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ROZPORZADZENIE MINISTRA GOSPODARKI, PRACY | POLITYKI SPOLECZNEJ"

z dnia 31 marca 2003 .

w sprawie zasadniczych wymagan dla rekreacyjnych jednostek ptywajacych?

Na podstawie art. 9 ustawy z dnia 30 sierpnia
2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. Nr 166,
poz. 1360 oraz z 2003 r. Nr 80, poz. 718) zarzadza sie,
co nastepuje:

Rozdziat 1

Przepisy ogdlne
8 1. Rozporzadzenie okresla:

1) zasadnicze wymagania dla rekreacyjnych jedno-
stek ptywajacych, zwanych dalej ,, jednostkami pty-
wajacymi”, w tym jednostek nieukohczonych, ich

1 Minister Gospodarki, Pracy i Polityki Spofecznej kieruje
dziatem administracji rzadowej — gospodarka, na podsta-
wie 81 ust. 2 pkt 1 rozporzadzenia Prezesa Rady Ministréow
z dnia 7 stycznia 2003 r. w sprawie szczegotowego zakresu
dziatania Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Spotecznej
(Dz. U. Nr 1, poz. 5).

2) Przepisy niniejszego rozporzadzenia wdrazajg postano-
wienia dyrektywy 94/25/WE Parlamentu Europejskiego
i Rady Unii Europejskiej z dnia 16 czerwca 1994 r. w spra-
wie ujednolicenia ustaw, rozporzadzen i przepisow admi-
nistracyjnych w panstwach cztonkowskich dotyczacych re-
kreacyjnych jednostek ptywajacych.

elementéw wbudowanych lub nie, podlegajacych
ocenie zgodnosci;

2) warunki i tryb dokonywania oceny zgodnosci jed-
nostek ptywajacych, w tym jednostek nieukonczo-
nych, ich elementéw wbudowanych lub nie;

3) tres¢ deklaracji zgodnosci;

4) metody przeprowadzania badan jednostek ptywa-
jacych, w tym jednostek nieukonczonych, ich ele-
mentow wbudowanych lub nie;

5) minimalne kryteria, jakie powinny by¢ uwzglednio-
ne przy notyfikowaniu jednostek;

6) sposéb oznakowania jednostek ptywajacych,
w tym jednostek nieukonczonych, ich elementéw
wbudowanych lub nie;

7) wzor oznakowania CE.
8§ 2. llekro¢ w rozporzadzeniu jest mowa o:

1) , jednostce ptywajgcej” — nalezy przez to rozumieé
jednostke ptywajacg dowolnego typu, niezaleznie
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od rodzaju napedu, o dtugosci kadtuba od 2,5 do
24 m, mierzonej wedtug norm zharmonizowa-
nych, przeznaczong do celéw sportowych lub re-
kreacyjnych;

2) ,elementach jednostek ptywajacych” — nalezy

przez to rozumied:

a) osprzet silnikdw wbudowanych na state z ochro-
nag przeciwzaptfonowa,

b) urzadzenie blokujgce rozruch silnikdw przyczep-
nych przy wtaczonym biegu,

c) kota sterowe, urzadzenia sterowe i systemy ste-
rociggow,

d) zbiorniki paliwa i weze paliwowe,
e) prefabrykowane luki i $wietliki.

8 3. Przepisy rozporzgdzenia stosuje sie do jednost-
ki ptywajacej uzywanej do czarteru lub wykorzystanej
do szkolenia, jezeli jednostka ta jest wprowadzona do
obrotu z przeznaczeniem do rekreacji.

8 4. Przepis6éw rozporzadzenia nie stosuje sie do:

1) jednostek ptywajacych przeznaczonych wytacznie
do regat, w tym regatowych todzi wiostowych oraz
treningowych fodzi wiostowych, oznaczonych jako
takie przez producenta;

2) kajakéw, kanadyjek, gondoli i roweréow wodnych;
3) desek z zaglem (windsurfingéw);

4) desek surfingowych o napedzie mechanicznym,
skuteréw wodnych i innych podobnych jednostek
0 napedzie mechanicznym;

5) oryginatéw i pojedynczych replik jednostek histo-
rycznych, zaprojektowanych przed 1950 r., zbudo-
wanych gtéwnie z oryginalnych materiatow i ozna-
czonych jako takie przez producenta;

6) jednostek doswiadczalnych, jezeli nie zostang one
nastepnie wprowadzone do obrotu;

7) jednostek zbudowanych dla wtasnego uzytku, jeze-
li nie zostang one wprowadzone do obrotu przez
okres pieciu lat;

8) jednostek specjalnie przeznaczonych do obsadze-
nia zatoga i wykorzystywanych do przewozenia pa-
sazeréw w celach zarobkowych, zgodnie z obowia-
Zujgcymi przepisami;

9) jednostek zanurzalnych;
10) pojazdéw na poduszce powietrznej;

11) wodolotow.

8 5. 1. Jednostki ptywajgce oraz ich elementy mo-
ga zosta¢ wprowadzone do obrotu i dopuszczone do
eksploatacji zgodnie z ich przeznaczeniem tylko wtedy,
gdy sa wtasciwie zbudowane i obstugiwane oraz nie
stanowia zagrozenia dla bezpieczenstwa i zdrowia lu-
dzi, mienia i sSrodowiska.

2. Jednostki ptywajace oraz ich elementy wprowa-
dzane do obrotu i dopuszczone do eksploatacji powin-
ny posiadaé¢ oznakowanie CE, potwierdzajace ich zgod-
nos$c¢ z zasadniczymi wymaganiami okreslonymi w roz-
porzadzeniu.

3. Dopuszcza sie wprowadzanie do obrotu elemen-
téw jednostek ptywajacych z oznakowaniem CE, po-
twierdzajacym ich zgodnosé z zasadniczymi wymaga-
niami okreslonymi w rozporzadzeniu, jezeli elementy
te sg przeznaczone do wyposazenia jednostek ptywaja-
cych zgodnie z oswiadczeniem, wydanym przez produ-
centa, jego upowaznionego przedstawiciela lub impor-
tera.

4. Oswiadczenie producenta, jego upowaznionego
przedstawiciela lub importera, o ktéorym mowa
w ust. 3, zawiera:

1) nazwe i adres producenta;

2) nazwe i adres upowaznionego przedstawiciela lub
importera;

3) opis elementu;

4) oswiadczenie, ze element ten spetnia zasadnicze
wymagania.

8 6. 1. Jezeli jednostki ptywajgce i ich elementy
podlegajg odrebnym przepisom, ktdre rowniez wyma-
gajg oznakowania CE, oznakowanie to informuje, ze
jednostki ptywajace lub ich elementy spetniajg réwniez
wymagania tych odrebnych przepiséw.

2. Jezeli odrebne przepisy, o ktérych mowa w ust.1,
zezwalajg producentowi na wybor, w okresie przejscio-
wym, jakie rozwigzanie moze zastosowac¢, oznakowa-
nie CE wskazuje, ze jednostka ptywajaca lub jej ele-
ment spetnia postanowienia jedynie odrebnych prze-
pisow zastosowanych przez producenta. W takim przy-
padku w dokumentach, opisach i instrukcjach wyma-
ganych przez te odrebne przepisy i dotagczonych do jed-
nostek ptywajacych lub ich elementéw wskazuje sie te
przepisy.

8 7. 1. Dopuszcza sie mozliwo$¢ wprowadzania do
obrotu czesciowo ukonczonych jednostek ptywaja-
cych, jezeli ich producent, jego upowazniony przedsta-
wiciel lub importer oéwiadczy, ze sg one przeznaczone
do dokonczenia przez osoby trzecie.

2. Oswiadczenie producenta, jego upowaznionego
przedstawiciela lub importera, o ktorym mowa
w ust. 1, zawiera:

1) nazwe i adres producenta;

2) nazwe i adres przedstawiciela producenta lub im-
portera;

3) opis jednostki czesciowo ukonczonej;

4) oswiadczenie, ze jednostka czes$ciowo ukorniczona
jest przeznaczona do dokoriczenia przez osoby
trzecie oraz ze spetnia zasadnicze wymagania ma-
jace zastosowanie w tym stanie budowy.
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8 8. Dopuszcza sie mozliwos$é prezentowania na
targach, wystawach i innych pokazach jednostek pty-
wajgcych i ich elementéw, ktére nie spetniajag wyma-
gan okreslonych w rozporzadzeniu, jezeli jednostki pty-
wajace lub ich elementy bedg posiadaty na widocznym
miejscu informacje, ze nie zostang one dopuszczone
do obrotu lub eksploatacji, dopoki nie spetniag wyma-
gan okreslonych w rozporzadzeniu.

Rozdziat 2

Zasadnicze wymagania bezpieczenstwa dla projekto-
wania i budowy rekreacyjnych jednostek ptywajacych

8 9. Jednostki ptywajace bez wzgledu na kategorie
projektowe, ktdre okresla zatacznik nr 1 do rozporza-
dzenia, powinny by¢ zaprojektowane i zbudowane tak,
aby byty tatwe w obstudze i spetniaty wymagania,
o ktérych mowa w niniejszym rozdziale.

8 10. Kadtub jednostki ptywajacej powinien byé
oznaczony numerem identyfikacyjnym, zgodnie z nor-
ma zharmonizowang, zawierajgcym nastepujace infor-
macje:

1) kod kraju;

2) identyfikacja producenta;
3) numer seryjny;

4) miesigc produkgcji;

5) rok produkgcji;

6) rok modelu.

8 11. Jednostka ptywajaca powinna posiadaé trwa-
le przymocowang tabliczke znamionowg, zawierajaca
nastepujgce informacije:

1) nazwe producenta;
2) oznakowanie CE;

3) kategorie projektowa jednostki, okreslong w zatacz-
niku nr 1 do rozporzadzenia;

4) maksymalne obciazenie zalecane przez producen-
ta, o ktérym mowa w § 24;

5) zalecang przez producenta liczbe oséb, dla przewo-
zenia ktérych jednostka zostata zaprojektowana.

8 12. Jednostka ptywajaca, w zaleznosci od jej ka-
tegorii projektowej, okreslonej w zataczniku nr 1 do
rozporzgdzenia, powinna by¢ tak zaprojektowana, aby
zminimalizowaé ryzyko wypadniecia za burte i utatwié
mozliwosé wejscia z wody na poktad.

8 13. Gtéwne stanowisko sterowania jednostki mo-
torowej powinno w normalnych warunkach pod
wzgledem jej predkosci i obcigzenia zapewnié sterniko-
wi dobrag widoczno$¢ dookota widnokregu.

8 14. 1. Jednostka ptywajaca powinna by¢ zaopa-
trzona w instrukcje obstugi.

2. Instrukcja obstugi, o ktérej mowa w ust. 1, zawie-
ra informacje, o ktérych mowa w § 11, oraz dotyczace
ryzyka pozaru i zalania wodg, maksymalnej mocy zna-
mionowej silnika dla jednostki ptywajacej, a takze ma-
sy pustej jednostki ptywajacej w kilogramach.

3. Instrukcja obstugi, o ktérej mowa w ust.1, powin-
na by¢ sporzadzona w jezyku polskim oraz urzedowym
jezyku panstwa, w ktérym jednostka ptywajaca bedzie
przekazana do uzytkowania.

8 15. Dobor i zestawienie materiatéw oraz kon-
strukcja jednostki ptywajacej powinny zapewniaé od-
powiednig wytrzymatosé. W szczegdlnosci nalezy
uwzglednié kategorie projektowa, okreslong w zatgcz-
niku nr 1 do rozporzadzenia, oraz zalecane przez produ-
centa maksymalne obcigzenie, o ktérym mowa w § 24,

§ 16. Jednostka ptywajgca powinna posiadaé wy-
starczajaca statecznos$é i odpowiednio wysoka wolnag
burte, uwzgledniajac jej kategorie projektowa, okreslo-
ng w zataczniku nr 1 do rozporzadzenia, oraz zalecane
przez producenta maksymalne obcigzenie, o ktérym
mowa w § 24.

8 17. Jednostka ptywajgca powinna byé¢ zbudowa-
na tak, aby jej charakterystyki ptywalnosciowe byty od-
powiednie do jej kategorii projektowej, okreslonej
w zataczniku nr 1 do rozporzadzenia, oraz do zalecane-
go przez producenta maksymalnego obcigzenia, o kto-
rym mowa w § 24,

§ 18. Jednostki wielokadtubowe przystosowane do
zamieszkania powinny by¢ tak zaprojektowane, aby za-
pewnié wystarczajgca ptywalnosé w pozycji odwroco-
nej.

8 19. Jednostki ptywajgce o dtugosci mniejszej niz
6 m narazone na zalanie woda, gdy sg uzywane zgod-
nie ze swoja kategorig projektowa, powinny by¢ wypo-
sazone w odpowiednie $rodki zapewniajgce ptywal-
nosé po zalaniu.

8 20. Otwory w kadtubie, poktadzie i nadbuddéwce
jednostki ptywajacej nie moga naruszaé wytrzymatosci
jej konstrukeji ani wodoszczelnos$ci w stanie zamknie-
tym.

8 21. Okna, swietliki, drzwi i pokrywy lukéw jed-
nostki ptywajacej powinny by¢ wodoszczelne i odpor-
ne na cisnienie wody wystepujace w miejscu ich zmon-
towania, a takze powinny wytrzymaé punktowe obcia-
zenie powodowane przez osoby poruszajgce sie po po-
ktadzie.

§ 22. Kroéce dolotowe i odlotowe w kadtubie jed-
nostki ptywajacej, umieszczone ponizej linii wodnej
przy maksymalnym obcigzeniu zalecanym przez pro-
ducenta, o ktérym mowa w 8§ 24, powinny byé wypo-
sazone w tatwo dostepne zamknigcia.

§ 23. Projektujgc jednostke ptywajaca, nalezy zmi-
nimalizowaé ryzyko jej zatopienia, uwzgledniajac
w szczegolnosci:
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1) kokpity i wneki, ktére powinny by¢ samoodptywo-
we lub posiadaé inne $rodki zabezpieczajgce jej
wnetrze przed zalaniem wodg;

2) urzadzenia wentylacyjne;

3) usuwanie wody za pomocg pomp lub innych $rod-
kow.

8 24. Zalecane przez producenta maksymalne ob-
cigzenie w kilogramach (paliwo, woda, prowiant, wy-
posazenie, ludzie), dla jakiego jednostka ptywajaca zo-
stata zaprojektowana, umieszczone na tabliczce zna-
mionowej, powinno by¢ okreslone z uwzglednieniem
kategorii projektowej jednostki ptywajacej, o ktorej
mowa w zataczniku nr 1 do rozporzadzenia, stateczno-
$ci i wolnej burty, o ktérych mowa w § 16, oraz ptywal-
nosci, o ktérej mowa w 8 17—19.

8 25. 1. Jednostki ptywajace kategorii A i B, okreslo-
nych w zatgczniku nr 1 do rozporzadzenia, oraz jed-
nostki ptywajace kategorii C i D, okreslonych w zatgcz-
niku nr 1 do rozporzadzenia, o dtugosci wigkszej niz
6 m, powinny posiada¢ przynajmniej jedno miejsce
przeznaczone do przechowywania tratew ratunko-
wych. Miejsca te powinny by¢ tatwo dostepne.

2. Tratwy ratunkowe, o ktdrych mowa w ust. 1, po-
winny pomiesci¢ zalecang przez producenta i okreslo-
na w projekcie liczbe osdb.

§ 26. Jednostki wielokadtubowe o dfugosci wigk-
szej niz 12 m, przystosowane do zamieszkania, powin-
ny byé wyposazone w wyjs$cia awaryjne umozliwiajace
opuszczenie tej jednostki w przypadku wywrdécenia.

§ 27. Jednostki ptywajace, przystosowane do za-
mieszkania, powinny byé¢ wyposazone w wyjscia
umozliwiajgce ewakuacje w przypadku pozaru.

§ 28. Jednostki ptywajace, z uwzglednieniem ich
kategorii projektowej, okreslonej w zataczniku nr 1 do
rozporzadzenia, powinny byé wyposazone przynaj-
mniej w jeden solidny punkt mocowania lub w inne
srodki, umozliwiajgce bezpieczne przeniesienie obcia-
zen pochodzacych od kotwiczenia, cumowania oraz
holowania.

8 29. Producent powinien zapewnié zadowalajace
warunki manewrowania jednostkg ptywajaca przy za-
stosowaniu silnika o najwyzszej mocy, dla ktérego zo-
stata ona zaprojektowana i zbudowana.

8 30. 1. Silniki wbudowane na state w jednostce
ptywajacej powinny by¢ zainstalowane w pomieszcze-
niu oddzielonym od pomieszczen mieszkalnych i za-
montowane tak, aby zminimalizowaé ryzyko pozaru
i rozprzestrzeniania sie ognia oraz zagrozenia ze strony
toksycznych spalin, wysokiej temperatury, hatasu oraz
wibracji w pomieszczeniach mieszkalnych.

2. Czesci silnika i jego wyposazenie wymagajace
czestych przegladow lub obstugi powinny byé tatwo
dostepne.

3. Odkryte ruchome lub gorace czesci silnika zain-
stalowanego w jednostce ptywajgcej, mogace spowo-
dowacé obrazenia, powinny by¢ ostoniete.

4. Jednostki ptywajace wyposazone w silniki przy-
czepne powinny posiada¢ urzgdzenie blokujace roz-
ruch silnika przy wtgczonym biegu, chyba ze:

1) silnik wytwarza napér statyczny mniejszy niz
500 N (niutonow);

2) silnik ma urzadzenie dtawigce, ograniczajace przy
rozruchu silnika napor statyczny do 500 N.

§ 31. 1. Materiat izolacyjny w pomieszczeniu silnika
jednostki ptywajacej powinien by¢ niepalny.

2. Pomieszczenie silnika powinno by¢ wentylowane.

3. Otwory wentylacyjne powinny by¢ tak zaprojek-
towane i usytuowane, aby zapobiec niebezpieczen-
stwu przedostania sie wody do pomieszczenia silnika.

8 32. Urzadzenia do pobierania, przechowywania,
odpowietrzania i doprowadzania paliwa powinny by¢
tak zaprojektowane i wykonane, aby zminimalizowac¢
ryzyko pozaru i wybuchu.

§ 33. 1. Zbiorniki paliwa, przewody i weze paliwo-
we zainstalowane w jednostce ptywajacej powinny
by¢ zabezpieczone i oddalone lub ostoniete od zrédet
wysokich temperatur.

2. Materiat i sposdb wykonania zbiornika powinien
by¢ odpowiedni do jego pojemnosci i rodzaju paliwa.

3. Pomieszczenia, w ktérych znajduja sie zbiorniki
paliwa, powinny by¢ wentylowane.

§ 34. Paliwo ptynne, o temperaturze zaptonu mniej-
szej niz 55°C, powinno byé¢ przechowywane w zbiorni-
kach niestanowigcych integralnej czesci kadtuba jed-
nostki ptywajacej, odizolowanych od:

1) pomieszczenia silnika i innych zrédet zaptonu;

2) pomieszczen mieszkalnych.

§ 35. 1. Instalacje elektryczne powinny byé¢ zapro-
jektowane i zamontowane tak, aby w normalnych wa-
runkach eksploatacyjnych zapewniaty prawidtowe
funkcjonowanie jednostki ptywajacej i ograniczaty do
minimum zagrozenie pozarem i porazenie pradem.

2. Jednostka ptywajgca powinna posiadaé¢ zabez-
pieczenia wszystkich obwodow elektrycznych przed
przecigzeniem i zwarciem, z wyjatkiem obwodu roz-
rusznika silnika zasilanego z akumulatora.

3. Wentylacja w jednostce ptywajgcej powinna byé
tak zaprojektowana i zainstalowana, aby nie dopusci¢
do zbierania sie gazéw wydzielanych przez akumula-
tory.

4. Akumulatory powinny by¢ solidnie zamocowane
i zabezpieczone przed zalaniem woda.
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8 36. Urzadzenia sterowe powinny by¢ tak zapro-
jektowane i wykonane, aby umozliwiaty przeniesienie
obcigzen wystepujacych w dajacych sie przewidzieé
warunkach pracy tych urzadzen.

§ 37. Jednostki zaglowe oraz jednostki motorowe
napedzane jednym silnikiem wbudowanym na state,
wyposazone w zdalne urzadzenie sterowe, powinny
posiadaé awaryjne srodki pozwalajgce na sterowanie
jednostka przy zmniejszonej predkosci.

§ 38. 1. Instalacje gazu wykorzystywanego dla ce-
l6w gospodarczych, zamontowane na jednostce pty-
wajgcej, powinny byé wyposazone w regulator ci$nie-
nia oraz zaprojektowane i wykonane tak, aby uniknaé
nieszczelnosci i zagrozenia wybuchem oraz umozliwié
sprawdzenie szczelnosci.

2. Materiaty i instalacje, o ktérych mowa w ust.1,
powinny by¢ odpowiednie do stosowanego gazu i od-
porne na dziatanie naprezen i czynnikéw srodowiska
morskiego.

3. Urzadzenie gazowe, zainstalowane na jednostce
ptywajacej, powinno by¢ wyposazone na wszystkich
palnikach w urzadzenie samoczynnie odcinajgce do-
ptyw gazu, w przypadku zgasniecia ptomienia.

4. Kazde urzadzenie gazowe powinno posiadac¢ od-
dzielne doprowadzenie gazu i oddzielny zawor zamy-

kajacy.

5. Instalacja wentylacyjna w jednostce ptywajacej
powinna by¢ tak zaprojektowana i zainstalowana, aby
zapobiec zagrozeniom spowodowanym przez wycieki
gazu i przez produkty spalania.

6. Jednostki ptywajace z wbudowang na state in-
stalacjg gazowga powinny byé wyposazone w schowek
do przechowywania butli gazowych.

7. Schowek, o ktérym mowa w ust. 6, powinien by¢:
1) oddzielony od pomieszczen mieszkalnych;
2) dostepny jedynie z zewnatrz;

3) wyposazony w wentylacje odprowadzajgca ulatnia-
jacy sie gaz za burte.

8. Instalacje gazowa, o ktérej mowa w ust. 6, nale-
zy sprawdzié¢ po jej zainstalowaniu.

8 39. 1. Rodzaj zainstalowanego wyposazenia oraz
zaprojektowanie jednostki ptywajacej powinno
uwzgledniaé ryzyko rozprzestrzeniania sie pozaru.
Szczegdlng uwage nalezy zwrdéci¢ na otoczenie zrodet
otwartego ognia, goracych powierzchni silnikow
i urzadzen pomocniczych, odpowietrzeh zbiornikdw
oleju i paliwa, nieostonietych przewodow paliwowych
i olejowych.

2. Nalezy unikaé¢ prowadzenia przewodow elek-
trycznych nad nagrzanymi powierzchniami maszyn.

8 40. 1. Jednostki ptywajace powinny byé wyposa-
zone w sprzet gasniczy, stosownie do stopnia zagroze-
nia pozarowego.

2. Pomieszczenia silnikow benzynowych powinny
by¢ wyposazone w instalacje gasnicze, ktére nie wy-
magajg otwarcia pomieszczenia w przypadku pozaru.

3. Przenos$ne gasnice powinny znajdowacé sie
w miejscach fatwo dostepnych, a przynajmniej jedna
z nich powinna byé umieszczona w zasiegu stanowiska
sternika.

§ 41. Swiatta nawigacyijne, jezeli sa zainstalowane,
powinny odpowiadaé¢ miedzynarodowym przepisom
o zapobieganiu zderzeniom na morzu lub przepisom
zeglugowym na wodach $rédladowych.

§ 42. Jednostka ptywajaca powinna by¢ tak zbudo-
wana, aby zapobiegaé przypadkowemu odprowadzeniu
za burte zanieczyszczen, w szczegolnosci: oleju, paliwa.

§ 43. 1. Jednostki ptywajgce wyposazone w toalety
powinny posiadac:

1) zbiorniki na scieki lub

2) mozliwos$é tymczasowego zamontowania zbiorni-
kéw na $cieki na tych akwenach, na ktérych zabro-
nione jest odprowadzanie $ciekdw za burte.

2. Krécéce wylotowe rurociggow odprowadzajacych
scieki powinny by¢ wyposazone w zawory odcinajace,
ktore mozna zaplombowacé w pozycji zamkniete;j.

Rozdziat 3
Warunki i tryb dokonywania oceny zgodnosci

§ 44. Uznaje sie za zgodne z zasadniczymi wymaga-
niami, okreslonymi w rozdziale 2, jednostki ptywajace
w tym czesciowo ukonczone jednostki ptywajace i ich
elementy, ktére odpowiadajg krajowym normom przy-
jetym w zgodnosci ze zharmonizowanymi normami
europejskimi.

§ 45. 1. Przed wytworzeniem i wprowadzeniem do
obrotu jednostek ptywajgcych w tym czesciowo ukon-
czonych jednostek ptywajacych oraz ich elementéw,
producent lub jego upowazniony przedstawiciel zasto-
suje procedury oceny zgodnosci, ktore okresla zatacz-
nik nr 3 do rozporzadzenia, uwzgledniajgc kategorie
projektowe jednostek ptywajacych A, B, Ci D, o ktérych
mowa w zataczniku nr 1 do rozporzadzenia.

2. Do kategorii projektowych A i B jednostek ptywa-
jacych stosuje sie nastepujace procedury oceny zgod-
nosci:

1) wewnetrzna kontrole produkcji oraz préoby (modut
Aa), o ktorej mowa w pkt 2 zatgcznika nr 3 do roz-
porzadzenia — dla jednostek ptywajacych o dtugo-
sci kadtuba mniejszej niz 12 m;

2) badanie reprezentatywnego wzorca wyrobu WE
(modut B), o ktérym mowa w pkt 3 zatacznika nr 3
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do rozporzadzenia, uzupetnione zapewnieniem
zgodnosci wyrobu z reprezentatywnym wzorcem
wyrobu (modut C), o ktdrym mowa w pkt 4 zatgcz-
nika nr 3 do rozporzadzenia, lub dowolny z naste-
pujacych modutéw: B+D lub B+F, lub G, lub H—dla
jednostek ptywajacych o dtugosci kadtuba od 12
do 24 m.

3. Do kategorii projektowej C jednostek ptywajgcych
stosuje sie nastepujace procedury oceny zgodnosci:

1) dla jednostek ptywajacych o dtugosci kadtuba od
2,5 m i mniejszej niz 12 m:

a) wewnetrzng kontrole produkeji (modut A), o kté-
rej mowa w pkt 1 zatgcznika nr 3 do rozporzadze-
nia — jezeli jest zgodnos$¢ ze zharmonizowany-
mi normami odnoszacymi sie do § 16—19,

b) wewnetrzng kontrole produkcji oraz préby (mo-
dut Aa), o ktérej mowa w pkt 2 zatgcznika nr 3 do
rozporzadzenia — jezeli brak zgodnosci ze zhar-
monizowanymi normami odnoszacymi sie do
8§ 16—19;

2) dla jednostek ptywajacych o dtugosci kadtuba od
12 do 24 m — badanie reprezentatywnego wzorca
wyrobu WE (modut B), o ktérym mowa w pkt 3 za-
tacznika nr 3 do rozporzadzenia, oraz zapewnienie
zgodnosci wyrobu z reprezentatywnym wzorcem
wyrobu (modut C), o ktérym mowa w pkt 4 zatgcz-
nika nr 3 do rozporzadzenia, lub dowolny z naste-
pujacych modutéw: B+D lub B+F, lub G, lub H.

4. Do kategorii projektowej D jednostek ptywajg-
cych stosuje sie wewnetrzng kontrole produkcji (mo-
dut A), o ktérej mowa w pkt 1 zatgcznika nr 3 do rozpo-
rzgdzenia — dla jednostek ptywajgcych o dtugosci ka-
dtuba od 2,5 do 24 m.

5. Do elementdw jednostek ptywajacych stosuje sie
dowolne nastepujace procedury oceny zgodnosci: B+C
lub B+D, lub B+F, lub G, lub H.

Rozdziat 4

Minimalne kryteria notyfikacji jednostek
notyfikowanych

8§ 46. 1. Notyfikowane jednostki spetniajgce kryteria
oceny zawarte w odpowiednich normach bedg uznane
za spetniajgce kryteria rozdziatu 4.

2. Notyfikowana jednostka, jej dyrektor i pracowni-
cy odpowiedzialni za przeprowadzanie prob sprawdza-
jacych nie moga by¢ projektantami, producentami, do-
stawcami ani zajmowac sie montazem jednostek pty-
wajacych lub jej elementéw. Nie moga tez byé upowaz-
nionymi przedstawicielami tych oséb. Nie moga bez-
posrednio ani posrednio uczestniczy¢, jako upowaz-
nieni przedstawiciele, w projektowaniu, budowie,
sprzedazy ani konserwacji tych wyrobéw. Nie wyklucza
to jednak mozliwosci wymiany informacji technicznej
pomiedzy producentem a notyfikowang jednostka.

3. Notyfikowana jednostka i jej pracownicy powin-
ni przeprowadzaé proby sprawdzajgce, stosujgc naj-

wyzszy poziom fachowosci zawodowej i kompetenciji
techniczne;.

4. Notyfikowana jednostka powinna dysponowaé
odpowiednig kadrg i posiadaé¢ niezbedne urzadzenia
do nalezytego wykonywania administracyjnych i tech-
nicznych zadanh zwigzanych ze sprawdzaniem; powin-
na rowniez mieé¢ dostep do sprzetu potrzebnego do
wykonywania kontroli specjalistycznych.

5. Personel odpowiedzialny za inspekcje powinien
posiadaé:

1) gruntowne przeszkolenie techniczne i zawodowe;

2) wystarczajgcg wiedze na temat wymagan dotycza-
cych przeprowadzanych prob oraz odpowiednie
doswiadczenie w przeprowadzaniu takich prob;

3) umiejetnosé sporzadzania certyfikatéw, zapiséw
i sprawozdah wymaganych dla udokumentowania
przeprowadzanych préb.

6. Nalezy zagwarantowaé bezstronnos$¢ personelu
inspekcyjnego. Jego wynagrodzenie nie powinno by¢
uzaleznione od ilosci przeprowadzonych préb ani od
ich rezultatow.

Rozdziat 5
Oznakowanie CE

§ 47. 1. Oznakowanie CE, o ktérym mowa w 8 5
ust. 2 i 3, powinno by¢ umieszczone na jednostkach
ptywajacych, na ich elementach oraz na ich opakowa-
niu w widoczny, czytelny i trwaty sposéb, o ktérym mo-
waw 8 11.

2. Obok oznakowania CE na jednostkach ptywaja-
cych oraz na ich elementach nalezy umiescié numer
identyfikacyjny notyfikowanej jednostki odpowiedzial-
nej za zastosowanie procedur, o ktérych mowa w 8§ 45.

3. Wzér oznakowania CE okresla zatgcznik nr 2 do
rozporzadzenia.

4. Na jednostkach ptywajacych iich elementach nie
nalezy umieszcza¢ oznakowan lub napisow, ktére mo-
gtyby wprowadzi¢ w btad strony trzecie co do oznako-
wania CE pod wzgledem znaczenia i formy.

5. Dopuszcza sie umieszczenie innych oznakowan
na jednostkach ptywajgcych i ich elementach pod wa-
runkiem, ze nie spowodujg zmniejszenia widocznosci
i czytelnosci oznakowania CE.

Rozdziat 6

Przepis koncowy

§ 48. Rozporzadzenie wchodzi w zycie z dniem uzy-
skania przez Rzeczpospolitg Polskg cztonkostwa w Unii
Europejskiej.

Minister Gospodarki, Pracy i Polityki Spoteczne;j:
J. Hausner
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Zataczniki do rozporzadzenia Ministra Gospodarki, Pracy
i Polityki Spotecznej z dnia 31 marca 2003 r. (poz. 857)

Zatacznik nr 1

KATEGORIE PROJEKTOWE JEDNOSTEK PLYWAJACYCH

Rekreacyjne jednostki ptywajace dziela sie na na-  3) Kategoria C — PRZYBRZEZNA — jednostki za-
stepujace kategorie projektowe: projektowane do rejséw po wodach przybrzez-

1) Kategoria A — OCEANICZNA — jednostki zaprojek- nych, duzych zatokach, zalewach, jeziorach i rze-
towane do dalekich rejséw, w warunkach wiatru sil- !<ach, V‘; vI\{arunkacth!a'_cru o sile O!Od6 BZWquZTe
niejszego niz 8°B (stopni w skali Beauforta) i przy fa- ! PTZY all 0 wysokosci znaczacej do m wig-
li o wysokos$ci znaczacej przekraczajgcej 4 m; jed- cznie,

nostki te sg w znacznym stopniu samowystarczalne; 4) Kategoria D — NA WODY OStONIETE — jednostki

2) Kategoria B— PELNOMORSKA — jednostki zapro- zaprojektowane do rejséw na matych jeziorach,
jektowane do rejséw petnomorskich, w warunkach rzekach i kanatach, w warunkach wiatru o sile
wiatru o sile do 8°B wtacznie i przy fali o wysoko- do 4°B wtacznie i przy fali o wysokosci znaczacej
$ci znaczacej do 4 m wtgacznie; do 0,5 m wtacznie.

Kat . okt Sita wiatru Znaczgca wysokosé fali
alegoria projekiowa (skala Beauforta) (H,/3, metry)
A — Oceaniczna ponad 8°B ponad 4 m
B — Petnomorska do 8°B wtacznie do 4 m wtacznie
C — Przybrzezna do 6°B wtacznie do 2 m wtacznie
D — Na wody ostoniete do 4°B wtacznie do 0,5 m wtacznie

Zatacznik nr 2
WZOR OZNAKOWANIA CE

Oznakowanie CE sktada sie z liter ,,CE” o ponizszych ksztattach:

W przypadku pomniejszania lub powiekszania oznakowania CE nalezy zachowa¢ proporcje podane na powyz-
szym rysunku.

Elementy oznakowania CE powinny mie¢ te sama wysokosé, ktéra nie moze by¢é mniejsza niz 5 mm.

Po oznakowaniu CE nastepuje numer identyfikacyjny notyfikowanej jednostki, jezeli bierze ona udziat w kontro-
li produkciji.
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1.2

1.3.

1.4.

1.5.

1.6.

1.7.

Zatacznik nr 3

PROCEDURY | METODY OCENY ZGODNOSCI

Wewnetrzna kontrola produkcji — modut A.

Wewnetrzna kontrola produkcji jest procedura,
poprzez ktéra producent lub jego upowazniony
przedstawiciel zapewnia i oswiadcza, ze jednost-
ki ptywajace spetniajg zasadnicze wymagania
okres$lone w rozporzadzeniu.

Producent lub jego upowazniony przedstawiciel
sporzadza deklaracje zgodnosci i umieszcza na
jednostce ptywajacej oznakowanie CE, o ktdrym
mowa w zataczniku nr 2 do rozporzadzenia.

Deklaracja zgodnosci, o ktérej mowa w pkt 1.2,
powinna by¢ dotaczona do:

1) instrukcji obstugi jednostki ptywajacej, o ktorej
mowa w 8§ 14 rozporzadzenia;

2) elementéw, o ktérych mowa w 8§ 2 rozporzg-
dzenia.

Deklaracja zgodnos$ci sporzadzona w jezykach,
o ktérych mowa w 8 14 rozporzadzenia, zawiera:

1) nazwe i petny adres producenta lub jego upo-
waznionego przedstawiciela, ktéry podaje na-
zwe i adres producenta;

2) opis jednostki ptywajacej lub jej elementu, za-
wierajacy typ, numer seryjny, tam gdzie to ma
zastosowanie;

3) odniesienia do zastosowanych norm zharmo-
nizowanych lub innych specyfikacji zgodnosci,
ktérych dotyczy deklaracja;

4) jezeli ma to zastosowanie, odniesienie do cer-
tyfikatu zgodnosci wyrobu wzorcowego WE,
wydanego przez jednostke notyfikowang;

5) jezeli ma to zastosowanie, nazwe i adres jed-
nostki notyfikowanej;

6) dane osoby uprawnionej do ztozenia podpisu
w imieniu producenta lub jego upowaznione-
go przedstawiciela.

Przed sporzadzeniem deklaracji zgodnosci pro-
ducent powinien sporzadzi¢ dokumentacje tech-
niczna. Producent lub jego upowazniony przed-
stawiciel przechowuje jg, po wyprodukowaniu
ostatniej jednostki ptywajacej lub jej elementu,
przez co najmniej 10 lat, w celu udostepniania jej
do celéw kontrolnych.

Dokumentacja techniczna, o ktérej mowa
w pkt 1.5, powinna zawieraé wszystkie stosowne
dane i $rodki uzyte przez producenta dla zapew-
nienia, ze jednostka ptywajaca lub jej elementy sg
zgodne z zasadniczymi wymaganiami okreslony-
mi w rozporzadzeniu.

Dokumentacja techniczna powinna umozliwiaé¢
zrozumienie projektu, procesu produkgcji i uzytko-
wania jednostki ptywajacej lub jej elementu oraz
pozwoli¢ na ocene zgodnosci z wymaganiami
okreslonymi w rozporzadzeniu.

1.8.

1.9.

2.1.

2.2.

2.3.

3.1.

Dokumentacja techniczna zawiera:

1) ogdlny opis jednostki ptywajacej lub jej ele-
mentu;

2) projekt koncepcyjny, rysunki wykonawcze
i ztozeniowe, rysunki podzespotéw, schematy;

3) opisy i objasnienia konieczne dla zrozumienia
wymienionych rysunkdw, schematéw oraz
sposobu uzytkowania wyrobu;

4) spis norm, o ktérych mowa w § 44 rozporza-
dzenia, zastosowanych w catosci lub czescio-
WO, oraz opisy rozwigzan przyjetych w celu
spetnienia zasadniczych wymagan, jezeli nor-
my, o ktérych mowa w 8 44 rozporzadzenia, nie
zostaty zastosowane;

5) wyniki obliczen projektowych i przeprowadzo-
nych préb;

6) sprawozdania z préb lub obliczenia dotyczace
statecznosci, o ktérej mowa w 8§ 16 rozporza-
dzenia, oraz dotyczace ptywalnosci, o ktérych
mowa w &8 17—19 rozporzadzenia.

Producent lub jego upowazniony przedstawiciel
przechowuje kopie deklaracji zgodnos$ci wraz
z dokumentacja techniczna.

. Producent powinien podjaé¢ wszelkie niezbedne

srodki, aby proces produkcji zapewniat zachowa-
nie zgodnosci wyroboéw z dokumentacjg tech-
niczng, o ktérej mowa w pkt 1.5—1.9, oraz z wy-
maganiami okreslonymi w rozporzadzeniu.

Wewnetrzna kontrola produkeji oraz préby —
modut Aa.

Wewnetrzna kontrola produkcji oraz préby jest
procedurg okreslong w module A, o ktérej mowa
w pkt 1, oraz zawierajgca dodatkowe wymagania,
okreslone w pkt 2.2 i 2.3.

Producent lub jego upowazniony przedstawiciel
powinien na jednej lub kilku wykonanych jed-
nostkach ptywajacych przeprowadzi¢ jedng lub
wiecej z nastepujgcych préb, rwnowaznych ob-
liczen lub kontroli:

1) préba statecznosci, zgodnie z &8 16 rozporza-
dzenia oraz

2) préba ptywalnosci, zgodnie z 8 17—19 rozpo-
rzadzenia.

Proby, obliczenia lub kontrole, o ktérych mowa
w pkt 2.2, powinny by¢ przeprowadzone na odpo-
wiedzialno$¢ notyfikowanej jednostki wybranej
przez producenta. Producent nanosi podczas pro-
dukcji numer identyfikacyjny tej notyfikowanej
jednostki, na jej odpowiedzialnosé.

Badanie reprezentatywnego wzorca wyrobu WE
— modut B.

Badanie reprezentatywnego wzorca wyrobu WE
jest procedurg, poprzez ktorg notyfikowana jed-
nostka zapewnia i oSwiadcza, ze wzorzec wyrobu
jest zgodny z zasadniczymi wymaganiami okre-
slonymi w rozporzadzeniu.
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3.2.

3.3.

3.4.

3.5.

3.6.

3.7.

3.8.

Producent lub jego upowazniony przedstawiciel
sktada w wybranej przez siebie notyfikowanej
jednostce wniosek o przeprowadzenie badania
reprezentatywnego wzorca wyrobu WE.

Whniosek, o ktdrym mowa w pkt 3.2, powinien za-
wierac:
1) nazwe i adres producenta, a w przypadku gdy

whniosek sktada jego upowazniony przedstawi-
ciel, dodatkowo jego nazwe i adres;

2) o$wiadczenie, ze taki sam wniosek nie zostat
ztozony w innej jednostce notyfikowanej;

3) dokumentacje techniczng,
w pkt 1.5—1.9.

Whnioskodawca przekazuje do dyspozycji notyfi-
kowanej jednostki jednostke ptywajaca lub jej
element reprezentatywny dla badanej produkc;ji,
zwany dalej ,,wzorcem wyrobu”. Wzorzec wyro-
bu moze reprezentowac kilka wariantéw danej
jednostki ptywajacej lub jej elementu, pod wa-
runkiem, ze réznice miedzy nimi nie maja wpty-
wu na poziom bezpieczenstwa i na inne wymaga-
nia dotyczgce ich funkcjonowania.

o ktorej mowa

Notyfikowana jednostka moze zazgdaé¢ dalszych
jednostek ptywajacych lub jej elementow, jezeli
sg one niezbedne do przeprowadzenia prob.

Dokumentacja techniczna powinna umozliwi¢
ocene zgodnosci jednostki ptywajacej lub jej ele-
mentu z wymaganiami okreslonymi w rozporza-
dzeniu. Powinna ona przedstawia¢ projekt, pro-
ces produkcji i sposob dziatania jednostki ptywa-
jacej lub jej elementu w zakresie niezbednym dla
takiej oceny.

Notyfikowana jednostka powinna:

1) zbadaé dokumentacje techniczng, sprawdzic,
czy wzorzec wyrobu jest zgodny z dokumenta-
cjag techniczng, oraz okresli¢ elementy, ktore
zostaty zaprojektowane zgodnie z wymagania-
mi norm, o ktérych mowa w 8 44 rozporzadze-
nia, a takze elementy zaprojektowane bez za-
stosowania wymagan tych norm;

2) przeprowadzi¢ lub zleci¢ przeprowadzenie od-
powiedniej kontroli i prob niezbednych dla
sprawdzenia, czy przyjete przez producenta
rozwigzania spetniajg zasadnicze wymagania
okreslone w rozporzadzeniu, w przypadku gdy
normy, o ktérych mowa w 8§ 44 rozporzgdzenia,
nie zostaty zastosowane;

3) przeprowadzic¢ lub zleci¢ przeprowadzenie od-
powiedniej kontroli i prob niezbednych dla
sprawdzenia, czy producent zastosowat odpo-
wiednie normy, w przypadku ich zastosowa-
nia;

4) uzgodnié z wnioskodawcag miejsce przeprowa-
dzenia niezbednych kontroli i préb.

Jezeli wzorzec wyrobu jest zgodny z wymagania-
mi okreslonymi w rozporzadzeniu, notyfikowana
jednostka wydaje wnioskodawcy swiadectwo ba-
dania reprezentatywnego wzorca wyrobu WE,
ktdre powinno zawieraé nazwe i adres producen-

3.9.

3.10.

3.11.

3.12.

3.13.

3.14.

4.1.

4.2.

4.3.

ta, wynik badania, warunki waznosci i dane nie-
zbedne do identyfikacji zatwierdzonego wzorca
wyrobu.

Do $wiadectwa badania reprezentatywnego
wzorca wyrobu WE powinien byé dotgczony spis
dokumentacji technicznej, ktérego kopie zatrzy-
muje notyfikowana jednostka.

Jezeli notyfikowana jednostka odmoéwi produ-
centowi wydania swiadectwa badania reprezen-
tatywnego wzorca wyrobu WE, powinna szcze-
gotowo uzasadnié decyzje tej odmowy.

Whnioskodawca poinformuje notyfikowanag jed-
nostke, przechowujacg dokumentacje technicz-
ng, w zwigzku z badaniem reprezentatywnego
wzorca wyrobu WE, o wszelkich zmianach za-
twierdzonego wyrobu, ktére wymagaja dodatko-
wego zatwierdzenia, o ile zmiany te wptywajag na
zgodnos$¢ z zasadniczymi wymaganiami lub okre-
slonymi warunkami uzytkowania jednostki pty-
wajacej lub jej elementu. Dodatkowe zatwierdze-
nie jest wydawane w postaci uzupetnienia do
oryginalnego $wiadectwa badania reprezenta-
tywnego wzorca wyrobu WE.

Notyfikowana jednostka udostepnia innym noty-
fikowanym jednostkom informacje dotyczace
wydanych oraz wycofanych $wiadectw badania
reprezentatywnych wzorcow wyrobéw WE.

Inne notyfikowane jednostki, o ktorych mowa
w pkt 3.12, moga otrzymac kopie $swiadectw ba-
dania reprezentatywnych wzorcéw wyrobéw WE
oraz uzupetnien do nich w formie zatacznikéw.

Producent lub jego upowazniony przedstawiciel
powinien przechowywaé kopie $wiadectw bada-
nia reprezentatywnych wzorcéw wyrobow WE
i uzupetnien do nich, wraz z dokumentacja tech-
niczna, przez co najmniej 10 lat od wyprodukowa-
nia ostatniej jednostki ptywajacej lub jej elemen-
tu.

Zapewnienie zgodnosci wyrobu z reprezenta-
tywnym wzorcem wyrobu — modut C.

Zapewnienie zgodnosci wyrobu z reprezentatyw-
nym wzorcem wyrobu jest procedurg, poprzez
ktora producent lub jego upowazniony przedsta-
wiciel zapewnia i o$wiadcza, ze jednostka ptywa-
jaca lub jej elementy sg zgodne z wzorcem wyro-
bu, okreslonym w $wiadectwie badania repre-
zentatywnego wzorca wyrobu WE, i spetniajg wy-
magania okreslone w rozporzadzeniu.

Producent lub jego upowazniony przedstawiciel
sporzadza deklaracje zgodnosci, o ktorej mowa
w pkt 1.3 1.4, i umieszcza na jednostce ptywaja-
cej lub jej elementach oznakowanie CE, o ktérym
mowa w 8 47 rozporzadzenia.

Producent powinien podjgé wszelkie niezbedne
srodki, aby proces produkcji zapewniat zachowa-
nie zgodnosci jednostki ptywajacej lub jej ele-
mentow z wzorcem wyrobu, okreslonym w swia-
dectwie badania reprezentatywnego wzorca wy-
robu WE, oraz z wymaganiami okreslonymi
w rozporzadzeniu.
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4.4,

5.2.

5.3.

5.4.

5.5.

5.6.

5.7.

5.8.

Producent lub jego upowazniony przedstawiciel
powinien przechowywac kopie $wiadectw bada-
nia reprezentatywnych wzorcéw wyrobow WE
i uzupetnien do nich, wraz z dokumentacja tech-
niczng, o ktérej mowa w pkt 1.5—1.9, przez co
najmniej 10 lat od daty wyprodukowania ostat-
niej jednostki ptywajacej lub jej elementu.

Zapewnienie jakosci produkcji — modut D.

Zapewnienie jakosci produkcji jest procedura,
poprzez ktérg producent spetniajgcy wymagania,
o ktérych mowa w pkt 5.3, zapewnia i oswiadcza,
ze dana jednostka ptywajaca lub jej elementy sa
zgodne z wzorcem wyrobu, okreslonym w $wia-
dectwie badania reprezentatywnego wzorca wy-
robu WE, i spetniajg wymagania okreslone w roz-
porzadzeniu.

Producent lub jego upowazniony przedstawiciel
sporzadza deklaracje zgodnosci, o ktérej mowa
w pkt 1.3 i 1.4, i umieszcza na jednostce ptywaja-
cej lub jej elementach oznakowanie CE, o ktérym
mowa w § 47 rozporzadzenia. Oznakowaniu CE
powinien towarzyszyé numer identyfikacyjny no-
tyfikowanej jednostki odpowiedzialnej za nadzér.

Producent stosuje zatwierdzony system jakosci
produkcji, inspekcji kohcowych i préb, a takze
podlega nadzorowi notyfikowanej jednostki.

Producent sktada w wybranej przez siebie notyfi-
kowanej jednostce wniosek o dokonanie oceny
swojego systemu jakosci dla danej jednostki pty-
wajacej lub jej elementow.

Whniosek, o ktdrym mowa w pkt 5.4, powinien za-

wieragé:

1) dane na temat przewidywane] kategorii jed-
nostki ptywajacej;

2) dokumentacje dotyczacag systemu jakosci;

3) tam, gdzie ma to zastosowanie, dokumentacje
techniczng, o ktérej mowa w pkt 1.5—1.9, za-
twierdzonego wzorca wyrobu oraz kopie $wia-
dectwa badania reprezentatywnego wzorca
wyrobu WE.

System jakosci powinien zapewniaé zgodnosé
jednostki ptywajacej lub jej elementu z wzorcem
wyrobu, okreslonym w $wiadectwie badania re-
prezentatywnego wzorca wyrobu WE, oraz z wy-
maganiami okreslonymi w rozporzadzeniu.

Srodki, wymagania i zasady przyjete przez produ-
centa powinny by¢ udokumentowane w sposdb
systematyczny i uporzadkowany w formie ksiagg
jakosci, procedur i instrukcji. Dokumentacja sys-
temu jakosci powinna umozliwiaé spojng analize
programow i planow jakosci oraz sprawozdan.

Dokumentacja systemu jakosci zawiera opis:

1) celéow dotyczacych systemu jakosci, struktury
organizacyjnej, zakresu kompetencji i upraw-
nien kierownictwa w odniesieniu do jakosci
jednostki ptywajacej lub jej elementu;

2) sposobu produkcji, technik kontroli i zapew-
nienia jakosci, ciagtych lub regularnie podej-
mowanych dziatan w dziedzinie jakosci;

5.9.

5.10.

5.11.

5.12.

5.13.

5.14.

5.15.

5.16.

5.17.

3) kontroli i prob przeprowadzanych przed, pod-
czas i po zakonhczeniu produkcji oraz czestotli-
wos$¢ ich przeprowadzania;

4) zapisow z kontroli jakosci, takich jak sprawoz-
dania z inspekcji, dane z préb i kalibrowania,
dane o kwalifikacjach zaangazowanego perso-
nelu;

5) $rodkéw stosowanych do nadzoru dla osia-
gniecia wymaganej jakosci jednostki ptywaja-
cej lub jej elementu oraz skutecznego funkcjo-
nowania systemu jakosci.

Notyfikowana jednostka ocenia system jakosci
w celu stwierdzenia w formie decyzji, czy spetnia
wymagania, o ktérych mowa w pkt 5.6, przyjmu-
jac, ze wymagania te zostaty spetnione, przy za-
stosowaniu norm zharmonizowanych dotycza-
cych systemow jakosci.

W sktad zespotu audytoréw powinna wchodzié
przynajmniej jedna osoba z doswiadczeniem
w ocenianiu zagadnien technicznych dotycza-
cych danej jednostki ptywajacej lub jej elementu.
Procedura oceny powinna obejmowac inspekcje
w zaktadzie producenta.

Producent powinien zostaé powiadomiony
o podjetej decyzji, o ktérej mowa w pkt 5.9. Po-
wiadomienie to powinno zawieraé wnioski z prze-
prowadzonych badanh oraz uzasadnienie podjetej
decyzji.

Producent wypetnia zobowigzania wynikajace
z zatwierdzonego systemu jakosci i zapewnia
utrzymywanie go tak, aby byt on wtasciwy i sku-
teczny.

Producent lub jego upowazniony przedstawiciel
informuje notyfikowanga jednostke, ktdra zatwier-
dzita system jakosci, o wszelkich zamierzonych
modyfikacjach tego systemu.

Notyfikowana jednostka bada proponowane
zmiany i decyduje, czy tak zmodyfikowany sys-
tem jakosci spetnia wymagania, o ktérych mowa
w pkt 5.6, oraz czy konieczna jest powtdrna oce-
na.

Notyfikowana jednostka powiadamia producen-
ta o podjetej decyzji. Powiadomienie to powinno
zawiera¢ wnioski z przeprowadzonych badan
i uzasadnienie decyzji.

Celem nadzoru prowadzonego na odpowiedzial-
nos$é notyfikowanej jednostki jest upewnienie
sie, czy producent wypetnia swe zobowigzania,
wynikajace z zatwierdzonego systemu jakosci.

Producent powinien umozliwi¢ notyfikowanej
jednostce dostep do stanowisk produkcyjnych,
kontroli i préb oraz magazynow, w celu przepro-
wadzenia inspekcji, oraz udostepnié¢ niezbedne
informacje, a w szczegdlnosci:

1) dokumentacje systemu jakosci, o ktérej mowa
w pkt 5.7;

2) zapisy kontroli jakosci, takie jak sprawozdania

z inspekcji, dane z proéb i kalibrowania, dane
o kwalifikacjach zaangazowanego personelu.
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5.18.

5.19.

5.20.

5.21.

6.2.

6.3.

6.4.

6.5.

Notyfikowana jednostka przeprowadza okresowe
kontrole celem upewnienia sie, czy producent
utrzymuje i stosuje system jakosci oraz przekazu-
je producentowi sprawozdania z takich kontroli.

Notyfikowana jednostka moze przeprowadzaé
u producenta niezapowiedziane wizytacje. Pod-
czas takich wizytacji notyfikowana jednostka mo-
ze przeprowadzié¢ lub spowodowaé przeprowa-
dzenie badan celem sprawdzenia, czy system ja-
kosci funkcjonuje prawidtowo. Notyfikowana
jednostka przedstawia producentowi sprawozda-
nie z takich wizytacji, a w przypadku przeprowa-
dzenia badan, ich wyniki.

Producent powinien przechowywaé¢ do wgladu,
przez co najmniej 10 lat od wyprodukowania
ostatniej jednostki ptywajacej lub jej elementu,
nastepujace dokumenty:

1) dotyczace systemu jakosci, o ktérych mowa
w pkt 5.7;

2) zmiany i modyfikacje systemu jakosci, o kto-
rych mowa w pkt 5.13;

3) decyzje i sprawozdania notyfikowanej jednost-
ki, o ktérych mowa w pkt 5.14, 5.18 i 5.19.

Notyfikowana jednostka powinna udostepniaé
innym notyfikowanym jednostkom informacje
o decyzjach dotyczacych wydanych oraz wycofa-
nych zatwierdzen systemoéw jakosci.

Weryfikacja wyrobu — modut F.

Weryfikacja wyrobu jest procedura, poprzez ktéra
producent lub jego upowazniony przedstawiciel
zapewnia i oswiadcza, ze jednostka ptywajaca lub
jej element sg zgodne z wzorcem wyrobu, okre-
slonym w swiadectwie badania reprezentatywne-
go wzorca wyrobu WE, oraz spetniajg zasadnicze
wymagania okreslone w rozporzadzeniu.

Producent lub jego upowazniony przedstawiciel
sporzadza deklaracje zgodnosci, o ktérej mowa
w pkt 1.3 1.4, i umieszcza na jednostce ptywaja-
cej lub jej elemencie oznakowanie CE, o ktérym
mowa w 8§ 47 rozporzadzenia.

Producent podejmuje wszelkie konieczne srodki,
aby proces produkcji zapewnit zgodnos¢ jednost-
ki ptywajacej lub jej elementu z wzorcem wyrobu,
okreslonym w swiadectwie badania reprezenta-
tywnego wzorca wyrobu WE, oraz aby spetniaty
one wymagania okreslone w rozporzadzeniu.

Notyfikowana jednostka przeprowadza odpo-
wiednie badania i proby celem sprawdzenia
zgodnosci jednostki ptywajacej lub jej elementu
z wymaganiami okreslonymi w rozporzadzeniu,
sprawdzajac albo kazda jednostke ptywajaca lub
jej element, jak okreslono w pkt 6.6—6.7, albo lo-
sowo wybrang jednostke ptywajaca lub jej ele-
ment, jak okreslono w pkt 6.9—6.13, zgodnie
z wyborem producenta.

Producent lub jego upowazniony przedstawiciel
przechowuje kopie $wiadectwa badania repre-
zentatywnego wzorca wyrobu WE przez co naj-
mniej 10 lat od daty wyprodukowania ostatniej
jednostki ptywajacej lub jej elementu.

6.6.

6.7.

6.8.

6.9.

6.10.

6.11.

6.12.

6.13.

6.14.

Kazda jednostka ptywajaca lub jej elementy sag
oddzielnie badane i poddawane prébom okreslo-
nym w normach, o ktérych mowa w § 44 rozpo-
rzgdzenia, lub sg poddawane réwnowaznym proé-
bom, w celu sprawdzenia zgodnosci jednostki
ptywajacej lub jej elementu z wzorcem wyrobu
okreslonym w $wiadectwie badania reprezenta-
tywnego wzorca wyrobu WE oraz z wymagania-
mi okreslonymi w rozporzadzeniu.

Notyfikowana jednostka nanosi lub zleca nanie-
sienie swojego numeru identyfikacyjnego na kaz-
da zatwierdzong jednostke ptywajaca lub jej ele-
ment oraz sporzadza pisemne $wiadectwo zgod-
nosci w oparciu o przeprowadzone proby.

Producent lub jego upowazniony przedstawiciel
powinien przedstawia¢ na zgdanie $wiadectwo
zgodnosci wystawione przez notyfikowang jed-
nostke.

Producent przedstawia do badan jednostki pty-
wajace lub jej elementy w postaci jednolitej par-
tii i podejmuje wszelkie konieczne $rodki, aby
proces produkcji zapewniat jednolito$¢ kazdej
wyprodukowanej partii.

W celu sprawdzenia nalezy przedstawi¢ wszyst-
kie jednostki ptywajace lub ich elementy w for-
mie jednolitej partii. Z kazdej partii zostaje wybra-
na losowo prébka. Prébka ta jest badana i podda-
wana prébom okreslonym w normach, o ktérych
mowa w 8 44 rozporzadzenia, lub jest poddawa-
na réwnowaznym prébom, w celu sprawdzenia
zgodnosci z wymaganiami okreslonymi w rozpo-
rzadzeniu, a takze w celu stwierdzenia, czy partia
zostanie przyjeta czy odrzucona.

Na procedure losowg, o ktdrej mowa w pkt 6.10,
sktadajg sie:

1) stosowana metoda statystyczna;
2) plan pobierania probek i opis jego realizacji.

W przypadku zatwierdzenia partii, notyfikowana
jednostka nanosi lub zleca naniesienie swojego
numeru identyfikacyjnego na kazda zatwierdzona
jednostke ptywajaca lub jej element oraz sporza-
dza pisemne swiadectwo zgodnosci w oparciu
0 przeprowadzone proby.

Jezeli partia zostaje odrzucona, notyfikowana
jednostka lub wtasciwe wtadze powinny podjaé
stosowne $rodki, aby zapobiec wprowadzaniu jej
do obrotu. W przypadku czestego odrzucania par-
tii, notyfikowana jednostka moze zawiesi¢ wery-
fikacje losowa.

Producent moze oznaczyé¢ jednostke ptywajaca
lub jej element podczas procesu produkcji nume-
rem identyfikacyjnym notyfikowanej jednostki na
jej odpowiedzialnosé.

Weryfikacja jednostkowa — modut G.

Weryfikacja jednostkowa jest procedura, poprzez
ktorag producent zapewnia i o$wiadcza, ze jed-
nostka ptywajaca lub jej element, dla ktérych zo-
stato wydane swiadectwo zgodnosci, o ktérym
mowa w pkt 7.4, jest zgodny z wymaganiami
okreslonymi w rozporzadzeniu.
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7.2

7.3.

7.4.

7.5.

8.2.

8.3.

8.4.

8.5.

8.6.

8.7.

Producent lub jego upowazniony przedstawiciel
sporzadza deklaracje zgodnosci, o ktérej mowa
w pkt 1.3 i 1.4, i umieszcza na jednostce ptywaja-
cej lub jej elemencie oznakowanie CE, o ktérym
mowa w 8 47 rozporzadzenia.

Notyfikowana jednostka bada jednostke ptywaja-
cg lub jej element oraz przeprowadza préby okre-
$lone w normach, o ktérych mowa w § 44 rozpo-
rzadzenia, lub préby réwnowazne, w celu spraw-
dzenia zgodnosci z wymaganiami okreslonymi
w rozporzgdzeniu.

Notyfikowana jednostka nanosi lub zleca nanie-
sienie swojego numeru identyfikacyjnego na za-
twierdzonej jednostce ptywajacej lub jej elemen-
cie oraz sporzadza pisemne $wiadectwo zgodno-
$ci w oparciu o przeprowadzone proby.

Dokumentacja techniczna, o ktérej mowa
w pkt 1.5—1.9, powinna umozliwiaé zrozumienie
projektu, procesu produkcji i uzytkowania jed-
nostki ptywajacej lub jej elementu oraz pozwoli¢
na ocene zgodnosci z wymaganiami okreslonymi
W rozporzgdzeniu.

Petne zapewnienia jakosci — modut H.

Petne zapewnienie jakosci jest procedurg, po-
przez ktérg producent, ktéry spetnia wymagania,
o ktérych mowa w pkt 8.3, zapewnia i oswiadcza,
ze jednostki ptywajace lub ich elementy spetnia-
ja wymagania okreslone w rozporzadzeniu.

Producent lub jego upowazniony przedstawiciel
sporzadza deklaracje zgodnosci, o ktérej mowa
w pkt 1.3 i 1.4, i umieszcza na jednostce ptywaja-
cej lub jej elemencie oznakowanie CE, o ktérym
mowa w 8§ 47 rozporzadzenia. Za oznakowaniem
CE nalezy umiesci¢ numer identyfikacyjny notyfi-
kowanej jednostki odpowiedzialnej za nadzér.

Producent powinien stosowac zatwierdzony sys-
tem jakosci dotyczacy projektowania, produkcji,
inspekcji koncowych i préb, a takze podlega nad-
zorowi notyfikowanej jednostki.

Producent sktada w notyfikowanej jednostce
whniosek o dokonanie oceny swojego systemu ja-
kosci. Wniosek powinien zawierac:

1) dane na temat przewidywanej kategorii jed-
nostki ptywajacej;

2) dokumentacje dotyczaca systemu jakosci.

System jakosci powinien zapewniaé zgodnosé
jednostek ptywajacych lub ich elementéw z wy-
maganiami okreslonymi w rozporzadzeniu.

Wszystkie srodki, wymagania i zasady przyjete
przez producenta powinny byé udokumentowa-
ne w sposob systematyczny i uporzadkowany,
w formie ksigg jakosci, procedur i instrukcji. Do-
kumentacja systemu jakosci powinna umozliwiaé¢
spo6jna analize programéw i planéw jakosci oraz
sprawozdan.

Dokumentacja, o ktorej mowa w pkt 8.6, zawiera
w szczegolnosci opis:

1) celéw systemu jakosci, struktury organizacyj-
nej, zakresu kompetencji i uprawnien kierow-

8.8.

8.9.

8.10.

8.11.

8.12.

8.13.

8.14.

nictwa w odniesieniu do jakosci jednostki pty-
wajacej lub jej elementu;

2) technicznej specyfikacji projektu, tacznie z za-
stosowanymi normami, a takze, o ile normy,
o ktérych mowa w § 44 rozporzadzenia, nie sg
stosowane w catosci, sSrodkéw przewidzianych
dla zapewnienia, ze sg spetnione zasadnicze
wymagania, okreslone w rozporzadzeniu;

3) technik oraz ciggtych lub systematycznie po-
dejmowanych dziatan, wykorzystywanych
przy projektowaniu jednostek ptywajacych da-
nej kategorii, dotyczagcych opracowania
i sprawdzania projektow;

4) sposobu produkcji, technik kontroli i zapew-
nienia jakosci, ciggtych lub regularnie podej-
mowanych dziatan w dziedzinie jakosci;

5) kontroli i prob przeprowadzanych przed, pod-
czas i po zakonczeniu produkcji oraz czestotli-
wos¢ ich dokonywania;

6) zapiséw z kontroli jakosci, takich jak sprawozda-
nia z inspekcji, dane z préb i kalibrowania, dane
o kwalifikacjach zaangazowanego personelu;

7) srodkoéw stosowanych do nadzoru nad utrzy-
mywaniem wymaganej jakosci jednostki pty-
wajacej lub jej elementu oraz skutecznym funk-
cjonowaniem systemu jakosci.

Notyfikowana jednostka ocenia system jakosci
w celu okreslenia, czy spetnia on wymagania,
o ktérych mowa w pkt 8.5—8.7, przyjmujac, ze
wymagania dotyczace systemu jakosci zostaty
spetnione, jesli zastosowano odpowiednig nor-
me zharmonizowana.

W sktad zespotu audytoréw powinna wchodzié
przynajmniej jedna osoba z doswiadczeniem
w ocenianiu zagadnien technicznych dotycza-
cych danej jednostki ptywajacej lub jej elementu.
Procedura oceny systemu jakos$ci powinna obej-
mowac inspekcje w zaktadzie producenta.

Producent powinien zostaé powiadomiony
o podjetej decyzji. Powiadomienie to powinno za-
wieraé wnioski z przeprowadzonych badan oraz
uzasadnienie podjetej decyzji.

Producent wypetnia zobowigzania wynikajace
z zatwierdzonego systemu jakosci i zapewnia
utrzymywanie go tak, aby byt on wtasciwy i sku-
teczny.

Producent lub jego upowazniony przedstawiciel
informuje notyfikowang jednostke, ktéra zatwier-
dzita system jakosci, o wszelkich zamierzonych
modyfikacjach tego systemu.

Notyfikowana jednostka bada proponowane
zmiany i decyduje, czy tak zmodyfikowany sys-
tem spetnia wymagania, o ktérych mowa
w pkt 8.5—8.7, oraz czy konieczna jest powtérna
ocena.

Notyfikowana jednostka powiadamia producen-
ta o podjetej decyzji. Powiadomienie to powinno
zawieraé¢ wnioski z przeprowadzonych badan
i uzasadnienie decyzji.
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8.15.

8.16.

8.17.

Celem nadzoru prowadzonego na odpowiedzial-
nos$¢ notyfikowanej jednostki jest upewnienie
sie, czy producent wypetnia swoje zobowigzania,
wynikajgce z zatwierdzonego systemu jakosci.

Producent powinien umozliwi¢ notyfikowanej
jednostce dostep do stanowisk produkcyjnych,
kontroli i préb, oraz magazynéw, w celu przepro-
wadzenia inspekcji, oraz udostepni¢ wszystkie
niezbedne informacje, a w szczegdélnosci:

1) dokumentacje systemu jakosci, o ktérej mowa
w pkt 8.6 i 8.7;

2) zapisy z kontroli jakosci, ktére sg przewidziane
w procesie projektowania objetym systemem
jakosci, takie jak: wyniki analiz, obliczen, prob;

3) zapisy z kontroli jakosci, ktére sg przewidziane
w procesie produkcji objetym systemem jako-
$ci, takich jak: sprawozdania z inspekcji, dane
z préb i kalibrowania, dane o kwalifikacjach za-
angazowanego personelu.

Notyfikowana jednostka przeprowadza okresowe
kontrole celem upewnienia sie, ze producent
utrzymuje i stosuje system jakosci oraz przeka-
zuje producentowi sprawozdania z takich kon-
troli.

8.18.

8.19.

8.20.

Notyfikowana jednostka moze przeprowadzaé
u producenta niezapowiedziane wizytacje. Pod-
czas takich wizytacji notyfikowana jednostka mo-
ze, jezeli jest to konieczne, przeprowadzi¢ lub
spowodowaé¢ przeprowadzenie badan celem
sprawdzenia, czy system jakosci funkcjonuje pra-
widtowo. Notyfikowana jednostka przedstawia
producentowi sprawozdanie z takich wizytacji,
a w przypadku przeprowadzenia badan, ich wyni-
ki.

Producent powinien przechowywac¢ do wgladu,
przez co najmniej 10 lat od wyprodukowania
ostatniej jednostki ptywajacej lub jej elementu,
nastepujace dokumenty:

1) dotyczace systemu jakosci, o ktérych mowa
w pkt 8.6 8.7;

2) zmiany i modyfikacje systemu jakosci, o kto-
rych mowa w pkt 8.12;

3) decyzje i sprawozdania notyfikowanej jednost-
ki, o ktérych mowa w pkt 8.14, 8.17 i 8.18.

Notyfikowana jednostka powinna przekazywacé
innym notyfikowanym jednostkom informacje
dotyczgce wydanych oraz wycofanych zatwier-
dzen systemow jakosci.



