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ROZPORZADZENIE MINISTRA GOSPODARKI

z dnia 23 lipca 2009 r.

w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy przy procesach galwanotechnicznych

Na podstawie art. 2371° § 2 ustawy z dnia 26 czerw-
ca 1974 r. — Kodeks pracy (Dz. U. z 1998 r. Nr 21,
poz. 94, z pézn. zm.") zarzadza sie, co nastepuje:

8 1. 1. Rozporzadzenie okresla wymagania doty-
czace bezpieczenstwa i higieny pracy przy:

1) przygotowywaniu powierzchni, naktadaniu, wy-
twarzaniu i usuwaniu powtok, wykonywanych
w procesach elektrolitycznych lub chemicznych,
zwanych dalej ,procesem galwanotechnicznym”;

2) magazynowaniu, transporcie wewnetrznym i in-
nych czynnosciach z substancjami i mieszaninami
chemicznymi stosowanymi w procesie galwano-
technicznym.

2. Uzyte w rozporzadzeniu okreslenia oznaczaja:

1) galwanizernia — pomieszczenie Ilub zespot
pomieszczen, w ktérych wykonywany jest proces
galwanotechniczny;

2) kapiel galwaniczna — roztwor substancji chemicz-
nych lub ich mieszanin stosowany w procesie gal-
wanotechnicznym;

3) substancja — substancje chemiczng w rozumie-
niu przepiséw rozporzgdzenia (WE) nr 1907/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 18 grud-
nia 2006 r. w sprawie rejestracji, oceny, udzielania
zezwolen i stosowanych ograniczen w zakresie
chemikaliow (REACH) i utworzenia Europejskiej
Agencji Chemikaliéw, zmieniajacego dyrektywe
1999/45/WE oraz uchylajagcego rozporzadzenie
Rady (EWG) nr 793/93 i rozporzgdzenie Komi-
sji (WE) nr 1488/94, jak roéwniez dyrektywe
76/769/EWG i dyrektywy Komisji 91/155/EWG,
93/67/EWG, 93/105/WE i 2000/21/WE (Dz. Urz.
UE L 396 z 30.12.2006, str. 1, z pézn. zm.), zwane-
go dalej ,,rozporzgdzeniem nr 1907/2006";

4) preparat — mieszaning w rozumieniu przepiséw
rozporzadzenia nr 1907/2006;

1 Zmiany tekstu jednolitego wymienionej ustawy zostaty
ogtoszone w Dz. U. z 1998 r. Nr 106, poz. 668 i Nr 113,
poz. 717, z 1999 r. Nr 99, poz. 1152, z 2000 r. Nr 19,
poz. 239, Nr 43, poz. 489, Nr 107, poz. 1127 i Nr 120,
poz. 1268, z 2001 r. Nr 11, poz. 84, Nr 28, poz. 301, Nr 52,
poz. 538, Nr 99, poz. 1075, Nr 111, poz. 1194, Nr 123,
poz. 1354, Nr 128, poz. 1405 i Nr 154, poz. 1805, z 2002 r.
Nr 74, poz. 676, Nr 135, poz. 1146, Nr 196, poz. 1660,
Nr 199, poz. 1673 i Nr 200, poz. 1679, z 2003 r. Nr 166,
poz. 1608 i Nr 213, poz. 2081, z 2004 r. Nr 96, poz. 959,
Nr 99, poz. 1001, Nr 120, poz. 1252 i Nr 240, poz. 2407,
z 2005 r. Nr 10, poz. 71, Nr 68, poz. 610, Nr 86, poz. 732
i Nr 167, poz. 1398, z 2006 r. Nr 104, poz. 708 i 711, Nr 133,
poz. 935, Nr 217, poz. 1587 i Nr 221, poz. 1615, z 2007 r.
Nr 64, poz. 426, Nr 89, poz. 589, Nr 176, poz. 1239, Nr 181,
poz. 1288 i Nr 225, poz. 1672, z 2008 r. Nr 93, poz. 586,
Nr 116, poz. 740, Nr 223, poz. 1460 i Nr 237, poz. 1654 oraz
z 2009 r. Nr 6, poz. 33, Nr 56, poz. 458, Nr 58, poz. 485,
Nr 98, poz. 817, Nr 99, poz. 825 i Nr 115, poz. 958.

5) substancja niebezpieczna i preparat niebezpieczny
— kazda substancje spetniajaca kryteria okreslone
w art. 2 ust. 2 ustawy z dnia 11 stycznia 2001 r.
o substancjach i preparatach chemicznych (Dz. U.
Nr 11, poz. 84, z p6zn. zm.2);

6) szkodliwe czynniki chemiczne — czynniki chemicz-
ne stwarzajace zagrozenie w rozumieniu definicji
zawartej w przepisach dotyczacych bezpieczen-
stwa i higieny pracy zwigzanej z wystepowaniem
w miejscu pracy czynnikéw chemicznych;

7) urzadzenie galwaniczne — urzadzenie techniczne
do wykonywania procesu galwanotechnicznego,
w szczegdlnosci wanna, beben oraz kielich.

8 2. 1. Niedopuszczalne jest przeznaczanie na galwa-
nizernie pomieszczeh usytuowanych ponizej poziomu
terenu otaczajgcego budynek.

2. Dopuszcza sie wykonywanie proceséow galwa-
notechnicznych w budynku wielokondygnacyjnym
pod warunkiem zapewnienia szczelnosci stropdw nad
i pod galwanizernig oraz spetnienia wymagan okres-
lonych w § 4.

3. Przepis ust. 1 nie dotyczy pomieszczen niebeda-
cych pomieszczeniami pracy w rozumieniu ogoélnych
przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy, w ktorych
zostaty usytuowane urzadzenia techniczne i instalacje
pomocnicze zapewniajgce funkcjonowanie galwani-
zerni.

8 3. Instalacja urzadzenia galwanicznego w po-
mieszczeniu, w ktérym znajduja sie inne stanowiska
pracy niezwigzane z procesem galwanotechnicznym,
jest dopuszczalna, pod warunkiem ze:

1) urzadzenie jest przystosowane konstrukcyjnie do
pracy poza galwanizernig;

2) jest to uzasadnione wzgledami technologicznymi,
w szczegolnosci gdy urzadzenie stanowi fragment
wieloczynnosciowej linii produkcyjnej;

3) urzadzenie nie zagraza bezpieczenstwu i zdrowiu
pracownikow;

4) poziom narazenia na szkodliwe czynniki chemicz-
ne nie przekracza wartosci dopuszczalnych, okres-
lonych w przepisach dotyczacych najwyzszych do-
puszczalnych stezen i natezeh czynnikow szkodli-
wych dla zdrowia w $srodowisku pracy.

2) Zmiany wymienionej ustawy zostaty ogtoszone w Dz. U.
z 2001 r. Nr 100, poz. 1085, Nr 123, poz. 1350 i Nr 125,
poz. 1367, z 2002 r. Nr 135, poz. 1145 i Nr 142, poz. 1187,
z 2003 r. Nr 189, poz. 1852, z 2004 r. Nr 96, poz. 959
i Nr 121, poz. 1263, z 2005 r. Nr 179, poz. 1485, z 2006 r.
Nr 171, poz. 1225, z 2007 r. Nr 176, poz. 1238, z 2008 r.
Nr 157, poz. 976 i Nr 227, poz. 1505 oraz z 2009 r. Nr 20,
poz. 106.
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§ 4. 1. Sciany, sufity i podtogi w galwanizerni,
magazynach oraz pomieszczeniach przeznaczonych
do wykonywania czynnosci, o ktérych mowa w § 21
ust. 2, muszg by¢ odporne na oddziatywanie substan-
cji i kapieli galwanicznych, zwanych dalej ,kapielg”,
stosowanych w procesie galwanotechnicznym, niena-
sigkliwe i tatwo zmywalne.

2. Powierzchnie, o ktérych mowa w ust. 1, nie mo-
ga mie¢ peknieé i innych uszkodzen, a miejsca pota-
czen, w szczegoblnosci $cian z podtoga, musza by¢ wy-
konane w sposob ograniczajacy gromadzenie sig za-
nieczyszczen i utatwiajacy ich usuwanie oraz zapobie-
gajacy przenikaniu substancji i preparatéw stosowa-
nych w procesie galwanotechnicznym do elementéw
konstrukcyjnych budynku.

3. Elementy budowlane oraz wyposazenie pomiesz-
czen, o ktorych mowa w ust. 1, musza by¢ odporne lub
zabezpieczone przed niszczacym oddziatywaniem sub-
stancji i preparatow stosowanych w procesach galwa-
notechnicznych.

8 5. 1. Galwanizernie wyposaza sie w instalacje
wodno-odptywowsg, umozliwiajgcg mycie urzadzen
i pomieszczen, oraz odptyw zanieczyszczonej wody.

2. W galwanizerni stosuje sie rozwigzania tech-
niczne zabezpieczajgce przed:

1) poslizgiem;

2) wpadnieciem do wanien galwanicznych w przy-
padku niespetnienia wymagan, o ktérych mowa
w 8 7 ust. 1;

3) rozlaniem kapieli i umozliwiajace jej bezpieczny
odptyw w przypadku wystgpienia wycieku lub
pekniecia wanny;

4) niezamierzonym mieszaniem réznych kapieli lub
sciekow galwanicznych i wystgpieniem nieko-
rzystnych reakcji chemicznych.

8 6. 1. Proces galwanotechniczny, w szczegdlnosci
zwigzany z reczng obstuga urzadzen, organizuje sie
i prowadzi w taki sposdéb, aby ograniczyé wysitek
fizyczny oraz poziom i czas narazenia na szkodliwe
czynniki chemiczne.

2. Dopuszcza sie reczne zanurzanie lub wyjmowa-
nie przedmiotéw z kapieli pod warunkiem zachowania
wymagan okreslonych w przepisach dotyczacych bez-
pieczefAstwa i higieny pracy przy recznych pracach
transportowych oraz dotyczacych bezpieczehnstwa
i higieny pracy zwigzanych z wystepowaniem w miej-
scu pracy czynnikdw chemicznych.

3. Prace, o ktérych mowa w ust. 2, moga byé
wykonywane, jezeli:

1) catkowita przenoszona masa nie przekracza 10 kg
na pracownika;

2) odlegtos¢ miedzy zewnetrzng krawedzig wanny
galwanicznej a miejscem zawieszania przedmiotu
nie przekracza 0,8 m, przy uwzglednieniu szeroko-
$ci zainstalowanych urzadzen systemu wentylacji
miejscowej, o ktérych mowa w 8 10 ust. 1 pkt 2
lit. b.

8 7. 1. Odlegtosé goérnych krawedzi recznie obstu-
giwanych wanien galwanicznych od poziomu pode-
stu musi wynosi¢ co najmniej 0,8 m, ale nie moze
przekraczaé¢ 1,1 m.

2. Przejscie pomiedzy urzadzeniami do wykony-
wania procesu galwanotechnicznego, w tym pomie-
dzy wannami lub zespotami wanien galwanicznych,
musi mieé szerokos$é nie mniejsza niz:

1) 1 m — jezeli przejscie nie jest wykorzystywane do
obstugi urzadzen;

2) 1,2 m — jezeli wanny sg obstugiwane wytacznie
z jednej strony przejscia;

3) 1,6 m — jezeli wanny sg obstugiwane z obu stron
przejscia.

8 8. 1. Instalacje wodna doprowadzajgcg wode do
wanien galwanicznych wykonuje sie w sposéb unie-
mozliwiajgcy przedostanie sie kapieli z wanien do
przewodow doprowadzajgcych wode.

2. Cisnienie wody lub pary wodnej stuzacej do
ogrzewania kapieli w wannach galwanicznych nie
moze byé wyzsze niz:

1) 0,6 MPa — dla pary wodnej;
2) 1,0 MPa — dla wody.

8 9. W celu zmniejszenia wydzielania sie szkodli-
wych czynnikow chemicznych z kapieli galwanicz-
nych, o ile jest to technologicznie mozliwe, nalezy:

1) stosowac srodki ograniczajgce parowanie, w tym
$rodki powierzchniowo czynne lub zmniejszajace
czynna powierzchnie parowania;

2) podczas przerw w pracy przykrywaé wanny
galwaniczne pokrywami ograniczajgcymi wydo-
bywanie sie par.

8 10. 1. Galwanizernia, magazyny, pomieszczenia
przeznaczone do wykonywania czynnosci, o ktérych
mowa w 8§ 21 ust. 2, i inne pomieszczenia, w ktdrych
nastepuje wydzielanie sie szkodliwych czynnikdw
chemicznych, wyposaza sie, stosownie do potrzeb,
w systemy wentylacyjne:

1) grawitacyjny;
2) mechaniczny:
a) ogélny lub

b) miejscowy.

2. Systemy wentylacji grawitacyjnej i mechanicz-
nej musza zapewnia¢ takg wymiane powietrza, aby
w srodowisku pracy nie byty przekroczone najwyzsze
dopuszczalne stezenia szkodliwych czynnikow che-
micznych.

3. System wentylacyjny projektuje sie i konstruuje
w taki sposob, aby zminimalizowaé ryzyko powstania
atmosfery wybuchowej lub zajscia niekorzystnych
reakcji chemicznych w tym systemie wentylacyjnym.
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4. Kierunek zasysania powietrza w systemie wen-
tylacji mechanicznej musi byé zgodny z kierunkiem
przemieszczania sie czynnikéw szkodliwych dla zdro-
wia.

5. Wentylacja mechaniczna musi byé uruchamiana
co najmniej 10 minut przed wejsciem do pomieszcze-
nia i dziata¢ podczas pobytu pracownikow. Wytacznik
wentylacji mechanicznej musi znajdowaé sie na ze-
wnatrz pomieszczenia.

6. W przypadku awarii lub wytaczenia systemu
wentylacji mechanicznej, informacje o awarii lub wy-
tagczeniu tego systemu przekazuje sie pracowni-
kom przy pomocy sygnatow dzwigkowych i swietl-
nych; pracownicy sg obowigzani przerwac prace i nie-
zwtocznie opusci¢é pomieszczenia, w ktorych wystapi-
ta awaria lub wytaczenie systemu wentylacji mecha-
niczne;j.

8 11. 1. System miejscowej wentylacji sytuuje sie
w taki sposdb, aby odprowadzenie szkodliwych czyn-
nikdw chemicznych nastepowato z miejsca ich wy-
dzielania sie.

2. Wanna galwaniczna z kgpielg wydzielajacg szko-
dliwy czynnik chemiczny, ktérej obstuga jest zwigzana
z bezposrednim narazeniem pracownika na oddziaty-
wanie tego czynnika, musi by¢ wyposazona co naj-
mniej w umieszczony na jej dtuzszych bokach:

1) odciag szczelinowy, gdy jej wewnetrzna szerokosc¢
nie przekracza 0,7 m;

2) nawiewnik i odcigg szczelinowy zlokalizowane na
przeciwlegtych bokach wanny albo odciag szczeli-
nowy dwustronny, gdy jej wewnetrzna szerokos¢
przekracza 0,7 m.

3. Ssawki odciggéw, o ktérych mowa w ust. 2,
musza by¢ wykonane i umieszczone w taki sposéb,
aby przy maksymalnym dopuszczalnym poziomie
kapieli nie byto mozliwe przedostanie sie tej kapieli do
instalacji wentylacyjnej.

4. Wanna galwaniczna, o ktérej mowa w ust. 2,
moze byé wyposazona w inny rodzaj wentylacji miej-
scowej, w szczegolnosci w odcigg wielopoziomowy
zapewniajgcy taczne wychwytywanie czynnika szko-
dliwego wydzielajacego sie z powierzchni kapieli gal-
wanicznej i wyjmowanego przedmiotu.

8 12. 1. Wentylacja ogdlna mechaniczna, o ktérej
mowa w 8 10 ust. 1 pkt 2 lit. a, oraz wentylacja miej-
scowa mechaniczna, o ktérej mowa w 8 10 ust. 1 pkt 2
lit. b, zwane dalej ,wentylacjag mechaniczng”, musza
dziata¢ w sposodb ciagly podczas procesu galwano-
technicznego. W przypadku gdy wentylacja mecha-
niczna jest niesprawna lub wytaczona, wykonywanie
procesu galwanotechnicznego jest zabronione.

2. W przypadku stosowania kgpieli zawierajacych
substancje wykazujgce dziatanie rakotwdrcze, muta-
genne lub ostre dziatanie toksyczne:

1) wytacznik wentylacji mechanicznej musi znajdo-
wac sie na zewnatrz galwanizerni, a wentylacja ta
musi by¢ uruchamiana co najmniej 10 minut
przed wejsciem do galwanizerni;

2) awaria lub wytaczenie wentylacji mechanicznej
muszg by¢ sygnalizowane przy pomocy sygnatow
swietlnych i dzwiekowych zobowigzujacych pra-
cownikow do przerwania pracy i niezwtocznego
opuszczenia galwanizerni;

3) rozpoczecie pracy w galwanizerni, w ktorej
nastgpita awaria lub wytaczenie wentylacji me-
chanicznej, moze nastgpi¢ po uptywie co najmniej
10 minut od chwili ponownego uruchomienia tej
wentylacji.

8 13. 1. Urzadzenia galwaniczne z kapielami cyjan-
kalicznymi oddziela sie od urzadzeh galwanicznych
z kgpielami kwasnymi w sposdb wykluczajgcy mozli-
wosé potaczenia sie tych kapieli, par i sciekow.

2. Stezenie cyjanowodoru na stanowiskach pracy
zwigzanych z obstuga urzadzen galwanicznych
z kapielami cyjankalicznymi musi by¢é monitorowane.

8 14. 1. Przy urzadzeniach galwanicznych umiesz-
cza sie:

1) informacje dotyczace sktadu i temperatury kapieli;
2) znaki i napisy ostrzegawcze;

3) podstawowe dane techniczne dotyczace urzadze-
nia galwanicznego.

2. Znaki i napisy, o ktéorych mowa w ust. 1 pkt 2,
umieszcza sie zgodnie z przepisami dotyczgcymi spo-
sobu oznakowania miejsc, rurociggéw oraz pojemni-
kéw i zbiornikow stuzacych do przechowywania lub
zawierajgcych substancje niebezpieczne lub prepara-
ty niebezpieczne.

8 15. 1. Przedmioty przeznaczone do obrébki
w procesie galwanotechnicznym nalezy zanurzac
i wyjmowaé w taki sposéb, aby nie powodowato to
rozlewania lub rozpryskiwania kapieli.

2. Przedmioty zanurzane w kapielach o temperatu-
rze powyzej 100 °C (373 K) musza by¢ suche.

8 16. 1. Pracodawca zapewnia:
1) pomieszczenia i urzadzenia higieniczno-sanitarne;

2) natryski ratunkowe do obmycia catego ciata oraz
przemycia oczu;

3) system pierwszej pomocy oraz srodki do jej udzie-
lania.

2. Wymagania dotyczgce pomieszczen, urzadzen
i srodkow, o ktéorych mowa w ust. 1, oraz ich doboru
i rozmieszczenia okreslajg ogdlne przepisy dotyczace
bezpieczenstwa i higieny pracy.

8 17. 1. Pomieszczenia, w ktérych pracownik jest
narazony na dziatanie szkodliwych czynnikéw che-
micznych, w szczegdlnosci pomieszczenia, o ktérych
mowa w § 4 ust. 1, musza by¢ odpowiednio oznako-
wane znakami bezpieczenstwa w sposéb okreslony
ogollnymi przepisami dotyczacymi bezpieczenstwa
i higieny pracy.
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2. W pomieszczeniach, o ktéorych mowa w ust. 1,
jest niedopuszczalne spozywanie positkow oraz picie
napojow.

&8 18. 1. Stosownie do wystepujacych zagrozen
i rodzaju wykonywanych prac, w szczegolnosci pole-
gajacych na usuwaniu osaddéw, czyszczeniu wanien
galwanicznych lub innych czynnosciach niezwiaza-
nych bezposrednio z realizacjg procesu galwanotech-
nicznego, nalezy stosowaé¢ odpowiednie do warun-
kéw wykonywania tych prac i wystepujacych zagro-
zen srodki zabezpieczajace, w tym srodki ochrony in-
dywidualne;.

2. Jezeli prace, o ktérych mowa w ust. 1, sg wyko-
nywane w utrudnionych warunkach lub przy zwiek-
szonym zagrozeniu, pracodawca zapewnia odpowied-
nig asekuracje przy realizacji tych prac.

3. Podczas wykonywania prac, o ktéorych mowa
w ust. 1i 2, pracodawca ogranicza do minimum liczbe
pracownikow podlegajgcych narazeniom, w szczegol-
nosci:

1) dopuszcza do pracy w warunkach zagrozenh jedy-
nie pracownikow niezbednych do jej wykonania;

2) zakazuje wstepu do miejsc zagrozonych pozosta-
tym pracownikom.

8 19. Wymagania w zakresie unieszkodliwiania
zanieczyszczen znajdujacych sie w $ciekach galwa-
nicznych, a takze sposéb zagospodarowania tych
zanieczyszczenh okreslajg przepisy dotyczace ochrony
srodowiska.

8§ 20. 1. Substancje niebezpieczne i preparaty nie-
bezpieczne stosowane w procesie galwanotechnicz-
nym przechowuje sie¢ w magazynie wyposazonym w:

1) instalacje wodno-odptywowa umozliwiajagcg my-
cie pomieszczen i wyposazenia magazynu;

2) drzwi otwierane na zewnatrz magazynu, wyposa-
zone w zamkniecie otwierane przez dwoch nieza-
leznych pracownikow;

3) informacje zakazujgcg wstepu osobom nieupo-
waznionym.

2. Przed otwarciem magazynu nalezy wtaczyé
wentylacje mechaniczng. Wejscie do magazynu moze
nastgpic¢ po spetnieniu warunku, o ktérym mowa 8§ 10
ust. 5, i zapewnieniu asekuracji.

3. Sposéb przechowywania w magazynach sub-
stancji niebezpiecznych i preparatéw niebezpiecznych
okreslaja ogdlne przepisy bezpieczenstwa i higieny
pracy.

4. Pobieranie z magazynu cyjankéw oraz innych
substancji niebezpiecznych i preparatéw niebezpiecz-
nych stanowiacych szczegdlne zagrozenie dla zdrowia
i zycia musi byé wykonywane przez co najmniej

dwie osoby. Kazdorazowe pobranie tych substanc;ji
i preparatow nalezy odnotowaé¢ w okreslonym przez
pracodawce, odpowiednio zabezpieczonym, systemie
rejestracji.

5. Podczas pobierania, dostarczania lub wykony-
wania w magazynie innych prac z udziatem substan-
cji niebezpiecznych lub preparatéw niebezpiecznych
nalezy stosowacé, w zaleznosci od stopnia zagrozenia,
odpowiednie srodki zabezpieczajgce, w tym $rodki
ochrony indywidualne;j.

8 21. 1. Wydawanie z magazynu, transport we-
whnetrzny i przekazywanie do uzycia substancji i pre-
paratow przeprowadza sie zgodnie z ogdlnymi przepi-
sami bezpieczenstwa i higieny pracy.

2. Rozlewanie, wazenie, rozdrabnianie, odmierza-
nie, sporzadzanie preparatdéw, przenoszenie substan-
cji i preparatow oraz ich rozpuszczanie odbywa sie za
pomoca sprzetu zapewniajacego bezpieczne wyko-
nanie tych czynnosci; przy wykonywaniu tych prac
nalezy stosowaé, w zaleznosci od stopnia zagrozenia,
odpowiednie srodki zabezpieczajgce, w tym $rodki
ochrony indywidualnej spetniajgce wymagania okres-
lone w przepisach dotyczgcych zasadniczych wyma-
gan dla srodkéw ochrony indywidualnej.

3. Naczynia i sprzet, w szczegdlnosci stosowany
do czynnosci, o ktérych mowa w ust. 2, znakuje sig
w sposob trwaty i widoczny, okreslony w przepisach
dotyczacych sposobu oznakowania miejsc, rurocia-
gow oraz pojemnikéw i zbiornikdw zawierajacych
substancje niebezpieczne lub preparaty niebezpiecz-
ne.

4. Uzywane naczynia i sprzet, o ktorych mowa
w ust. 3, po zakonczeniu prac oczyszcza sig, a zanie-
czyszczajace je substancje niebezpieczne lub prepara-
ty niebezpieczne usuwa sie w sposob niestwarzajacy
zagrozenia.

8§ 22. 1. Jezeli stezone kwasy lub tugi nie sa prze-
chowywane w oryginalnych opakowaniach, to nalezy
je przechowywaé w zamknietych pojemnikach napet-
nionych nie wiecej niz do 90 % ich pojemnosci.

2. Naczynia szklane o pojemnosci powyzej 5 litréw,
w ktérych przechowuje sie substancje lub preparaty,
umieszcza sie w odpowiednio wytrzymatych opako-
waniach ochronnych z uchwytami.

3. Niedopuszczalne jest uzywanie uszkodzonych
opakowan ochronnych.

8 23. Traci moc rozporzadzenie Ministra Gospo-
darki z dnia 19 lutego 2002 r. w sprawie bezpieczen-
stwa i higieny pracy przy procesach galwanotechnicz-
nych (Dz. U. Nr 19, poz. 192).

8 24. Rozporzadzenie wchodzi w zycie po uptywie
3 miesiecy od dnia ogtoszenia.

Minister Gospodarki: W. Pawlak



