Poz. 802

ROZPORZADZENIE
MINISTRA ROZWOJUY

z dnia 2 czerwca 2016 r.

w sprawie wymagan dla wag nieautomatycznych®

Na podstawie art. 12 ustawy z dnia 13 kwietnia 2016 r. o systemach oceny zgodnosci inadzoru rynku (Dz. U.

poz. 542) zarzadza sig, co nastgpuje:

)
2)
3)
4)
5)

)

2)

3)

4)

5)

Rozdziatl 1

Przepisy ogodlne

§ 1. Rozporzadzenie okresla:

wymagania dla wag nieautomatycznych;

procedury oceny zgodnosci;

zakres dokumentacji technicznej wag nieautomatycznych;
sposOb oznakowania wag nieautomatycznych;

elementy deklaracji zgodnosci.

§ 2. Ilekro¢ w rozporzadzeniu jest mowa o:

btedach granicznych dopuszczalnych — nalezy przez to rozumie¢ okre§lone maksymalne, dodatnie lub ujemne réznice
pomig¢dzy wskazaniami wagi a odpowiadajacymi im warto§ciami poprawnymi okreslonymi przez wzorce odniesienia
jednostki masy;

dodajacym urzadzeniu tarujacym — nalezy przez to rozumie¢ urzadzenie tarujace bez zmiany zakresu wazenia dla
tadunkow netto;

dziatce elementarnej (d) — nalezy przez to rozumie¢, wyrazong w jednostkach miary masy, warto$¢ roznicy pomi¢dzy
warto$ciami:

a) odpowiadajacymi dwom kolejnym wskazom podziatki, przy wskazaniu analogowym,
b) dwoch kolejnych wskazan, przy wskazaniu cyfrowym;

dziatce legalizacyjnej (e) — nalezy przez to rozumie¢ warto§¢, wyrazong w jednostkach miary masy, stosowana do
badan, kontroli i klasyfikacji wag nieautomatycznych;

nos$ni tadunku — nalezy przez to rozumie¢ cz¢§¢ wagi przeznaczona do przyjmowania tadunku;

Minister Rozwoju kieruje dziatlem administracji rzadowej — gospodarka, na podstawie § 1 ust. 2 pkt 1 rozporzadzenia Prezesa Rady
Ministréow z dnia 17 listopada 2015 r. w sprawie szczegétowego zakresu dziatania Ministra Rozwoju (Dz. U. poz. 1895).

Niniejsze rozporzadzenie wdraza w zakresie swojej regulacji dyrektywe Parlamentu Europejskiego i Rady 2014/31/UE z dnia
26 lutego 2014 r. w sprawie harmonizacji ustawodawstw panstw czlonkowskich odnoszacych si¢ do udostgpniania na rynku wag
nieautomatycznych (Dz. Urz. UE L 96 z 29.03.2014, str. 107).
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obcigzeniu maksymalnym (Max) — nalezy przez to rozumie¢ maksymalng zdolno$¢ wagi do wazenia bez uwzgled-
nienia granicy zakresu dodajacego urzadzenia tarujacego;

obcigzeniu minimalnym (Min) — nalezy przez to rozumie¢ warto$¢ obciazenia, ponizej ktorej wyniki wazenia moga
by¢ obarczone nadmiernym btedem wzglednym;

odejmujacym urzadzeniu tarujagcym — nalezy przez to rozumie¢ urzadzenie tarujace zmniejszajace zakres wazenia dla
ladunkoéw netto;

pomocniczym urzadzeniu wskazujacym — nalezy przez to rozumie¢ urzadzenie wskazujace, w ktorym warto$¢ dziatki
elementarnej jest mniejsza od wartosci dziatki legalizacyjnej;

sprzedazy konsumenckiej — nalezy przez to rozumie¢ sprzedaz, ktorej jedng ze stron jest konsument w rozumieniu
przepisdOw ustawy z dnia 23 kwietnia 1964 r. — Kodeks cywilny (Dz. U. z 2016 r. poz. 380 i 585) i przy ktorej pod-
stawa do ustalenia ceny jest wynik pomiaru dokonanego waga nicautomatyczna;

urzadzeniu tarujacym — nalezy przez to rozumie¢ urzadzenie do nastawiania wskazania zerowego, gdy no$nia tadun-
ku jest obcigzona;

urzadzeniu wazacym tar¢ — nalezy przez to rozumie¢ urzadzenie tarujace, ktore zachowuje warto$¢ tary i moze ja
wskazywa¢ lub drukowa¢, gdy waga jest obcigzona lub nieobcigzona;

urzadzeniu wskazujacym — nalezy przez to rozumie¢ czg$¢ wagi nieautomatycznej, ktéra wskazuje wynik wazenia;

urzadzeniu wskazujacym z wigksza rozdzielczoscig — nalezy przez to rozumie¢ urzadzenie tymczasowo zmieniajace
warto$¢ dziatki elementarnej na warto$¢ mniejsza niz warto$¢ dzialki legalizacyjnej;

wadze nieautomatycznej lub wadze — nalezy przez to rozumie¢ przyrzad pomiarowy stuzacy do okreslania masy ciata
oraz mogacy stuzy¢ do okreslania innych, zwiazanych z masa, wielkosci, ilo$ci, parametrow albo wlasciwosci, wyko-
rzystujacy dzialanie na ciato sity grawitacji i wymagajacy interwencji operatora podczas wazenia;

wadze elektronicznej — nalezy przez to rozumie¢ wagg nieautomatyczng wyposazong w urzadzenia elektroniczne,
spetniajace okreslone funkcje, produkowane jako oddzielne zespoty, ktore moga by¢ badane niezaleznie;

wadze etykietujagcej — nalezy przez to rozumie¢ wage nieautomatyczng, ktdra umieszcza na wazonym produkcie
etykiet¢ z warto$cia naleznosci;

wadze kalkulacyjnej — nalezy przez to rozumie¢ wage nieautomatyczna, ktéora wyznacza warto$¢ naleznosci na pod-
stawie wskazanej masy i ceny jednostkowej;

wadze wielodziatkowej — nalezy przez to rozumie¢ wage nieautomatyczng z jednym zakresem wazenia podzielonym
na podzakresy, w ktorych wartosci dzialek sg roézne, a podzakresy wazenia wybierane sg samoczynnie, odpowiednio
do stosowanego wzrastajagcego i malejacego obciazenia;

wadze wielozakresowej — nalezy przez to rozumie¢ wagg nieautomatyczng z dwoma lub wigcej zakresami wazenia
z réznymi obcigzeniami maksymalnymi i réznymi warto$ciami dziatek dla tej samej nosni tadunku, w ktoérej kazdy
zakres obejmuje obcigzenia od zera do jego obcigzenia maksymalnego;

zakresie wazenia — nalezy przez to rozumie¢ przedzial pomigdzy obcigzeniem minimalnym a obcigzeniem maksy-
malnym.

Rozdzial 2

Wymagania dla wag nieautomatycznych

§ 3. Waga przeznaczona do:
okreslania masy w obrocie handlowym,

okreslania masy dla obliczania oplaty, cla, podatku, premii, opustu, kary, wynagrodzenia, odszkodowania lub podob-
nych ptatnosci,

okres$lania masy podczas stosowania przepisOw prawa oraz przy wydawaniu opinii w postepowaniach sagdowych
przez biegtych i ekspertow,

okreslania masy pacjenta w praktyce medycznej w celu monitorowania, diagnozowania i leczenia,

okreslania masy przy sporzadzaniu lekarstw wydawanych na recept¢ w aptekach oraz przy analizach wykonywanych
przez laboratoria medyczne i farmaceutyczne,

okres$lania ceny na podstawie masy przy sprzedazy konsumenckiej oraz przy paczkowaniu towarow

— musi spetnia¢ wymagania okreslone w zatgczniku nr 1 do rozporzadzenia.
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§ 4. 1. Urzadzenia wskazujace lub drukujace, ktore powtarzaja wyniki operacji wazenia i nie wptywaja na prawidto-
we dzialanie wagi, w wagach wyposazonych w wigcej niz jedno urzadzenie wskazujace lub drukujace oraz w wagach, do
ktérych podiaczone jest wigeej niz jedno takie urzadzenie, nie musza spetnia¢é wymagan okreslonych w zataczniku nr 1 do
rozporzadzenia, jezeli:

1) wyniki wazenia sa drukowane lub zapisywane prawidlowo i nieusuwalnie przez cz¢$¢ wagi spelniajaca wymagania
okreslone w zatgczniku nr 1 do rozporzadzenia oraz

2)  wyniki wazenia sg dostepne dla obu stron, ktérych pomiar dotyczy.

2. Przepisu ust. 1 nie stosuje si¢ do wag uzywanych przy sprzedazy konsumenckie;j.

§ 5. Urzadzenia stanowigce wyposazenie wagi lub podlagczane do wagi nie musza spetnia¢ wymagan okreslonych
w zatgczniku nr 1 do rozporzadzenia, jezeli urzadzenia te nie sa przeznaczone do zastosowan, o ktorych mowa w § 3.

Rozdzial 3

Procedury oceny zgodnoSci

§ 6. 1. Procedurami oceny zgodnosci wagi s3:
1) badanie typu UE (modut B), zwane dalej ,,modutem B”;
2) zapewnienie jakosci procesu produkcji (modut D), zwane dalej ,,modutem D”’;
3) zapewnienie jakosci procesu produkcji (modut D1), zwane dalej ,,modutem D17;
4) weryfikacja wyrobu (modut F), zwana dalej ,,modutem F”;
5) weryfikacja wyrobu (modut F1), zwana dalej ,,modutem F1”;
6) weryfikacja jednostkowa (modut G), zwana dalej ,,modutem G”.

2. Procedury oceny zgodnos$ci okresla zatgcznik nr 2 do rozporzadzenia.

3. Wyboru procedury oceny zgodnosci wagi dokonuje producent lub jego upowazniony przedstawiciel zgodnie z § 7.

§ 7. 1. Ocena zgodnos$ci wagi dokonywana jest na podstawie nastgpujacych procedur oceny:
1) modut B potaczony z modutem D;
2) modut B potaczony z modutem F;
3) modut G.

2. Dokonywanie oceny zgodnos$ci na podstawie modutu B nie jest obowiazkowe dla wagi, w ktorej nie sg stosowane
zespoty elektroniczne i w ktorej w zespole pomiaru obcigzenia nie jest stosowana spr¢zyna do zrOwnowazenia obcigzenia.

3. Jezeli ocena zgodnoS$ci wagi, o ktorej mowa w ust. 2, nie byta dokonywana na podstawie modutu B, do wagi tej
stosuje si¢ nastgpujace procedury oceny zgodnosci:

1) modut DI;
2) modut F1.

4. Dokumenty dotyczace dokonywania oceny zgodnosci sporzadzane sa w j¢zyku polskim lub w innym je¢zyku
akceptowanym przez jednostke notyfikowana.

§ 8. 1. Ocena zgodnosci wagi dokonywana na podstawiec modutéw D, D1, F, F1 lub G przeprowadzana jest
W miejscu jej uzytkowania, z zastrzezeniem ust. 2.

2. Ocena zgodnosci wagi dokonywana na podstawie modutéw D, D1, F, F1 lub G moze by¢ przeprowadzona u pro-
ducenta lub w dowolnym innym miejscu, jezeli:

1) transport do miejsca uzytkowania wagi nie wymaga jej demontazu,

2) oddanie do uzytku wagi w miejscu jej uzytkowania nie wymaga zmontowania wagi lub innych technicznych prac
instalacyjnych, ktéore moglyby mie¢ wptyw na wlasciwosci wagi;

3) konstrukcja wagi umozliwia dostosowanie jej wskazan do wartosci sily grawitacji w miejscu uzytkowania wagi albo
wiasciwo$ci wagi sg niezalezne od zmiany warto$ci sily grawitacji.
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§ 9. W przypadku gdy wlasciwosci wagi sg zalezne od zmiany wartos$ci sity grawitacji, dokonywanie oceny zgodno-
$ci na podstawie modutéw D, D1, F, F1 lub G moze nastepowaé w dwodch etapach, z ktorych:

1) pierwszy etap obejmuje wszystkie badania i proby, ktérych wynik nie jest zalezny od wartoS$ci sity grawitacji;

2) drugi etap obejmuje wszystkie badania i proby, ktorych wynik jest zalezny od wartosci sily grawitacji, i jest przepro-
wadzany w miejscu uzytkowania wagi.

§ 10. 1. W przypadku gdy ocena zgodno$ci dokonywana zgodnie z § 9 przeprowadzana jest w dwoch etapach przez
rézne podmioty, na wadze umieszcza si¢ numer identyfikacyjny jednostki notyfikowanej, ktora przeprowadzita pierwszy
etap oceny zgodno$ci.

2. Podmiot, ktory przeprowadzil pierwszy etap oceny zgodnosci, wydaje dla kazdej z wag certyfikat zawierajacy
dane niezbgdne do zidentyfikowania wagi 1 wyszczegdlnienie badan i sprawdzen, ktore zostaly wykonane.

3. Podmiot, ktory przeprowadza drugi etap oceny zgodnos$ci, wykonuje badania i sprawdzenia, ktore nie zostaty
wczesniej wykonane.

4. Producent lub jego upowazniony przedstawiciel przekazuja na zadanie podmiotu, o ktérym mowa w ust. 3, certyfi-
katy wydane przez jednostke notyfikowana.

5. Jezeli w pierwszym etapie oceny zgodnosci wybrano modut D lub D1, w drugim etapie oceny zgodnosci mozna
wybrac¢ ten sam modut albo modut F lub F1.

6. Oznakowanie CE i dodatkowe oznakowanie metrologiczne umieszcza si¢ na wadze po przeprowadzeniu drugiego
etapu oceny zgodno$ci. Oznakowania te umieszcza si¢ na wadze wraz z numerem identyfikacyjnym jednostki notyfikowa-
nej, ktora przeprowadzata drugi etap oceny zgodnosci.

Rozdzial 4

Zakres dokumentacji technicznej wag nieautomatycznych

§ 11. 1. Dokumentacja techniczna okre§la wymagania, ktdre musi spetni¢ waga, oraz zawiera opis projektu, wytwa-
rzania i dzialania wagi w zakresie niezb¢dnym do dokonania oceny zgodnosci.

2. Dokumentacje¢ techniczng sporzadza si¢ w taki sposob, aby umozliwiata dokonanie oceny zgodnos$ci wagi oraz
obejmowata analiz¢ i oceng ryzyka w zakresie dokonywanej oceny zgodnosci.

3. Dokumentacja techniczna w zakresie niezb¢dnym dla oceny i identyfikacji typu lub wagi zawiera w szczegoInosci:
1) ogdlny opis wagi;
2) projekt konstrukeji i rysunki dotyczace produkcji oraz schematy elementow, podzespotow, obwodow;
3) opisy i wyjasnienia niezb¢dne do zrozumienia zawartych w niej rysunkow i schematow;
4) opisy i wyjasnienia niezbedne do zrozumienia dzialania wagi;

5) wykaz norm zharmonizowanych zastosowanych w catosci lub czgsciowo, a takze, w przypadku gdy normy zharmo-
nizowane nie zostaly zastosowane, opisy rozwigzan zastosowanych w celu spelnienia wymagan, w tym wykaz innych
zastosowanych odpowiednich specyfikacji technicznych; w przypadku czesciowego zastosowania norm zharmoni-
zowanych w dokumentacji technicznej okresla si¢, ktore czg¢sci zostaty zastosowane;

6) wyniki dokonanych obliczen projektowych i przeprowadzonych badan;

7) sprawozdania z badan.

Rozdziat 5
Sposob oznakowania wag nieautomatycznych
§ 12. 1. Na wadze zgodnej z wymaganiami okre§lonymi w rozporzadzeniu umieszcza si¢ oznakowanie CE i dodat-
kowe oznakowanie metrologiczne.

2. Dodatkowe oznakowanie metrologiczne sktada si¢ z duzej litery ,,M” i dwodch ostatnich cyfr roku, w ktéorym zosta-
o ono umieszczone, otoczonych prostokatem. Wysoko$¢ prostokata jest rowna wysokosci oznakowania CE.

§ 13. 1. Oznakowanie CE i dodatkowe oznakowanie metrologiczne umieszcza si¢ na wadze lub jej tabliczce znamio-
nowej, w taki sposob, aby byly one widoczne, czytelne i nieusuwalne.
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2. Oznakowanie CE i dodatkowe oznakowanie metrologiczne umieszcza si¢ przed wprowadzeniem wagi do obrotu.
3. Dodatkowe oznakowanie metrologiczne umieszcza si¢ bezposrednio za oznakowaniem CE.

4. Za oznakowaniem CE i dodatkowym oznakowaniem metrologicznym umieszcza si¢ numer identyfikacyjny jed-
nostki notyfikowanej lub numery identyfikacyjne jednostek notyfikowanych, jezeli ocena zgodnosci dokonywana byla
w dwoch etapach.

5. Numer identyfikacyjny jednostki notyfikowanej umieszcza ta jednostka albo producent lub jego upowazniony
przedstawiciel zgodnie z zaleceniami jednostki notyfikowane;.

6. Za oznakowaniem CE, dodatkowym oznakowaniem metrologicznym i numerem identyfikacyjnym jednostki noty-
fikowanej umieszcza si¢ oznaczenia wskazujace na szczegdlne zagrozenie zwigzane z uzytkowaniem wagi lub szczeg6lne
zastosowanie wagi.

§ 14. 1. Na urzadzeniach wchodzacych w sklad wagi przeznaczonej do zastosowan, o ktérych mowa w § 3, lub do
ktorych taka waga jest podlaczona, jezeli urzadzenia te nie sg przeznaczone do zastosowan, o ktorych mowa w tym przepi-
sie, umieszcza si¢ symbol ograniczajacy ich zastosowanie w taki sposob, aby byt on widoczny i nieusuwalny.

2. Symbolem ograniczajacym, o ktorym mowa w ust. 1, jest duza litera ,,M”, drukowana w kolorze czarnym na czer-
wonym tle o powierzchni kwadratowej o wymiarach co najmniej 25 mm x 25 mm, z dwoma przecinajacymi si¢ przekat-
nymi tworzacymi krzyz.

§ 15. 1. Na wadze przeznaczonej do zastosowan, o ktorych mowa w § 3, umieszcza si¢ nast¢pujace oznaczenia:
1) nazwa producenta, nazwa handlowa lub znak towarowy;

2) oznaczenie klasy doktadno$ci, zamieszczone w elipsie lub pomigdzy dwoma liniami poziomymi, polgczonymi dwo-
ma potokregami;

3) obcigzenie maksymalne, w postaci ,,Max... ”;
4)  obcigzenie minimalne, w postaci ,,Min... ”;
5) wartos$¢ dzialki legalizacyjnej, w postaci ,.e = ... ”;
6) typ, partia lub numer fabryczny.
2. Jezeli ma to zastosowanie, na wadze, o ktorej mowa w ust. 1, umieszcza si¢:
1) numer certyfikatu badania typu UE;
2) znak identyfikacyjny na kazdej czg¢sci wagi sktadajacej si¢ z oddzielnych, potaczonych czesci;
3) wartos$¢ dzialki elementarnej, jezeli jest rozna od wartosci dzialki legalizacyjnej, w postaci ,,d = ... ;

4) granica zakresu tarowania dodajacego urzadzenia tarujacego, w postaci ,,I =+ ... 7;

5) granica zakresu tarowania odejmujacego urzadzenia tarujacego, jezeli jest rozna od obcigzenia maksymalnego,

2,

w postaci ,,T=—...";
2

6) wartos$¢ dzialki urzadzenia wazacego tare, jezeli jest rdzna od warto$ci dziatki elementarnej, w postaci ,,dr = ... ”;

7) maksymalne obciazenie bezpieczne, odpowiadajace maksymalnemu obcigzeniu statycznemu, ktorym waga moze by¢
obcigzona bez spowodowania stalej zmiany jej wlasciwosci metrologicznych, jezeli jest rézne od obcigzenia maksy-
malnego, w postaci ,,Lim... ”;

8) specjalny zakres temperatury uzytkowania wagi, w postaci ,,...°C/... °C”;
9) przetozenie pomigdzy nosniag tadunku a obcigzeniem.
3. Oznaczenia Max, Min, e oraz d s3 umieszczane w poblizu miejsca wskazywania wyniku.

4. Oznaczenia, o ktérych mowa wust. 1 12, umieszcza si¢ w taki sposob, aby byly one widoczne, czytelne
i nieusuwalne.

§ 16. 1. Oznakowania i oznaczenia, o ktérych mowa w § 121 § 15, moga by¢ umieszczane na tabliczce znamionowej,
ktora jest zabezpieczana przed jej usuni¢ciem, chyba ze tabliczka ta nie moze by¢ usuni¢ta bez jej uszkodzenia.

2. Na tabliczce znamionowej, ktora jest zabezpieczana przed jej usunigciem, zapewnia si¢ miejsce do umieszczenia
na niej cechy zabezpieczajace;.



Dziennik Ustaw -6- Poz. 802

§ 17. Na urzadzeniach pomiarowych obcigzenia, ktoére sa albo moga by¢ podlaczone do jednej lub wigcej nosni
fadunku, umieszcza si¢ oznaczenia dotyczace tych nosni.

§ 18. 1. Na wadze, ktora nie jest przeznaczona do zastosowan, o ktdrych mowa w § 3, umieszcza si¢ nastgpujace
oznaczenia:

1) nazwa producenta, nazwa handlowa lub znak towarowy;
2) obcigzenie maksymalne, w postaci ,,Max... ”.
2. Oznaczenia, o ktorych mowa w ust. 1, umieszcza si¢ w taki sposob, aby byty one widoczne, czytelne i nicusuwalne.

3. Na wadze, o ktorej mowa w ust. 1, nie moze by¢ umieszczone oznakowanie CE i dodatkowe oznakowanie metro-
logiczne.

Rozdziat 6
Elementy deklaracji zgodnosci
§ 19. 1. Deklaracja zgodnosci zawiera informacje, ktérych obowigzek umieszczenia w deklaracji wynika z procedury
oceny zgodnosci, na podstawie ktorej ocena zgodno$ci wagi zostata dokonana.

2. Elementy deklaracji zgodnosci okresla zalacznik nr 3 do rozporzadzenia.
Rozdziat 7
Przepis przejSciowy i koncowy

§ 20. Certyfikaty zatwierdzenia typu WE wydane dla wag nieautomatycznych przed dniem wejscia w zycie niniej-
szego rozporzadzenia zachowuja wazno$¢ do uplywu terminéw w nich okres§lonych.

§ 21. Rozporzadzenie wchodzi w zycie z dniem nastepujacym po dniu ogloszenia.”

Minister Rozwoju: wz. J. Kwiecinski

) Niniejsze rozporzadzenie byto poprzedzone rozporzadzeniem Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 11 grudnia

2003 r. w sprawie zasadniczych wymagan dla wag nieautomatycznych podlegajacych ocenie zgodnosci (Dz. U. z 2004 r. poz. 23),
ktore traci moc z dniem wejScia w zycie niniejszego rozporzadzenia zgodnie z art. 131 ust. 1 ustawy z dnia 13 kwietnia 2016 r.
o systemach oceny zgodnosci i nadzoru rynku (Dz. U. poz. 542).
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Zataczniki do rozporzadzenia Ministra Rozwoju
z dnia 2 czerwca 2016 1. (poz. 802)

Zalacznik nr 1

WYMAGANIA DLA WAG NIEAUTOMATYCZNYCH

1. Projekt i wytwarzanie wagi musi:

1) zapewnia¢ zachowanie wlasciwosci metrologicznych wagi przy prawidlowym zainstalowaniu i prawidlowym uzyt-
kowaniu wagi w warunkach otoczenia, dla ktorych jest przeznaczona;

2) umozliwia¢ dokonanie oceny zgodnosci wagi z wymaganiami okre§lonymi w rozporzadzeniu,

3) umozliwia¢ umieszczenie na niej oznakowania zgodnosci CE, dodatkowego oznakowania metrologicznego i wyma-
ganych oznaczen.

2. Waga wskazuje warto$¢ masy.
3. Waga elektroniczna:
1) w przypadku wystepowania zakldcenia:
a) nie wskazuje odchylen znaczacych albo
b) automatycznie wykrywa odchylenia znaczace i je wykazuje;

2) w przypadku automatycznego wykrycia odchylenia znaczacego, wiacza optyczny lub akustyczny sygnat ostrzegaw-
czy, trwajacy do czasu podjgcia przez operatora czynno$ci umozliwiajacych prawidlowe dziatania wagi albo ustapie-
nia odchylenia.

4. Wymagania, o ktorych mowa w ust. 1-3, waga musi spetnia¢ trwale w przewidywanym okresie jej uzytkowania.
5. Elektroniczne urzadzenia cyfrowe stosowane w wadze muszg zapewnia¢ odpowiednig kontrole:

1) prawidlowego wykonywania pomiarow;

2) urzadzenia wskazujacego;

3) zapamigtywania i przekazywania danych.

6. Waga elektroniczna przy automatycznym wykryciu znaczacego bledu trwato$ci wlacza optyczny lub akustyczny
sygnal ostrzegawczy, trwajacy do czasu podjecia przez operatora czynnosci umozliwiajacych prawidlowe dziatania wagi
albo ustgpienia bledu.

7. Urzadzenie podlaczone przez odpowiedni interfejs do wagi elektronicznej nie moze wpltywaé na wiasciwosci
metrologiczne wagi.

8. Waga nie moze mie¢ wlasciwosci umozliwiajacych jej nieuczciwe uzytkowanie.
9. Wymaganie, o ktorym mowa w ust. 8, ogranicza mozliwos$¢ niewlasciwego uzycia wagi, ktore jest niezamierzone.

10. Czgsci sktadowe wagi, ktore nie moga by¢ odlaczane lub regulowane przez operatora, zabezpiecza si¢ przed od-
laczeniem i regulowaniem.

11. Wskazania wagi musza by¢ dokladne, jednoznaczne i niewprowadzajace w blad, a urzadzenie wskazujace musi
umozliwia¢ tatwy odczyt wskazan w normalnych warunkach uzytkowania wagi.

12. Wskazania wag wyrazone sa w legalnych jednostkach miary masy, o ktérych mowa w przepisach wydanych na
podstawie art. 5 ust. 2 ustawy z dnia 11 maja 2001 r. — Prawo o miarach (Dz. U. z 2013 r. poz. 1069, z pdzn. zm.).

13. Wskazania powyzej obcigzenia maksymalnego powigkszonego o warto$¢ rdwnag wartosci dziewigciu dziatek
legalizacyjnych nie sg mozliwe.

14. Pomocnicze urzadzenia wskazujace mogg by¢ stosowane wytacznie do wskazania na prawo od znaku dziesigtnego.

15. Urzadzenie wskazujace z wigksza rozdzielczoscig moze by¢ uzywane tylko czasowo i podczas jego dziatania nie
jest mozliwe drukowanie.

16. Waga moze wskazywa¢ dodatkowe warto$ci, jezeli zapewnione jest ich odroznienie od wskazan wynikéw wazenia.

17. Wskazania na wydrukach musza by¢ poprawne, wlasciwie identyfikowalne i jednoznaczne, a wydruki musza by¢
wyrazne, czytelne, nieusuwalne i trwate.
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18. W przypadku gdy jest to konieczne do prawidtowego ustawienia wagi, waga musi posiadaé:
1) urzadzenie poziomujace do ustawiania wagi w jej pozycji odniesienia;
2) wskaznik poziomu o czulo$ci wystarczajacej do prawidlowego ustawienia wagi.
19. Waga moze posiadac:
1) urzadzenia zerujace do doktadnego zerowania;
2) jedno lub wigcej urzadzen tarujacych, ktérych dziatanie zapewnia doktadne zerowanie i prawidlowe wazenie netto;
3) urzadzenie zadajace tare, ktorego dziatanie zapewnia poprawne wyznaczenie obliczonej warto$ci netto.

20. Dziatanie urzadzenia zerujacego, o ktorym mowa w ust. 19 pkt 1, nie moze powodowac¢ nieprawidlowych wyni-
kéw pomiardw.

21. Waga o obcigzeniu maksymalnym nie wigkszym niz 100 kg stosowana przy sprzedazy konsumenckiej dodatkowo:

1) musi wskazywaé wszystkie podstawowe informacje o wazeniu, a waga wskazujaca nalezno$¢ wyraznie wskazuje
doktadng warto$¢ obliczonej naleznosci za nabywany produkt;

2) musi posiada¢ zabezpieczenie przed nieprawidlowym obliczeniem naleznosci, w przypadku nieprawidlowego dziata-
nia wagi;

3) nie moze mie¢ wlasciwosci, ktore moga powodowacé, bezposrednie lub posrednie wskazania, ktdrych zrozumienie nie
jest tatwe i proste;

4)  nie moze posiadac:
a) pomocniczego urzadzenia wskazujacego,
b) urzadzenia wskazujacego z wigksza rozdzielczoscia;

5) moze posiada¢ urzadzenia dodatkowe inne niz te, o ktérych mowa w pkt 4, pod warunkiem, ze urzadzenia te nie
moga powodowac nieuczciwego uzytkowania wagi.

22. Waga kalkulacyjna o obcigzeniu maksymalnym nie wigkszym niz 100 kg stosowana przy sprzedazy konsumenc-
kiej dodatkowo:

1) musi wskazywaé podstawowe informacje o wazeniu przez czas wystarczajacy do prawidtowego ich odczytania przez
konsumenta;

2) poza wazeniem poszczegdlnych produktow i obliczaniem naleznosci, moze wykonywac inne funkcje, jezeli wskaza-
nia na wydrukach zwigzane z wazeniem s3 wyrazne, jednoznaczne oraz czytelnie rozmieszczone na paragonach lub
innych dokumentach wydawanych konsumentowi.

23. Na wadze wykonanej w sposob podobny do wagi, o ktorej mowa w ust. 21 i 22, ktéra nie spelnia wymagan okres-
lonych w ust. 21 122, umieszcza si¢ w poblizu urzadzenia wskazujacego trwate oznaczenie o tresci: ,,Waga nie moze by¢
stosowana przy sprzedazy konsumenckie;j”.

24. Waga etykietujaca:

1) musi spetnia¢ wymagania, o ktorych mowa w ust. 21 i 22;

2) uniemozliwia drukowanie etykiety cenowej, jezeli masa wazonego tadunku jest nizsza niz obcigzenie minimalne.
25. Waga zasilana z baterii:

1) sygnalizuje spadek napigcia ponizej wymaganej warto$ci minimalnej;

2) w przypadku zmniejszenia napigcia ponizej wymaganej wartosci minimalnej, dziata prawidtowo albo wylacza si¢
automatycznie.
26. Oznakowania i oznaczenia wagi musza by¢ widoczne w zwyktym polozeniu pracy wagi.
27. Usunigcie oznakowan i oznaczen wagi nie moze by¢ mozliwe bez ich uszkodzenia.
28. Ustala si¢ cztery klasy doktadnos$ci wag:

1) I-specjalna;

2) II—wysoka;

3) Il - $rednia;

4) 1 - zwykla.
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29. Charakterystyki klas doktadno$ci wag okresla tabela nr 1.

Tabela nr 1
Charakterystyki klas doktadnosci wag
Obcigzenie minimalne Liczba dziatek legalizacyjnych
Klasa Warto$¢ dzia%i(é)legalizacyj nej (Min)" (n = Max/e)
warto$¢ minimalna warto$¢ minimalna warto$¢ maksymalna
I 0,001 g<e 100 e (d)? 50 000 -
II 0,001 g<e<0,05g 20 e (d)” 100 100 000
0,lg<e 50 ¢ (d)” 5000 100 000
I 0,lg<e<2g 20¢ 100 10 000
5g<e 20¢ 500 10 000
11 5g<e 10e 100 1 000

! Obcigzenie minimalne jest zmniejszone do 5 e dla wag klasy 11 i 11l stosowanych do okre$lania oplat wedhug taryf pocztowych.

% Dla wag o jednym zakresie wazenia posiadajacych pomocnicze urzadzenie wskazujace.

30. Warto$¢ dziatki elementarnej i warto$¢ dziatki legalizacyjnej wagi jest wyrazana w postaci: 1x10%, 2x10* lub
5x10* jednostek miary masy, gdzie k jest dowolna liczbg catkowitg lub zerem.

31. Warto$¢ dziatki legalizacyjnej wagi posiadajacej pomocnicze urzadzenie wskazujace:
1) wynosi 1x10* g, gdzie k jest dowolng liczbg catkowitg lub zerem, i
2) zawiera si¢ w przedziale: d <e <10 d.

32. Warto$¢ dziatki legalizacyjnej wagi klasy doktadnosci I posiadajacej pomocnicze urzadzenie wskazujace, ktorej
wartos$¢ dziatki elementarnej jest mniejsza niz 10 g, wynosi 107 g.

33. Warto$¢ dziatki elementarnej wagi, ktora nie posiada pomocniczego urzadzenia wskazujacego, jest rOwna warto$-
ci dziatki legalizacyjne;j.

34. Wagi moga by¢:
1) zjednym zakresem wazenia, w tym wielodziatkowe;
2) z wieloma zakresami wazenia.

35. Waga z jednym zakresem wazenia posiadajaca pomocnicze urzadzenie wskazujace musi by¢ waga klasy doktad-
nosci I lub II.

36. Dolna granice¢ obciazenia minimalnego dla wag, o ktérych mowa w ust. 35, ustala si¢ przez zastgpienie w kolum-
nie 3 tabeli nr 1, dziatki legalizacyjnej (e) dziatka elementarna (d).

37. Obciazenie maksymalne wagi, o ktorej mowa w ust. 35, klasy doktadnosci I, ktorej wartos¢ dziatki elementarnej
jest mniejsza niz 10 g, moze byé mniejsze niz 50 000 e.

38. Waga wielozakresowa musi posiada¢ wyrazne oznaczenie zakresow wazenia.
39. Klas¢ doktadnosci kazdego zakresu wazenia wagi wielozakresowej okresla si¢ zgodnie z tabela nr 1.

40. Jezeli zakresy wazenia wagi wielozakresowej naleza do roznych klas doktadnosci, waga ta musi spetnia¢ wyma-
gania klasy doktadnosci, ktorej wymagania sa najbardziej doktadne.

41. Waga wielodziatkowa nie moze posiada¢ pomocniczego urzadzenia wskazujacego.
42. Kazdy podzakres wazenia wagi wiclodziatkowej jest okreslony przez:

1)  wartos¢ dziatki legalizacyjnej — e;, gdzie e > ¢,

2) obcigzenie maksymalne — Max;, gdzie Max, = Max,

3) obcigzenie minimalne — Min;, gdzie Min; = Max.;y 1 Min; = Min

gdzie:

i — oznacza numer podzakresu w postacii=1, 2, ... 1,

r — jest liczbg podzakresow.
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43. Obcigzenia w wadze wielodzialkowej sg obcigzeniami netto, niezaleznie od wartosci zastosowanej tary.

44. Wszystkie podzakresy wazenia wag wielodzialkowych naleza do jednej z klas okreslonych w tabeli nr 2, ktora
stanowi rownoczesnie klas¢ doktadnosci wagi.

Tabela nr 2
Charakterystyki podzakresow wazenia wag wielodziatkowych
Obciazenie minimalne Liczba dziatek legalizacyjnych
Wartos$¢ dziatki legalizacyjnej (Min)
Klasa (e) warto$¢ minimalna warto$¢ minimalna" warto$¢ maksymalna
(n = Maxj/ei1)) (n = Maxi/e;)
I 0,001 g<¢ 100 ¢, 50 000 -
I 0,001 g<¢;<0,05¢ 20 ¢ 5000 100 000
0,1 g<e; 50 ¢ 5000 100 000
11 0,1 g<e; 20 ¢ 500 10 000
111 Sg<g 10 ¢, 50 1 000

Y Dla i = r stosuje si¢ odpowiednia kolumne tabeli nr 1, gdzie e jest zastapione przez e,.

45. Blad wskazania wagi przy dokonywaniu oceny zgodnosci nie moze przekracza¢ bledu granicznego dopuszczal-
nego okre$lonego w tabeli nr 3.

Tabela nr 3

Btedy graniczne dopuszczalne wag

Obciazenie m Blad graniczny
klasa I klasa II klasa III klasa IIIT dopuszczalny
0<m<50000e 0<m<5000e 0<m<500e 0<m<50e +0,5¢
50 000 e <m 5000e<m 500e<m<2000e 50e<m<200e +1,0e
<200000e¢ <20000¢
200000 e <m 20000 e<m 2000e<m 200e<m<1000e +1,5e
<100000 ¢ <10000¢

46. W przypadku wskazania cyfrowego blad wskazania wagi uwzglednia btad zaokraglenia.

47. Btedy graniczne dopuszczalne wagi odnosza si¢ do wartosci netto i tary dla wszystkich mozliwych obcigzen,
z wylaczeniem ustawionych wstgpnie wartosci tary.

48. Btad wskazania wagi w uzytkowaniu jest rowny dwukrotnej wartosci btgdu granicznego dopuszczalnego okres-
lonego w tabeli nr 3.

49. Wyniki wazenia wagi musza by¢:

1) powtarzalne i mozliwe do odtworzenia przy uzyciu innych urzadzen wskazujacych oraz przy stosowaniu innych
metod rownowazenia;

2) niewrazliwe na zmiany potozenia obcigzenia na no$ni fadunku.
50. Waga musi reagowac na mate zmiany obciazenia.

51. Wagi klasy doktadnosci 11, III i IIII, ktore moga by¢ uzywane w potozeniu pochylonym, muszg by¢ niewrazliwe
na taki stopien pochylenia, jaki moze wystapi¢ w normalnych warunkach uzytkowania wagi.

52. Waga musi spetnia¢ wymagania, o ktorych mowa w ust. 45-50:

1) w zakresie temperatury uzytkowania okreslonej przez producenta wagi, przy czym warto$¢ przedziatu tego zakresu
nie powinna by¢ mniejsza niz:

a) 5°C dla wag klasy doktadnosci I,
b) 15°C dla wag klasy doktadnosci I,
¢) 30°C dla wag klasy doktadnosci I1I i IIII;
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2) w zakresie wahan napigcia zasilania w normalnych granicach wahan — w przypadku wag zasilanych napigciem
o czestotliwosci sieciowej;

3) w warunkach duzej wilgotno$ci wzglednej przy gornej granicy zakresu temperatury uzytkowania wagi — w przypad-
ku wag elektronicznych, z wylaczeniem wag klasy dokladnosci 111, ktorych warto$¢ dziatki legalizacyjnej jest
mniejsza niz 1 g.

53. Jezeli producent wagi nie okreslit zakresu temperatury uzytkowania wagi, waga musi spetnia¢ wymagania,
o ktorych mowa w ust. 45-50, w zakresie temperatur od —10°C do 40°C.

54. Dlugotrwate obcigzenie wagi klasy doktadnosci II, IIT i IIII moze wptywacé w sposdb pomijalny na wskazania
przy obcigzeniu lub na wskazanie zera bezposrednio po usuni¢ciu obcigzenia.

55. W warunkach innych niz okreslone w ust. 52 i 53 waga musi dziata¢ prawidlowo albo wylacza si¢ automatycznie.
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Zalacznik nr 2

PROCEDURY OCENY ZGODNOSCI

1. Badanie typu UE (modul B)

1. Badanie typu UE jest czgScia procedury oceny zgodnosci, w ktorej jednostka notyfikowana bada projekt technicz-
ny wagi oraz sprawdza i poswiadcza, ze projekt techniczny wagi spelnia wymagania okreslone w rozporzadzeniu.

2. Badanie typu UE moze by¢ przeprowadzone w jeden z ponizszych sposobow:
1) badanie wzoru egzemplarza wagi reprezentatywnego dla przewidywanej produkcji wagi (typ produkcji);

2) ocen¢ adekwatnosci projektu technicznego wagi przez analiz¢ dokumentacji technicznej i dowodow potwierdzaja-
cych, o ktorych mowa w ust. 4 pkt 3 1 5, oraz badania reprezentatywnych dla przewidywanej produkcji wzorow jed-
nej lub wigkszej liczby istotnych czgéci wagi (potaczenie typu produkeji i typu projektu);

3) ocen¢ adekwatnosci projektu technicznego wagi przez analiz¢ dokumentacji technicznej i dowodoéw potwierdzaja-
cych, o ktorych mowa w ust. 4 pkt 3 i 5, bez badania wzorow (typ projektu).

3. Producent lub jego upowazniony przedstawiciel sktada w wybranej przez siebie jednostce notyfikowanej wniosek
o przeprowadzenie badania typu UE.

4. Wniosek o przeprowadzenie badania typu UE zawiera:

1) nazwe iadres producenta oraz, jezeli wniosek jest sktadany przez upowaznionego przedstawiciela, jego nazwe albo
imi¢ 1 nazwisko oraz adres;

2) pisemne o$wiadczenie, ze taki sam wniosek nie zostal ztozony w innej jednostce notyfikowane;j;
3) dokumentacj¢ techniczna;

4)  wzory reprezentatywne dla przewidywanej produkcji;

5) dowody potwierdzajace adekwatnos$¢ technicznego rozwigzania projektowego.

5. Jednostka notyfikowana moze zada¢ dodatkowych wzorow reprezentatywnych dla przewidywanej produkc;ji, jezeli
jest to konieczne do przeprowadzenia badan.

6. Dowody, o ktorych mowa w ust. 4 pkt 5, okreslaja wszystkie dokumenty, ktore zastosowano, w szczegdlnosSci
w przypadku gdy nie zastosowano w calosci odpowiednich norm zharmonizowanych Iub dokumentéw normatywnych.
Dowody obejmuja, w stosownych przypadkach, wyniki badan przeprowadzonych zgodnie z innymi odpowiednimi specy-
fikacjami technicznymi przez odpowiednie laboratorium producenta lub przez inne laboratorium badawcze w jego imieniu
ina jego odpowiedzialnos¢.

7. Jednostka notyfikowana w przypadku:

1) wagi — bada dokumentacj¢ techniczng i dowody potwierdzajace adekwatnos$¢ technicznego rozwigzania projektowe-
go, w celu dokonania oceny adekwatnosci projektu technicznego wagi;

2) wzordw wagi albo jej istotnych czgéci:

a) sprawdza, czy wzory zostaly wyprodukowane zgodnie z dokumentacja techniczng oraz okresla czeéci wagi za-
projektowane zgodnie z majacymi zastosowanie przepisami odpowiednich norm zharmonizowanych, jak row-
niez czgs$ci wagi, ktore zaprojektowano zgodnie z innymi odpowiednimi specyfikacjami technicznymi,

b) przeprowadza lub zleca przeprowadzenie wlasciwych badan i sprawdzen, w celu ustalenia, czy producent prawi-

dlowo zastosowal normy zharmonizowane, w przypadku gdy producent zastosowal rozwiazania okreslone
w odpowiednich normach zharmonizowanych,

¢) przeprowadza lub zleca przeprowadzenie wlasciwych badan i sprawdzen, w celu ustalenia, czy rozwigzania
przyjete przez producenta stosujacego inne odpowiednie specyfikacje techniczne spetniajag wymagania okreslone
w rozporzadzeniu, w przypadku gdy rozwigzania okre§lone w odpowiednich normach zharmonizowanych nie
zostaty zastosowane przez producenta,

d) uzgadnia z wnioskodawca miejsce przeprowadzenia badan i sprawdzen.

8. Jednostka notyfikowana sporzadza raport oceniajacy, ktory zawiera opis dziatan podjetych zgodnie z ust. 7 iich
wyniki. Jednostka notyfikowana moze udostgpniac tre§¢ raportu, w catosci lub czesci, tylko za zgoda producenta. Zgoda
producenta nie jest konieczna w przypadku udostgpnienia raportu dla wlasciwego ministra, o ktorym mowa w art. 29
ust. 1 ustawy z dnia 13 kwietnia 2016 r. o systemach oceny zgodnos$ci i nadzoru rynku (Dz. U. poz. 542), zwanej dalej
,Lustawg”.
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9. Jezeli typ spelnia wymagania okreslone w rozporzadzeniu, jednostka notyfikowana sporzadza certyfikat badania
typu UE i przekazuje go wnioskodawecy.

10. Certyfikat badania typu UE zawiera:
1) nazwe i adres producenta;
2) wnioski z badan;
3) warunki jego waznosci, jezeli jest to niezbedne;
4) dane niezbgdne do identyfikacji zatwierdzonego typu;
5) wykaz zatacznikow.

11. Certyfikat badania typu UE i jego zalaczniki zawieraja wszystkie istotne informacje umozliwiajace przeprowa-
dzenie sprawdzenia zgodnos$ci wytworzonych wag ze zbadanym typem oraz kontrole wag w uzytkowaniu.

12. Certyfikat badania typu UE jest wazny przez okres 10 lat od dnia jego wydania, przy czym wazno$¢ ta moze by¢
przedtuzana o kolejne okresy dziesigcioletnie.

13. Jezeli w projekcie wagi dokonano zasadniczych zmian, w tym wynikajacych z zastosowania nowej technologii,
waznos¢ certyfikatu badania typu UE moze by¢ ograniczona do dwoch lat i przedtuzona o trzy lata.

14. Jezeli typ nie spetnia wymagan okreslonych w rozporzadzeniu, jednostka notyfikowana odmawia wydania certy-
fikatu badania typu UE oraz informuje o tym wnioskodawce, podajac szczegotowe uzasadnienie odmowy.

15. Jednostka notyfikowana analizuje wszystkie zmiany w powszechnie uznanym stanie wiedzy technicznej wskazu-
jace, ze zatwierdzony typ moze nie spetnia¢ majacych zastosowanie wymagan okre§lonych w rozporzadzeniu, oraz ustala,
czy zmiany takie wymagaja dalszego badania. Jezeli zmiany te wymagaja takiego badania, jednostka notyfikowana infor-
muje o tym producenta.

16. Producent lub jego upowazniony przedstawiciel informuje jednostke notyfikowang, ktéra wydata certyfikat bada-
nia typu UE, o wszystkich modyfikacjach zatwierdzonego typu wagi, ktore moga wplyna¢ na zgodno$¢ wagi z wymaga-
niami lub warunkami waznosci certyfikatu.

17. Wprowadzenie zmian do zatwierdzonego typu wymaga dodatkowego zatwierdzenia sporzadzanego jako uzupel-
nienie do wydanego certyfikatu badania typu UE.

18. Jednostka notyfikowana informuje wlasciwego ministra, o ktérym mowa w art. 29 ust. 1 ustawy, o wydanych cer-
tyfikatach badania typu UE i ich uzupetnieniach oraz o cofnietych certyfikatach badania typu UE.

19. Jednostka notyfikowana okresowo lub na zadanie wlasciwego ministra, o ktérym mowa w art. 29 ust. 1 ustawy,
udostepnia wykaz certyfikatow badania typu UE i ich uzupehieniach, ktérych wydania odméwiono, ktére zawieszono lub
poddano innym ograniczeniom.

20. Jednostka notyfikowana informuje pozostale jednostki notyfikowane o:
1) przypadkach odmowy wydania certyfikatu badania typu UE lub ich uzupetnieniach;
2) cofnigtych certyfikatach badania typu UE,;
3) zawieszonych certyfikatach badania typu UE;
4) certyfikatach badania typu UE, ktére poddano innym ograniczeniom.

21. Jednostka notyfikowana na zadanie pozostalych jednostek notyfikowanych informuje o wydanych certyfikatach
badania typu UE lub ich uzupetieniach.

22. Komisja Europejska, panstwa cztonkowskie i pozostate jednostki notyfikowane moga na zadanie otrzymac kopie
certyfikatow badania typu UE i ich uzupekien. Na zadanie Komisja Europejska i panstwa czlonkowskie moga otrzymacé
kopie dokumentacji technicznej oraz wyniki badan przeprowadzonych przez jednostke notyfikowang.

23. Jednostka notyfikowana przechowuje kopi¢ certyfikatu badania typu UE, zatacznikdéw i uzupetnien certyfikatu,
a takze dokumentéw technicznych, w tym dokumentacji przedstawionej przez producenta, przez okres waznosci certyfika-
tu badania typu UE.

24. Producent lub jego upowazniony przedstawiciel przechowuje kopi¢ certyfikatu badania typu UE, zalaczniki
i uzupetnienia do niego wraz z dokumentacja techniczna, dla celéw kontrolnych, przez okres 10 lat od dnia wprowadzenia
wagi do obrotu.
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I1. Zgodno$¢ z typem na podstawie zapewnienia jakos$ci procesu produkcji (modul D)

1. Zgodnos¢ z typem na podstawie zapewnienia jakos$ci produkcji jest cze$cig procedury oceny zgodnosci, w ktorej
producent wykonuje zobowigzania, o ktorych mowa w ust. 2 1 25-27, oraz na swoja wylaczna odpowiedzialno$¢ zapewnia
i o§wiadcza, ze waga jest zgodna z typem opisanym w certyfikacie badania typu UE i spetnia wymagania okre$lone
w rozporzadzeniu, ktore dotycza tej wagi.

2. Producent stosuje zatwierdzony system jako$ci w zakresie produkcji, kontroli wyprodukowanych produktow
i badan wag zgodnie z ust. 3—18, oraz podlega nadzorowi, o ktérym mowa w ust. 19-24.

3. Producent lub jego upowazniony przedstawiciel sklada w wybranej przez siebie jednostce notyfikowanej wniosek
o0 oceng systemu jako$ci dla wag.

4. Wniosek o oceng systemu jakosci zawiera:

1) nazwe i adres producenta oraz, w przypadku wniosku sktadanego przez upowaznionego przedstawiciela, dodatkowo
jego nazwe albo imi¢ i nazwisko oraz adres;

2) o$wiadczenie, ze taki sam wniosek nie zostal ztozony w innej jednostce notyfikowanej;

3) informacje dotyczace przewidywanej kategorii wagi;

4) dokumentacje¢ dotyczaca systemu jakosci;

5) dokumentacj¢ techniczng dotyczaca zatwierdzonego typu oraz kopi¢ certyfikatu badania typu UE.

5. System jakoS$ci zapewnia zgodno$¢ wag z typem opisanym w certyfikacie badania typu UE oraz z wymaganiami
okreslonymi w rozporzadzeniu, ktére dotycza tych wag.

6. Wszystkie elementy systemu, wymagania i postanowienia przyjete przez producenta sg udokumentowane w spo-
sob systematyczny i uporzadkowany, w formie pisemnych polityk, procedur i instrukcji.

7. Dokumentacja systemu jako$ci umozliwia spojng interpretacj¢ programéw iplandow jakosci, ksigg jakosSci
1 zapiséw dotyczacych jakosci.

8. Dokumentacja systemu jako$ci w szczegolnosci zawiera opisy:

1) celow jakosci i struktury organizacyjnej oraz zakresu odpowiedzialnosci i uprawnien kierownictwa w odniesieniu do
jakosci produktu;

2) odpowiednich technik, proceséw i systematycznych dzialan w zakresie produkcji, kontroli jakos$ci i zapewnienia
jakosci, ktore beda stosowane;

3) badan isprawdzen, ktore beda przeprowadzane przed wytworzeniem wagi, w trakcie oraz po zakonczeniu procesu
produkcji, oraz czgstos¢ ich przeprowadzania;

4) zapisow dotyczacych jakosci, takich jak: protokoly z kontroli i wyniki badan, danych dotyczacych wzorcowan, pro-
tokolow dotyczacych kwalifikacji odpowiednich pracownikow;

5) metod monitorowania osiggania wymaganej jakosci produktu oraz skutecznosci funkcjonowania systemu jakosci.

9. Jednostka notyfikowana ocenia system jakosci w celu stwierdzenia, czy spelnia on wymagania, o ktérych mowa
w ust. 5-8.

10. Jednostka notyfikowana uznaje, ze oceniany system jakosci jest zgodny z wymaganiami, o ktérych mowa
w ust. 5-8, w odniesieniu do czesci systemu jakosci zgodnych z wlasciwymi specyfikacjami normy zharmonizowane;j.

11. Zesp6t oceniajacy system jakoSci posiada doswiadczenie w zakresie systemow zarzadzania jako$cig. W sktad
zespotu oceniajacego wchodzi co najmniej jedna osoba posiadajaca doswiadczenie z zakresu oceny w dziedzinie danej
wagi i technologii danej wagi oraz znajomos$¢ wymagan okreslonych w rozporzadzeniu, ktére dotycza danej wagi.

12. Ocena systemu jako$ci obejmuje wizyt¢ oceniajacg u producenta.

13. Zespot oceniajacy dokonuje przegladu dokumentacji technicznej, o ktérej mowa w ust. 4 pkt 5, w celu sprawdze-
nia zdolnos$ci producenta do zidentyfikowania odpowiednich wymagan okre§lonych w rozporzadzeniu oraz do przeprowa-
dzenia koniecznych badan w celu zapewnienia zgodnosci wagi z tymi wymaganiami.

14. Po zakonczeniu oceny systemu jakos$ci jednostka notyfikowana informuje producenta o podjetej decyzji dotycza-
cej dokonanej oceny. W informacji zamieszcza si¢ wnioski z oceny wraz z uzasadnieniem decyz;ji.

15. Producent wykonuje zobowigzania wynikajace z zatwierdzonego systemu jako$ci i zapewnia jego utrzymanie
w taki sposob, aby byt on adekwatny i skuteczny.
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16. Producent lub jego upowazniony przedstawiciel informuje jednostke notyfikowana, ktora zatwierdzita system
jakosci, o wszystkich zamierzonych zmianach systemu jakosci.

17. Jednostka notyfikowana ocenia zmiany, o ktérych mowa w ust. 16, i decyduje, czy zmieniony system jakosci
nadal bedzie spelnia¢ wymagania, o ktorych mowa w ust. 5-8, czy tez jest wymagana jego ponowna ocena.

18. Jednostka notyfikowana informuje producenta o decyzji, o ktérej mowa w ust. 17. W informacji jednostka notyfi-
kowana zamieszcza wnioski z oceny wraz z uzasadnieniem decyz;ji.

19. Celem nadzoru wykonywanego przez jednostke notyfikowang jest zapewnienie, ze producent wtasciwie wykonu-
je zobowigzania wynikajace z zatwierdzonego systemu jakosci.

20. Producent, w celu dokonania oceny, umozliwia jednostce notyfikowanej dostep do stanowisk produkcji, kontroli,
badania i przechowywania wag oraz przekazuje wszystkie niezbedne informacje, w tym:

1) dokumentacj¢ systemu jakosci;

2) zapisy dotyczace jakoSci, takie jak: protokoty kontroli i wyniki badaf, dane dotyczace wzorcowan oraz protokoty
dotyczace kwalifikacji odpowiednich pracownikow.

21. Jednostka notyfikowana przeprowadza u producenta okresowo audyty w celu sprawdzenia, czy utrzymuje on
i stosuje system jakos$ci. Jednostka notyfikowana przekazuje producentowi raporty z przeprowadzonych audytow.

22. Jednostka notyfikowana moze przeprowadzac u producenta niezapowiedziane wizytacje.

23. Podczas wizytacji, o ktorych mowa w ust. 22, jednostka notyfikowana moze, jezeli jest to konieczne, przeprowa-
dza¢ badania wagi lub zleca¢ ich przeprowadzenie, w celu sprawdzenia, czy producent utrzymuje i stosuje system jakosci.

24. Jednostka notyfikowana przekazuje producentowi protokoty wizytacji i przeprowadzonych badan, jezeli byty
wykonywane.

25. Producent lub jego upowazniony przedstawiciel umieszcza oznakowanie CE oraz dodatkowe oznakowanie
metrologiczne, a takze na odpowiedzialno$¢ jednostki notyfikowanej, o ktdrej mowa w ust. 3, jej numer identyfikacyjny na
kazdym egzemplarzu wagi zgodnym z typem opisanym w certyfikacie badania typu UE oraz spelniajacym wymagania
okres$lone w rozporzadzeniu, ktére dotycza tej wagi.

26. Producent lub jego upowazniony przedstawiciel sporzadza deklaracje zgodnosci dla kazdego modelu wagi.
Deklaracja zgodnosci identyfikuje model wagi, dla ktérego zostata sporzadzona.

27. Producent lub jego upowazniony przedstawiciel przechowuje deklaracj¢ zgodno$ci do celow kontroli, przez okres
10 lat od dnia wprowadzenia wagi do obrotu. Kopi¢ deklaracji zgodno$ci udostepnia si¢ na zadanie organdow kontroli.

28. Producent lub jego upowazniony przedstawiciel przechowuje przez okres 10 lat od dnia wprowadzenia wagi do
obrotu, do celéw kontroli:

1) dokumentacjg, o ktérej mowa w ust. 4;
2) dokumentacj¢ zatwierdzonych zmian systemu jako$ci;
3) decyzje, raporty i protokoty jednostki notyfikowanej, o ktérych mowa w ust. 18, 21 i 24.

29. Jednostka notyfikowana informuje wlasciwego ministra, o ktéorym mowa w art. 29 ust. 1 ustawy, o wydanych
i cofnigtych zatwierdzeniach systemow jakosci.

30. Jednostka notyfikowana okresowo lub na zadanie wlasciwego ministra, o ktérym mowa w art. 29 ust. 1 ustawy,
udostgpnia wykaz zatwierdzonych systemow jakos$ci, ktérych wydania odmoéwiono, ktore zawieszono lub poddano innym
ograniczeniom.

II1. Zapewnienie jakosci procesu produkcji (modul D1)

1. Zapewnienie jako$ci produkcji jest procedura, w ktorej producent wykonuje zobowigzania okre$lone w ust. 2, 4
127-29 oraz na swoja wylaczng odpowiedzialno$¢ zapewnia i oswiadcza, ze waga spelnia wymagania okreslone w rozpo-
rzadzeniu, ktore dotycza tej wagi.

2. Producent sporzadza dokumentacj¢ techniczna.

3. Producent lub jego upowazniony przedstawiciel przechowuje dokumentacje techniczna, dla celow kontrolnych,
przez okres 10 lat od dnia wprowadzenia wagi do obrotu.

4. Producent stosuje zatwierdzony system jako$ci w zakresie produkcji, kontroli wytworzonych wag i badan wag
zgodnie z ust. 5 i 6, oraz podlega nadzorowi, o ktorym mowa w ust. 21-26.
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5. Producent lub jego upowazniony przedstawiciel sklada w wybranej przez siebie jednostce notyfikowanej wniosek
o oceng systemu jako$ci dla wag.

6. Wniosek o oceng systemu jako$ci zawiera:

1) nazwe i adres producenta oraz, w przypadku wniosku sktadanego przez upowaznionego przedstawiciela, dodatkowo
jego nazwe albo imi¢ i nazwisko oraz adres;

2) o$wiadczenie, ze taki sam wniosek nie zostal ztozony w innej jednostce notyfikowanej;
3) informacje dotyczace przewidywanej kategorii wagi;
4) dokumentacje¢ dotyczaca systemu jakosci;
5) dokumentacje¢ techniczna, o ktorej mowa w ust. 2.
7. System jakoS$ci zapewnia zgodno$¢ wag z wymaganiami okre$§lonymi w rozporzadzeniu, ktore dotycza tych wag.

8. Wszystkie elementy systemu, wymagania i postanowienia przyjete przez producenta sg udokumentowane w spo-
sob systematyczny i uporzadkowany, w formie pisemnych polityk, procedur i instrukcji.

9. Dokumentacja systemu jako$ci umozliwia spojng interpretacj¢ programéw i plandw jakosci, ksiag jakosSci
i zapiséw dotyczacych jakosci.

10. Dokumentacja systemu jako$ci w szczegolnosci zawiera opisy:

1) celow jakosci i struktury organizacyjnej oraz zakresu odpowiedzialnosci i uprawnien kierownictwa w odniesieniu do
jakosci produktu;

2) odpowiednich technik, proceséw i systematycznych dzialan w zakresie produkcji, kontroli jakos$ci i zapewnienia
jakosci, ktore beda stosowane;

3) Dbadan iprob, ktore beda przeprowadzane przed wyprodukowaniem wagi, w trakcie oraz po zakonczeniu procesu
produkcji, oraz czgstos¢ ich przeprowadzania;

4) zapisow dotyczacych jakosci, takich jak: protokotly z kontroli i wyniki badan, danych dotyczacych wzorcowan, pro-
tokolow dotyczacych kwalifikacji odpowiednich pracownikow;

5) metod monitorowania osiggania wymaganej jakosci produktu oraz skutecznosci funkcjonowania systemu jakosci.

11. Jednostka notyfikowana ocenia system jako$ci w celu stwierdzenia, czy spetnia on wymagania, o ktérych mowa
w ust. 7-10.

12. Jednostka notyfikowana uznaje, ze oceniany system jakos$ci jest zgodny z wymaganiami, o ktérych mowa
w ust. 7-10, w odniesieniu do czgéci systemu jako$ci zgodnych z wlasciwymi specyfikacjami normy zharmonizowane;.

13. Zespot oceniajacy system jakoSci posiada do$wiadczenie w zakresie systemow zarzadzania jako$cig. W sktad
zespotu oceniajacego wchodzi co najmniej jedna osoba posiadajaca doswiadczenie z zakresu oceny w dziedzinie danej
wagi i technologii danej wagi oraz znajomos$¢ wymagan okreslonych w rozporzadzeniu, ktére dotycza danej wagi.

14. Ocena systemu jakosci obejmuje wizyte oceniajaca u producenta.

15. Zespo6t oceniajacy dokonuje przegladu dokumentacji technicznej, o ktérej mowa w ust. 2, w celu sprawdzenia
zdolno$ci producenta do zidentyfikowania odpowiednich wymagan okreslonych w rozporzadzeniu oraz do przeprowadze-
nia koniecznych badan w celu zapewnienia zgodno$ci wagi z tymi wymaganiami.

16. Po zakonczeniu oceny systemu jakos$ci jednostka notyfikowana informuje producenta o podjetej decyzji dotycza-
cej dokonanej oceny. W informacji zamieszcza si¢ wnioski z oceny wraz z uzasadnieniem decyz;ji.

17. Producent wykonuje zobowiazania wynikajace z zatwierdzonego systemu jako$ci i zapewnia jego utrzymanie
w taki sposob, aby byt on adekwatny i skuteczny.

18. Producent lub jego upowazniony przedstawiciel informuje jednostke notyfikowana, ktora zatwierdzita system
jakosci, o wszystkich zamierzonych zmianach systemu jakosci.

19. Jednostka notyfikowana ocenia proponowane zmiany i decyduje, czy zmieniony system jakosci nadal bedzie
spetnia¢ wymagania, o ktéorych mowa w ust. 7-10, czy tez jest wymagana jego ponowna ocena.

20. Jednostka notyfikowana informuje producenta o podjetej decyzji dotyczacej dokonanej oceny. W informacji jed-
nostka notyfikowana zamieszcza wnioski z oceny wraz z uzasadnieniem decyzji.
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21. Celem nadzoru wykonywanego przez jednostke notyfikowang jest zapewnienie, ze producent wtasciwie wykonu-
je zobowigzania wynikajace z zatwierdzonego systemu jakosci.

22. Producent, w celu dokonania oceny, umozliwia jednostce notyfikowanej dostep do stanowisk produkcji, kontroli,
badania i przechowywania wag oraz przekazuje wszystkie niezbedne informacje, w tym:

1) dokumentacj¢ systemu jakosci;
2) dokumentacje¢ technicznej, o ktorej mowa w ust. 2;

3) zapisy dotyczace jakoSci, takie jak: protokoty kontroli i wyniki badaf, dane dotyczace wzorcowan oraz protokoty
dotyczace kwalifikacji odpowiednich pracownikow.

23. Jednostka notyfikowana przeprowadza u producenta okresowo audyty w celu sprawdzenia, czy utrzymuje on
i stosuje system jako$ci. Jednostka notyfikowana przekazuje producentowi raporty z przeprowadzonych audytow.

24. Jednostka notyfikowana moze przeprowadzac u producenta niezapowiedziane wizytacje.

25. Podczas wizytacji, o ktorej mowa w ust. 24, jednostka notyfikowana moze, jezeli jest to konieczne, przeprowa-
dza¢ badania wagi lub zleca¢ ich przeprowadzenie, w celu sprawdzenia, czy producent utrzymuje i stosuje system jakosci.

26. Jednostka notyfikowana przekazuje producentowi protokoly wizytacji i przeprowadzonych badan, jezeli byty
wykonywane.

27. Producent lub jego upowazniony przedstawiciel umieszcza oznakowanie CE oraz dodatkowe oznakowanie
metrologiczne, a takze na odpowiedzialno$¢ jednostki notyfikowanej, o ktdrej mowa w ust. 5, jej numer identyfikacyjny na
kazdym egzemplarzu wagi spetniajacym wymagania okreslone w rozporzadzeniu, ktére dotyczg tej wagi.

28. Producent lub jego upowazniony przedstawiciel sporzadza deklaracje¢ zgodnosci dla kazdego modelu wagi. De-

klaracja zgodno$ci identyfikuje model wagi, dla ktorego zostata sporzadzona.

29. Producent lub jego upowazniony przedstawiciel przechowuje deklaracj¢ zgodno$ci do celow kontroli, przez okres
10 lat od dnia wprowadzenia wagi do obrotu. Kopi¢ deklaracji zgodno$ci udostepnia si¢ na zadanie organdow kontroli.

30. Producent lub jego upowazniony przedstawiciel przechowuje przez okres 10 lat od dnia wprowadzenia wagi do
obrotu, do celéw kontroli:

1) dokumentacjg, o ktérej mowa w ust. 6;
2) dokumentacj¢ zatwierdzonych zmian systemu jako$ci;
3) decyzje, raporty i protokoty jednostki notyfikowanej, o ktérych mowa w ust. 19, 23 1 26.

31. Jednostka notyfikowana informuje wlasciwego ministra, o ktorym mowa w art. 29 ust. 1 ustawy, o wydanych
i cofnigtych zatwierdzeniach systemoéw jakosci.

32. Jednostka notyfikowana okresowo lub na zadanie wlasciwego ministra, o ktdrym mowa w art. 29 ust. 1 ustawy,
udostgpnia wykaz zatwierdzonych systemow jakos$ci, ktérych wydania odmoéwiono, ktore zawieszono lub poddano innym
ograniczeniom.

IV. Zgodnos$¢ z typem na podstawie weryfikacji wyrobu (modul F)

1. Zgodno$¢ z typem na podstawie weryfikacji wyrobu jest czescig procedury oceny zgodnosci, w ktdrej producent
wykonuje zobowigzania okreSlone w ust. 2 i 810 oraz na swoja wylaczng odpowiedzialnos¢ zapewnia i os$wiadcza, ze
wagi bedace przedmiotem postanowien, o ktorych mowa w ust. 3, sg zgodne z typem opisanym w certyfikacie badania
typu UE i spelniaja wymagania okre§lone w rozporzadzeniu, ktore dotycza tych wag.

2. Producent podejmuje niezbedne dziatania, aby proces produkcji i jego monitorowanie zapewnialty zgodno$é wy-
produkowanych wag z typem opisanym w certyfikacie badania typu UE i z wymaganiami okre§lonymi w rozporzadzeniu,
ktore dotycza tych wag.

3. Jednostka notyfikowana wybrana przez producenta lub jego upowaznionego przedstawiciela przeprowadza odpo-
wiednie badania iproby lub zleca ich przeprowadzenie, wcelu sprawdzenia zgodnosci wag ztypem opisanym
w certyfikacie badania typu UE i z wymaganiami okreslonymi w rozporzadzeniu, ktore dotycza tych wag.

4. Badania i sprawdzenia majace na celu stwierdzenie zgodnosci wag z wymaganiami okreslonymi w rozporzadzeniu,
ktére dotycza tych wag, przeprowadzane sg przez badanie i sprawdzenie kazdego egzemplarza wagi zgodnie z ust. 5 1 6.

5. W celu sprawdzenia zgodnosci wag z typem opisanym w certyfikacie badania typu UE i wymaganiami okres$lo-
nymi w rozporzadzeniu, ktore dotycza tych wag, kazdy egzemplarz wagi jest poddany indywidualnym badaniom
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1 wlasciwym probom okreslonym w odpowiednich normach zharmonizowanych lub probom rownowaznym okre§lonym
we wlasciwych specyfikacjach technicznych. W przypadku braku odpowiedniej normy zharmonizowanej jednostka noty-
fikowana okresla, jakie proby nalezy przeprowadzic.

6. Jednostka notyfikowana sporzadza certyfikat zgodnosci dotyczacy przeprowadzonych badan i préb oraz umieszcza
na kazdej zatwierdzonej wadze swdj numer identyfikacyjny lub zleca jego umieszczenie na swoja odpowiedzialno$¢.

7. Producent lub jego upowazniony przedstawiciel przechowuje certyfikaty zgodnosci do celow kontroli, przez okres
10 lat od dnia wprowadzenia wagi do obrotu.

8. Producent lub jego upowazniony przedstawiciel umieszcza oznakowanie CE oraz dodatkowe oznakowanie metro-
logiczne, a takze na odpowiedzialno$¢ jednostki notyfikowanej, o ktérej mowa w ust. 3, jej numer identyfikacyjny na
kazdym egzemplarzu wagi zgodnym z typem opisanym w certyfikacie badania typu UE oraz spelniajacym wymagania
okres$lone w rozporzadzeniu, ktére dotycza tej wagi.

9. Producent lub jego upowazniony przedstawiciel sporzadza deklaracj¢ zgodnosci dla kazdego modelu wagi. Dekla-
racja zgodno$ci identyfikuje model wagi, dla ktoérego zostata sporzadzona.

10. Producent lub jego upowazniony przedstawiciel przechowuje deklaracj¢ zgodno$ci do celow kontroli, przez okres
10 lat od dnia wprowadzenia wagi do obrotu. Kopi¢ deklaracji zgodno$ci udostepnia si¢ na zadanie organdow kontroli.

11. Za zgoda jednostki notyfikowanej i na jej odpowiedzialno$¢ producent moze umieszczaé jej numer identyfika-
cyjny na wagach, w tym podczas procesu produkc;ji.

V. Zgodno$¢ na podstawie weryfikacji wyrobu (modul F1)

1. Zgodno$¢ na podstawie weryfikacji wyrobu jest procedura, w ktorej producent wykonuje zobowigzania okre§lone
w ust. 2—4 i1 10-12 oraz na swoja wylaczng odpowiedzialno$¢ zapewnia i o§wiadcza, ze wagi sprawdzone zgodnie z ust. 5
spelniajg wymagania okreslone w rozporzadzeniu, ktore dotycza tych wag.

2. Producent sporzadza dokumentacj¢ techniczna.

3. Producent lub jego upowazniony przedstawiciel przechowuje dokumentacje techniczna, dla celow kontrolnych,
przez okres 10 lat od dnia wprowadzenia wagi do obrotu.

4. Producent podejmuje niezbedne dziatania, aby proces produkcji i jego monitorowanie zapewniaty zgodno$¢ wy-
tworzonych wag z wymaganiami okre§lonymi w rozporzadzeniu, ktore dotycza tych wag.

5. Jednostka notyfikowana wybrana przez producenta lub jego upowaznionego przedstawiciela przeprowadza odpo-
wiednie badania i proby lub zleca ich przeprowadzenie, w celu sprawdzenia zgodno$ci wag z wymaganiami okreslonymi
w rozporzadzeniu, ktore dotycza tych wag.

6. Badania i sprawdzenia majace na celu ustalenie zgodnosci wag z wymaganiami okreslonymi w rozporzadzeniu,
ktére dotycza tych wag, przeprowadzane sg przez badanie i sprawdzanie kazdego egzemplarza wagi zgodnie z ust. 7-9.

7. W celu sprawdzenia zgodnosci wag z wymaganiami okre§lonymi w rozporzadzeniu, ktére dotycza tych wag, kazda
waga jest poddana indywidualnym badaniom i wlasciwym sprawdzeniom okreslonym w odpowiednich normach zharmo-
nizowanych albo sprawdzeniom réwnowaznym okreslonym we wilasciwych specyfikacjach technicznych. W przypadku
braku odpowiedniej normy zharmonizowanej jednostka notyfikowana okresla, jakie sprawdzenia nalezy przeprowadzié.

8. Jednostka notyfikowana sporzadza certyfikat zgodno$ci dotyczacy przeprowadzonych badan i sprawdzen oraz
umieszcza na kazdej zatwierdzonej wadze swoj numer identyfikacyjny lub zleca jego umieszczenie na swoja odpowie-
dzialno$¢.

9. Producent lub jego upowazniony przedstawiciel przechowuje certyfikaty zgodnosci do celow kontroli, przez okres

10 lat od dnia wprowadzenia wagi do obrotu.

10. Producent lub jego upowazniony przedstawiciel umieszcza oznakowanie CE oraz dodatkowe oznakowanie
metrologiczne, a takze na odpowiedzialno$¢ jednostki notyfikowanej, o ktdrej mowa w ust. 5, jej numer identyfikacyjny na
kazdym egzemplarzu wagi spetniajacym wymagania okreslone w rozporzadzeniu, ktére dotycza tej wagi.

11. Producent lub jego upowazniony przedstawiciel sporzadza deklaracje zgodnosci dla kazdego modelu wagi. De-
klaracja zgodno$ci identyfikuje model wagi, dla ktorego zostata sporzadzona.

12. Producent lub jego upowazniony przedstawiciel przechowuje deklaracje¢ zgodnos$ci do celow kontroli, przez okres
10 lat od dnia wprowadzenia wagi do obrotu. Kopi¢ deklaracji zgodno$ci udostepnia si¢ na zadanie organdow kontroli.

13. Za zgoda jednostki notyfikowanej i na jej odpowiedzialno$¢ producent moze umieszczaé jej numer identyfika-
cyjny na wagach, w tym podczas procesu produkc;ji.
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VI. Zgodnos$¢ na podstawie weryfikacji jednostkowej (modul G)

1. Zgodnos¢ na podstawie weryfikacji jednostkowej jest procedura, w ktdrej producent wykonuje zobowigzania okres-
lone wust. 2-5 19-11 oraz na swoja wylaczng odpowiedzialno$¢ zapewnia i o$wiadcza, ze waga sprawdzona zgodnie
z ust. 6 spelnia wymagania okre$lone w rozporzadzeniu, ktére dotycza tej wagi.

2. Producent sporzadza dokumentacje techniczna.
3. Producent udostepnia dokumentacje¢ techniczng jednostce notyfikowanej, o ktorej mowa w ust. 6.

4. Producent lub jego upowazniony przedstawiciel przechowuje dokumentacj¢ techniczng, dla celéw kontrolnych,
przez okres 10 lat od dnia wprowadzenia wagi do obrotu.

5. Producent podejmuje niezbedne dzialania, aby proces produkcji i jego monitorowanie zapewniaty zgodno$¢ wy-
produkowanych wag z wymaganiami okreslonymi w rozporzadzeniu, ktore dotycza tych wag.

6. Jednostka notyfikowana wybrana przez producenta lub jego upowaznionego przedstawiciela przeprowadza lub
zleca przeprowadzenie odpowiednich badan i sprawdzen okreslonych w odpowiednich normach zharmonizowanych albo
prob rownowaznych okreslonych we wlasciwych specyfikacjach technicznych, wcelu sprawdzenia zgodno$ci wag
z wymaganiami okre§lonymi w rozporzadzeniu, ktére dotycza tych wag. W przypadku braku odpowiedniej normy zhar-
monizowanej jednostka notyfikowana okresla, jakie sprawdzenia nalezy przeprowadzic.

7. Jednostka notyfikowana sporzadza certyfikat zgodno$ci dotyczacy przeprowadzonych badan i sprawdzen oraz
umieszcza na zatwierdzonej wadze swdj numer identyfikacyjny lub zleca jego umieszczenie na swoja odpowiedzialnosc.

8. Producent lub jego upowazniony przedstawiciel przechowuje certyfikaty zgodnosci do celow kontroli, przez okres
10 lat od dnia wprowadzenia wagi do obrotu.

9. Producent lub jego upowazniony przedstawiciel umieszcza oznakowanie CE oraz dodatkowe oznakowanie metro-
logiczne, a takze na odpowiedzialno$¢ jednostki notyfikowanej, o ktérej mowa w ust. 6, jej numer identyfikacyjny na
kazdym egzemplarzu wagi spetniajacym wymagania okreslone w rozporzadzeniu, ktére dotyczg tej wagi.

10. Producent lub jego upowazniony przedstawiciel sporzadza deklaracje zgodnos$ci. Deklaracja zgodno$ci identy-
fikuje wagge, dla ktdérej zostata sporzadzona.

11. Producent lub jego upowazniony przedstawiciel przechowuje deklaracj¢ zgodno$ci do celow kontroli, przez okres
10 lat od dnia wprowadzenia wagi do obrotu. Kopi¢ deklaracji zgodno$ci udostepnia si¢ na zadanie organdow kontroli.
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Zalacznik nr 3

ELEMENTY DEKLARACIJI ZGODNOSCI
Nagléwek: DEKLARACJA ZGODNOSCI (Nr XXXX)"

1. Model wagi/Waga (produkt, typ, partia lub numer fabryczny):

2. Imig i nazwisko lub nazwa i adres producenta oraz jego upowaznionego przedstawiciela, jezeli deklaracja zgodno-
Sci sporzadzana jest przez upowaznionego przedstawiciela:

3. Niniejsza deklaracja zgodnos$ci wydana zostaje na wytaczna odpowiedzialno$¢ producenta.
4. Przedmiot deklaracji®:

5. Okreslony powyzej przedmiot niniejszej deklaracji jest zgodny z odno$nymi wymaganiami unijnego prawodaw-
stwa harmonizacyjnego:

6. Odniesienie do odpowiednich norm zharmonizowanych, ktore zastosowano, lub do innych specyfikacji technicz-
nych, w stosunku do ktorych deklarowana jest zgodno$é:

7. Jednostka notyfikowana ... (nazwa, numer) przeprowadzita ... (opis dzialania) i wydata certyfikat:
8. Informacje dodatkowe:
9. Podpisano w imieniu:

(miejsce i data wydania):

(imie¢ i nazwisko, stanowisko) (podpis):

D)
2)

Nadanie numeru deklaracji zgodnosci nie jest obowiazkowe.
Opis wagi pozwalajacy na jego identyfikacje, w przypadku gdy jest to konieczne do identyfikacji wagi, do deklaracji nalezy dola-
czy¢ obraz wagi.





