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ROZPORZADZENIA

ROZPORZADZENIE KOMISJI (UE) NR 371/2010
z dnia 16 kwietnia 2010 r.

zmieniajace zalaczniki V, X, XV i XVI do dyrektywy 2007/46/WE Parlamentu Europejskiego i Rady
ustanawiajacej ramy dla homologacji pojazdéw silnikowych i ich przyczep oraz ukladéw, czesci
i oddzielnych zespoléw technicznych przeznaczonych do tych pojazdéw (dyrektywa ramowa)

(Tekst majacy znaczenie dla EOG)

KOMISJA EUROPEJSKA,

uwzgledniajac Traktat o funkcjonowaniu Unii Europejskiej,

uwzgledniajac  dyrektywe 2007/46/WE Parlamentu Europej-
skiego i Rady z dnia 5 wrze$nia 2007 r. ustanawiajaca ramy
dla homologacji pojazdéw silnikowych i ich przyczep oraz
ukladow, czesci i oddzielnych zespoléw technicznych przezna-

czonych  do

tych  pojazdéw ramowa) (1),

(dyrektywa

w szczegélnosci jej art. 41 ust. 6, art. 11 ust. 5 oraz art. 39

ust. 2,

a takze majgc na uwadze, co nastepuje:

1

W dyrektywie 2007/46/WE ustanowiono zharmonizo-
wane ramy zawierajgce przepisy administracyjne
i ogblne wymagania techniczne odnoszace si¢ do wszyst-
kich nowych pojazdéw, czgsci do nich oraz oddzielnych
zespotéw  technicznych. W dyrektywie okreslono
w szczegblnosci procedury postgpowania w przypadku
homologacji typu, w tym $rodki praktyczne, jakie nalezy
podejmowaé w celu zapewnienia, iz pojazdy produko-
wane s3 zgodnie z dokumentacjag homologacyjna typu
oraz z przepisami okreslajacymi sposéb, w jaki badania
muszg by¢ przeprowadzane, aby pojazdowi udzielono
homologacji typu.

Analizujac gléwne obszary polityki, ktére majg wplyw na
konkurencyjno$¢ europejskiego przemystu motoryzacyj-
nego, grupa wysokiego szczebla CARS 21, powolana
przez Komisje w 2005 r. do wskazania dalszych krokéw
ku zréwnowazonemu rozwojowi konkurencyjnego euro-
pejskiego przemystu motoryzacyjnego, przyjela zalecenia
majace za cel zwigkszenie zatrudnienia
i konkurencyjnosci tego przemystu w $wiecie oraz dalsze

() Dz.U. L 263 z 9.10.2007, s. 1.

postepy w zakresie bezpieczenistwa i efektywnosci $rodo-
wiskowej. W dziedzinie upraszczania grupa zalecila
wprowadzenie mozliwosci  przeprowadzania badan
niezbednych do homologacji przez samego producenta,
co oznacza wyznaczenie producenta jako ,stuzby tech-
nicznej” (procedura zwana dalej ,samotestowaniem”).
Grupa zalecita réwniez mozliwos¢ wykorzystywania
symulacji komputerowych zamiast przeprowadzania
fizycznych badan (procedura zwana dalej ,testowaniem
wirtualnym”).

Jedna z gléwnych cech systemu homologacji typu jest
wysoki  poziom  zaufania, jaki jest niezbedny
w kontaktach migdzy organem udzielajgcym homologacji
a shuzbg techniczng wyznaczong przez ten organ.
W zwiazku z tym istotne jest, by dokumenty przekazy-
wane miedzy stuzbg techniczng a organem udzielajacym
homologacji zapewnialy przejrzysto$¢ i jasno$¢. Dlatego
tez format sprawozdan z badan, jak réwniez informacje,
ktére powinny by¢ w nich zawarte, powinny zostal
jasno okreSlone w zalgczniku V do  dyrektywy
2007/46/WE odnoszacym si¢ do procedur postepowania
podczas homologagji typu.

Weryfikacja zgodnosci pojazddw, czgsci lub oddzielnych
zespotéw technicznych w  trakcie calego procesu
produkcji stanowi podstawowy mechanizm systemu
homologaciji typu. Jednym ze sposobéw weryfikacji zgod-
nosci produkeji jest przeprowadzanie fizycznych badan
na pojazdach, czg¢sciach lub oddzielnych zespolach tech-
nicznych pobranych w trakcie produkcji w celu zapew-
nienia, ze nadal spelniajg wymagania techniczne. Nawet
jesli dla celéw homologacji typu zastosowane zostaly
wirtualne metody testowania, nalezy wyjasni¢, ze
w przypadku probek losowych pobranych przez organ
przeprowadzane moga by¢ wylacznie badania fizyczne.

Stuzby techniczne, odpowiednio notyfikowane przez
organy udzielajgce homologacji panstw czlonkowskich,
przeprowadzaja badania wymagane przy udzielaniu
homologacji typu po ocenie ich umiejetnosci
i kwalifikacji zgodnie z wlasciwymi normami miedzyna-
rodowymi. Normy te obejmuja niezbedne wymagania,



L 1102

Dziennik Urz¢dowy Unii Europejskiej

1.5.2010

na podstawie ktérych producent lub wystepujacy w jego
imieniu podwykonawca moze zostaé wyznaczony jako
,stuzba techniczna” przez organ udzielajacy homologaciji
w rozumieniu dyrektywy 2007/46/WE. Konieczne jest
jednak wyrazne okreSlenie obowigzkéw producentéw,
aby unikna¢ potencjalnych konfliktéw interesow,
zwlaszcza jeSli przeprowadzenie badan zlecone jest
podwykonawcom.

Wykaz aktéw prawnych, w odniesieniu do ktérych
producent moze zostaé wyznaczony jako stuzba tech-
niczna, znajduje si¢ w zalgczniku XV do dyrektywy
2007/46/WE. Aby wypelni¢ zalecenia grupy wysokiego
szczebla CARS 21, do wykazu tego nalezy wprowadzié
zmiany.

Technologie wspomagane komputerowo, a zwlaszcza
projektowanie ~ wspomagane  komputerowo,  s3
powszechnie stosowane na wszystkich etapach wytwa-
rzania, poczawszy od projektu koncepcyjnego oraz
planu czgsci i elementéw wyposazenia, przez badania
wytrzymatosci i dynamiczng analize zespoléw, po okre-
Slenie metod produkcji. Dostgpne oprogramowanie
umozliwia zastosowanie wirtualnych metod testowania
opartych na takich wiasnie technologiach, a ich wprowa-
dzenie przyczyni sig, w opinii grupy wysokiego szczebla
CARS 21, do ograniczenia kosztéw, jakie ponosza
producenci: zwalnia ich bowiem z obowiazku konstruo-
wania prototypéw dla celéw homologacji typu. Aby
dostosowaé si¢ do zalecen grupy wysokiego szczebla
CARS 21, nalezy sporzadzi¢ wykaz aktéw prawnych,
w odniesieniu do ktérych dozwolone jest stosowanie
testowania wirtualnego.

Wirtualne metody testowania powinny zapewnial taki
sam poziom wiarygodno$ci wynikéw jak badania
fizyczne. Dlatego tez nalezy okreslié odpowiednie
warunki, aby zapewni¢ wiasciwg walidacje modeli mate-
matycznych.

Aby zapewni¢ prawidlowe funkcjonowanie systemu
homologacji typu, nalezy aktualizowal zalaczniki do

dyrektywy 2007/46/WE, dostosowujac je do postepu
naukowego i technicznego. Poniewaz przepisy zawarte
w tych zalgcznikach sg wystarczajaco szczegdlowe i nie
wymagaja wprowadzania dalszych $rodkéow wykonaw-
czych przez panstwa czlonkowskie, nalezy je zastgpi¢
droga rozporzadzenia, zgodnie z art. 39 ust. 8 dyrektywy
2007/46/WE.

Nalezy odpowiednio zmieni¢ zalaczniki V, X, XV i XVI
do dyrektywy 2007/46/WE.

Srodki przewidziane w niniejszym rozporzadzeniu sa
zgodne z opinig Komitetu Technicznego ds. Pojazdéw
Silnikowych,

PRZYJMUJE NINIEJSZE ROZPORZADZENIE:

Artykut 1

W dyrektywie 2007/46/WE wprowadza si¢ nastepujace zmiany:

1. zalgcznik V zastepuje si¢ tekstem zalacznika I do niniejszego
rozporzadzenia;

2. zalacznik X zastepuje si¢ tekstem zalgcznika II do niniej-
szego rozporzadzenia;

3. zalgcznik XV zastepuje si¢ tekstem zalgcznika III do niniej-
szego rozporzadzenia;

4. zalacznik XVI zastepuje si¢ tekstem zalgcznika IV do niniej-
szego rozporzadzenia.

Artykut 2

Niniejsze rozporzadzenie wchodzi w zycie dwudziestego dnia
po jego opublikowaniu w Dzienniku Urzgdowym Unii Europejskiej.

Niniejsze rozporzadzenie stosuje si¢ od dnia 29 kwietnia
2010 r.

Niniejsze rozporzadzenie wigze w calo$ci i jest bezposrednio stosowane we wszystkich

panstwach czlonkowskich.

Sporzadzono w Brukseli dnia 16 kwietnia 2010 r.

W imieniu Komisji
José Manuel BARROSO
Przewodniczgcy
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0.2.

ZALACZNIK 1

ZALACZNIK V

PROCEDURY POSTEPOWANIA PODCZAS HOMOLOGAC]I TYPU WE POJAZDU

Cele i zakres

. W niniejszym zalaczniku okresla si¢ procedury prawidlowego przeprowadzania homologadji typu pojazdu, zgodnie

z przepisami zawartymi w art. 9.

Zalacznik ten zawiera rowniez:

a) wykaz norm miedzynarodowych majacych zastosowanie do wyznaczania stuzb technicznych zgodnie z art. 41;

b) opis procedur postgpowania w przypadku oceny umiejetnosci stuzb technicznych zgodnie z art. 42;

) ogdlne wymogi dotyczace sporzadzania przez stuzby techniczne sprawozdan z badan.

Procedura homologacdji typu

W przypadku otrzymania wniosku o udzielenie homologacji typu pojazdu organ udzielajacy homologacji:

a) sprawdza, czy wszystkie homologacje typu WE wydane na podstawie aktow prawnych majacych zastosowanie do
homologadji typu pojazdu obejmuja typ pojazdu i spelniaja zalecone wymagania;

b) odwolujac si¢ do dokumentacji, upewnia si¢, Ze specyfikacje pojazdu i dane zawarte w czgSci I dokumentu
informacyjnego pojazdu znajduja si¢ w pakiecie informacyjnym i $wiadectwach homologacji typu WE
w odniesieniu do stosownych aktéw prawnych;

) jezeli jakiej$ pozycji czesci 1 dokumentu informacyjnego nie ma w pakiecie informacyjnym zadnego z aktéw
prawnych, potwierdza, ze odpowiednia cze$¢ lub cechy konstrukcyjne sa zgodne z danymi szczegétowymi
w folderze informacyjnym;

d) na wybranej probce pojazdow, ktorych typ ma by¢ homologowany, przeprowadza lub nakazuje przeprowadzenie
kontroli czesci i ukladéw pojazdu w celu zweryfikowania, ze pojazd(-y) jest (sa) wykonany(-e) zgodnie
z odpowiednimi danymi zawartymi w po$wiadczonym pakiecie informacyjnym w odniesieniu do stosownych
$wiadectw homologacji typu WE;

e) w stosownych przypadkach przeprowadza lub nakazuje przeprowadzenie odpowiednich kontroli dotyczgcych
montazu oddzielnych zespotéw technicznych;

f) w stosownych przypadkach przeprowadza lub nakazuje przeprowadzenie niezbednych kontroli w zakresie obec-
noéci urzadzeni przewidzianych w przypisach 1 1 2 czgs¢ 1 zalacznika IV;

g) w stosownych przypadkach przeprowadza lub nakazuje przeprowadzenie niezbednych kontroli w celu zapew-
nienia, ze spelnione s3 wymagania przewidziane w przypisie 5 czg$¢ I zalacznika IV.
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2. Zestawienie specyfikacji technicznych

Liczba pojazdéw, jakie nalezy przedstawic, jest wystarczajaca, by umozliwi¢ odpowiednia kontrole réznych zesta-
wien, ktérym ma zosta¢ udzielona homologacja typu, wedlug nastgpujacych kryteriow:

Kategoria pojazdu

Specyfikacje techniczne
M, | M, | M [ NN, N 0] 0, | 05 | O

Silnik X | x| x| x| x| x| =]=]=1] =
Skrzynia biegéw X X X X X X — — — —
Liczba osi — X X X X X X X X X

Osie  napedzane  (liczba, polozenie, X X X X X X — — — —

wspOlpraca)

Osie kierowane (liczba i potozenie) X X X X X X X X X X
Rodzaje nadwozia X X X X X X X X X X
Liczba drzwi X X X X X X X X X X
Stanowisko kierowcy X X X X X X — — — —
Liczba siedzen X X X X X X — — — —
Poziom wyposazenia X X X X X X — — — —

3. Przepisy szczegbélowe

W przypadku braku $wiadectw homologacji dla kazdego ze stosownych aktéw prawnych organ udzielajacy homo-
logagji:

a) nakazuje przeprowadzenie niezb¢dnych badan i kontroli zgodnie z wymaganiami kazdego ze stosownych aktow
prawnych;

b) sprawdza, czy pojazd jest zgodny z danymi zamieszczonymi w folderze informacyjnym pojazdu oraz czy spelnia
wymagania techniczne kazdego ze stosownych aktow prawnych;

¢) w stosownych przypadkach przeprowadza lub nakazuje przeprowadzenie odpowiednich kontroli dotyczgcych
montazu oddzielnych zespoléw technicznych;

d) w stosownych przypadkach przeprowadza lub nakazuje przeprowadzenie niezbednych kontroli w zakresie obec-
nosci urzadzen przewidzianych w przypisach 1 i 2 czesci I zalacznika IV;

¢) w stosownych przypadkach przeprowadza lub nakazuje przeprowadzenie niezbednych kontroli w celu zapew-
nienia, ze spelnione sa wymagania przewidziane w przypisie 5 czgSci I zalacznika IV.
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1.1.

1.2.

2.2.

Dodatek 1

Normy, ktére musza spelnia¢ podmioty okreSlone w art. 41

Rodzaje dzialalnosci zwigzane z badaniami do celéw homologacji typu, ktére nalezy wykonywac zgodnie z aktami
prawnymi wymienionymi w zalgczniku IV:

Kategoria A (badania przeprowadzane w obiektach wlasnych):

EN ISO/IEC 17025:2005 w sprawie ogdlnych wymagan dotyczacych kompetencji laboratoriéw badawczych
i wzorcujgcych.

Shuzby techniczne wyznaczone dla dzialalnosci kategorii A moga przeprowadzaé lub nadzorowal badania przewi-
dziane w aktach prawnych, do ktérych zostaly wyznaczone, w obiektach producenta lub strony trzeciej.

Kategoria B (nadzor nad badaniami przeprowadzanymi w obiektach producenta lub strony trzeciej):
EN ISOJIEC 17020:2004 w sprawie ogdlnych kryteriéw dzialania réznych rodzajéow jednostek inspekcyjnych.

Przed przeprowadzeniem lub nadzorowaniem jakiegokolwick badania w obiektach producenta lub strony trzeciej,
stuzby techniczne sprawdzaja, czy obiekty badawcze i urzadzenia pomiarowe spelniajg stosowne wymagania normy,
o ktérej mowa w pkt 1.1.

Rodzaje dzialalno$ci zwigzane ze zgodnoscig produkcji

. Kategoria C (procedura oceny poczatkowej i monitorowania systemu zarzadzania jakoscig stosowanego przez

producenta):

EN ISOJIEC 17021:2006 w sprawie wymagan dla jednostek prowadzgcych auditowanie oraz certyfikacje systemow
zarzgdzania.

Kategoria D (kontrola lub badanie prébek produkcyjnych lub nadzér nad nimi):

EN ISOJIEC 17020:2004 w sprawie ogdlnych kryteriéw dzialania réznych rodzajéw jednostek inspekcyjnych.
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1.1.

1.2.

3.1.

3.2.

3.3.

Dodatek 2

Procedura oceny stuzb technicznych

Cel niniejszego dodatku

Niniejszy dodatek ustanawia warunki, zgodnie z ktérymi wilasciwe organy, o ktérych mowa w art. 42, przepro-
wadzaja oceng stuzb technicznych.

Wymagania te stosuje si¢ odpowiednio do wszystkich stuzb technicznych, niezaleznie od ich statusu prawnego
(niezalezna organizacja, producent lub organ udzielajagcy homologacji wystepujacy jako stuzba techniczna).

Zasady oceny

Ocena opiera si¢ na kilku zasadach:

— niezalezno$¢ stanowigca podstawe dla bezstronnosci i obiektywnosci wnioskéw,

— podejscie opierajace si¢ na faktach, gwarantujace wiarygodne i powtarzalne wnioski.

Audytorzy sa godni zaufania i uczciwi. Przestrzegajg takze zasad poufnosci i dyskrecji.

Wnioski powinni przedstawiaé w sposéb prawdziwy i dokladny.

Umiejetno$ci wymagane od audytoréw

Oceny moga by¢ dokonywane wylacznie przez audytordw, ktérzy posiadaja niezbedng do tego celu wiedze
techniczng i administracyjng.

Audytorzy przeszli specjalistyczne szkolenie w zakresie dzialaii oceniajgcych. Ponadto posiadaja specjalistyczna
wiedze techniczng w dziedzinie, w jakiej dana stuzba techniczna wykonuje swojg dziatalnosé.

Bez uszczerbku dla pkt 3.1 i 3.2 niniejszego dodatku, oceng, o ktérej mowa w art. 42, przeprowadzaja audytorzy
niezwiazani z dzialalnoscia, ktéra oceniaja.

Whiosek o wyznaczenie

Odpowiednio upowazniony przedstawiciel wnioskujacej stuzby technicznej sklada wlasciwemu organowi formalny
wniosek zawierajacy nastepujace informacje:

&

o
=

e}
-

R4

ogolna charakterystyka stuzby technicznej, w tym podmiot prawny, nazwa, adresy, status prawny oraz zasoby
techniczne;

szczegblowe informacje na temat czlonkdw personelu odpowiedzialnych za badania oraz kadry kierowniczej,
wraz z ich zyciorysami oraz dokumentami potwierdzajacymi ich wyksztalcenie i kwalifikacje zawodowe;

ponadto stuzby techniczne, ktdre stosuja wirtualne metody testowania, udowadniaja posiadanie umiejetnosci
pracy w Srodowisku wspomaganym komputerowo;

ogolne informacje na temat shuzby technicznej, takie jak jej dziatalno$é, powigzania w ramach wigkszego
podmiotu, jezeli istnieje, i adresy wszystkich lokalizacji, ktore maja by¢ objete zakresem wyznaczenia;

umowa dotyczaca spelnienia wymagan dotyczacych wyznaczenia i innych obowiazkéw stuzby technicznej
wynikajacych z odpowiednich dyrektyw;

opis ustug oceny zgodnosci, jakie stuzba techniczna podejmuje w ramach stosownych aktow prawnych oraz
wykaz aktéw prawnych, ktérych dotyczy wniosek tej stuzby technicznej o wyznaczenie, w tym, w stosownych
przypadkach, zakres uprawnien;

kopia podrecznika jakosci danej stuzby technicznej.
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4.2.

6.2.

7.2.

7.3.

7.4.

9.2.

9.2.3.

Wiasciwy organ sprawdza, czy informacje dostarczone przez stuzby techniczne sa odpowiednie.

Przeglad zasobéw

Wiasciwy organ dokonuje przegladu swoich mozliwo$ci w zakresie przeprowadzania oceny stuzb technicznych
pod wzgledem swojej polityki wewnetrznej, umiejetnosci oraz dostepnosci odpowiednich audytoréw i ekspertéw.

Podwykonawstwo ustug oceny

Wilasciwy organ moze zleci¢ czg$¢ oceny innemu wyznaczonemu organowi lub zwrdci¢ si¢ o wsparcie do
ekspertéw technicznych zapewnianych przez inne wiasciwe organy. Podwykonawcy i eksperci muszg zostad
zatwierdzeni przez wnioskujaca stuzbe techniczna.

W celu zakonczenia pelnej oceny danej stuzby technicznej wlasciwy organ bierze pod uwage Swiadectwa akre-
dytacyjne o odpowiednim zakresie.

Przygotowanie do oceny

Zespdl oceniajacy wyznaczany jest oficjalnie przez wiasciwy organ, ktory powinien zapewnié, ze dany zespot
dysponuje odpowiednig dla danego zadania wiedza fachowa. W szczegdlnosci caly zespdt posiada:

a) wiedze o odpowiednim zakresie zgodng ze szczegélowym celem, dla ktérego wnioskuje si¢ 0 wyznaczenie;
oraz

b) wystarczajaca orientacj¢, by dokonaé wiarygodnej oceny, czy umiejetnosci danej stuzby technicznej sa wystar-
czajace do przeprowadzania dziatan zgodnych z zakresem wyznaczenia.

Wilasciwy organ wyraznie okresla zadania przydzielone zespolowi oceniajacemu. Zadaniem zespolu oceniajacego
jest przeglad dokumentéw otrzymanych od wnioskujacej stuzby technicznej oraz przeprowadzenie oceny na
miejscu.

Wiasciwy organ uzgadnia ze stuzbg techniczng i zespolem oceniajgcym date oraz harmonogram oceny. Jednak to
wlasciwy organ jest odpowiedzialny za wyznaczenie daty zgodnej z planem nadzoru i ponownej oceny.

Wiasciwy organ dopilnowuje, by zespdl oceniajacy mial do dyspozycji odpowiednie dokumenty okreslajace
kryteria, protokoly z poprzednich ocen oraz odpowiednie dokumenty i protokoly stuzby technicznej.

Ocena na miejscu

Zesp6t oceniajacy ocenia dang stuzbe techniczng w obiektach, w ktérych prowadzi ona jedna lub wigcej kluczo-
wych dzialalnoici, a w stosownych przypadkach odwiedza inne wybrane lokalizacje, z ktérych dana stuzba
techniczna korzysta.

Analiza wniosk6w i sprawozdanie z oceny

Zesp6t oceniajacy analizuje wszystkie istotne informacje i dokumentacje dowodowa zebrane podczas przegladu
dokumentacji i protokotéw oraz podczas oceny na miejscu. Analiza ta przygotowywana jest tak, by umozliwié
zespolowi okreslenie zakresu umiejetnosci i zgodnosci danej stuzby technicznej z wymaganiami dotyczacymi
wyznaczenia.

Wiasciwy organ stosuje takie procedury sprawozdawcze, ktore zapewniaja spelnienie nastgpujacych wymagan.

. Przed opuszczeniem obiektéw ocenianej stuzby technicznej organizowane jest spotkanie zespolu oceniajacego

z oceniang stuzbg techniczng. Podczas tego spotkania zespdl oceniajacy przedstawia pisemne lub ustne sprawoz-
danie zawierajgce wnioski z przeprowadzonej analizy. Stuzbom technicznym zapewnia si¢ wowczas mozliwosé
zadania pytan dotyczgcych tych wynikdéw oraz ustosunkowania si¢ do niezgodnosci, w przypadku ich stwier-
dzenia, i ich podstaw.

. Sprawozdanie pisemne na temat wynikow oceny niezwlocznie przekazywane jest ocenianej stuzbie technicznej.

Takie sprawozdanie z oceny zawiera uwagi dotyczace umiejetnoéci i zgodnosci, oraz okrela wszelkie niezgod-
nosci, w przypadku ich stwierdzenia, ktére nalezy usungé w celu osiaggnigcia zgodnosci z wszystkimi wymaganiami
dotyczacymi wyznaczenia.

Stuzbie technicznej zapewnia si¢ mozliwos¢ ustosunkowania si¢ do sprawozdanie z oceny i przygotowania opisu
konkretnych dziatan, juz podjetych lub planowanych, w okreslonym terminie, w celu usunigcia wszelkich niezgod-
nosci.
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9.3.

9.4.

10.
10.1.

10.2.

11.

Wiasciwy organ zapewnia, ze dzialania stuzby technicznej majace na celu usunigcie niezgodnosci sa poddane
przegladowi celem sprawdzenia, czy sg wystarczajace i skuteczne. Jezeli te dzialania stuzby technicznej okaza sie
niewystarczajace, kierowana jest do niej prosba o uzupelnienie wyjasnien. Ponadto mozna wymagaé przedtozenia
dowod6w rzeczywistego wprowadzenia w zycie podjetych dziatai lub mozna przeprowadzi¢ kolejna oceng w celu
sprawdzenia skutecznego wprowadzenia w zycie dzialaf naprawczych.

Sprawozdanie z oceny zawiera co najmniej nastgpujace elementy:
a) niepowtarzalne oznaczenie stuzby technicznej;

b) data(-y) oceny na miejscu;

¢) nazwisko(-a) audytora(-6w) lub ekspertéw dokonujgcych oceny;
d) niepowtarzalne oznaczenie wszystkich ocenianych obiektéw;

¢) wnioskowany zakres wyznaczenia poddany ocenie;

f) o$wiadczenie na temat stosowno$ci wewnetrznej organizacji i procedur przyjetych przez stuzbe techniczng
w celu zapewnienia o jej umiejetnosciach, jak zostalo to ustalone na podstawie spelnienia przez nia wymagan
dotyczacych wyznaczenia;

g) informacje na temat usunigcia wszelkich niezgodnosci;

h) zalecenie stwierdzajace, czy wnioskodawca powinien zosta¢ wyznaczony lub zatwierdzony jako stuzba tech-
niczna, a jesli tak, okreslajace zakres takiego wyznaczenia.

Przyznanie/zatwierdzenie wyznaczenia
Organ udzielajgcy homologacji bez zbednej zwloki podejmuje decyzje o przyznaniu, zatwierdzeniu lub rozsze-

rzeniu wyznaczenia na podstawie sprawozdania (sprawozdan) i wszelkich innych stosownych informacgji.

Organ udzielajacy homologacji wydaje stuzbie technicznej §wiadectwo. Swiadectwo to zawiera nastgpujace
elementy:

a) nazwa i logo organu udzielajgcego homologadji;

b) niepowtarzalne oznaczenie wyznaczonej stuzby technicznej;

¢) rzeczywista data przyznania wyznaczenia i data jego wygasnigcia;

d) krétki opis lub odniesienie do zakresu wyznaczenia (stosowne dyrektywy, rozporzadzenia lub ich czgsci);
¢) o$wiadczenie zgodnosci i odniesienie do niniejszej dyrektywy.

Ponowna ocena i nadzér

. Ponowna ocena jest przeprowadzana w podobny sposéb jak ocena poczatkowa, przy czym przy ponownej ocenie

uwzglednia si¢ do§wiadczenie nabyte przy poprzednich ocenach. Nadzér nad oceng na miejscu jest mniej rozlegly
niz ponowna ocena.

. Wlasciwy organ opracowuje plan ponownej oceny i nadzoru dla kazdej wyznaczonej stuzby technicznej, tak by

wyrywkowe oceny zakresu wyznaczenia przeprowadzane byly regularnie.

Odstgpy czasu migdzy ocenami na miejscu, bez wzgledu na to, czy chodzi o ponowna oceng czy nadzor, sa
uzaleznione od potwierdzonej powtarzalno$ci wynikow osiaganych przez dang stuzbe techniczna.

. Jezeli podczas przeprowadzania nadzoru lub ponownej oceny stwierdzono niezgodnosci, whasciwy organ okresla

Sciste terminy dla dzialan naprawczych, ktére nalezy podjac.
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11.4. Jezeli dziatania naprawcze lub ulepszajace nie zostaly wprowadzone w uzgodnionym terminie lub zostaly uznane
za niewystarczajace, wlasciwy organ przyjmuje odpowiednie Srodki, takie jak przeprowadzenie kolejnej oceny,
zawieszenie lub wycofanie wyznaczenia dla jednej lub wigcej dzialalnosci, w odniesieniu do ktérych dana stuzba
zostala wyznaczona.

11.5. Jezeli wlasciwy organ podejmie decyzj¢ o zawieszeniu lub wycofaniu wyznaczenia stuzby technicznej, powiadamia
o tym dang stuzbe listem poleconym. W kazdym przypadku wlasciwy organ powinien przyjaé wszystkie $rodki
niezbedne do zapewnienia kontynuacji dziatalnosci juz rozpoczetych przez te stuzbe techniczna.

12.  Protokoly dotyczace wyznaczonych stuzb technicznych

12.1. Wlasciwy organ zachowuje protokoly dotyczace stuzb technicznych, aby wykazaé, ze rzeczywiscie spetniono
wymagania wyznaczenia, w tym w zakresie umiejetnosci.

12.2. Wlasciwy organ przechowuje protokoly na temat stuzb technicznych w sposéb gwarantujacy poufnoscé.

12.3. Protokoly dotyczace stuzb technicznych zawieraja co najmniej nastgpujace elementy:
a) odpowiednia korespondengja;

b) sprawozdania i protokoly z oceny;

¢) kopie $wiadectw wyznaczenia.
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Dodatek 3

Ogoélne wymagania dotyczace formatu sprawozdafi z badafi

1. W odniesieniu do kazdego z aktéw prawnych wymienionych w cz¢sci I zalacznika IV sprawozdanie z badan jest
zgodne z normg EN ISO/IEC 17025:2005. W szczeg6lnosci zawiera ono informacje, o ktérych mowa w pkt 5.10.2,
w tym w przypisie 1 do tej normy.

2. Wzér sprawozdania z badan okreSlony jest przez organ udzielajgcy homologacji zgodnie z jego regulami dobrej
praktyki.

3. Sprawozdanie z badaii sporzadzane jest w jednym z jezykéw urzedowych Wspdlnoty, okreSlonym przez organ
udzielajacy homologadji.

4. Sprawozdanie zawiera ponadto co najmniej nastepujace informacje:
a) identyfikacje pojazdu, czesci lub oddzielnego zespolu technicznego poddanego badaniu;
b) szczegblowy opis cech pojazdu, czgsci lub oddzielnego zespotu technicznego w polaczeniu z aktem prawnym;

¢) wyniki pomiaréw okreslonych w odpowiednich aktach prawnych oraz, w stosownych przypadkach, warto$ci
graniczne lub progowe, ktérych nalezy przestrzegaé;

d) w odniesieniu do kazdego pomiaru wymienionego w pkt 4 lit. ¢) — stosowna decyzja: zatwierdzenie lub odrzucenie;

¢) szczegélowe poswiadczenie zgodnosci z poszczegdlnymi przepisami, ktérych nalezy przestrzegal, tj. takich, ktore
nie wymagaja przeprowadzenia pomiaru.

Przyklad z sekcji 3.2.2 zalgcznika I do dyrektywy 76/114/EWG (1):
»Numer identyfikacyjny musi by¢ umieszczony [...] w taki sposéb, ze nie moze by¢ zdarty lub zniszczonyc

sprawozdanie zawiera wowczas o§wiadczenie w rodzaju: »miejsce, w ktérym poprzez stemplowanie umieszczono
numer identyfikacyjny pojazdu spelnia wymagania okreslone w sekgji 3.2.2 zalacznika Ig

f) gdy dozwolone sg metody testowania inne niz te, ktdre zaleca si¢ w aktach prawnych, sprawozdanie zawiera opis
metody testowania, jaka zastosowano w przypadku danego badania.

Odnosi si¢ to réwniez do przypadkéw, gdy akty prawne dopuszczaja stosowanie alternatywnych przepisow;

zdjecia wykonane podczas badan w ilosci okreslonej przez organ udzielajacy homologacji.

©

W przypadku testowania wirtualnego zdjecia zastgpi¢ moga zrzuty ekranu lub inne odpowiednie materialy dowo-
dowe;

=

wyciagniete wnioski;

i) w przypadku sformutowania opinii i interpretacji, s3 one odpowiednio udokumentowane i oznaczone jako takie
w sprawozdaniu z badan.

5. Jesli badania dotycza pojazdu, czesci lub zespolu technicznego, ktéry ma kilka najbardziej niekorzystnych cech
w odniesieniu do wymaganego poziomu osiggdw (tj. najmniej korzystny przypadek), sprawozdanie z badan zawiera
odniesienie okreslajace, w jaki sposéb producent za zgoda organu udzielajgcego homologacji dokonal wyboru.

(") Dz.U. L 24 z 30.1.1976, str. 1.
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ZALACZNIK 11
LZAELACZNIK X

PROCEDURY ZGODNOSCI PRODUK(]JI

0. Cele

0.1. Zachowywanie zgodnosci procedur produkcyjnych ma na celu zapewnienie zgodnosci kazdego produkowanego
pojazdu, ukladu, czg$¢ i oddzielnego zespotu technicznego z homologowanym typem.

0.2. Procedury te zawsze zawierajg oceng systeméw zarzadzania jakoscia, okreslang dalej jako »ocena poczgtkowac,
oraz weryfikacje przedmiotu homologagji i kontrole odnoszace si¢ do produktéw, okreslane jako »uzgodnienia
dotyczace zgodnosci produktowe.

1. Ocena poczatkowa

1.1. Organ udzielajgcy homologacji pafstwa czlonkowskiego weryfikuje, czy istnieja zadowalajace uzgodnienia
i procedury majace na celu skuteczng kontrole, tak aby znajdujace si¢ w produkeji czedci, uklady, oddzielne
zespoly techniczne lub pojazdy byly zgodne z homologowanym typem.

1.2. Zalecenia dotyczace prowadzenia oceny mozna znalezé w normie EN ISO 19011:2002 — Wytyczne dotyczace
auditowania system6w zarzadzania jakoscig lub zarzadzania Srodowiskowego.

1.3. Wymagania, o ktérych mowa w pkt 1.1, sa weryfikowane pod wzgledem wymagaii organu udzielajgcego
homologadji typu.

Organowi temu wystarcza ocena poczatkowa wraz z uzgodnieniami dotyczacymi zgodnosci produktu opisanymi
w sekeji 2 z uwzglednieniem, jezeli jest to niezbedne, jednego z uzgodnief opisanych w pkt 1.3.1 do 1.3.3 lub
kombinacji tych uzgodnien w calosci lub czgsciowo, stosownie do przypadku.

1.3.1.  Rzeczywista oceng¢ poczatkows lub weryfikacje uzgodnient dotyczacych zgodnosci produktu przeprowadza organ
udzielajacy homologacji lub mianowany organ dzialajacy w imieniu organu udzielajacego homologacji.

1.3.1.1. Podczas rozpatrywania zakresu oceny poczatkowej, ktdorg nalezy przeprowadzi¢, organ udzielajagcy homologacji
moze wzigé pod uwage dostepne informacje odnoszgce si¢ do:

a) $wiadectwa producenta, opisanego w pkt 1.3.3, ktére nie zostalo zakwalifikowane lub uznane na podstawie
tego punktu;

b) w przypadku homologacji typu czgsci lub oddzielnego zespolu technicznego, oceny systemu jakosci prze-
prowadzonej przez producenta(-6w) pojazdu w obiektach producenta czesci lub oddzielnego zespotu tech-
nicznego, zgodnie z jedna lub wickszg liczba specyfikacji przemystowych spelniajacych wymagania zharmo-
nizowanej normy EN ISO 9001:2008.

1.3.2.  Rzeczywista ocena poczatkowa lub weryfikacja uzgodnienn dotyczacych zgodnosci produktu moze zostaé
réwniez przeprowadzona przez organ udzielajagcy homologacji innego panstwa czlonkowskiego lub przez
mianowany organ wyznaczony do tego celu przez organ udzielajgcy homologacji.

1.3.2.1. W takim przypadku organ udzielajacy homologacji tego panistwa czlonkowskiego przygotowuje o$wiadczenie
zgodnosci, przedstawiajgce w zarysie obszary oraz urzadzenia produkcyjne objete jego zakresem jako istotne dla
homologadji typu produktu(-6w) oraz odnoszace si¢ do aktéw prawnych, zgodnie z ktérymi produkty te maja
zosta¢ homologowane.

1.3.2.2. Po otrzymaniu wniosku o wydanie o$wiadczenia zgodnosci przez organ udzielajacy homologacji pafstwa
cztonkowskiego udzielajacego homologacji, organ udzielajgcy homologacji innego pafstwa czlonkowskiego
niezwlocznie przesyla o$wiadczenie zgodnosci lub powiadamia, ze nie jest w stanie wyda¢ takiego o$wiadczenia.
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1.3.2.3. Oéwiadczenie zgodnosci zawiera co najmniej nastgpujace dane:

a) Grupa lub spélka (np. XYZ samochodowy)

b) Wyodr¢bniona jednostka (np. dzial europejski)

c) Fabryki/zaklady (np. fabryka silnikéw 1 (Zjednoczone Krélestwo) fabryka pojazdéw 2
(Niemcy))

d) Asortyment pojazdow/czesci (np. wszystkie modele kategorii M;)

¢) Elementy objgte oceng (np. montaz silnika, tloczenie i montaz karoserii, montaz pojazdu)

f) Badane dokumenty (np. podrecznik i procedury zapewnienia jakosci przedsiebiorstwa)

g) Data dokonania oceny (np. ocena przeprowadzona w dniach 18 do 30.5.2009)

h) Planowane wizyty monitorujace (np. pazdziernik 2010 r.)

1.3.3.  Organ udzielajagcy homologacji akceptuje réwniez odpowiednie $wiadectwa producenta zgodne ze zharmonizo-
wang normg EN ISO 9001:2008 lub z réwnowazng zharmonizowang norma spelniajaca ogélne wymagania
oceny poczatkowej okreslone w pkt 1.3. Producent przedstawia szczeg6ly dotyczace $wiadectw i zobowigzuje sig
do informowania organu udzielajacego homologacji o jakichkolwiek zmianach jej waznosci lub zakresu.

1.4. Do celéw homologacji typu pojazdu nie trzeba dokonywaé powtérnych ocen poczgtkowych przeprowadzanych
dla udzielenia homologacji ukladom, czgiciom i zespolom technicznym pojazdu, ale uzupelnia si¢ je o oceng
obejmujacg lokalizacje oraz dzialalno$¢ zwigzang z montazem calego pojazdu, ktére nie byly objete zakresem
poprzednich ocen.

2. Uzgodnienia dotyczace zgodno$ci produktéw

2.1. Kazdy pojazd, uklad, cz¢s¢ lub oddzielny zespét techniczny homologowany na podstawie niniejszej dyrektywy
lub oddzielnej dyrektywy lub rozporzadzenia produkowane sa w sposéb zgodny z homologowanym typem,
poprzez spelnienie wymagan niniejszej dyrektywy lub majacego zastosowanie aktu prawnego wymienionego
w zalgczniku IV.

2.2. Organ udzielajgcy homologacji pafstwa czlonkowskiego weryfikuje, czy istnieja odpowiednie uzgodnienia
i udokumentowane plany kontroli, ktore nalezy uzgodni¢ z producentem w przypadku kazdej homologacji,
w celu przeprowadzania w okreslonych odstepach czasu takich badan lub zwigzanych z nimi kontroli niezbed-
nych do weryfikacji trwalej zgodnosci z homologowanym typem, w tym zwlaszcza fizycznych badan okre-
Slonych w aktach prawnych.

2.3. Posiadacz homologacji w szczegdlnosci:

2.3.1. zapewnia istnienie i stosowanie procedur dla skutecznej kontroli zgodnosci produkgji (pojazdéw, uktadéw, czesci
lub oddzielnych zespotéw technicznych) z homologowanym typem;

2.3.2.  ma dostep do urzadzen badawczych i innych odpowiednich urzadzen niezbednych do skontrolowania zgodnosci
z kazdym homologowanymi typem;

2.3.3. zapewnia, ze wyniki badan lub kontroli zostang zapisane, a zalaczone dokumenty pozostang dostgpne przez
okres, ktéry zostanie ustalony w porozumieniu z organem udzielajgcym homologacji. Okres ten nie przekracza
10 lat;

2.3.4.  dokonuje analizy wynikéw kazdego typu badania lub kontroli w celu weryfikacji i zapewnienia stabilnosci
whasciwosci produktu, uwzgledniajac zmienno$¢ produkgji przemystowej;

2.3.5. zapewnia, ze dla kazdego typu wyrobu przeprowadzane sa co najmniej kontrole wymienione w niniejszej
dyrektywie oraz badania, ktére zalecane s3 w majacych zastosowanie aktach prawnych, ktére wymienione sg
w zalgczniku IV;

2.3.6. zapewnia, ze dowolny zestaw probek lub czgici badanych wykazujacych brak zgodnosci podczas omawianego
rodzaju badania lub kontroli stanowi podstawe do przeprowadzenia dalszego pobierania probek oraz badan lub
kontroli. W celu przywrdcenia zgodnosci danej produkeji podejmuje si¢ wszelkie niezbedne kroki;

2.3.7.  w przypadku homologacji typu pojazdu na kontrole, o ktérych mowa w pkt 2.3.5, skladaja sa co najmniej
badania weryfikujace prawidlowa specyfikacje budowy w odniesieniu do homologacji oraz informacji wymaga-
nych dla uzyskania $wiadectw zgodnosci znajdujacych si¢ w zalaczniku IX.
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3. Uzgodnienia dotyczace stalej weryfikacji

3.1. Organ, ktéry udzielit homologacji typu, moze w kazdym momencie zweryfikowaé metody kontroli zgodnosci
stosowane w kazdym zakladzie produkcyjnym.

3.1.1. Typowe uzgodnienia maja na celu monitorowanie stalej skutecznosci procedur ustalonych w sekcjach 1 i 2
(ocena poczatkowa oraz uzgodnienia dotyczace zgodnosci produktéw) niniejszego zatacznika.

3.1.1.1. Czynnoéci nadzoru przeprowadzone przez stuzby techniczne (wykwalifikowane lub uznane zgodnie
z wymogiem ppkt 1.3.3) sg uznawane za spehniajace wymogi ppkt 3.1.1 w odniesieniu do procedur ustano-
wionych podczas oceny poczatkowej.

3.1.1.2. Normalna czgstotliwo$¢ weryfikacji dokonywanych przez organ udzielajgcy homologacji (innych niz te,
o ktérych mowa w ppkt 3.1.1.1) jest taka, aby zapewnié, ze odpowiednie kontrole przeprowadzane zgodnie
z sekcjami 1 i 2 s poddawane przegladowi przez okres trwania klimatu zaufania ustanowionego przez organ
udzielajacy homologacji.

3.2. Podczas kazdego przegladu inspektorowi udostgpnia si¢ zapisy badan lub kontroli oraz zapisy produkgji; dotyczy
to w szczegdlnosci zapisu tych badan lub kontroli, ktére s3 udokumentowane zgodnie z wymaganiami pkt 2.2.

3.3. Inspektor moze pobral probki losowo w celu poddania ich badaniom w laboratorium producenta lub
w obiektach stuzby technicznej. W takim przypadku przeprowadzane sa jedynie fizyczne badania. Minimalna
liczbg probek mozna okreslié na podstawie wynikéw weryfikacji wlasnej producenta.

3.4. Jesli poziom kontroli wydaje si¢ niewystarczajacy lub gdy niezbedne wydaje si¢ zweryfikowanie waznosci badan
przeprowadzanych zgodnie z pkt 3.2, inspektor wybiera probki do wyslania sluzbom technicznym, ktére
przeprowadza fizyczne badania.

3.5. W przypadku stwierdzenia podczas inspekcji niezadowalajgcych wynikéw, organ udzielajacy homologacji
zapewnia podjecie wszelkich niezbednych krokéw w celu niezwlocznego przywrdcenia zgodnosci produkgji.”.
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ZALACZNIK III

ZALACZNIK XV

AKTY PRAWNE, W ODNIESIENIU DO KTORYCH PRODUCENT MOZE ZOSTAC WYZNACZONY JAKO

0.2.

0.3.

1.1.

1.2.

SLUZBA TECHNICZNA

Cele i zakres

. W niniejszym zalaczniku ustanowiono wykaz aktéw prawnych, w odniesieniu do ktérych producent moze zostaé

wyznaczony jako stuzba techniczna zgodnie z art. 41 ust. 6.

Zalacznik ten zawiera rowniez odpowiednie przepisy dotyczace wyznaczenia producenta jako stuzby technicznej,
ktére nalezy stosowa¢ w ramach homologacji typu pojazdéw, czesci i oddzielnych zespoléw technicznych objetych
czescig 1 zalgeznika IV.

Nie majg one jednak zastosowania do producentéw, ktérzy wnioskuja o homologacje malych serii zgodnie z art. 22.
Wyznaczenie producenta jako stuzby technicznej
Producent wyznaczony jako stuzba techniczna to producent wyznaczony przez organ udzielajacy homologacji jako

laboratorium badawcze w celu prowadzenia badain homologacji w imieniu organu udzielajacego homologacji
w rozumieniu art. 3 pkt 31.

Zgodnie z art. 41 ust. 6 producent moze zostal wyznaczony jako stuzba techniczna wylacznie dla dzialalnosci
kategorii A.

Wyrazenie »prowadzenie badafi« nie ogranicza si¢ do pomiaru parametréw, lecz obejmuje réwniez zapis wynikéw
badan, skladanie sprawozdan do organu udzielajgcego homologacji zawierajacych istotne wnioski.

Obejmuje kontrolowanie zgodnosci z tymi przepisami, ktére niekoniecznie wymagaja przeprowadzania pomiaréw.
Ma to miejsce w przypadku oceny projektu pod wzgledem wymagan prawnych.

Na przyklad: »sprawdzi¢ zgodno$¢ umiejscowienia zbiornika paliwa w pojezdzie z przepisami pkt 5.10 zalgcznika
I do dyrektywy 70/221/EWG« nalezy rozumieé jako czg§¢ »prowadzenia badaric.

Wykaz aktéw prawnych i ograniczenia

Odnosnik do aktu prawnego Przedmiot
4. Dyrektywa 70/222[EWG Miejsce na tylng tablice rejestracyjng
7. Dyrektywa 70/388/EWG Dzwigkowe sygnaly ostrzegawcze
18. Dyrektywa 76/114[EWG Tabliczki znamionowe
20. Dyrektywa 76/756[EWG Instalacja urzadzen o$wietleniowych i sygnalizacji $wietlnej
27. Dyrektywa 77/389[EWG Haki holownicze
33. Dyrektywa 78/316/[EWG Oznaczanie urzadzen do sterowania i kontroli, urzadzen ostrzegaw-

czych oraz wskaznikéw

34. Dyrektywa 78/317[EWG Odszranianie/odmglawianie
35. Dyrektywa 78/318/EWG Wycieraczki[spryskiwacze
36. Dyrektywa 2001/56/WE Systemy grzewcze

Z wyjatkiem przepisoéw zalgcznika VIII dotyczacych wymogdw insta-
lacyjnych w odniesieniu do systeméw grzewczych zasilanych LPG
w pojazdach

37. Dyrektywa 78/549[EWG Ostony kot

44, Dyrektywa 92/21/EWG Masy i wymiary (samochody osobowe)
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Odnosnik do aktu prawnego Przedmiot

45. Dyrektywa 92[22[EWG Bezpieczne szyby
Ograniczenie do przepiséw zawartych w zalaczniku 21 do Regula-
minu nr 43 ONZ EKG

46. Dyrektywa 92[23[EWG Opony

48. Dyrektywa 97/27|WE Masy i wymiary (pojazdy inne niz okre$lone w pkt 44)

49. Dyrektywa 92/114/EWG Wystajace elementy zewnetrzne kabin

50. Dyrektywa 94/20/WE Urzadzenia sprzegajace
Ograniczenie do przepisow zawartych w zalaczniku V (do sekgji 8
wigcznie) oraz w zalgczniku VII

61. Dyrektywa 2006/40/WE System klimatyzacji
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1.1.

1.2

2.2.

2.3.

Dodatek

Wyznaczenie producenta jako stuzby technicznej

Informacje ogélne

Wyznaczenie i notyfikacja producenta jako stuzby technicznej przebiegaja zgodnie z przepisami zawartymi w art.
41, 42 i 43, jak réwniez zgodnie z praktycznymi $rodkami zawartymi w niniejszym dodatku.

Producent otrzymuje akredytacje zgodnie z norma EN ISO/IEC 17025:2005 — Ogélne wymagania dotyczace
kompetencji laboratoriéw badawczych i wzorcujgcych.

Podwykonawstwo

. Zgodnie z przepisami zawartymi w art. 41 ust. 6 akapit pierwszy producent moze wskazaé podwykonawce do

prowadzenia badafi w jego imieniu.
»Podwykonawca« oznacza:

a) spotke zalezng, ktéra zostala upowazniona przez producenta do prowadzenia dzialalnosci w zakresie badan
w ramach organizacji wewnetrznej; albo

b) strong trzecig, ktéra prowadzi dzialalnos¢ w zakresie badan na zlecenie producenta.

Korzystanie z ustug podwykonawcy nie zwalnia producenta z obowiazku zapewnienia zgodnosci z przepisami art.
41, zwlaszcza z tymi, ktére dotycza umiejetnosci stuzb technicznych oraz zgodnosci z normag EN ISO/IEC
17025:2005.

Sekeja 1 zalacznika XV ma zastosowanie do podwykonawcy.
Sprawozdanie z badafi

Sprawozdania z badan sporzadzane sa zgodnie z 0gélnymi wymaganiami okreslonymi w dodatku 3 zalgcznika V do
dyrektywy 2007/46/WE.”
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ZALACZNIK IV

ZALACZNIK XVI

SZCZEGOLOWE WARUNK], KTORE MUSZA SPEENIAC WIRTUALNE METODY TESTOWANIA, ORAZ
AKTY PRAWNE, W KTORYCH PRZYPADKU PRODUCENT LUB SLUZBA TECHNICZNA MOZE
STOSOWAC WIRTUALNE METODY TESTOWANIA

0. Cele i zakres

Niniejszy zalacznik ustanawia odpowiednie przepisy dotyczace testowania wirtualnego zgodnie z art. 11 ust. 3.

Nie ma on zastosowania do art. 11 ust. 2 akapit drugi.

1. Wykaz aktéw prawnych

Nr

Odnosnik do aktu prawnego

Przedmiot

Dyrektywa 70/221/EWG

Zbiorniki paliwa/tylne zabezpieczenia

Dyrektywa 70/387/EWG

Zamki i zawiasy

Dyrektywa 2003/97[WE

Urzadzenia widzenia posredniego

12.

Dyrektywa 74/60[EWG

Wyposazenie wnetrza

16.

Dyrektywa 74[483[EWG

Wystajace elementy zewnetrzne

20.

Dyrektywa 76/756/EWG

Instalacja urzadzen o$wietleniowych i sygnalizacji $wiet-
Inej

27.

Dyrektywa 77/389/EWG

Haki holownicze

32.

Dyrektywa 77[649[EWG

Pole widzenia z przodu

35.

Dyrektywa 78/318/EWG

Wycieraczki/spryskiwacze

37.

Dyrektywa 78/549/EWG

Ostony kot

42.

Dyrektywa 89/297[EWG

Zabezpieczenia boczne

49.

Dyrektywa 92/114/[EWG

Wystajace elementy zewnetrzne kabin

50.

Dyrektywa 94/20/WE

Urzadzenia sprzegajace

52.

Dyrektywa 2001/85/WE

Autobusy i autokary

57.

Dyrektywa 2000/40/WE

Przednie zabezpieczenie przed wjechaniem pod pojazd
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2.2.

2.3.

Dodatek 1

Ogolne warunki, ktére muszg spelniaé wirtualne metody testowania

Wzlr testowania wirtualnego

Jako podstawowa strukturg opisu i przeprowadzenia wirtualnego testowania stosuje si¢ nastgpujacy schemat:
a) cel;

b) wzdr struktury;

¢) warunki brzegowe;

d) zalozenia dotyczace obcigzenia;

e) obliczenie;

f) ocena;

g) dokumentagja.

Podstawy komputerowej symulacji i obliczania

. Model matematyczny

Model matematyczny dostarczany jest przez producenta. Odzwierciedla on zlozonos¢ konstrukeji pojazdu, uktadu
i czg$ci poddawanych testowaniu w zwigzku z wymaganiami aktu prawnego i jego warunkéw brzegowych.

Te same przepisy stosuje si¢ odpowiednio do badan czgéci lub zespotdéw technicznych oddzielnie od pojazdu.

Procedura walidacji modelu matematycznego

Model matematyczny walidowany jest poprzez poréwnanie z rzeczywistymi warunkami testowymi.

W tym celu przeprowadzane jest badanie fizyczne, aby poréwnaé wyniki otrzymane po zastosowaniu modelu
matematycznego z wynikami badania fizycznego. Nalezy wykazal poréwnywalno$¢ wynikéw obu badan. Sprawoz-
danie z walidacji sporzadzane przez producenta lub przez stuzbg techniczng i przedkladane do organu udzielajacego
homologadji.

Organ udzielajacy homologacji powiadamiany jest o wszelkich zmianach w modelu matematycznym lub

w oprogramowaniu, ktére moglyby uniewazni¢ sprawozdanie z walidacji, i moze domagaé si¢ przeprowadzenia
nowej procedury walidagji.

Schemat przebiegu procedury walidacji przedstawiony jest w dodatku 3.

Dokumentacja

Dane i narzgdzia pomocnicze wykorzystane do symulacji i obliczen udostgpniane s3 wnioskodawcy, we wiasciwy
sposob udokumentowane.

Narzedzia i wsparcie

Na wniosek stuzby technicznej producent dostarcza niezbedne narzedzia, w tym odpowiednie oprogramowanie, lub
je udostepnia.

Ponadto zapewnia on stuzbie technicznej odpowiednie wsparcie.

Zapewnienie stuzbie technicznej dostepu i wsparcia nie zwalnia stuzby technicznej z zadnych obowigzkéw odno-
szgcych sie do umiejetnosei jej pracownikéw, uiszczania oplat licencyjnych oraz zachowania poufnosci.
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Dodatek 2

Szczegolowe warunki dotyczace wirtualnych metod testowania

1. Wykaz akté6w prawnych

Odnosénik do aktu prawnego

Zalgcznik i punkt

Warunki szczegblowe

Dyrektywa 70/221/EWG

Zalacznik 11 (tylne zabezpieczenie
przed wjechaniem pod pojazd)

Podpunkt 5.4.5.

Dyrektywa 70/387/EWG

Zakgcznik 11
Punkt 4.3.

Dyrektywa 2003/97[WE

Zalgcznik 111

Wszystkie przepisy w sekcjach 3, 4
ib5.

Zalecane pole widzenia luster wstecz-
nych.

12.

Dyrektywa 74[60[EWG

Zalgcznik [

Wszystkie przepisy w
(»Specyfikacjeq).

sekeji 5

Pomiar wszystkich promieni krzywizny
oraz wszystkich elementéw zewnetrz-
nych z wyjatkiem tych wymogdw,
w przypadku ktérych skontrolowanie
zgodnosci z przepisami wymaga zasto-
sowania sily.

Zakgcznik 11

Okreslanie strefy uderzenia glowg.

16.

Dyrektywa 74[483[EWG

Zalgcznik [

Wszystkie przepisy sekcji 5 (»Specy-
fikacje ogdlne) oraz sekcji 6
(»Specyfikacje szczegSlowex).

Pomiar wszystkich promieni krzywizny
oraz wszystkich elementéw zewnetrz-
nych z wyjatkiem tych wymogéw,
w  ktérych przypadku skontrolowanie
zgodnosci z przepisami wymaga zasto-
sowania sily.

20.

Dyrektywa 76/756[EWG

Sekcja 6  (»Specyfikacje indywi-
dualne Regulaminu nr 48 ONZ
EKG.

Badanie  zachowania na  drodze,
o ktérym mowa w pkt 6.22.9.2.2, prze-
prowadzane jest na prawdziwym pojez-
dzie.

Przepisy zawarte w zalacznikach 4,
5 i 6 Regulaminu nr 48 ONZ EKG.

27.

Dyrektywa 77/389/EWG

Sekcja 2 zalgcznika 11

32.

Dyrektywa 77/649[EWG

Sekcja 5 (»Specyfikacje«) zalgcznika L.

35.

Dyrektywa 78/318/EWG

Zalgcznik L

Podpunkt 5.1.2. obszar

wycierania.

Wylacznie

37.

Dyrektywa 78/549/EWG

Sekcja 2 (»Specjalne wymagania«)
zalgcznika L.

42.

Dyrektywa 89/297EWG

Ppkt 2.8 zalgcznika I.

Wytrzymalo$§¢ na sile poziomg oraz
pomiar odchylenia.

49.

Dyrektywa 92/114[EWG

Zalgcznik 1

Wszystkie przepisy zawarte w sekgji
4 (»Wymagania szczegélowex).

W odniesieniu do pojazdéw kate-
gorii Ny zastosowanie maja przepisy,
o ktérych mowa w pkt 16 niniej-
szego dodatku.

Pomiar wszystkich promieni krzywizny
oraz wszystkich elementéw zewnetrz-
nych z wyjatkiem tych wymogéw,
w ktérych przypadku skontrolowanie
zgodnosci z przepisami wymaga zasto-
sowania sily.
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Odnosnik do aktu prawnego

Zalgcznik i punkt

Warunki szczeg6towe

50. Dyrektywa 94/20/WE Zalacznik V »Wymagania dotyczace | Wszystkie przepisy zawarte w sekcjach
mechanicznych urzadzen sprzegaja- | 1-8 wlacznie.

cyche.

Ppkt 1.1 zalgcznika VI Badania wytrzymatosciowe mechanicz-
nych urzadzen sprzegajacych o prostej
konstrukeji mozna zastgpi¢ testowaniem
wirtualnym.

Sekcja 4 zalacznika VI »Badanie | Wylacznie pkt 4.5.1 (badania wytrzy-

mechanicznych urzadzen sprzegaja- | malosciowe), pkt 4.5.2 (wytrzymato§é

cyche. na wyboczenie) oraz pkt 4.5.3 (wytrzy-
malo$¢ na moment zginajacy).
52. Dyrektywa 2001/85/WE | Zalacznik L. Ppkt  7.4.5. Badanie  statecznoici
w warunkach okre$lonych w dodatku
do zalgcznika 1.

Zalgcznik IV - Wytrzymalo$¢ | Dodatek 4 — Sprawdzenie wytrzyma-

konstrukeji nosnej. tosci konstrukcji nosnej przy pomocy
obliczen.

57. Dyrektywa 2000/40/WE | Sekcja 3 zalacznika 5 do Regula- | Wytrzymalo$¢ na sile poziomg oraz

minu nr 93 ONZ EKG.

pomiar odchylenia.
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Dodatek 3

Procedura walidacji

Producent

4 1

&

Procedura walidacji

4

Prototyp fizyczny

+ ‘

Model matematyczny

Badanie Symulacja
fizyczne | [komputerowa

¥ |
i

Sprawozdanie z
walidacji

¥

Zgoda organu
udzielajacego
homologacji

£ 3

»

Proces homologacji

!

Prototypy wirtualne [, I, ...

¥

Symulacja
komputerowa

E

Sprawozdanie technicznie
zgodne z dyrektywa WE

!

Organ udzielajacy
homologacji”




