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DECYZJE

DECYZJA WYKONAWCZA KOMISJI (UE) 2019/252
z dnia 11 lutego 2019 r.
zmieniajaca decyzje 2005/240/WE zatwierdzajaca metody klasyfikacji tusz wieprzowych w Polsce
(notyfikowana jako dokument nr C(2019) 811)

(Jedynie tekst w jezyku polskim jest autentyczny)

KOMISJA EUROPEJSKA,
uwzgledniajac Traktat o funkcjonowaniu Unii Europejskiej,

uwzgledniajac rozporzadzenie Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) nr 1308/2013 z dnia 17 grudnia 2013 r. ustana-
wiajace wspolng organizacje rynkoéw produktow rolnych oraz uchylajace rozporzadzenia Rady (EWG) nr 92272, (EWG)
nr 234/79, (WE) nr 1037/2001 i (WE) nr 1234/2007 ('), w szczegdlnosci jego art. 20 lit. p) i t),

a takze majac na uwadze, co nastepuje:

(1) W sekcji BIV pkt 1 zalacznika IV do rozporzadzenia (UE) nr 1308/2013 przewiduje si¢, ze klasyfikacja tusz
wieprzowych musi by¢ dokonywana poprzez szacowanie zawartosci chudego migsa za pomoca metod klasyfi-
kowania zatwierdzonych przez Komisje, a zatwierdza¢ mozna jedynie statystycznie udowodnione metody
szacowania oparte na pomiarach fizycznych jednej lub wigkszej liczby czgsci anatomicznych tuszy wieprzowej.
Zatwierdzenie metod klasyfikacji powinno zaleze¢ od zgodnosci z maksymalna tolerancjg bledu statystycznego
przy dokonywaniu oceny. Tolerancja ta jest okre$lona w cze¢ici A zalgcznika V do rozporzadzenia delegowanego
Komisji (UE) 20171182 ().

(2)  Decyzja Komisji 2005/240/WE (°) zatwierdzono stosowanie o$miu metod klasyfikacji tusz wieprzowych
w Polsce. Na mocy tej decyzji Polska zostala rowniez upowazniona do okreSlenia sposobu prezentacji tusz
wieprzowych z tluszczem okotonerkowym, nerkami lub przepong.

(3)  Polska zwrdcila si¢ do Komisji z wnioskiem o zatwierdzenie trzech nowych metod klasyfikacji tusz wieprzowych
na swoim terytorium i przedstawila w protokole przewidzianym w art. 11 ust. 3 rozporzadzenia delegowanego
(UE) 2017/1182 szczegblowy opis dysekeji doswiadczalnych, podajac podstawy wspomnianych metod, wyniki
dysekeji doswiadczalnych oraz réwnania stosowane do szacowania procentowej zawarto$ci chudego miesa.

(4)  Analiza zlozonego wniosku wykazala, ze warunki dla zatwierdzenia tych nowych metod klasyfikacji zostaly
spelnione. Nalezy zatem zezwoli¢ na stosowanie przedmiotowych metod klasyfikacji w Polsce.

(5)  Zgodnie z art. 20 lit. t) rozporzadzenia (UE) nr 1308/2013 Polska zwrdcila si¢ réwniez o zatwierdzenie
stosowania prezentacji tusz wieprzowych innej niz standardowa okreslona w sekcji B.III zalgcznika IV do
wspomnianego rozporzadzenia. Ze wzgledu na obecne normalne praktyki handlowe tusze wieprzowe sa
prezentowane w Polsce z tluszczem okolonerkowym, nerkami lub przepona oraz bez przewodéw stuchowych
zewnetrznych. W zwiazku z tym zarejestrowana masa tusz nie odpowiada masie stosowanej w przypadku
prezentacji standardowe;.

(6)  Analiza tego wniosku wykazala, ze warunki zatwierdzenia innej prezentacji tusz wieprzowych w Polsce zostaly
spelnione. Nalezy zatem upowazni¢ Polske do stosowania prezentacji tusz wieprzowych z tluszczem
okolonerkowym, nerkami lub przepong oraz bez przewodéw stuchowych zewnetrznych. Zarejestrowana masa
tusz powinna zosta¢ odpowiednio dostosowana do masy stosowanej w prezentacji standardowe;j.

(7)  Nalezy zatem odpowiednio zmieni¢ decyzje 2005/240/WE.

() Dz.U.L347220.12.2013,s.671.

(*) Rozporzadzenie delegowane Komisji (UE) 2017/1182 z dnia 20 kwietnia 2017 r. uzupelniajace rozporzadzenie Parlamentu Europej-
skiego i Rady (UE) nr 1308/2013 w odniesieniu do unijnych skal klasyfikacji tusz wotowych, wieprzowych i baranich oraz raportowania
cen rynkowych niektérych kategorii tusz i Zywych zwierzat (Dz.U.L 1712 4.7.2017, 5. 74).

(*) Decyzja Komisji 2005/240/WE z dnia 11 marca 2005 r. zatwierdzajaca metody klasyfikacji tusz wieprzowych w Polsce (Dz.U. L 74
219.3.2005,s. 62).
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(8)  Nie nalezy zezwala¢ na jakiekolwiek zmiany urzadzen ani metod klasyfikacji, chyba ze zostang one wyraznie
zatwierdzone decyzja wykonawczg Komisji.

(9)  Srodki przewidziane w niniejszej decyzji s3 zgodne z opinig Komitetu ds. Wspélnej Organizacji Rynkéw Rolnych,

PRZYJMUJE NINIEJSZA DECYZJE:

Artykut 1

W decyzji 2005/240/WE wprowadza si¢ nastepujace zmiany:
1) art. 1 otrzymuje brzmienie:
JArtykut 1

Zgodnie z sekcja B.IV pkt 1 zalgcznika IV do rozporzadzenia Parlamentu Europejskiego i Rady (UE)
nr 1308/2013 (*) niniejszym zatwierdza si¢ stosowanie nast¢pujacych metod klasyfikacji tusz wieprzowych w Polsce:

a) przyrzad »Capteur Gras/Maigre — Sydel (CGM)« oraz zwigzane z nim metody oceny, ktérych szczegdly podano
w czesci 1 zalgcznika;

b) przyrzad »Ultra FOM 300« oraz zwigzane z nim metody oceny, ktorych szczegbtowy opis podano w czgsci 2
zalgcznika;

¢) »przyrzad ultradZzwickowy do w pelni zautomatyzowanej klasyfikacji tusz (Autofom)« oraz zwigzane z nim
metody oceny, ktdrych szczegblowy opis podano w czesci 3 zalgcznika;

d) przyrzad »IM-03« oraz zwigzane z nim metody oceny, ktorych szczegétowy opis podano w czeéci 4 zalgcznika;

e) przyrzad »Autofom Ill« oraz zwigzane z nim metody oceny, ktorych szczegblowy opis podano w czgici 5
zalgcznika;

f) przyrzad »CSB Image Meater (CSB)« oraz zwigzane z nim metody oceny, ktdrych szczegbtowy opis podano
w czeSci 6 zalgcznika;

@) przyrzad »Fat-O-Meater II (FOM Il)« oraz zwigzane z nim metody oceny, ktérych szczegétowy opis podano
w czeci 7 zalgeznika;

h) »metoda reczna (ZP)« oraz zwigzane z nig metody oceny, ktorych szczegétowy opis podano w czedci 8 zalacznika;

i) przyrzad »gmSCAN« oraz zwigzane z nim metody oceny, ktdrych szczegélowy opis podano w czesci 9
zalgcznika;

j) przyrzad »ESTIMEAT« oraz zwigzane z nim metody oceny, ktérych szczegbélowy opis podano w czgsci 10
zalgcznika;

k) przyrzad »MEAT3D« oraz zwigzane z nim metody oceny, ktérych szczegélowy opis podano w czesci 11
zalgcznika.

W odniesieniu do przyrzadu »Ultra FOM 300¢, o ktéorym mowa w pierwszym akapicie lit. b), po zakoficzeniu
procedury pomiaru musi istnie¢ mozliwo$¢ sprawdzenia na tuszy, czy przyrzad zmierzyl wartosci pomiaru F1 i F2
w miejscu przewidzianym w czeSci 2 pkt 3 zalacznika. Oznaczenie miejsca pomiaru musi nastapi¢ w chwili
dokonywania pomiaru.

Stosowanie metody recznej ZP, o ktdérej mowa w pierwszym akapicie lit. h), zatwierdza si¢ jedynie w odniesieniu do
ubojni posiadajacych lini¢ produkcyjng o zdolnosci przerobowej nie wigkszej niz 40 $wifl na godzine.

(*) Rozporzadzenie Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) nr 1308/2013 z dnia 17 grudnia 2013 r. ustanawiajace
wspodlng organizacje rynkéw produktéw rolnych oraz uchylajace rozporzadzenia Rady (EWG) nr 922/72, (EWG)
nr 234/79, (WE) nr 1037/2001 i (WE) nr 1234/2007 (Dz.U. L 347 z 20.12.2013, 5. 671).;
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2) art. 2 otrzymuje brzmienie:
JArtykut 2
Nie naruszajac przepiséw dotyczacych postaci standardowej, o ktérej mowa w sekgji B.III zalacznika IV do rozporza-
dzenia (UE) nr 1308/2013, tluszcz okolonerkowy, nerki i przepone mozna pozostawi¢ w tuszach wieprzowych
przed ich zwazeniem i klasyfikacjg, natomiast przewody stuchowe zewnetrzne mogg zosta¢ usunigte. W celu
ustalenia cen dla tusz wieprzowych na poréwnywalnej podstawie zarejestrowang mase ciepla tuszy:
a) pomniejsza sie:
1) w przypadku przepony o 0,23 %;
2) w przypadku tluszczu okolonerkowego i nerek o:
— 1,90 % w przypadku tusz klasy S i E,
— 2,11 % w przypadku tusz klasy U,
— 2,54 % w przypadku tusz klasy R,
— 3,12 % w przypadku tusz klasy O,
— 3,35 % w przypadku tusz klasy P.

b) zwigksza si¢ 0 260 graméw w przypadku przewodéw stuchowych zewngtrznych.”;

3) w zalaczniku wprowadza si¢ zmiany zgodnie z zalacznikiem do niniejszej decyzji.

Artykut 2

Niniejsza decyzja skierowana jest do Rzeczypospolitej Polskiej.

Sporzadzono w Brukseli dnia 11 lutego 2019 r.

W imieniu Komisji
Phil HOGAN

Czlonek Komisji
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ZALACZNIK
W zalaczniku do decyzji 2005/240/WE dodaje si¢ czesci 9, 10 i 11 w brzmieniu:

,Cze$¢ 9
gmSCAN

1. Zasady przewidziane w niniejszej czgSci stosuje si¢ w przypadku, gdy klasyfikacja tusz wieprzowych prowadzona jest
przy pomocy przyrzadu znanego pod nazwg »gmSCAN.

2. Przyrzad gmSCAN wykorzystuje indukcje magnetyczng w celu okreslenia wlasciwosci dielektrycznych tusz bez
kontaktu z nimi. System pomiarowy sklada si¢ z szeregu cewek nadawczych, ktére wytwarzaja zmienne pole
magnetyczne o niskim natezeniu. Cewki odbiorcze przeksztalcaja sygnal powstajgcy w wyniku zakl6cenn pola
magnetycznego powodowanych przez tusz¢ na zlozony sygnat elektryczny, zwigzany z parametrami dielektrycznymi
mieénia i tkanki thuszczowej tuszy.

3. Zawarto$¢ chudego migsa w tuszy oblicza si¢ wedtug nastepujacego wzoru:

Y = 44,589 -0,190 x CW + 2 341,210 x (Q1/CW) — 936,097 x (Q2/CW) + 1 495,516 x (Q3/CW)

gdzie:

Y = szacunkowa zawarto$¢ chudego migsa w tuszy (w procentach),

cw = masa tuszy przed schlodzeniem (w kilogramach),

Q1,Q2iQ3 = warto$¢ napiecia w wyniku indukcji magnetycznej (w woltach) wytworzonego odpowiednio

w szynce, Srodkowej czedci tuszy i topatce.

Niniejszy wzoér dotyczy tusz o masie od 60 do 120 kilograméw (masa tuszy cieplej).

Czes$¢ 10
ESTIMEAT

1. Zasady przewidziane w niniejszej czeci stosuje si¢ w przypadku, gdy klasyfikacja tusz wieprzowych prowadzona jest
przy pomocy przyrzadu znanego pod nazwa »ESTIMEAT«.

2. Przyrzad ESTIMEA stosuje kamere z czujnikami glebi w celu uzyskania tréjwymiarowego obrazu tuszy oraz
oszacowania parametréw ksztaltu tuszy. W celu obliczenia zawartosci chudego migsa generuje si¢ 130 przekrojow
poprzecznych i dla kazdego z przekrojow okresla si¢ nastgpujgce parametry: rozmiar powierzchni, obwdd,
wypuklosci.

3. Zawarto$¢ chudego migsa w tuszy oblicza si¢ wedlug nastepujacego wzoru:

Y = 38,39317497 + 508,24 x X1 — 148,557 x X2 - 3,63439 x X3 + 2481331 x X4 + 8,353825 x
X5+ 2,75896 x X6 + 268,8835 x X7

gdzie:
Y = szacunkowa zawarto$¢ chudego miesa w tuszy (w procentach),
X1 = blad ogélny punktéw polaczenia przekroju poprzecznego z okregiem o promieniu R w punkcie P-66;

X2 = zewnetrzna wypuklo§¢ tuszy pomiedzy maksymalna wypukloscia szynki i lopatki w punkcie Z-80;

X3 = blad ogblny punktéw polaczenia przekroju poprzecznego z okregiem o promieniu R w punkcie P-58/blad
ogolny punktéw polaczenia przekroju poprzecznego z okregiem o promieniu R w punkcie P-67;

X4 = blad ogélny punktéw polgczenia przekroju poprzecznego z okregiem o promieniu Ry w punkcie P-
103 /punktéw polaczenia przekroju poprzecznego z okregiem o promieniu R w punkcie P-111;

X5 = czeSciowa glebokos¢ przekroju w punkcie P-49 w 3/10 szerokoSci przekroju poprzecznego/czesciowa
glebokos¢ przekroju w punkcie P-49 w 5/10 szerokosci przekroju;



13.2.2019 Dziennik Urzedowy Unii Europejskiej L 42/33

X6 = maksymalna gleboko$¢ przekroju poprzecznego w punkcie P-18/maksymalna gleboko$¢ przekroju
poprzecznego w punkcie P-49;
X7 = czgSciowy blad w punktach przekroju poprzecznego do okregu o promieniu R w punkcie P-72 w 4/10

obszaru przekroju poprzecznego.
Niniejszy wzér dotyczy tusz o masie od 60 do 120 kilograméw (masa tuszy cieplej).
Czesc 11
MEAT3D

1. Zasady przewidziane w niniejszej czesci stosuje si¢ w przypadku, gdy klasyfikacja tusz wieprzowych prowadzona jest
przy pomocy przyrzadu znanego pod nazwg »MEAT3D«.

2. Przyrzad MEAT3D stosuje skaner w celu uzyskania tréjwymiarowego obrazu tuszy oraz oszacowania parametréw
ksztaltu tuszy. W procesie skanowania stosuje si¢ specjalne ramy do pozycjonowania polowy tuszy wieprzowe;j.
W celu obliczenia zawartosci chudego migsa generuje si¢ 130 przekrojow poprzecznych i dla kazdego z przekrojow
okresla si¢ nastepujace parametry: rozmiar powierzchni, obwdd, wypuklosci.

3. Zawarto$¢ chudego migsa w tuszy oblicza si¢ wedlug nastgpujacego wzoru:

Y = 50,36925112 + 0,543385 x X1 - 9,06185 x X2 - 10,83 x X3 + 488,8033 x X4 — 2,56922 x
X5 +17,34226 x X6 — 2,00088 x X7

gdzie:

Y = szacunkowa zawarto$¢ chudego migsa w tuszy (w procentach),

X1 = blad ogdlny punktéw polgczenia przekroju poprzecznego z okregiem o promieniu R w punkcie P-49/blad
og6lny punktéw polaczenia przekroju poprzecznego z okregiem o promieniu R; w punkcie P-23;

X2 = blad ogélny punktéw polgczenia przekroju poprzecznego z okregiem o promieniu R w punkcie P-
79/maksymalna warto$¢ wypuklosci tusz w miejscach P_50 — P99;

X3 = promien krzywizny przekroju poprzecznego w punkcie P-68/promien krzywizny przekroju poprzecznego
w punkcie P-51;

X4 = czeSciowy blad w punktach przekroju poprzecznego do okregu o promieniu R w punkcie P-70 w 3/10
obszaru przekroju poprzecznego;

X5 = blad ogdlny punktéw polaczenia przekroju poprzecznego z okregiem o promieniu R w punkcie P-55/blad
ogdlny punktéw polaczenia przekroju poprzecznego z okregiem o promieniu Ry w punkcie P-71;

X6 = czegSciowa gleboko$¢ przekroju poprzecznego w punkcie P-62 w 3/10 szerokosci przekroju poprzeczne-
gofczesciowa glebokos¢ przekroju poprzecznego w punkcie P-62 w 6/10 szerokosci przekroju;

X7 = czgSciowa gleboko$¢ przekroju poprzecznego w punkcie P-33 w 2/10 szerokosci przekroju/maksymalna
warto$¢ szynki.

Niniejszy wzor dotyczy tusz o masie od 60 do 120 kilograméw (masa tuszy cieplej).”.




	DECYZJA WYKONAWCZA KOMISJI (UE) 2019/252 z dnia 11 lutego 2019 r. zmieniająca decyzję 2005/240/WE zatwierdzającą metody klasyfikacji tusz wieprzowych w Polsce (notyfikowana jako dokument nr C(2019) 811) (Jedynie tekst w języku polskim jest autentyczny) 

