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DECYZJE

DECYZJA WYKONAWCZA KOMIS]JI (UE) 2020/2009
z dnia 22 czerwca 2020 r.

ustanawiajgca konkluzje dotyczace najlepszych dostepnych technik (BAT), zgodnie z dyrektywa

Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE w sprawie emisji przemystowych, w odniesieniu do

obrobki powierzchniowej z wykorzystaniem rozpuszczalnikéw organicznych, w tym konserwacji
drewna i produktéw z drewna produktami chemicznymi

(notyfikowana jako dokument nr C(2020) 4050)

(Tekst majacy znaczenie dla EOG)

KOMISJA EUROPEJSKA,
uwzgledniajac Traktat o funkcjonowaniu Unii Europejskiej,

uwzgledniajac dyrektywe Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE z dnia 24 listopada 2010 r. w sprawie emisji prze-
mystowych (zintegrowane zapobieganie zanieczyszczeniom i ich kontrola) ('), w szczeg6lnosci jej art. 13 ust. 5,

a takze majac na uwadze, co nastepuje:

(1)  Konkluzje dotyczace najlepszych dostepnych technik (BAT) stuzg jako odniesienie przy ustalaniu warunkéw pozwo-
lenia w przypadku instalacji objetych zakresem rozdziatu II dyrektywy 2010/75/UE, za$ wlasciwe organy powinny
okresla¢ dopuszczalne wartosci emisji, dzigki ktérym w normalnych warunkach eksploatacji emisje nie przekrocza
pozioméw powigzanych z najlepszymi dostepnymi technikami okreslonymi w konkluzjach dotyczacych BAT.

(2)  Forum zlozone z przedstawicieli panstw cztonkowskich, zainteresowanych branz i organizacji pozarzadowych pro-
mujacych ochrong Srodowiska, ustanowione decyzja Komisji z dnia 16 maja 2011 r. (?), przekazato Komisji w dniu
18 listopada 2019 r. swojg opini¢ na temat proponowanej tresci dokumentu referencyjnego BAT w odniesieniu do
obrébki powierzchniowej z wykorzystaniem rozpuszczalnikéw organicznych, w tym konserwacji drewna i produk-
téw z drewna produktami chemicznymi. Opinia ta jest publicznie dostepna.

(3)  Konkluzje dotyczace BAT zawarte w zalgczniku do niniejszej decyzji stanowia kluczowy element tego dokumentu
referencyjnego BAT.

(4)  Srodki przewidziane w niniejszej decyzji s3 zgodne z opinia komitetu ustanowionego na mocy art. 75 ust. 1 dyrek-
tywy 2010/75/UE,

PRZYJMUJE NINIEJSZA DECYZJE:

Artykut 1

Przyjmuje si¢ konkluzje dotyczace najlepszych dostgpnych technik (BAT) w odniesieniu do obrébki powierzchniowej
z wykorzystaniem rozpuszczalnikéw organicznych, w tym konserwacji drewna i produktéw z drewna produktami che-
micznymi, okreslone w zalgczniku.

() DzU.L334717.12.2010,s. 17.
(*) Decyzja Komisji z dnia 16 maja 2011 r. ustanawiajgca forum wymiany informacji na podstawie art. 13 dyrektywy 2010/75/UE w spra-
wie emisji przemystowych (Dz.U. C 146 z 17.5.2011, s. 3).
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Artykut 2

Niniejsza decyzja skierowana jest do panstw cztonkowskich.

Sporzadzono w Brukseli dnia 22 czerwca 2020 r.

W imieniu Komisji
Virginiius SINKEVICIUS
Czlonek Komisji
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ZALACZNIK

Konkluzje dotyczace najlepszych dostgpnych technik (BAT) w odniesieniu do obrébki powierz-
chniowej z wykorzystaniem rozpuszczalnikéw organicznych, w tym konserwacji drewna i produk-
té6w z drewna produktami chemicznymi

ZAKRES

Niniejsze konkluzje dotyczace BAT odnosza si¢ do nastepujacych rodzajéw dzialalno$ci wymienionych w zalgczniku I do
dyrektywy 2010/75/UE:

6.7: Powierzchniowa obrébka substancji, przedmiotéw lub produktéw z wykorzystaniem rozpuszczalnikéw organicz-
nych, w szczegdlnosci do zdobienia, drukowania, powlekania, odtluszczania, impregnacji wodoodpornej, zaklejania,
malowania, czyszczenia lub impregnowania za pomocg rozpuszczalnika organicznego, o wydajnosci przekraczajg-
cej 150 kg na godzing lub przekraczajacej 200 ton rocznie.

6.10: Konserwacja drewna i produktéw z drewna produktami chemicznymi o wydajnosci przekraczajacej 75 m® dziennie,
innymi niz przeznaczonymi wylacznie do stosowania w przypadku sinizny.

6.11: Prowadzone przez niezaleznego operatora oczyszczanie Sciekéw nieobjetych dyrektywa 91/271/EWG, o ile gléwny
fadunek zanieczyszczen pochodzi z dzialan opisanych w pkt 6.7 lub 6.10 zalacznika I do dyrektywy 2010/75/UE.

Niniejsze konkluzje dotyczace BAT obejmujg réwniez taczne oczyszczanie Sciekéw z réznych zrddel, o ile Zrédlem glow-
nego tadunku zanieczyszczen sg rodzaje dziatalnosci okreslone w pkt 6.7 lub 6.10 zatacznika I do dyrektywy 2010/75/UE
oraz oczyszczanie Sciek6w nie jest objete zakresem dyrektywy Rady 91/271/EWG ().

Niniejsze konkluzje dotyczace BAT nie odnoszg si¢ do:

w przypadku powierzchniowej obrébki substancji, przedmiotéw lub produktéw z wykorzystaniem rozpuszczalnikéw
organicznych:

— impregnacji wodoodpornej materialéw widkienniczych w sposéb inny niz z wykorzystaniem ciaglej warstwy na bazie
rozpuszczalnika. Dzialalno$¢ ta moze wchodzi¢ w zakres stosowania konkluzji dotyczacych BAT w odniesieniu do
przemystu widkienniczego (TXT),

— drukowania, klejenia i impregnowania wyroboéw widkienniczych. Dziatalno$¢ ta moze wchodzi¢ w zakres stosowania
konkluzji dotyczacych BAT w odniesieniu do przemystu widkienniczego (TXT),

— laminowania plyt drewnopochodnych,
— przer6bki gumy,

— produkcji mieszanin powlekajacych, lakieréw, farb, farb drukarskich, pétprzewodnikéw, spoiw lub produktéw farma-
ceutycznych,

— wchodzacych w sklad instalacji obiektéw energetycznego spalania, chyba ze wytwarzane gorace gazy wykorzystuje si¢
do bezposredniego ogrzewania, suszenia lub dowolnej innej obrébki przedmiotéw lub materiatéw. Tego rodzaju dzia-
falno$¢ moze wchodzi¢ w zakres stosowania konkluzji dotyczacych BAT w odniesieniu do duzych obiektéw energetycz-
nego spalania (LCP) lub by¢ objeta dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady 2015/2193/UE (3;

w przypadku konserwacji drewna i produktéw z drewna produktami chemicznymi:

— modyfikacji chemicznej i hydrofobizacji drewna i produktéw z drewna (np. za pomocg Zywicy),

— usuwania sinizny z drewna i produktéw z drewna,

— traktowania drewna i produktéw z drewna amoniakiem,

— wchodzacych w sklad instalacji obiektéw energetycznego spalania. Tego rodzaju dzialalno$¢ moze wchodzi¢ w zakres

stosowania konkluzji dotyczacych BAT w odniesieniu do duzych obiektéw energetycznego spalania (LCP) lub by¢ objeta
dyrektywa 2015/2193/UE.

(") Dyrektywa Rady 91/271/EWG z dnia 21 maja 1991 r. dotyczaca oczyszczania $ciekéw komunalnych (Dz. L 135 z 30.5.1991, s. 40).
(*) Dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2015/2193 z dnia 25 listopada 2015 r. w sprawie ograniczenia emisji niektorych
zanieczyszczen do powietrza ze Srednich obiektéw energetycznego spalania (Dz.U. L 313 z 28.11.2015, s. 1).



L 414[22

Dziennik Urzedowy Unii Europejskiej

Inne konkluzje dotyczace BAT oraz dokumenty referencyjne, ktére mogg by¢ istotne dla rodzajéow dzialalnosci objetych
niniejszymi konkluzjami dotyczacymi BAT, dotycza:

— ckonomiki i wzajemnych powigzan pomiedzy réznymi komponentami Srodowiska (ECM),

— emisji z miejsc magazynowania (EFS),

— efektywnosci energetycznej (ENE),

— przetwarzania odpadéw (WT),

— duzych obiektéw energetycznego spalania (LCP),

— powierzchniowej obrébki metali i tworzyw sztucznych (STM),

— monitorowania emisji do powietrza i wody z instalacji IED (ROM).

DEFINICJE

Do celéw niniejszych konkluzji BAT zastosowanie maja nastepujace definicje:

Pojecia ogdlne

Zastosowany termin

Definicja

Powloka bazowa

Farba, ktéra po nalozeniu na podloze determinuje kolor i efekt (np. metaliczny, pertowy).

Zrzut partiami

Zrzut odrebnej, wydzielonej objetosci wody.

Powloka przezroczysta

Material powlokowy, ktéry po nalozeniu na podloze tworzy jednolita przezroczystg war-
stwe o whasciwo$ciach ochronnych, wlasciwosciach dekoracyjnych lub szczegélnych wias-
ciwosciach technicznych.

Linia ,combi”

Polgczenie cynkowania ogniowego i powlekania zwojéw w jednym ciggu technologicz-
nym.

Pomiar ciggly

Pomiar dokonywany przy zastosowaniu automatycznych systeméw pomiarowych zain-
stalowanych na state na miejscu do celoéw ciagltego monitorowania emisji, zgodnie z EN
14181.

Zrzut bezposredni

Zrzut do odbiornika wodnego bez dalszego oczyszczania $ciekéw.

Wskazniki emisji

Wspolezynniki, ktére mozna pomnozy¢ przez znane dane, takie jak dane dotyczace zes-
potu urzadzen/procesu lub dane dotyczace przepustowosci w celu oszacowania emisji.

Istniejacy zesp6t urzadzen

Zespot urzadzen, ktory nie jest nowym zespotem urzadzen.

Emisja niezorganizowana

Emisja niezorganizowana zgodnie z definicjg zawarta w art. 57 ust. 3 dyrektywy
2010/75/UE.

Kreozot klasy B lub C

Rodzaje kreozotu, ktérych specyfikacje podano w EN 13991.

Zrzut posredni

Zrzut, ktéry nie jest zrzutem bezposrednim.

Znaczgca modernizacja zes-
polu urzadzen

Istotna zmiana pod wzgledem konstrukeji lub technologii zespolu urzadzen polaczona
z wprowadzeniem istotnych korekt w procesie lub technikach redukcji emisji i w powigza-
nych urzadzeniach lub z ich wymiang.

Nowy zesp6t urzadzen Zespot urzadzen na terenie instalacji, dla ktérego pozwolenie jest wydawane po raz pierw-
szy po publikacji niniejszych konkluzji dotyczacych BAT, lub catkowicie wymieniony zes-
pot urzadzen po publikacji niniejszych konkluzji dotyczacych BAT.

Gaz wylotowy Gaz odciagniety z procesu, urzadzenia lub z obszaru, ktéry nastepnie kieruje si¢ do oczy-

szczenia albo odprowadza kominem bezposrednio do atmosfery.

Zwigzek organiczny

Zwiazek organiczny zgodnie z definicja zawartg w art. 3 ust. 44 dyrektywy 2010/75/UE.

Rozpuszczalnik organiczny

Rozpuszczalnik organiczny zgodnie z definicja zawartg w art. 3 ust. 46 dyrektywy
2010/75/UE.
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Pojecia ogdlne

Zastosowany termin

Definicja

Zespol urzadzen

Wszystkie czeSci instalacji, ktére biorg udzial w rodzajach dzialalnosci wymienionych
w pkt 6.7 lub 6.10 zalacznika I do dyrektywy 2010/75/UE i wszelkich innych powigzanych
rodzajach dziatalnosci, ktére maja wplyw na zuzycie lub emisje.

Zespoly urzadzeii moga by¢ nowymi zespotami urzadzen lub istniejacymi zespotami urza-
dzen.

Powtloka gruntowa

Farba przeznaczona do zastosowania jako warstwa nalozona na przygotowang powierz-
chnig, aby zapewni¢ dobra przyczepnosé, ochroni¢ warstwy znajdujace si¢ pod nig
i wypei¢ niedoskonatoéci powierzchni.

Sektor Dowolny rodzaj dzialalno$ci zwiazanych z obrébka powierzchniows bedacy elementem
dziatalno$ci wymienionych w pkt 6.7 zalacznika I do dyrektywy 2010/75/UE i o ktérych
mowa w sekcji 1 niniejszych konkluzji dotyczacych BAT.

Obiekt wrazliwy Obszar wymagajacy szczeg6lnej ochrony, taki jak:

— obszary mieszkalne,

— obszary, na ktorych cztowiek prowadzi dzialalnos¢ (np. obszary sasiadujace z miejscami
pracy, szkotami, przedszkolami, obszarami rekreacyjnymi, szpitalami lub placéwkami
opiekuriczo-pielegnacyjnymi).

Wklad masy materialéw sta-

tych

Calkowita masa materialéw statych zgodnie z definicjg zawarta w zalaczniku VII czg$¢ 5
pkt 3 lit. a) ppkt (i) do dyrektywy 2010/75/UE.

Rozpuszczalnik

,Rozpuszczalnik” odnosi si¢ do ,rozpuszczalnika organicznego”.

Wkiad rozpuszczalnikow

Calkowita ilo$¢ wykorzystywanych rozpuszczalnikéw organicznych zgodnie z definicja
zawartg w zalgczniku VII czes¢ 7 pkt 3 lit. b) do dyrektywy 2010/75/UE.

Na bazie rozpuszczalnika (SB)

Rodzaj farby, farby drukarskiej lub innego materiatu powlokowego wykorzystujacego roz-
puszczalnik lub rozpuszczalniki jako no$nik. W przypadku konserwacji drewna i produk-
tow z drewna termin ten odnosi si¢ do rodzaju zastosowanych produktéw chemicznych do
obrébki drewna.

Na bazie rozpuszczalnika
z domieszkg (SB-mix)

Powloka na bazie rozpuszczalnika, w przypadku gdy jedna z warstw powlekajacych jest na
bazie wody (WB).

Bilans masy rozpuszczalnika
(SMB)

Bilans masy przeprowadza si¢ co najmniej raz na rok zgodnie z zalgcznikiem VII czg$¢ 7 do
dyrektywy 2010/75/UE.

Splyw powierzchniowy

Woda pochodzaca z opadéw atmosferycznych, ktéra splywa po gruncie lub po powierz-
chniach nieprzepuszczalnych, takich jak utwardzone ulice i przestrzenie magazynowe,
dachy itp. i ktéra nie wsigka w grunt.

Emisja catkowita

Suma emisji niezorganizowanej i emisji w gazach odlotowych zgodnie z definicjg zawarta
wart. 57 ust. 4 dyrektywy 2010/75/UE.

Produkty chemiczne do
obrébki drewna

Produkty chemiczne stosowane w konserwacji drewna i produktéw z drewna, takie jak
produkty biobéjcze, produkty chemiczne wykorzystywane do impregnacji wodoodporne;j
(np. oleje, emulsje) oraz Srodki zmniejszajace palno$é. Obejmuje to réwniez no$nik sub-
stancji czynnych (np. wode, rozpuszczalnik).

Wazne Srednie wartosci
godzinne lub pélgodzinne

Srednia warto$¢ godzinng lub pélgodzinna uznaje sig za wazna, jezeli nie jest prowadzona
konserwacja ani nie wystapi niesprawno$¢ automatycznego systemu pomiarowego.

Gazy odlotowe

Gazy odlotowe zgodnie z definicja zawarta w art. 57 ust. 2 dyrektywy 2010/75/UE.

Na bazie wody (WB)

Rodzaj farby, farby drukarskiej lub innego materiatu powlokowego, w ktérym calg zawar-
to$¢ rozpuszczalnika lub jej czg$¢ zastapiono wodg. W przypadku konserwacji drewna

i produktéw z drewna termin ten odnosi si¢ do rodzaju zastosowanych produktéw che-
micznych do obrdbki drewna.

Konserwacja drewna

Rodzaje dzialalno$ci majace na celu ochrong drewna i produktéw z drewna przed niszcza-
cym dzialaniem grzybéw, bakterii, owadéw, wody, pogody lub ognia; dugotrwale zacho-
wanie integralnosci strukturalnej; oraz zwickszenie odpornosci drewna i produktéw

z drewna.
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Zanieczyszczenia i parametry

Zastosowany termin Definicja

AOX Adsorbowalne zwigzki chloroorganiczne, wyrazone jako Cl, obejmuja adsorbowalne orga-
niczne zwigzki chloru, bromu i jodu.

co Tlenek wegla.

ChzZT Chemiczne zapotrzebowanie na tlen. [lo§¢ tlenu potrzebna do catkowitego utlenienia che-
micznego materii organicznej do dwutlenku wegla z wykorzystaniem dichromianu. ChZT
jest wskaznikiem st¢zenia masy zwigzkéw organicznych.

Chrom Chrom, wyrazony jako Cr, obejmuje wszystkie nieorganiczne i organiczne zwiazki chromu,
rozpuszczone lub polgczone w czgstki.

DMF N,N-dimetyloformamid.

Pyt Calkowita masa czastek statych (w powietrzu).

F Fluorek.

Szesciowarto$ciowy chrom Szesciowartosciowy chrom, wyrazony jako Cr(VI), obejmuje wszystkie zwiazki chromu,

w ktérych chrom jest na VI stopniu utleniania (rozpuszczone lub potaczone w czastki).

HOI Indeks oleju weglowodorowego. Suma zwigzkéw, ktorych ekstrakcje mozna przeprowa-
dzi¢ za pomoca rozpuszczalnika weglowodorowego (w tym weglowodory alifatyczne, ali-
cykliczne, aromatyczne lub aromatyczne z podstawiona grupa alkilows, o dhugich lub roz-
galezionych lanicuchach).

IPA Alkohol izopropylowy: propan-2-ol (zwany réwniez izopranolem).

Nikiel Nikiel, wyrazony jako Ni, obejmuje wszystkie nieorganiczne i organiczne zwigzki niklu,
rozpuszczone lub polaczone w czastki.

NOx Suma tlenku azotu (NO) i dwutlenku azotu (NO,), wyrazona jako NO,.

WWA WielopierScieniowe weglowodory aromatyczne.

(0)%6e) Ogdlny wegiel organiczny, wyrazony jako C (w wodzie).

Calkowite LZO Calkowita zawarto$¢ lotnych zwigzkéw organicznych wyrazona jako C (w powietrzu).
TSS Zawiesina og6lna. Masa catkowita zawiesiny ogélnej (w wodzie) mierzona metoda filtracji

przez saczki z widkna szklanego i metodg grawimetryczna.

LZO Lotne zwigzki organiczne zgodnie z definicja zawartg w art. 3 pkt 45 dyrektywy
2010/75/UE.
Cynk Cynk, wyrazony jako Zn, obejmuje wszystkie nieorganiczne i organiczne zwigzki cynku,

rozpuszczone lub polgczone w czastki.

AKRONIMY

Do celéw niniejszych konkluzji dotyczacych BAT stosuje si¢ nastepujace akronimy:

Akronim Definicja

BPR Rozporzadzenie w sprawie produktéw biobdjczych (rozporzadzenie Parlamentu Europej-
skiego i Rady (UE) nr 528/2012 z dnia 22 maja 2012 r. w sprawie udostgpniania na rynku
i stosowania produktéw biobdjczych Dz.U.L 167 z 27.6.2012, s. 1).

DWI Produkowane metoda wytlaczania z wycigganiem (rodzaj puszek w przemysle opakowan
metalowych).
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Akronim Definicja
EMS System zarzadzania Srodowiskowego.
[ED Dyrektywa w sprawie emisji przemystowych (2010/75/UE).
IR Podczerwien.
LEL Dolna granica wybuchowosci — najnizsze stezenie (procentowo) gazu lub pary w powietrzu

zdolne do wywolania wybuchu ognia w obecnosci zrédla zaptonu. Stezenia ponizej dolnej
granicy wybuchowosci s ,zbyt ubogie”, by zaplonaé. Zwana réwniez dolng granicg pal-

nosci (LFL).
OTNOC Warunki inne niz normalne warunki eksploatacj.
STS Obrébka powierzchniowa z wykorzystaniem rozpuszczalnikow organicznych.
uv Ultrafiolet.
WPC Konserwacja drewna i produktow z drewna produktami chemicznymi.

UWAGI OGOLNE

Najlepsze dostepne techniki

Techniki wymienione i opisane w niniejszych konkluzjach dotyczacych BAT nie majg ani nakazowego, ani wyczerpujacego
charakteru. Dopuszcza si¢ stosowanie innych technik, o ile zapewniaja one co najmniej réwnowazny poziom ochrony §ro-
dowiska.

O ile nie stwierdzono inaczej, konkluzje dotyczace BAT majg powszechne zastosowanie.

Poziomy emisji powigzane z najlepszymi dostepnymi technikami (BAT-AEL)

BAT-AEL w odniesieniu do emisji calkowitej i emisji niezorganizowanej LZO

W odniesieniu do emisji catkowitej LZO poziomy emisji powigzane z najlepszymi dostepnymi technikami (BAT-AEL) pod-
ano w niniejszych konkluzjach dotyczacych BAT:

— jako okreslony fadunek obliczony jako $rednie roczne w wyniku podzielenia emisji catkowitej LZO (obliczonej na pod-
stawie bilansu masy rozpuszczalnika) przez sektorowy parametr wkladu produkcji (lub przepustowosci); lub

— jako warto$¢ procentows wkladu rozpuszczalnikoéw obliczong jako $rednie roczne zgodnie z zalgcznikiem VII czg$é 7
pkt 3 lit. b) ppkt (i) do dyrektywy 2010/75/UE.

W odniesieniu do emisji niezorganizowanej LZO poziomy emisji powigzane z najlepszymi dostepnymi technikami (BAT-
AEL) podano w niniejszych konkluzjach dotyczacych BAT jako warto$¢ procentowa wkladu rozpuszczalnikéw obliczong
jako $rednie roczne zgodnie z zalacznikiem VII czes¢ 7 pkt 3 lit. b) ppkt (i) do dyrektywy 2010/75/UE.

BAT-AEL i wskaznikowe poziomy emisji w odniesieniu do emisji w gazach odlotowych

Poziomy emisji powigzane z najlepszymi dostepnymi technikami (BAT-AEL) i orientacyjne poziomy emisji w odniesieniu
do emisji w gazach odlotowych podane w niniejszych konkluzjach dotyczacych BAT odnosza si¢ do stezen wyrazonych
jako masa wyemitowanych substancji na objeto$¢ gazéw odlotowych w nastepujacych warunkach normalnych: w suchym
gazie o temperaturze 273,15 K i pod ci$nieniem 101,3 kPa, bez korekty pod katem zawartosci tlenu, oraz wyrazonych
w mg/Nm’.

W odniesieniu do okreséw usrednienia BAT-AEL i wskaznikowych pozioméw emisji w odniesieniu do emisji w gazach
odlotowych zastosowanie maja ponizsze definicje.

Rodzaj pomiaru Okres usrednienia Definicja

Ciagly Srednia dobowa Srednia z okresu jednej doby na podstawie waznych $rednich wartosci
godzinnych lub pélgodzinnych.
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Rodzaj pomiaru Okres usrednienia Definicja
Okresowy Srednia z okresu Srednia warto$¢ uzyskana na podstawie trzech kolejnych pomiaréw,
pobierania probek z ktérych kazdy trwa co najmniej 30 minut (').

(") W przypadku kazdego parametru, w odniesieniu do ktdérego z uwagi na ograniczenia dotyczace pobierania probek lub ograniczenia
analityczne lub warunki operacyjne zastosowanie 30-minutowego probkowania/pomiaru lub $redniej wartoci uzyskanej na podstawie
trzech kolejnych pomiardw jest niewlasciwe, mozna zastosowac bardziej reprezentatywna procedurg pobierania probek/pomiaru.

BAT-AEL w odniesieniu do emisji do wody

Poziomy emisji powigzane z najlepszymi dostgpnymi technikami (BAT-AEL) w odniesieniu do emisji do wody przedsta-
wione w niniejszych konkluzjach dotyczacych BAT odnosza si¢ do stezen (masa wyemitowanych substancji na objetosé
wody) wyrazonych w mg/l.

Okresy usrednienia zwigzane z BAT-AEL odnosza si¢ do jednego z dwéch nastepujacych przypadkow:

— w przypadku zrzutu ciaglego — do $rednich dobowych, czyli 24-godzinnych prébek zbiorczych pobranych proporcjo-
nalnie do przeplywu,

— w przypadku zrzutu partiami — do wartosci $rednich w trakcie uwalniania, pobieranych jako zbiorcze prébki propor-
cjonalne do przeplywu.

Mozna wykorzystywa¢ probki zbiorcze proporcjonalne do czasu, pod warunkiem ze wykazano wystarczajaca stabilno$é

przeplywu. Alternatywnie mozna pobra¢ probki chwilowe, pod warunkiem Ze $cieki oczyszczone s3 odpowiednio wymie-

szane i jednorodne. Probki chwilowe pobiera sig, jezeli probka jest niestabilna pod wzgledem parametru, ktéry ma byé

zmierzony. Wszystkie BAT-AEL w odniesieniu do emisji do wody stosuje si¢ w punkcie, w ktérym emisja opuszcza zesp6t

urzgdzen.

Inne poziomy efektywnosci Srodowiskowej

Poziomy okreslonego zuzycia energii (efektywnoS$ci energetycznej) powigzane z najlepszymi dost¢gpnymi
technikami (BAT-AEPL)

Poziomy efektywnosci srodowiskowej zwigzane z okreSlonym zuzyciem energii odnoszg si¢ do Srednich rocznych obliczo-
nych przy uzyciu nastepujgcego réwnania:

zuzycie energii

okreslone zuzycie energii = -~ - -
wspoétczynnik przetwarzania

gdzie:

zuzycie energii: catkowita ilo$¢ ciepla (wytworzonego przez zrédlo energii pierwotnej) oraz energii elektrycznej
zuzytej przez zespot urzadzen zgodnie z planem racjonalizacji zuzycia energii (zob. BAT 19
lit. a)), wyrazona w MWh/rok;

wspotczynnik catkowita ilo$¢ produktow przetworzonych przez zespdt urzadzent lub przepustowosé zespolu

przetwarzania: urzadzen, wyrazona w odpowiedniej jednostce w zaleznosci od sektora (np. kg/rok, m?[rok,

powleczone pojazdy/rok).

Poziomy okreslonego zuzycia wody powiazane z najlepszymi dostepnymi technikami (BAT-AEPL)

Poziomy efektywnosci srodowiskowej zwigzane z okreslonym zuzyciem wody odnoszg si¢ do $rednich rocznych obliczo-
nych przy uzyciu nastepujacego rownania:

zuzycie wody

okreslone zuzycie wody = - - -
wspotczynnik przetwarzania

gdzie:

zuzycie wody: catkowita ilo§¢ wody zuzytej w ramach dzialalno$ci prowadzonej w zespole urzadzefi, z wyjat-
kiem odzyskanej i ponownie wykorzystanej wody, wody chlodzacej w przeptywowych systemach
chlodzenia, jak réwniez wody wykorzystywanej w sposéb podobny do zuzycia domowego, wyra-
zona w I/rok lub m*[rok;
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wspOlczynnik catkowita ilo$¢ produktoéw przetworzonych przez zespdt urzadzeri lub przepustowosé zespolu
przetwarzania: urzgdzen, wyrazona w odpowiedniej jednostce w zaleznosci od sektora (np. m? powleczonych
zwojow(rok, powleczone pojazdy/rok, tysiace puszek/rok).

Wskaznikowe poziomy dla okreslonych ilo$ci odpadéw przekazanych na zewngtrz

Wskaznikowe poziomy zwigzane z okreslong iloscia odpadéw przekazanych na zewnatrz odnosza si¢ do $rednich rocz-
nych obliczanych przy uzyciu nastepujacego rownania:

ilo$¢ odpaddw przekazanych na zewnatrz
wspotczynnik przetwarzania

okreslona ilo$¢ odpadéw przekazanych na zewnatrz =

gdzie:

ilos¢ odpadéw przekazanych  calkowita ilo$¢ odpadéw przekazanych z zespotu urzadzen na zewnatrz, wyrazona w kg/
na zewnagtrz: rok;

wspolczynnik przetwarzania:  calkowita ilo$¢ produktéw przetworzonych przez zespdt urzadzent lub przepustowosé
zespolu urzadzen, wyrazona w powleczonych pojazdach/rok.

1. KONKLUZJE DOTYCZACE BAT W ODNIESIENIU DO OBROBKI POWIERZCHNIOWE] Z WYKORZYSTANIEM ROZPUSZ-
CZALNIKOW ORGANICZNYCH

1.1. Ogodlne konkluzje dotyczace BAT

1.1.1.  Systemy zarzgdzania Srodowiskowego

BAT 1. Aby poprawic ogélng efektywno$é srodowiskowg, w ramach BAT nalezy opracowac¢ i wdro-
zy¢ system zarzgdzania Srodowiskowego (EMS) zawierajacy wszystkie nastepujace cechy i elementy:

(i) zaangazowanie, przywodztwo i odpowiedzialno$¢ kierownictwa, w tym kadry kierowniczej wyzszego
szczebla, za wdrozenie skutecznego EMS;

(i)  analiz¢ obejmujaca okreslenie kontekstu organizacji, okrelenie potrzeb i oczekiwan zainteresowanych
stron, okreslenie cech instalacji, ktore wigzg si¢ z mozliwym ryzykiem dla srodowiska (lub zdrowia ludz-
kiego), jak rowniez majacych zastosowanie wymogdéw prawnych dotyczacych srodowiska;

(iii)  opracowanie polityki ochrony $rodowiska, ktéra obejmuje ciggla poprawe efektywnosci srodowiskowej
instalacji;

(iv)  okreslenie celow i wskaznikéw efektywnos$ci w odniesieniu do znaczgcych aspektéw Srodowiskowych,
w tym zagwarantowanie zgodnosci z majacymi zastosowanie wymogami prawnymi;

(v  planowanie i wdrazanie niezbednych procedur i dzialan (w tym w razie potrzeby dzialan naprawczych
i zapobiegawczych), aby osiagna¢ cele Srodowiskowe i unikng¢ ryzyka srodowiskowego;

(vi)  okreslenie struktur, rél i obowigzkéw w odniesieniu do aspektéw i celéw Srodowiskowych oraz zapew-
nienie niezbednych zasobéw finansowych i ludzkich;

(vii)  zapewnienie niezbednych kompetencji i $wiadomosci pracownikéw, ktérych praca moze mie¢ wplyw na
efektywnos¢ Srodowiskowa danej instalacji (np. przez przekazywanie informacji i szkolenia);

(vii) komunikacje wewnetrzng i zewnetrzng;
(ix)  wspieranie zaangazowania pracownikéw w dobre praktyki zarzadzania Srodowiskowego;

(x)  opracowanie i stosowanie podrecznika zarzadzania oraz pisemnych procedur w celu kontroli dziatan
o znaczgcym wplywie na $rodowisko, jak réwniez odpowiednich zapis6w;
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(xi)  skuteczne planowanie operacyjne i kontrole procesu;
(xii)  wdrozenie odpowiednich programéw konserwacji;

(xiii) protokoly gotowosci i reagowania na wypadek sytuacji wyjatkowej, w tym zapobieganie niekorzystnemu
oddzialywaniu (na Srodowisko) sytuacji wyjatkowych lub ograniczanie ich negatywnych skutkéw;

(xiv) w przypadku (ponownego) zaprojektowania (nowej) instalacji lub jej czesci, uwzglednienie jej wplywu na
srodowisko w trakcie uzytkowania, co obejmuje budowe, konserwacje, eksploatacje i likwidacje;

(xv)  wdrozenie programu monitorowania i pomiaréw; w razie potrzeby informacje mozna znalezé w spra-
wozdaniu referencyjnym dotyczacym monitorowania emisji do powietrza i wody z instalagji IED;

(xvi) regularne stosowanie sektorowej analizy poréwnawczej;

(xvii) okresowe niezalezne (o ile to mozliwe) audyty wewnetrzne i okresowe niezalezne audyty zewngtrzne
w celu oceny efektywnosci srodowiskowej i ustalenia, czy EMS jest zgodny z zaplanowanymi rozwigza-
niami i czy odpowiednio go wdrozono i utrzymywano;

(xviii) oceng przyczyn niezgodnosci, wdrazanie dzialari naprawczych w odpowiedzi na przypadki niezgodnosci,
przeglad skutecznosci dziatan naprawczych oraz ustalenie, czy podobne niezgodnosci istnieja lub moga
potencjalnie wystapié;

(xix) okresowy przeglad EMS przeprowadzany przez kadre kierowniczg wyzszego szczebla pod katem jego
stalej przydatnosci, prawidlowosci i skutecznosci;

(xx)  monitorowanie i uwzglednianie rozwoju czystszych technik.

Szczegblnie w odniesieniu do obrébki powierzchniowej z wykorzystaniem rozpuszczalnikow organicznych
w ramach BAT nalezy réwniez uwzgledni¢ w EMS nastepujace elementy:

(i) interakcja z kontrolg i zapewnieniem jakosci, jak réwniez z kwestiami dotyczacym zdrowia i bezpieczen-
stwa;

(i) planowanie ograniczenia $ladu Srodowiskowego instalacji. W szczegdlnosci obejmuje to nastepujace ele-
menty:

a) ocena ogodlnej efektywnosci srodowiskowej zespotu urzadzen (zob. BAT 2);

b) uwzglednienie wzajemnych powigzai pomigdzy réznymi komponentami $rodowiska, w szczeg6lnosci
zachowania odpowiedniej réwnowagi miedzy ograniczeniem emisji rozpuszczalnikéw a zuzyciem ener-
gii (zob. BAT 19), wody (zob. BAT 20) i surowcéw (zob. BAT 6);

¢) ograniczenie emisji LZO z proceséw oczyszczania (zob. BAT 9);
(iii) wlaczenie:
a) planu zapobiegania wyciekom i rozlaniu oraz ich kontroli (zob. BAT 5 lit. a));

b) systemu oceny surowcow celem wykorzystywania surowcéw o niewielkim wplywie na Srodowisko oraz
planu optymalizacji zuzycia rozpuszczalnikow w ramach procesu (zob. BAT 3);

¢) Dbilansu masy rozpuszczalnika (zob. BAT 10);

d) programu konserwacji stuzgcego ograniczeniu czestotliwo$ci wystepowania i konsekwencji srodowisko-
wych OTNOC (zob. BAT 13);
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e) planu racjonalizacji zuzycia energii (zob. BAT 19 lit. a));

f) planu gospodarowania wodg (zob. BAT 20 lit. a));

g) planu gospodarowania odpadami (zob. BAT 22 lit. a));

h) planu zarzadzania odorami (zob. BAT 23).

Uwaga

W rozporzadzeniu Parlamentu Europejskiego i Rady (WE) nr 1221/2009 ustanowiono system ekozarzadzania

i audytu w Unii Europejskiej, ktory stanowi przyklad EMS sp6jnego z niniejszymi BAT.

Zastosowanie

Poziom szczegélowosci oraz stopien formalizacji EMS bedzie zasadniczo zaleze¢ od charakteru, skali i ztozo-
nosci instalacji oraz od stopnia jej potencjalnego wplywu na Srodowisko.

Ogdina efektywnosé srodowiskowa

BAT 2.

w kwestii emisji LZO i zuzZycia energii, w ramach BAT nalezy:

Aby poprawi¢ ogoélna efektywno$¢ $rodowiskowa zespolu urzadzen, w szczegélnosci

— wskazac obszary/sekcje/etapy technologiczne, ktére odpowiadajg za najwicksza cze$¢ emisji LZO i zuzycia

energii oraz maja najwigkszy potencjal poprawy (zob. réwniez BAT 1),

— wskazad i wdrozy¢ dzialania w celu zminimalizowania emisji LZO i zuzycia energii,

— regularnie (co najmniej raz na rok) sprawdzaé aktualny stan i kontynuowa¢ wdrazanie wskazanych dzialan.

Wybér surowcéw

BAT 3.

wplyw, w ramach BAT nalezy stosowac obie ponizsze techniki.

Aby zapobiec wplywowi wykorzystywanych surowcéw na Srodowisko lub ograniczy¢ ten

Technika

Opis

Zastosowanie

Systematyczna ocena w ramach EMS (zob. BAT 1)
niekorzystnego wplywu wykorzystywanych
materialéw na $rodowisko (w szczegdlnosci
substancji rakotworczych, mutagennych

Zastosowanie ogdlne.

Zakres (np. poziom
szczegblowosci)  oraz
charakter oceny bedzie
zasadniczo odnosi¢ sie

. S .7 P do  charakteru, skali
Wykorzystanie surow- | i dzialajacych szkodliwie na rozrodczosé, jak : N
. A PR . : i i zlozonosci zespolu
a) | céw o niewielkim réwniez substancji stanowigcych bardzo duze . .
o . - A X urzadzen oraz stopnia
wplywie na $rodowisko | zagrozenie) oraz zastgpowanie ich w miarge 00 ewentualneoo
mozliwosci innymi materiatami o mniejszym lub )8 y 8
o s ; wplywu na $rodowisko,
zerowym wplywie na §rodowisko i zdrowie, ) P .
L . o .| jak réwniez rodzaju
uwzgledniajagc wymogi lub specyfikacje w zakresie ; Todci
jakosci produktu.
wykorzystywanych
materialow.
Optymalizacja zuzycia rozpuszczalnikow
Ovtvmalizacia zuiveia | W ramach procesu za pomocg planu zarzadzania
Pty Ja Zuzy (w ramach EMS (zob. BAT 1)) majacego na celu o
b) | rozpuszczalnikéw Zastosowanie og6lne.

w ramach procesu

wskazanie i wdrozenie niezbednych dzialani (np.
podzial na partie wedlug koloréw, optymalizacja
rozpylania natryskowego).
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BAT 4.

ge.

Aby ograniczy¢ zuzycie rozpuszczalnikéw, emisje LZO i ogdlny wplyw wykorzystywanych
surowc6éw na Srodowisko, w ramach BAT nalezy stosowac¢ jedna z ponizszych technik lub ich kombina-

Technika

Opis

Zastosowanie

Stosowanie farb/
powlok/lakieréw/farb
drukarskich/spoiw na
bazie rozpuszczalnika
o wysokiej zawartosci
substancji stalych

Stosowanie farb, powlok, plynnych farb drukar-
skich, lakier6w i spoiw o niskiej zawartosci roz-
puszczalnikéw i wigkszej zawartosci substancji

statych.

Stosowanie farb/
powtok/farb
drukarskich/lakierow]/
spoiw na bazie wody

Stosowanie farb, powlok, ptynnych farb drukar-
skich, lakieréw i spoiw, w ktérych rozpuszczalnik
organiczny czg$ciowo zastgpiono woda.

Stosowanie farb
drukarskich/
powlok/farb/lakierow/
spoiw utwardzanych
promieniowaniem

Stosowanie farb, powlok, plynnych farb drukar-
skich, lakieréw i spoiw, ktére mozna utwardzic¢ za
pomocg aktywacji okreslonych grup chemicznych
promieniowaniem ultrafioletowym lub podczer-
wonym lub wigzka elektronéw, nie wytwarzajac
ciepla i nie emitujgc LZO.

Stosowanie dwusktad-
nikowych spoiw bez-
rozpuszczalnikowych

Stosowanie dwuskladnikowych materialéw adhe-
zyjnych bezrozpuszczalnikowych zawierajacych
zywice i utwardzacz.

Stosowanie spoiw
termotopliwych

Stosowanie powlok ze spoiwem wyprodukowa-
nym z kauczuku syntetycznego, zywicy weglowo-
dorowej i réznych dodatkéw poddanych proce-
sowi ekstruzji na goraco. Nie stosuje si¢ zadnych
rozpuszczalnikéw.

Stosowanie powlok
proszkowych

Stosowanie powloki bezrozpuszczalnikowej
nakladanej jako drobno rozdrobniony proszek
i utwardzanej w piecach termicznych.

Stosowanie warstwy
laminatu do powlekania
cigglych podlozy lub

ZWOjOW

Stosowanie polimerowych warstw nakladanych na
zwoj lub ciggle podloze w celu nadania im wiasci-
wosci estetycznych lub funkcjonalnych, co
zmniejsza liczbe warstw powloki, ktdre trzeba
natozy¢.

Stosowanie substancji
niebedacych LZO lub
bedacych LZO o
nizszej lotnosci

Zastgpowanie substancji LZO o wysokiej lotnosci
innymi, zawierajacymi zwiazki organiczne niebe-
dace LZO lub LZO o nizszej lotnosci (np. estry).

Wyb6r technik obrobki
powierzchniowej moze
by¢ ograniczony
rodzajem dziatalno$ci,
rodzajem i ksztattem
podtoza, wymaganiami
dotyczgcymi jakosci
produktu, jak réwniez
koniecznoscig
zapewnienia, aby
wykorzystywane
materialy, techniki
nakfadania powlok,
techniki suszenia/
utwardzania i uklady
oczyszczania gazéow
wylotowych byly
wzajemnie

kompatybilne.
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1.1.4. Magazynowanie i przygotowanie surowcow

BAT 5.

Aby zapobiec emisji niezorganizowanej LZO podczas magazynowania i przygotowania mate-

rialéw zawierajacych rozpuszczalniki lub materialéw niebezpiecznych lub ograniczy¢ te¢ emisje,
w ramach BAT nalezy stosowac zasade dobrego gospodarowania dzigki uzyciu wszystkich ponizszych

technik.

Technika

Opis

Zastosowanie

Techniki zarzadzania

Przygotowanie i wdro-

zeniu planu zapobiega-
nia wyciekom i rozlaniu
oraz ich kontroli

Plan zapobiegania wyciekom i rozlaniu oraz ich
kontroli jest czgScig EMS (zob. BAT 1) i obejmuje
m.in.:

— miejscowe plany postgpowania w przypadku
malych i duzych wyciekéw,

— okreslenie rél i obowigzkéw uczestniczacych
0s6b,

— zagwarantowanie, Ze pracownicy posiadajg
wiedzg¢ na temat ochrony Srodowiska i zostali
przeszkoleni w zapobieganiu przypadkom
wyciek6éw i radzeniu sobie z nimi,

— wskazanie miejsc, w ktérych istnieje ryzyko
rozlania lub wycieku materialéw niebezpiecz-
nych, i uszeregowanie ich wedlug ryzyka,

— zapewnienie, aby we wskazanych miejscach
istnialy odpowiednie systemy uszczelniajace,
np. nieprzepuszczalne podlogi,

— wskazanie odpowiednich urzadzen uszczelnia-
jacych zabezpieczajacych przed wyciekami
i stuzacych do ich likwidacji oraz regularne
upewnianie si¢, ze urzadzenia te sa dostgpne,
sa w dobrym stanie technicznym i znajduja si¢
blisko punktéw, w ktorych takie zdarzenia
moga wystapic,

— wytyczne dotyczace gospodarowania odpa-
dami do celéw postgpowania z odpadami
pochodzacymi z kontroli wyciekow,

— regularne (odbywajgce si¢ co najmniej raz na
rok) inspekcje w miejscach magazynowania
i pracy, testowanie i kalibracja urzadzen stuzg-
cych do wykrywania nieszczelno$ci i nie-
zwloczne usuwanie wyciekow z zawordw, dla-
wikéw, kolnierzy itp. (zob. BAT 13).

Zastosowanie og6lne.
Zakres (np. poziom
szczegbtowosci) planu
bedzie zasadniczo odno-
si¢ sie do charakteru, skali
i zlozonosci instalacji, jak
réwniez rodzaju i ilosci
wykorzystywanych
materialow.

Techniki magazynowania

Uszczelnianie lub przy-
krywanie pojemnikéw
b) | iodgrodzonych
powierzchni magazy-
nowych

Magazynowanie rozpuszczalnikow, materiatow
niebezpiecznych, rozpuszczalnikéw odpadowych
oraz materiatéw do czyszczenia odpadow

w uszczelnionych lub przykrytych pojemnikach
odpowiednio dobranych do zwiazanego z sub-
stancjami ryzyka i zaprojektowanych tak, aby
zminimalizowa¢ emisje. Powierzchnia magazyno-
wania pojemnikéw jest odgrodzona i posiada
odpowiednig pojemnos$¢.

Minimalizacja magazy-
nowania materialow
niebezpiecznych na
obszarach produkgji

Materialy niebezpieczne znajduja si¢ na obszarach
produkgji tylko w ilosciach, ktore sg niezbedne do
celéw produkeji; wigksze ilosci magazynuje sie
oddzielnie.

Zastosowanie ogdlne.
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Technika Opis Zastosowanie
Techniki pompowania cieczy i postgpowania z nimi
Wyciekom i rozlaniu zapobiega si¢ dzigki wyko-
rzystywaniu pomp i uszczelek, ktore sg odpo-
wiednie do danego materialu i ktére gwarantuja
odpowiednig szczelno$¢. Obejmuje to urzadzenia
Techniki stuzgce zapo- | takie jak zamknigte szczelnie motopompy, pompy
d) bieganiu wyciekom ze sprzeglem magnetycznym, pompy z wieloma
i rozlaniu w trakcie uszczelnieniami mechanicznymi i systemem
pompowania opartym na zewnetrznym medium uszczelniajg-
cym lub plynie buforowym, pompy z wieloma
uszczelnieniami mechanicznymi i z suchymi Zastosowanie ogélne.
uszczelnieniami, pompy przeponowe lub pompy
miechowe.
Obejmuja na przyklad zapewnienie, by:
— pompowanie przeprowadzano pod nadzorem,
Techniki stuzace zapo- | — w odniesieniu do wigkszych ilosci zbiorniki do
e) | bieganiu przelewaniu magazynowania luzem byly wyposazone
w trakcie pompowania w akustyczne lub optyczne zaawansowane
instalacje alarmowe, w stosownych przypad-
kach z systemami wylaczajacymi.
. .y I Moze nie mie¢ zastoso-
. Przy dostarczaniu luzem materialéw zawierajg- : o
Wychwytywanie pary h s wania w odniesieniu do
cych rozpuszczalniki (np. przy zatadunku lub gy
LZO podczas dostawy tadunku zbiorniké i o rozpuszczalnikéw
f materialu zawieraja- roztadunku zbiornikow) wychwytuje si¢ pare o niskiej preznosci par
: ulatniajgca si¢ ze zbiornikdéw odbiorczych, zazwy- . ;
cego rozpuszczalnik ; . X lub ze wzgledéw zwigza-
czaj poprzez odpowietrzanie wsteczne. )
nych z kosztami.
System uszezelniaiac Przy przeladunku materialéw zawierajacych roz-
Z:}:bez iecraiac ]rie}cll puszczalniki umieszczonych w pojemnikach
wycielI:ami lﬁ) };zr;bka ewentualnym wyciekom zapobiega si¢ za pomoca
g) | absorpcja przy przela- systemu uszczelniaja(cego,, np. 2 wykorzystaniem Zastosowanie ogdlne
dunku materialw wo6zkow, palet lub stojakéw z wbudowanymi ’
sawieraiacveh rozpusz- zabezpieczeniami (np. ,misami przechwytuja-
czalnikijq 4 p cymi”) lub dzigki szybkiemu wchianianiu przez
materialy absorbujace.
1.1.5.  Podzial surowcéw

BAT 6.

z ponizszych technik lub ich kombinacje.

Aby ograniczy¢ zuzycie surowcéw i emisje LZO, w ramach BAT nalezy stosowad jedna

Technika Opis Zastosowanie
Scentralizowane Dostarczanie materialéw zawierajacych LZO (np. xs;;r;:,e rrnzlec :;ELOSO_
dostarczanie materia- | farb drukarskich, powlok, spoiw, Srodkéw czy- hp P farb d
16 eraiacych h b - bezposrednimi | C2¢stych zmian farb dru-

6w zawierajacych LZO | szczacych) na obszar zastosowania bezposrednimi | "5 0% 0 e o
3 (np. farb drukarskich rurociggami pierScieniowymi, w tym oczyszczanie arskich/farb[powkok]
. o AN A e : spoiw lub rozpuszczalni-
powtlok, spoiw, Srod- sieci, takie jak opréznianie rur lub przedmuchi- Kow
kéw czyszczgcych) wanie powietrzem. )
J aawansowane svs- Sterowane komputerowo urzadzenia do mieszania
b) temy mieszania Y w celu osiggniecia pozadanych farb/powlok/farb

Y drukarskich/spoiw.

g)(‘);tza:‘ilzii?;jquiﬁrﬁaz_o W przypadku czestych zmian farb drukar-
(np. farb drukarskich, §k1ch/farb/pow}qk/sp01yv1 .rozpuszczalnlkow lub Zastosowanie oglne.
owlok. spoiw. érod- ich wykorzystania na niewielka skale dostarczanie
0 E()w o ’szpcz - ch) do farb drukarskich/farb/powltok/spoiw i rozpusz-
mie'scay Jas t(?sgwania czalnikéw z malych pojemnikéw transportowych
, ) Korzvstaniem svs- umieszczonych w poblizu obszaru zastosowania
tevnvq}tll zarr?knit;tego Y z wykorzystaniem systemu zamknigtego.
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Technika Opis Zastosowanie
Zautomatyzowana zmiana koloru oraz oczy-
d) Automatyzacja zmiany | szczanie linii produkcyjnych z farby drukarskiej/
koloru farby/powlok, z wychwytywaniem rozpuszczal-
nika.
¢) | Grupowanie koloréw Mod.yfika.cja sekwencji.}.)roduktow w celu osiag-
ni¢cia duzych sekwencji o tym samym kolorze.
f Delikatne oczyszczanie | Napelnianie pistoletu natryskowego nowa farba
po natrysku bez przeplukiwania posredniego.
1.1.6.  Nakladanie powlok
BAT 7. Aby ograniczy¢ zuzycie surowcow i ogélny wplyw proceséw nakladania powlok na $rodo-

wisko, w ramach BAT nalezy stosowac jedng z ponizszych technik lub ich kombinacje.

Technika

Opis

Zastosowanie

Techniki dotyczace nakladania w sposéb inny niz natryskiwanie

Powlekanie za pomocg

Nakladanie, w przypadku ktdrego stosuje si¢ walki,

Mozliwoé¢ zastosowania

a) . aby przenie$¢ lub odmierzy¢ ptynng powloke na | wylacznie do podlozy
watkow ! . . TR
przemieszczajacy si¢ pas. plaskich ().
Powloka jest nakladana na podloze przez odstep
b) | Rakiel nad watkiem miedzy raklem a watkiem. Nadmiar jest zgarniany, | Zastosowanie ogélne (').
w miar¢ przesuwania si¢ powtoki i podloza.
Nakladanie bez spluki- | Nakladanie powlok konwersyjnych, ktére nie
wania (suszenie na wymagaja dodatkowego sptukiwania woda, o .
9] . . . ) Zastosowanie ogdlne ().
miejscu) w przypadku | z wykorzystaniem powlekarki walcowej (powle-
powlekania zwojow karki chemicznej) lub Sciagaczek.
. Obrabiane elementy przechodzg przez laminarng | Mozliwo$¢ zastosowania
Powlekanie przez pole- : - - p . .
d) . ; warstwe powloki uwalnianej ze zbiornika wyréw- | wylacznie do podlozy
wanie (wylewanie) A
nawczego. plaskich ().
Czasteczki farby rozproszone w roztworze na R .
. . . e .| Mozliwos¢ zastosowania
Powlekanie elektroli- bazie wody odkladaj si¢ na zanurzonym podtozu . .
e) . . .| wylacznie do podlozy
tyczne (e-powlekanie) od wplywem pola elektrycznego (odkladanie si
y P pod wp P yezneg ¢ | metalowych ()
elektroforetyczne). wyen b
Obrabiane elementy sg transportowane przez tas-
mociggi do zamknigetego kanatu, ktdry jest
f) | Zalanie nastgpnie zalewany materialem powlokowym Zastosowanie ogdlne ().
poprzez rury wtryskowe. Nadmiar materialu jest
zbierany i ponownie wykorzystywany.
Wytloczone podloze faczone jest z ciepla, plynng | Nie ma zastosowania,
folia z tworzywa sztucznego, a nastepnie chlo- w przypadkg gdy wyma-
g | Koekstruzja dzone. Folia ta zastepuje niezbedng dodatkowa gana jest duza wytrzy-

warstwe powloki. Mozna ja wykorzystywaé mig-
dzy dwoma réznymi warstwami odmiennych
nos$nikéw pelnigcych funkcje spoiwa.

malo$¢ spoiwa lub
odporno$¢ na tempera-
ture sterylizacji ().
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Technika

Opis

Zastosowanie

Techniki atomizacji natrysku

Natryskiwanie bezpo-
h) | wietrzne wspomagane
powietrzem

Strumient powietrza (powietrze ksztaltujace) jest
wykorzystywany, aby zmodyfikowa¢ stozek
natrysku bezpowietrznego pistoletu natrysko-
wego.

Zastosowanie ogélne (').

Atomizacja pneuma-
i) tyczna gazami obojet-

Pneumatyczne nakladanie farby gazami obojet-
nymi pod ci§nieniem (np. azotem, dwutlenkiem

Moze nie mie¢ zastoso-
wania do powlekania
powierzchni drewnia-

nymi wegla). nych ().
Wysokoobjetosciowa Atomizacja farby w dyszy pafryskqwe] poprzez
o mieszanie farby z duzymi iloSciami powietrza
. atomizacja niskoci$nie- AR :
j) niowa o niskim ci$nieniu (maks. 1,7 bara). Pistolety

o duzej pojemnosci i matym ci$nieniu wykazuja
wydajno$¢ przenoszenia farby wynoszaca > 50 %.

Atomizacja elektrosta-
k) | tyczna (w pelni zauto-

Atomizacja za pomocg szybkoobrotowych dys-
kéw i dzwondw oraz ksztaltowanie strumienia
natrysku polami elektrostatycznymi i powietrzem

wspomagane natryski-
wanie powietrzne lub
bezpowietrzne

matyzowana .
yzowana) ksztaltujacym.
Ksztaltowanie strumienia natrysku pneumatycznej
) lub bezpowietrznej atomizacji polem elektrosta-
Elektrostatycznie p ) P

tycznym. Elektrostatyczne pistolety do malowania
wykazuja wydajno$¢ przenoszenia wynoszaca

> 60 %. Utrwalone metody elektrostatyczne
wykazuja wydajno$¢ przenoszenia wynoszaca do
75 %.

Zastosowanie ogdlne ().

Natryskiwanie na
goraco

Pneumatyczna atomizacja gorgcym powietrzem
lub rozgrzang farbg.

Moze nie mie¢ zastoso-
wania w przypadku
czestych zmian koloru

()-

Powlekanie zwojow
n) | przez natrysk, Scigganie
i sptukiwanie

Natryski wykorzystuje si¢ do nakladania $rodkéw
czyszczacych, do celow obrébki wstepnej i sptuki-
wania. Po natryskiwaniu stosuje si¢ Sciagaczki, aby
zminimalizowaé wyciek roztworu, po czym
nastepuje sptukiwanie.

Zastosowanie ogdlne ().

Automatyzacja zastosowania natrysku

0) Zastosowanie robota

Zastosowanie robota do nakladania powlok
i szczeliw na wewnetrzne i zewnetrzne powierz-
chnie.

p) | Zastosowanie maszyn

Wykorzystanie maszyn do malowania do obslugi
glowic natryskowych/pistoletéw natryskowych/

dyszy.

Zastosowanie ogdlne ().

(") Wybér technik nakladania moze by¢ ograniczony w zespotach urzadzen o niskiej przepustowosci lub duzym zréznicowa-
niu produktowym, jak réwniez rodzajem i ksztaltem podloza, wymaganiami dotyczacymi jakosci produktu oraz koniecz-
noscig zapewnienia, aby wykorzystywane materialy, techniki nakladania powlok, techniki suszenia/utwardzania i uklady
oczyszczania gazéw wylotowych byly wzajemnie kompatybilne.
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1.1.7.  Suszenie/utwardzanie
BAT 8. Aby ograniczy¢ zuzycie energii i 0gélny wplyw proceséw suszeniajutwardzania na Srodowi-

sko, w ramach BAT nalezy stosowa¢ jedna z ponizszych technik lub ich kombinacje.

Technika Opis Zastosowanie
Suszenicfutwardzanic Gaz (?]?OJ?tny (azot) podgrzewa si¢ W piecu, co Nie ma zastosowania,
. umozliwia nasycenie rozpuszczalnika powyzej w przypadku gdy suszar-
a) | konwekcyjne gazem X . Inik . bvé reoularni
obojetnym poziomu LEL. Nasycenie rozpuszczalnika azotem | nie musza by¢ regularnie

w stezeniu > 1 200 g/m® jest mozliwe.

otwierane (7).

b) Suszenie/utwardzanie
indukcyjne

Utwardzanie lub suszenie termiczne na linii pro-
dukcyjnej za pomocy induktoréw elektromagne-
tycznych, ktére generuja ciepto wewngtrz obra-
bianego elementu metalowego przez oscylacyjne
pole magnetyczne.

Mozliwo$¢ zastosowania
wylacznie do podlozy
metalowych (!).

Suszenie mikrofalowe
¢) | isuszenieza pomocs fal
radiowych

Suszenie przy uzyciu promieniowania mikrofalo-
wego lub radiowego.

Zastosowanie wylgcznie

do powlok i farb drukar-
skich na bazie wody oraz
podtozy niemetalicznych

()-

d) | Utwardzanie radiacyjne

Utwardzanie radiacyjne stosuje si¢ na bazie zywic
i reaktywnych rozcieficzalnikéw (monomerdw),
ktére reaguja na dzialanie promieniowania (pod-
czerwonego (IR), ultrafioletowego (UV)) lub na
dzialanie wigzek wysokoenergetycznych elektro-
néw (EB).

Zastosowanie wylgcznie
do konkretnych powlok
i farb drukarskich ().

Suszenie konwekcyjne
e) | taczone z suszeniem
radiacyjnym IR

Suszenie mokrej powierzchni z wykorzystaniem
kombinacji cyrkulacji goracego powietrza (kon-
wekgja) i promiennika podczerwieni.

Zastosowanie ogdlne ().

Suszenie/utwardzanie
f) | konwekcyjne laczone
z odzyskiem ciepta

Cieplo z gazéw wylotowych jest odzyskiwane (zob.
BAT 19 lit. €)) i wykorzystywane do wstepnego
ogrzania powietrza wprowadzanego do suszarni
konwekeyjnej/konwekcyjnej komory utwardzania.

Zastosowanie ogdlne (').

(1) Wybor technik suszeniajutwardzania moze by¢ ograniczony rodzajem i ksztaltem podloza, wymaganiami dotyczacymi
jakosci produktu oraz koniecznoscia zapewnienia, aby wykorzystywane materialy, techniki naktadania powtok, techniki
suszeniafutwardzania i uklady oczyszczania gazéw wylotowych byly wzajemnie kompatybilne.
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1.1.8. Czyszczenie
BAT 9. Aby ograniczy¢ emisje LZO z proceséw oczyszczania, w ramach BAT nalezy zminimalizowa¢

uzycie srodkéw czyszczacych na bazie rozpuszczalnika i stosowaé kombinacje ponizszych technik.

Zastosowanie

Technika Opis
Obszary stosowania natrysku i sprzet do natrysku
Ochrona obszaréw (np. $ciany i urzadzenia w komorze natryskowe;j)
2 przeznaczonych do podatny na tworzenie mgly natryskowej, ociekanie
natrysku i sprzetu do itp. sg pokryte tkaning lub jednorazows folia, przy
natrysku czym folia nie jest podatna na rozdarcia lub zuzy-
wanie.
Substancje stale usuwa si¢ w (suchej) postaci
skoncentrowanej, zazwyczaj recznie, przy uzyciu
Usuwanie substancji niewielkiej ilo$ci $rodka odttuszczajacego lub bez
b) | stalych przed catkowi- | niego. Zmniejsza to ilo$¢ materialu do usuniecia
tym oczyszczeniem przez rozpuszczalnik lub wode na kolejnych eta-
pach czyszczenia, tym samym ograniczajac ilo§¢
zuzywanego rozpuszczalnika lub wody.
Do czyszczenia rgcznego uzywa si¢ czySciw nasg-
Czyszczenie reczne czonych Srodkami czyszczacymi. Srodki czy-
¢) | przy uzyciu nasaczo- szczace moga by¢ produktami na bazie rozpusz-
nych czysciw czalnika, rozpuszczalnikami o niskiej lotnosci lub
produktami bezrozpuszczalnikowymi.
Usvcie & , Zastosowanie rozpuszczalnikéw o niskiej lotnosci
zycie $rodkow czy- ko érodkd h Kiei sil
d) | szczacych o niskij lot- | %0 STOGKOW CZYSZEZACYCh O WYSOKIE) Ste czy-
node szczenia, zaréwno do czyszczenia recznego, jak
i zautomatyzowanego.
érodki Wykorzystanie do czyszczenia detergentéw na
rodki czyszczace na . PRI
9 | bazie wod bazie wody lub rozpuszczalnikow mieszalnych
Y z wodg, takich jak alkohole lub glikole.
Automatyczne czyszczenie/odtluszczanie, w par-
tiach, cz¢sci pras/maszyn w zamknigtych myjniach
przemystowych. Mozna to zrobi¢ z wykorzysta-
niem:
a) rozpuszczalnikéw organicznych (z wyciggiem
. - owietrza, po ktérym nastepuje redukcja emisji
f) Zamkm(;}te myyme I]320 lub oé)zysk gykorzystzn;ch rozp]uszcza{-
przemysiowe nikéw) (zob. BAT 15); lub
b) rozpuszczalnikéw, w sktad ktérych nie wcho-
dza LZO; lub
¢) zasadowych Srodkéw czyszczacych (z zew-
netrznym lub wewnetrznym oczyszczaniem
Sciekow).
0 . Gromadzenie, magazynowanie i, w miar¢ mozli-
czyszczanie przy - K ie uzvtvch i
)| usyciu odzyskanego wodci, ponowne wykorzystanie uzytych rozpusz
8 Y ysxaneg czalnikoéw do oczyszczania pistoletow/aplikato-
rozpuszczalnika . g . .
réw oraz linii migdzy zmiang koloréw.
Do automatycznego czyszczenia w partiach czgsci
Czyszczenie natrys- pras/maszyn wykorzystuje si¢ systemy do czy-
h) | kiem wody pod wyso- | szczenia wodg pod wysokim ci$nieniem, systemy
kim ci$nieniem do czyszczenia sodg oczyszczona lub podobne
systemy.

Wyb6r technik czyszcze-
nia moze by¢ ograni-
czony rodzajem procesu,
podtozem lub urzadze-
niem, ktére ma by¢ czy-
szczone, oraz rodzajem
zanieczyszczenia.
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Technika Opis Zastosowanie
. Cayszczenie pray uy- Czyszczenie w cieczy z’vizykorzystamem vx.flbr.ac]l
i) . , o wysokiej czestotliwosci celem rozdrobnienia
ciu ultradZwiekow o . .
przywierajacego zanieczyszczenia.
. , Czyszczenie czg$ci maszyn oraz podlozy meta-
. Czyszczenie przy uzy- | ..
i) . licznych lub z tworzywa sztucznego w drodze
ciu suchego lodu (CO,) o : ! .
strumieniowania platkami CO, lub $niegiem.
¢ . Nadmiar nagromadzonej farby jest usuwany
Srutowanie z wykorzys- y - p .
X z zaciskéw do paneli i uchwytéw za pomocg $ru-
k) | taniem tworzywa . L
towania przy uzyciu czastek z tworzywa sztucz-
sztucznego
nego.
1.1.9. Monitorowanie
1.1.9.1. Bilans masy rozpuszczalnika

BAT 10. W ramach BAT nalezy monitorowa¢ emisj¢ catkowitg i emisj¢ niezorganizowang LZO w dro-
dze zestawiania, co najmniej raz na rok, bilansu masy wkladu rozpuszczalnikéw i rozpuszczalnikéw na
wyjSciu z zespotu urzadzen, zgodnie z definicja zawarta w zalaczniku VII cze$é 7 pkt 2 do dyrektywy
2010/75[UE, oraz minimalizowa¢ niepewno$¢ danych dotyczacych bilansu masy rozpuszczalnika za
pomocy wszystkich ponizszych technik.

Technika Opis
Technika ta obejmuje:
— identyfikacje¢ i dokumentacj¢ wkladu rozpuszczalnikéw i rozpuszczalnikéw
na wyjsciu z zespolu urzadzen (np. emisje w gazach odlotowych, emisje
Pelna identyfikacja z kazdego Zr6dta emisji niezorganizowanej, ilo$¢ rozpuszczalnika w odpa-
i oznaczanie ilo§ciowe dach),
odpowiednich wkla- — uzasadnione okreslenie iloSciowe wszystkich odpowiednich wkladéw roz-
déw rozpuszczalnikow puszczalnikéw i rozpuszczalnikéw na wyjsciu z zespolu urzadzen oraz
a) | irozpuszczalnikéw na rejestrowanie zastosowanej metody (np. pomiar, obliczenie z zastosowa-
wyjsciu z zespotu urza- niem wspotczynnikéw emisji, szacunki na podstawie parametréw opera-
dzen, zuwzglednieniem cyjuych),
powigzanej z tym nie- | — identyfikacje gléwnego Zrddla niepewnosci wymienionego wyzej okresle-
pewnosci nia iloSciowego oraz wdrozenie dziatan naprawczych w celu ograniczenia
tej niepewnosci,
— regularne aktualizacje danych dotyczacych wkladu rozpuszczalnikoéw i roz-
puszczalnika na wyjsciu z zespotu urzadzen.
Wdrozenie systemu System $ledzenia rozpuszczalnika ma na celu zachowanie kontroli nad zuzy-
b) | $ledzenia rozpuszczal- | tymiiniewykorzystanymi ilo$ciami rozpuszczalnikéw (np. za pomocg wazenia
nika niewykorzystanych ilosci zwréconych z obszaru stosowania do magazynu).
Rejestruje si¢ kazdg zmiang, ktéra moze mie¢ wplyw na niepewnos¢ danych
Monitorowanie zmian, | dotyczacych bilansu masy rozpuszczalnika, np.:
ktére moga mie¢ wplyw | — nieprawidlowe funkcjonowanie ukladu oczyszczania gazéw wylotowych:
¢) | naniepewno$¢ danych rejestruje si¢ date zdarzenia i czas jego trwania,
dotyczacych bilansu — zmiany, ktére moga wplywac na natezenie przeplywu gazu/powietrza, np.
masy rozpuszczalnika zastgpienie wentylatoréw, k6t pasowych napedowych, silnikow; rejestruje
si¢ date i rodzaj zmiany.
Zastosowanie

Poziom szczegSlowosci bilansu masy rozpuszczalnika bedzie proporcjonalny do charakteru, skali i ztozonosci
instalacji oraz do stopnia jej ewentualnego wplywu na $rodowisko, jak réwniez rodzaju i ilo$ci wykorzystywa-
nych materialéw.
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1.1.9.2. Emisje w gazach odlotowych

BAT 11. W ramach BAT nalezy monitorowaé emisje w gazach odlotowych co najmniej z podang poni-
zej czestotliwoscig i zgodnie z normami EN. Jezeli normy EN s3 niedostepne, w ramach BAT nalezy sto-
sowaé normy ISO, normy krajowe lub inne migdzynarodowe normy zapewniajace uzyskanie danych
o réwnowaznej jakosci naukowej.

Substancja/ Minimalna
parametr Sektory/Zrodla Normy czestotliwosé
monitorowania

Monitorowanie
powigzane z

Powlekanie pojazdéw — Powlekanie
natryskowe

Powlekanie innych powierzchni metalo-
wych i z tworzyw sztucznych — Powleka-
nie natryskowe

Powlekanie statkéw powietrznych —

Pyt Przygotowanie (np. piaskowanie,
obrébka strumieniowo-§cierna) i powle-

kanie

EN 13284-1 Raz na rok (') BAT 18

Powlekanie opakowan metalowych
i nanoszenie na nie druku — Zastosowanie
natrysku

Powlekanie powierzchni drewnianych —
Przygotowanie i powlekanie

Dowolny komin
z tadunkiem ca}- EN 12619 Raznarok () () ()
kowitych LZO
) <10kg C/h
Catkowite . BAT 14, BAT
Wszystkie sektory
LZO . 15
Dowolny komin
z fadunkiem cal- Ogdlne normy .
kowitych LZO EN () Ciagly
> 10 kg C/h
DMF Powlekanie tekstyliow, folii i papieru () Brak dostt;pnﬁej Raz na tI‘Z)Z mie- BAT 15
normy EN (€) sigce ()
NOy v(‘)]}c,é);szczame termiczne gazéw wyloto- EN 14792 Raz na rok () BAT 17
co Oczyszczanie termiczne gazéw wyloto- EN 15058 Raz na rok () BAT 17

wych

() W miar¢ mozliwo$ci pomiary s przeprowadzane w najwyzszym oczekiwanym stanie emisji w normalnych warunkach
eksploatacj.

() W przypadku fadunku catkowitych LZO wynoszacego mniej niz 0,1 kg C/h lub w przypadku nieredukowanego i stabilnego

fadunku catkowitych LZO wynoszacego mniej niz 0,3 kg C/h czgstotliwo$¢ monitorowania mozna ograniczy¢ i przeprowa-

dzaé raz na 3 lata, natomiast pomiar mozna zastapi¢ obliczeniem, pod warunkiem ze takie obliczenie zapewni uzyskanie

danych o réwnowaznej jako$ci naukowej.

W przypadku oczyszczania termicznego gazéw wylotowych temperatura w komorze spalania jest mierzona w sposéb

ciagly. Laczy si¢ to z systemem alarmowym reagujacym na temperatury wykraczajgce poza zoptymalizowany zakres tem-

peratur.

() Ogélne normy EN dla pomiaréw ciaglych to EN15267-1, EN15267-2, EN15267-3 1 EN 14181.

() Monitorowanie ma zastosowanie tylko wtedy, gdy w procesach wykorzystuje si¢ DMF.

(®) W przypadku braku normy EN pomiar obejmuje DMF zawarty w fazie skondensowane;.

() W przypadku komina z fadunkiem catkowitych LZO wynoszacym mniej niz 0,1 kg C/h czestotliwo$¢ monitorowania
mozna ograniczy¢ i przeprowadzac raz na 3 lata.

5
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1.1.9.3. Emisje do wody

BAT 12. W ramach BAT nalezy monitorowa¢ emisje do wody co najmniej z podang ponizej czestotli-
woscig i zgodnie z normami EN. Jezeli normy EN s3 niedostepne, w ramach BAT nalezy stosowaé
normy ISO, normy krajowe lub inne miedzynarodowe normy zapewniajace uzyskanie danych o réwno-
waznej jako$ci naukowej.

Substancja/ Minimalna Monit .
parametr Sektor Normy czestotliwo$é onitorowanie
monitorowania powigzane z
Powlekanie pojazdéw
. Powlekanie zwojow
Zawiesina EN 872
4 1
ogdlna () Powlekanie opakowan metalowych
i nanoszenie na nie druku (tylko
w przypadku puszek DWI)
Powlekanie pojazdow
» Powlekanie zwojow Brak dostepnej
ChZT () () normy EN
Powlekanie opakowan metalowych Y
i nanoszenie na nie druku (tylko
w przypadku puszek DWI)
Powlekanie pojazdow
Powlekanie zwojéw
OWO () (4 EN 1484
Powlekanie opakowart metalowych
i nanoszenie na nie druku (tylko
w przypadku puszek DWI)
c - Powlekanie statkéw powietrznych ENISO 10304-3 lub
(VD 0) () EN SO 23913
Powlekanie zwojow Raz na miesiac
. : : 00 BAT 21
Powlekanie statkéw powietrznych
Cr ()0
Powlekanie zwojow
Dostepne rézne
Powlekanie pojazdow normy EN (np. EN
Ni (9 ISO 11885, EN ISO
Powlekanie zwojow 17294-2, ENISO
15586)
Powlekanie pojazdow
Zn (9
Powlekanie zwojow
Powlekanie pojazdéw
Powlekanie zwojow
AOX (9 EN 1SO 9562

Powlekanie opakowan metalowych
i nanoszenie na nie druku (tylko
w przypadku puszek DWI)

Powlekanie pojazdow

.z

Powlekanie zwojéw

Powlekanie opakowan metalowych
i nanoszenie na nie druku (tylko
w przypadku puszek DWI)

ENISO 10304-1
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1.1.10.

1.1.11.

1.1.11.1.

(") Monitorowanie ma zastosowanie tylko w przypadku zrzutu bezposredniego do odbiornika wodnego.

() Czgstotliwo$¢ monitorowania mozna ograniczy¢ i przeprowadza¢ raz na 3 miesigce, jezeli okaze sie, Ze poziomy emisji sg
wystarczajgco stabilne.

() W przypadku zrzutu partiami, ktéry ma miejsce rzadziej niz minimalna czgstotliwo$¢ monitorowania, monitorowanie
przeprowadza si¢ raz dla kazdej partii.

(*) Monitorowanie OWO i ChZT sg alternatywne. Monitorowanie OWO jest preferowanym wariantem, poniewaz nie wiaze si¢
z wykorzystaniem bardzo toksycznych zwiazkow.

() Monitorowanie Cr(V]) ma zastosowanie tylko wtedy, gdy w procesach wykorzystuje si¢ zwiazki chromu(VI).

() W przypadku zrzutu posredniego do odbiornika wodnego czgstotliwo$¢ monitorowania mozna ograniczy¢, jesli oczy-
szczalnia Sciekow jest zaprojektowana i wyposazona w sposob odpowiedni do przeprowadzenia redukcji danych zanieczy-
szczen.

() Monitorowanie Cr ma zastosowanie tylko wtedy, gdy w procesach wykorzystuje si¢ zwiazki chromu.

(*) Monitorowanie F ma zastosowanie tylko wtedy, gdy w procesach wykorzystuje si¢ zwiazki fluoru.

Emisje w trakcie OTNOC

BAT 13. Aby ograniczy¢ czestotliwo$¢ wystgpowania OTNOC i emisje w trakcie OTNOC, w ramach
BAT nalezy stosowac obie ponizsze techniki.

Technika Opis

Urzadzenia o krytycznym znaczeniu dla ochrony Srodowiska (,urzadzenia
o krytycznym znaczeniu”) okresla si¢ na podstawie oceny ryzyka. Zasadni-
czo dotyczy to wszystkich urzadzen i uktadéw postepowania z LZO (np.
ukladu oczyszczania gazéw wylotowych, uktadu wykrywania nieszczel-
nosci).

Identyfikacja urzadzen
o krytycznym znaczeniu

Usystematyzowany program majacy na celu maksymalizacje dostgpnosci

i wydajnosci urzadzen o krytycznym znaczeniu, obejmujacy obowigzujace
procedury dzialania oraz konserwacj¢ zapobiegawcza, regularng i nieplano-
wang. Monitoruje si¢ okresy OTNOC, ich czas trwania, przyczyny, a jesli to
mozliwe — emisje w trakcie ich wystgpowania.

b) Inspekgja, konserwacja
i monitorowanie

Emisje w gazach odlotowych
Emisje LZO
BAT 14. Aby ograniczy¢ emisje LZO pochodzace z obszaréw produkcji i magazynowania, w ramach

BAT nalezy stosowa¢ technike a) oraz odpowiednig kombinacje pozostalych technik przedstawionych
ponizej.

Technika Opis Zastosowanie

System gazéw wylotowych wybiera sie, projektuje
i optymalizuje z uwzglednieniem takich parame-
trow, jak:

— iloé¢ powietrza wylotowego,

— rodzaj i stezenie rozpuszczalnikow w powie-

trzu wylotowym,
2 Wybbr, projekt i opty- | — rodzaj ukladu oczyszczania (specjalny/scentra- 7 astosowanie oodlne
malizacja systemu lizowany), gomne.
— kwestie bhp,

— efektywnos¢ energetyczna.

Mozna rozwazy¢ nastepujaca kolejnos¢ prioryte-

tow przy wyborze systemu:

— segregacja gazéw wylotowych o wysokich
i niskich stezeniach LZO,
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Technika

Opis

Zastosowanie

— techniki homogenizacji i zwigkszania st¢zenia

LZO (zob. BAT 16 lit. b) i ¢)),

— techniki  odzyskiwania
w gazach wylotowych (zob. BAT 15),

— techniki redukcji emisji LZO z odzyskiem
ciepla (zob. BAT 15),

— techniki redukcji emisji LZO bez odzysku
ciepla (zob. BAT 15).

rozpuszczalnikéw

Wyciag powietrza
mozliwie najblizej

Wycigg powietrza mozliwie najblizej miejsca sto-
sowania z pelnym lub cz¢sciowym obudowaniem
obszar6w stosowania rozpuszczalnika (np.

Moze to nie mie¢ zastoso-
wania, gdy obudowanie
prowadzi do utrudnio-
nego dostepu do maszyn
w czasie ich dzialania.

b) | miejsca stosowania maszyny do powlekania, maszyny do nanoszenia, Zastosowanie moze byé
materialow zawierajg- | komory natryskowe). Powietrze wylotowe moze ooraniczone ze wrol é,u
cych LZO by¢ oczyszczane w ukladzie oczyszczania gazéw g ¢ WZgee

lotowvch na ksztalt i rozmiar
Wylotowyeh. obszaru, ktéry ma by¢
obudowany.
Wyciag powietrza Wiyci i zliwie najblizej miej e, .
yeag powieirza yclag powietrza mozliwie na]bhzg miejsca Mozliwo$é zastosowania
mozliwie najblizej przygotowywania farb/powlok/spoiw/farb dru- tvlko W mieisct przveo-
¢) | miejsca przygotowy- karskich (np. obszaru mieszania). Powietrze wylo- Y Hejsc przys
: N X towywania farb/powlok/
wania farb/powlok/ towe moze by¢ oczyszczane w ukladzie oczy- / :
. . . : spoiw/farb drukarskich.
spoiw/farb drukarskich | szczania gazéw wylotowych.
Wyciag powietrza Komory utwardzania/suszarki s 0sazone R .
yoiag p Y . / . 3 Wyp .1, | Mozliwo$¢ zastosowania
pochodzacego z proce- | w system wyciagu. Powietrze wylotowe moze by¢ . )

d) . : . . . wylacznie do proceséw
sOw suszenia/utwar- oczyszczane w ukladzie oczyszczania gazéw : .
dzania wylotowych suszenia/utwardzania.
Minimalizacja emisji
niezorganizowanej Wejscie i wyj$cie komor utwardzania/suszarek
i strat ciepla pochodzg- | uszczelnia si¢ w celu zminimalizowania emisji
cych z komér/suszarek | niezorganizowanej LZO i strat ciepta. Uszczelnie- e s .

o : L . e Mozliwo$¢ zastosowania
poprzez uszczelnienie | nie moze by¢ zapewnione przez strumienie

L . ) X . tylko wtedy, gdy wyko-
e) | wejicia i wyjscia powietrza lub noze powietrzne, drzwi, kurtyny L
. . . . .| rzystuje si¢ komory
z komér utwardzania | plastikowe lub metalowe, rakle itp. Alternatywnie utwardzaniafsuszarki
suszarek albo poprzez | komory/suszarki sg utrzymywane pod wplywem ’
zastosowanie podcis- podcisnienia atmosferycznego.
nienia atmosferycznego
podczas suszenia
Gdy chlodzenie podloza odbywa si¢ po suszeniu/ | Mozliwo$¢ zastosowania

Wyciag powietrza utwardzaniu, powietrze ze strefy chlodzenia jest | tylko wtedy, gdy chlo-

f) | pochodzacego ze strefy | odprowadzane i moze by¢ oczyszczane w ukladzie | dzenie podloza odbywa

chlodzenia oczyszczania gazéw wylotowych. si¢ po suszeniu/utwar-
dzaniu.
Moze nie mie¢ zastoso-
wania w odniesieniu do
Wyciag powietrza . . . . zamknietych pojemni-
yelag p ) Powietrze z magazynéw surowcéw lub pojedyn- . €yen pojemn
Z magazynowania CC e s koéw lub w odniesieniu do
p czych pojemnikéw na surowce, rozpuszczalniki .
SUrowcow, rozpusz- : o i magazynowania surow-
2) i odpady zawierajace rozpuszczalniki jest odpro-

czalnikéw i odpadow
zawierajacych rozpusz-
czalniki

wadzane i moze by¢ oczyszczane w ukladzie
oczyszczania gazéw wylotowych.

c6w, rozpuszczalnikow

i odpadéw zawierajgcych
rozpuszczalniki o niskiej
preznosci par i niskiej
toksycznosci.
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Technika Opis Zastosowanie
Mozliwos¢ zastosowania
Powietrze z obszaréw, na ktérych czeci maszyn | wylacznie w przypadku
Wyciag powietrza i urzadzenia sg recznie albo automatycznie czy- obszardw, na ktérych

pochodzacego z obsza-
réw oczyszczania

szczone rozpuszczalnikami organicznymi, jest
odprowadzane i moze by¢ oczyszczane w ukladzie
oczyszczania gazéw wylotowych.

czesci maszyn i urzadze-
nia s3 czyszczone roz-
puszczalnikami orga-
nicznymi.

BAT 15. Aby ograniczy¢ emisje LZO w gazach odlotowych i zwiekszy¢ efektywne gospodarowanie
zasobami, w ramach BAT nalezy stosowa¢ jedng z ponizszych technik lub ich kombinacje.

Technika

Opis

Zastosowanie

L. Przechwytywanie i odzyskiwanie rozpuszczalnikéw w gazach wylotowych

Kondensacja

Technika usuwania zwiazkéw organicznych za
pomocg obnizenia temperatury ponizej punktu
rosy, aby skropli¢ opary. W zaleznosci od wyma-
ganego zakresu temperatury roboczej stosowane
sa r6zne czynniki chtodnicze, np. woda chlodzaca,
woda schlodzona (temperatura zazwyczaj okoto

5 °C), amoniak lub propan.

Mozliwos¢ zastosowania
moze by¢ ograniczona
w przypadku nadmier-
nego zapotrzebowania
na energie na potrzeby
odzysku ze wzgledu na
niskg zawarto$¢ LZO.

Adsorpcja z wykorzys-
taniem wegla aktyw-
nego lub zeolitéw

LZO s3 adsorbowane na powierzchni wegla
aktywnego, zeolitow lub papieru z wiékna weglo-
wego Adsorbat zostaje nastgpnie poddany
desorpdji, np. za pomoca pary wodnej (czgsto na
miejscu) do celéw ponownego wykorzystania lub
usunigcia, a adsorbent zostaje ponownie uzyty. Do
celow zachowania ciaglosci dzialania zazwyczaj
réwnocze$nie pracujg co najmniej dwa adsorbery,
z ktérych jeden —w trybie desorpcji. Adsorpcja jest
powszechnie stosowana jako etap zageszczania

w celu zwigkszenia wydajno$ci pdZniejszego utle-
niania.

Mozliwos¢ zastosowania
moze by¢ ograniczona
w przypadku nadmier-
nego zapotrzebowania
na energi¢ na potrzeby
odzysku ze wzgledu na
niskg zawarto§¢ LZO.

Absorpcja z wykorzys-
taniem odpowiedniego
plynu

Wykorzystanie odpowiedniego plynu do usunigcia
zanieczyszczen z gazu wylotowego przez absorp-
cje, w szczegdlnosci rozpuszezalnych zwigzkow
i substangji statych (py!). Odzyskiwanie rozpusz-
czalnikéw jest mozliwe na przyklad z wykorzysta-
niem destylacji lub desorpcji termiczne;j.

(W odniesieniu do odpylania zob. BAT 18.)

Zastosowanie ogdlne.

1. Ob

réobka termiczna rozpuszczalnikéw w gazach wylotowych z odzyskiwaniem energii

Wysylanie gazéw
wylotowych do obiektu
energetycznego spala-
nia

Czes¢ lub calosé gazéw wylotowych wysyla sig
jako powietrze spalania i paliwo uzupelniajace do
obiektu energetycznego spalania (w tym do elek-
trocieplowni) do celéw wytwarzania pary wodnej
lub energii elektrycznej.

Nie ma zastosowania

w odniesieniu do gazéw
wylotowych zawieraja-
cych substangje, o kt6-
rych mowa w art. 59
ust. 5 [ED. Mozliwos¢
zastosowania moze by¢
ograniczona ze wzgle-
déw bezpieczenstwa.

Rekuperacyjne utlenia-
nie termiczne

Utlenianie termiczne z wykorzystaniem ciepla
gaz6éw odlotowych, np. w celu wstepnego ogrzania
wprowadzanych gazéw wylotowych.

Zastosowanie og6lne.
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Technika

Opis

Zastosowanie

Regeneracyjne utlenia-
nie termiczne z wie-
f loma ztozami lub

z bezzaworowym
obrotowym rozdziela-
czem powietrza

Utleniacz z wieloma ztozami (trzema lub pie-
cioma) wypetnionymi materialem ceramicznym.
Zloza s3 wymiennikami ciepla ogrzewanymi na
przemian gazami spalinowymi z utleniania,

a nastepnie przeplyw jest odwracany w celu
ogrzania powietrza wlotowego dostarczanego do
utleniacza. Przeplyw odwraca si¢ regularnie.

W bezzaworowym obrotowym rozdzielaczu
powietrza no$nik ceramiczny znajduje si¢ w jed-
nym zbiorniku obrotowym podzielonym na wiele
klinéw.

Zastosowanie og6lne.

Utlenianie katalityczne

Utlenianie LZO wspomagane obecno$cig kataliza-
tora w celu zmniejszenia temperatury utleniania
izuzycia paliwa. Ciepto wylotowe mozna odzyskad
w rekuperacyjnych lub regeneracyjnych wymien-
nikach ciepta. Do oczyszczania gazu wylotowego
z procesu produkcji drutu nawojowego stosuje si¢
wyzsze temperatury utleniania (500-750 °C).

Mozliwos¢ zastosowania
moze by¢ ograniczona ze
wzgledu na wystepowa-
nie substangji trujgcych
dla katalizatora.

III. Przetwarzanie rozpuszczalnikéw w gazach wylotowych bez odzysku rozpuszczalnika ani energii

Oczyszczanie biolo-
giczne gazéw wyloto-
wych

Gaz wylotowy poddaje si¢ odpylaniu i wysyla do
reaktora z podlozem z filtra biologicznego. Filtr
biologiczny sklada si¢ ze ztoza materialu orga-
nicznego (takiego jak torf, wrzos, kompost,
korzenie, kora drzew, drewno iglaste i r6zne kom-
binacje tych materiatéw) lub materialu obojetnego
(takiego jak i, wegiel aktywny i poliuretan), w kto-
rej strumien gazoéw wylotowych jest biologicznie
utleniany przez naturalnie wystepujace tam
mikroorganizmy do dwutlenku wegla, wody, soli
nieorganicznych i biomasy. Filtr biologiczny jest
wrazliwy na pyl, wysokie temperatury lub duze
wahania w gazie wylotowym, np. temperatury na
wlocie lub stezenia LZO. Moze by¢ potrzebne
uzupelniajgce dostarczanie skladnikéw odzy-
wezych.

Mozliwos¢ zastosowania
wylacznie do oczyszcza-
nia biodegradowalnych
rozpuszczalnikow.

i) | Utlenianie termiczne

Utlenianie LZO poprzez podgrzewanie gazow
wylotowych z powietrzem lub tlenem do tempe-
ratury wyzszej niz temperatura samozaptonu

w komorze spalania oraz poprzez utrzymywanie
wysokiej temperatury wystarczajaco dtugo, aby
zakonczy¢ proces spalania LZO, uzyskujac dwu-
tlenek wegla i wode.

Zastosowanie ogdlne.

Poziomy emisji powigzane z BAT (BAT-AEL) podano w tabelach 11, 15, 17, 19, 21, 24, 27, 30, 32 i 35 niniej-

szych konkluzji dotyczacych BAT.
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BAT 16. Aby ograniczy¢ zuzycie energii przez system redukcji emisji LZO, w ramach BAT nalezy sto-
sowac jedng z ponizszych technik lub ich kombinacje.

Technika

Opis

Zastosowanie

Utrzymywanie stezenia
LZO wysylanych do
ukladu oczyszczania
gazéw wylotowych

z wykorzystaniem wia-
trakéw z napedem

o zmiennej czestotli-
wosci

Wykorzystanie wiatraka z napedem o zmiennej
czestotliwosci w scentralizowanych uktadach
oczyszczania gazéw wylotowych do modulowania
przeplywu powietrza, aby dostosowa¢ go do ilosci
gazéw wylotowych z urzadzen, ktére dzialaja

w danym momencie.

Mozliwos¢ zastosowania
wylacznie w centralnych
ukladach termicznego
oczyszczania gazow
wylotowych w procesach
przeprowadzanych par-
tiami, takich jak druko-
wanie.

Wewnetrzne zage-
szczanie rozpuszczal-
b) Py
nikéw w gazach wylo-
towych

Gazy wylotowe sg poddawane recyrkulacji

w ramach procesu (wewnetrznie) w komorach
utwardzania/suszarkach lub w komorach natrys-
kowych, dzigki czemu wzrasta stezenie LZO

w gazach wylotowych i zwigksza si¢ skutecznosé
redukcji emisji w ukladzie oczyszczania gazéw

wylotowych.

Mozliwos¢ zastosowania
moze by¢ ograniczona ze
wzgledoéw zdrowia i bez-
pieczenstwa, np. ze
wzgledu na LEL, oraz

z uwagi na wymogi lub
specyfikacje w zakresie
jakosci produktu.

Zewnegtrzne zageszcza-
nie rozpuszczalnikéw
w gazach wylotowych
przez adsorpcje

Stezenie rozpuszczalnika w gazach wylotowych

zostaje zwickszone w rezultacie cigglego okrez-

nego przeplywu powietrza procesowego z komory

natryskowej, ewentualnie w polaczeniu z gazami

wylotowymi z komory utwardzania/suszarki,

przez sprzgt do adsorpcji. Sprzet ten moze obej-

mowac:

— adsorber ze stalym zlozem wykorzystujacy
wegiel aktywny lub zeolit,

— adsorber ze zlozem fluidalnym wykorzystu-
jacy wegiel aktywny,

— adsorber obrotowy wykorzystujacy wegiel
aktywny lub zeolit,

— sito molekularne.

Mozliwos¢ zastosowania
moze by¢ ograniczona
w przypadku nadmier-
nego zapotrzebowania
na energie ze wzgledu na
niskg zawarto$¢ LZO.

Technika plenum

d) majaca na celu ograni-
czenie objetosci gazdw

odlotowych

Gazy wylotowe z komor utwardzania/suszarek sa
wysylane do duzej komory (plenum) i cz¢$ciowo
poddawane recyrkulacji jako powietrze wlotowe
w komorach utwardzania/suszarkach. Nadmiar
powietrza z plenum jest wysylany do uktadu
oczyszczania gazéw wylotowych. Cykl ten zwiek-
sza zawarto$¢ LZO w powietrzu komér utwar-
dzania/suszarek i zmniejsza objeto$¢ gazéw odlo-
towych.

Zastosowanie og6lne.

1.1.11.2. Emisje NOx i CO

BAT 17. Aby ograniczy¢ emisje NOx w gazach odlotowych, jednoczesnie ograniczajac emisje CO
z obrdbki termicznej rozpuszczalnikéw w gazach wylotowych, w ramach BAT nalezy stosowac tech-
nike a) lub obie ponizsze techniki.

Technika

Opis

Zastosowanie

Optymalizacja warun-
kéw obrobki termicznej
(projektowanie i dziata-
nie)

Wihasciwe zaprojektowanie komor spalania, palni-
kéw i zwigzanego z nimi sprzetu/urzadzen pol-
czone jest z optymalizacjg warunkéw spalania (np.
poprzez kontrolg parametréw spalania, takich jak
temperatura i czas przebywania) z wykorzysta-
niem lub bez wykorzystania systeméw automa-
tycznych oraz regularna planowang konserwacja
systemu spalania zgodnie z zaleceniami dostaw-
cow.

Mozliwos¢ zastosowania
projektu moze by¢ ogra-
niczona w przypadku
istniejacych zespolow
urzadzen.
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Technika Opis Zastosowanie
L . . Mozliwos¢ zastosowania
Zmniejsza si¢ szczytowa temperature plomienia 1 :
/ AP moze by¢ ograniczona
w komorze spalania, opdzniajac i zarazem uzu- o
. " o L . . w przypadku istniejacych
Stosowanie palnik6w pelniajac spalanie i zwigkszajac przeplyw ciepta : ;
b) : Sl . L o zespolow urzadzen ze
z niskg emisja NOx (zwigkszona zdolnos¢ emisyjna ptomienia). Laczy
. . X wzgledu na przeszkody
si¢ to z wydtuzonym czasem przebywania w celu .
S . . konstrukcyjne lub opera-
osiggniecia pozadanej destrukeji LZO. .
cyjne.
Tabela 1
Poziom emisji powigzany z BAT (BAT-AEL) w odniesieniu do emisji NOx w gazach odlotowych oraz
wskaznikowy poziom emisji w odniesieniu do emisji CO w gazach odlotowych pochodzacych
z obrébki termicznej gazéw wylotowych
BAT-AEL () Wskaznikowy poziom emisji (')
Parametr Jednostka ($rednia dobowa lub $rednia z okresu ($rednia dobowa lub $rednia z okresu
pobierania probek) pobierania prébek)
NOx 20-130 () Brak wskaznikowego poziomu
mg/Nm?
CO Brak BAT-AEL 20-150
(") BAT-AEL i wskaznikowy poziom emisji nie maja zastosowania, gdy gazy wylotowe wysyla si¢ do obiektu energetycznego
spalania.
() BAT-AEL moze nie mie zastosowania, jesli w gazie wylotowym sg obecne zwiazki azotu (na przyktad DMF lub 1-metylo-
2-pyrolidon).
Powigzane monitorowanie opisano w BAT 11.
1.1.11.3. Emisje pytoéw

BAT 18. Aby ograniczy¢ emisje pytu w gazach odlotowych pochodzacych z proceséw przygotowywa-
nia powierzchni podloza, cigcia, nakladania powlok i wykaficzania w przypadku sektoréw i proceséw
wymienionych w tabeli 2, w ramach BAT nalezy stosowac¢ jedng z ponizszych technik lub ich kombina-

ge.

Technika Opis

Komora natryskowa Kurtyna wodna splywajaca kaskadowo pionowo w dét tylnego panelu

z mokra separacja (sptuki- | kabiny natryskowej przechwytuje czasteczki farby pochodzace z mgly
wany strumieniem cieczy | natryskowej. Mieszanka wody i farby jest przechwytywana w zbiorniku,
panel uderzeniowy) a woda jest poddawana recyrkulacji.

Czasteczki farby i inny pyl w gazie wylotowym sg oddzielane w systemach
b) | Oczyszczanie na mokro pluczek przez intensywne mieszanie gazu wylotowego z wodg. (W odnie-
sieniu do usuwania LZO zob. BAT 15 lit. ¢).)

Oddzielanie mgly natrys-
kowejnasucho przyuzyciu
materialu wstepnego
powlekania

Proces oddzielania mgly natryskowej na sucho z wykorzystaniem filtrow
membranowych polgczonych z wapieniem jako materialem wstepnego
powlekania, aby zapobiec zanieczyszczeniu membran.

Oddzielanie mgly natrys-
d) | kowejnasuchoprzyuzyciu
filtréw

System mechanicznej separacji, np. z wykorzystaniem kartonu, tkaniny lub
spieku.
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Technika Opis

W elektrofiltrach czgsteczkom nadawany jest tadunek elektryczny, co
pozwala oddzieli¢ je pod wplywem pola elektrycznego. W elektrofiltrze
suchym zebrany material jest mechanicznie usuwany (np. przez wytrzasa-
nie, wibracje, powietrze sprezone). W elektrofiltrze mokrym jest on wyptu-
kiwany odpowiednim plynem, zwykle srodkiem separujacym na bazie
wody.

e) | Elektrofiltr

Tabela 2

Poziomy emisji powigzane z BAT (BAT-AEL) w odniesieniu do emisji pylu w gazach odlotowych

BAT-AEL
Parametr Sektor Proces Jednostka (srf: dma. dobowa lub
$rednia z okresu
pobierania probek)
Powlekanie pojazdéw Powlekanie natryskowe
Powlekanie innych powierz- | Powlekanie natryskowe
chni metalowychiz tworzyw
sztucznych
Powlekanie statkow Przygotowanie (np. piasko-
Pyt powietrznych wanie, (?brébka strumie- mg/Nm’ <1-3
niowo-$cierna), powlekanie
Powlekanie opakowan Zastosowanie natrysku
metalowych i nanoszenie na
nie druku
Powlekanie powierzchni Przygotowanie, powlekanie
drewnianych

Powigzane monitorowanie opisano w BAT 11.

1.1.12.  Efektywnos energetyczna

BAT 19. Aby zapewnic efektywne zuzycie energii, w ramach BAT nalezy stosowac¢ techniki a) i b) oraz
odpowiednig kombinacje technik c)-h) przedstawionych ponize;j.

Technika Opis Zastosowanie

Techniki zarzagdzania

Plan racjonalizacji zuzycia energii stanowi czg$¢
EMS (zob. BAT 1) i obejmuje definiowanie i obli- | Poziom szczegdtowosci

czanie okre§lonego zuzycia energii w ramach oraz charakter planu
dzialania, ustalanie kluczowych wskaznikéw sku- | racjonalizacji zuzycia
2 Plan racjonalizacji teczno$ci dziatania w skali rocznej (np. MWhjtone | energii i rejestru bilansu
zuzycia energii produktu) oraz planowanie okresowych celéw energetycznego bedzie
usprawniania i powigzanych dzialan. Plan dosto- | zasadniczo zalezec od
sowuje si¢ do specyfiki zespotu urzadzen pod charakteru, skali i ztozo-

wzgledem przeprowadzanych procesoéw, materia- | noéci instalacji oraz od
6w, produktéw itp.
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Technika Opis Zastosowanie
Sporzadzanie raz na rok rejestru bilansu energe- | rodzajéw wykorzystywa-

Rejestr bilansu energe-
tycznego

tycznego, ktéry przedstawia podzial zuzycia
i wytwarzania energii (w tym wywozu energii)
wedlug rodzaju zrédla (np. energia elektryczna,
paliwa kopalne, energia ze Zrédel odnawialnych,
pobrane cieplo lub chlodzenie). Technika ta obej-

muje:
(i) okreslenie granicy energetycznej dzialalnosci
STS;

(i) informacje o zuzyciu energii pod wzgledem
dostarczanej energii;

(ili) informacje o energii oddawanej z zespolu
urzadzen na zewnatrz;

(iv) informacje o przeplywie energii (np. wykresy
Sankeya lub bilanse energetyczne) pokazuja-
ce, w jaki sposéb energia jest wykorzystywana
w calym procesie technologicznym.

Rejestr bilansu energetycznego dostosowuje si¢ do

specyfiki zespotu urzadzen pod wzgledem prze-

prowadzanych procesdw, materiatow itp.

nych zrédel energii. Moze
nie mie zastosowania,
jesli dziatalno$é zwigzana
z STS jest prowadzona
w ramach wigkszej insta-
lacji, pod warunkiem ze
plan racjonalizacji zuzy-
cia energii i rejestr bilansu
energetycznego wigkszej
instalacji w wystarczajg-
cym stopniu obejmuja
dziatalno$¢ zwigzang

z STS.

Techniki zwigzane z procesem

Izolagja cieplna zbior-
nikéw i kadzi zawiera-

Mozna to osiggnac np. poprzez:
— wykorzystanie zbiornikéw dwuplaszczowych,

9 jacych schlodzone lub | — wykorzystanie zbiornikéw preizolowanych, 7 astosowanie oodlne
podgrzane plyny oraz | — nakladanie izolacji na urzadzenia do spalania, goine.
systeméw spalania przewody parowe i rury zawierajace schlo-
i pary wodnej dzone lub podgrzane plyny.
Odzysk ciepla (pochodzacego gtéwnie z systemu
. pary wodnej) do wytwarzania goracej wody/pary L, )
O(fl;)gi( Clif)p}eilijac'i _ | stosowanej w procesach/dziataniach przemysto- Mozliwos¢ zastosowania
d) EHP (kz ng racia) i p | Wych. CCHP (zwane réwniez tréjgeneracja) to sys- moze by¢ ograniczona ze
CCHP (trg()e' znecrjac';; tem kogeneracji z agregatem absorpcyjnym, ktory wzgledu nauklad zespotu
)8 ) wykorzystuje cieplo niskotemperaturowe do pro- | Urzadzen, charakterys-
dukdji schtodzonej wody. tyke strumieni gorgeego
gazu (np. natezenie prze-
, temperature) lub
Odzysk energii ze strumieni gorgcego gazu (np. gz‘gzdpovgednieg())
Odzysk ciepla ze stru- z suszarek'llu.b stref ch.%odzema), np. za pomocg ich zapotrzebowania na
e) e recyrkulacji jako powietrza procesowego, z wyko- | ap}
mieni gorgcego gazu . D ciepio.
rzystaniem wymiennikéw ciepta, w procesach lub
zewnetrznie.
Dostosowanie przeply- Dostosowanie przeplywow powietrza proceso-
Wow powie trzap rolze- wego i gazéw wylotowych w zaleznosci od
f) sowe po ; azéwp oo potrzeb. Technika ta obejmuje ograniczenie wen- | Zastosowanie ogdlne.
o fh 8 Wy tylacji powietrza podczas pracy na biegu jalowym
Wy lub konserwacji.
Wychwytywanie i recyrkulacja gazéw wylotowych R .
Recyrkulacja gazéw z komory natryskowej w polaczeniu ze skutecz- xgzggoﬁ)zijﬁzgﬁﬁz
g) | wylotowych z komory | nym oddzielaniem mgly natryskowej z farby. waol dgw ngrowia i bez-
natryskowej Zuzycie energii jest mniejsze niz w przypadku ie%zgeﬁstwa
wykorzystania §wiezego powietrza. p )
E olpt}./ma.hzi)wana Y| Powietrze jest wdmuchiwane do jednej czesci liwosc .
triaaa/akc(;i?oiig E&vaf-_ komory utwardzania i rozprowadzane za pomoca MO}Z clz;oizc dz(fzte(l)(st?)‘;?xla
h) turbulatora powietrza, ktory zamienia laminarny Wyl

dzania o duzej objetosci
przy uzyciu turbulatora
powietrza

przeplyw powietrza na pozadany przeplyw tur-
bulentny.

powlekania natrysko-
wego.
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Tabela 3
Poziomy efektywnosci Srodowiskowej powigzane z BAT (BAT-AEPL) w odniesieniu do okreslonego
zZuzZycia energii
BAT-AEPL
Sektor Typ produktu Jednostka (srednia roczna)
Samochody osobowe 0,5-1,3
Samochody dostawcze 0,8-2
Ty MWh/powleczony
Powlekanie pojazdow Kabiny samochodéw cig- pojazd 1-2
zarowych
Samochody cigzarowe 0,3-0,5
. )
Powlekanie zwojéw UZWO]enle. st.alowe lub kWh/m poyylekanych 0,2-2,5 ()
aluminiowe ZWOjOW
Powlekanie tekstyliow, Powlelfanle}:eksltyhow kWh/m? powlekanej
folii i papieru zawierajacych pofiuretan powierzchni =
lub polichlorek winylu
}’rodukcja drutéw nawo- | Druty 0 przecietnej §red- | kWh/kg powlekanego <5
jowych nicy > 0,1 mm drutu
Powlekanie opakowa Wszystkie t roduk- kWh/m? powlekanej
metalowych i nanoszenie Y JPYP P hni ) 0,3-1,5
na nie draku tow powierzchni
. i : i
Gorgey offset rolowy Wszystkie typy produk Wh/m? zadrukowywa 414
tow nego obszaru
Fleksografia i rotogra- Wszystkie typy produk- | Wh/m? zadrukowywa- 50-350
wiura niepublikacyjna tow nego obszaru
Rotograwiura publika- Wszystkie typy produk- Wh/m? zadrukowywa- 10-30
cyjna tow nego obszaru
(") BAT-AEPL moze nie mie¢ zastosowania, gdy linia powlekania zwojow jest cz¢scia wigkszej instalacji produkcyjnej (np.
huty) lub w przypadku linii ,combi”.
Powigzane monitorowanie opisano w BAT 19 lit. b).
1.1.13.  Zuzycie wody i wytwarzanie Sciekéw

BAT 20. Aby ograniczy¢ zuzycie wody i wytwarzanie $§ciekéw w ramach proceséw z wykorzystaniem
wody (np. odtluszczania, oczyszczania, obrébki powierzchniowej, oczyszczania na mokro), w ramach
BAT nalezy stosowa¢é technike a) oraz odpowiednia kombinacje pozostalych technik przedstawionych
ponizej.

Technika Opis Zastosowanie

Poziom szczegblowosci
oraz charakter planu
gospodarowania woda

i audytoéw gospodarki
wodnej bedzie zasadni-
czo zaleze¢ od charak-
teru, skali i ztoZonosci
zespolu urzadzen. Moze

Plan gospodarowania wodg i audyty gospodarki

wodnej stanowig cze$¢ systemu EMS (zob. BAT 1)

i obejmuja:

— schematy przeplywu i bilans masy wody zes-
polu urzadzen,

— ustalanie celow pod wzgledem oszczednosci
wody,

Plan gospodarowania
a) | wodgiaudyty gospo-
darki wodnej
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Technika

Opis

Zastosowanie

— wdrazanie technik optymalizacji zuzycia wody
(np. kontrola zuzycia wody, recykling wody,
wykrywanie i usuwanie wyciekow).

Audyt gospodarki wodnej przeprowadza si¢ co

najmniej raz na rok.

nie mie zastosowania,
jesli dziatalno$é zwigzana
z STS jest prowadzona
w ramach wigkszej insta-
lacji, pod warunkiem ze
plan gospodarowania
woda i audyty gospodarki
wodnej w wigkszej insta-
lacji w wystarczajacym
stopniu obejmuja dzia-
talnos¢ zwigzang z STS.

b) Phukanie kaskadowe

wsteczne

Plukanie wieloetapowe, w ktérym woda przeplywa
w kierunku przeciwnym do obrabianych elemen-

téw/podioza. Umozliwia wysoki stopiefi przeplu-

kania przy niskim zuzyciu wody.

Mozliwos¢ zastosowania
w przypadku wykorzys-
tywania proceséw ptuka-
nia.

Ponowne wykorzysta-
nie lub recykling wody

Strumienie wody (np. zuZzyta woda pluczaca, Scieki
z pluczek gazowych mokrych) sa ponownie
wykorzystywane lub poddawane recyklingowi,

w stosownych przypadkach po oczyszczeniu,

z wykorzystaniem takich technik, jak wymiana
jonowa czy filtracja (zob. BAT 21). Stopien
ponownego wykorzystania lub recyklingu wody
jest uwarunkowany bilansem wodnym zespotu
urzadzen, zawarto$cia zanieczyszczen lub charak-
terystyka Sciekow.

Zastosowanie og6lne.

Tabela 4
Poziomy efektywnosci Srodowiskowej powigzane z BAT (BAT-AEPL) w odniesieniu do okre§lonego
zuzycia wody
BAT-AEPL
Sektor Typ produktu Jednostka (¢rednia roczna)
Samochody osobowe 0,5-1,3
Samochody dostawcze 1-2,5
o ; .
Powlekanie pojazdow Kabiny samochodéw cig- m’[powleczony pojazd 0.7-3
zarowych
Samochody ci¢zarowe 1-5
. X i
Powlekanie zwojow UZWOJenle'sFalowe lub l/m powk_al,(anych ZWO 0,2-1,3 ()
aluminiowe jow
Powlekanie opakowas Dwuelementowe puszki
metalowych i nanoszenie b 1/1 000 puszek 90-110

na nie druku

DWI do napojow

(") BAT-AEPL moze nie mie¢ zastosowania, gdy linia powlekania zwojow jest cz¢cia wigkszej instalacji produkceyjnej (np.
huty) lub w przypadku linii ,,combi”.

Powigzane monitorowanie opisano w BAT 20 lit. a).
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1.1.14.  Emisje do wody

BAT 21. Aby ograniczy¢ emisje do wody lub ulatwi¢ ponowne wykorzystanie i recykling wody
pochodzacej z proceséw z wykorzystaniem wody (np. odtluszczania, oczyszczania, obrobki powierz-
chniowej, oczyszczania na mokro), w ramach nalezy stosowaé kombinacje ponizszych technik.

Techniki

Opis

Typowe docelowe
zanieczyszczenia

Oczyszczanie wstepne, pierwotne i ogélne

a) | Wyréwnywanie

Réwnowazenie przeptywéw i fadunkéw zanie-
czyszczen przy uzyciu zbiornikéw lub innych
technik zarzadzania.

Wszystkie zanieczy-
szczenia.

b) | Neutralizacja

Regulacja pH Sciekéw do neutralnego poziomu
(okoto 7).

Kwasy, zasady.

0

Rozdzielanie fizyczne, na przyklad z wykorzystaniem krat, sit, piaskownikéw,
osadnikéw wstepnych i separacji magnetycznej

Substancje stale, zawie-
siny, czastki metali.

Przetwarzanie fizyczno-chemiczne

d) | Adsorpcja

Usuwanie substancji rozpuszczonych ze $ciekéw
poprzez przeniesienie ich na powierzchnig stalych,
wysoce porowatych czastek (zwykle wegla aktyw-
nego).

Ulegajace adsorpdji, roz-
puszczone, nieulegajace
biodegradacji lub inhibi-
tory zanieczyszczen, np.
AOX.

e) | Destylacja prézniowa

Usuwanie zanieczyszczen za pomocg termicznego
oczyszczania Sciekéw pod zmniejszonym ci$nie-
niem.

Rozpuszczone, nieulega-
jace biodegradacji lub
inhibitory zanieczy-
szczen, ktére mozna
destylowad, np. niektére
rozpuszczalniki.

f) | Stracanie

Przeksztalcenie rozpuszczonych zanieczyszczen
w nierozpuszczalne zwiazki dzigki dodawaniu
Srodkéw stracajacych. Powstale osady state
nastgpnie rozdziela si¢ metodami sedymentacji,
flotacji lub filtracji.

Ulegajace stracaniu, roz-
puszczone, nieulegajgce
biodegradacji substancje
zanieczyszczajace lub
inhibitory zanieczy-
szczefi, np. metale.

g) | Redukcja chemiczna

Redukcja chemiczna polega na przeksztalceniu
zanieczyszczen za pomocg chemicznych srodkéw
redukujacych w podobne, ale mniej szkodliwe lub
mniej niebezpieczne zwigzki.

Ulegajace redukdji, roz-
puszczone, nieulegajace
biodegradacji substancje
zanieczyszczajace lub
inhibitory zanieczy-
szczef, np. szeSciowar-
tosciowy chrom (Cr(VI))

h) | Wymiana jonowa

Retencja zanieczyszczen jonowych ze Sciekéw

i zastgpienie ich bardziej akceptowalnymi jonami
z wykorzystaniem zywicy jonowymiennej. Zanie-
czyszczenia s3 czasowo zatrzymywarne, a nastep-
nie sptukiwane w plynie regeneracyjnym lub plynie
do plukania zwrotnego.

Rozpuszczone, nieulega-
jace biodegradacji sub-
stancje zanieczyszczajgce
lub inhibitory zanieczy-
szczefl W postaci jonow,
np. metale

i) | Odpedzanie

Usuwanie dajgcych si¢ wyeliminowa¢ zanieczy-
szczen z fazy wodnej przez faze gazows (np. pare
wodna, azot lub powietrze) przepuszczang przez
ciecz. Skuteczno$¢ usuwania mozna poprawic,
podwyzszajac temperature lub obnizajgc ci$nienie.

Dajace si¢ wyeliminowacé
zanieczyszczenia, np.
niektére adsorbowalne
zwigzki chloroorga-
niczne (AOX)
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Techniki

Opis

Typowe docelowe
zanieczyszczenia

Oczyszczanie biologiczne

Oczyszczanie biolo-
giczne

Wykorzystanie mikroorganizméw do oczyszcza-
nia $ciekéw (np. przetwarzanie beztlenowe, prze-
twarzanie tlenowe).

Zwiazki organiczne ule-
gajace biodegradacji.

Ostat

eczne usuwanie substancji statych

Koagulacja i flokulacja

Koagulagje i flokulacje wykorzystuje si¢ do
oddzielenia zawiesin ze $ciek6w i s3 one czesto
realizowane jako kolejne etapy. Koagulacja polega
na dodaniu koagulantéw o fadunkach przeciwnych
do fadunkéw zawiesin. Flokulagja to etap delikat-
nego mieszania, aby kolizje mikroklaczkow
powodowaly ich faczenie si¢ w wigksze klaczki.
Moze by¢ wspomagana przez dodanie polimerdw.

Sedymentacja

Oddzielenie czastek stalych przez osadzanie gra-
witacyjne.

Filtracja

Oddzielenie substancji stalych od $ciekdw przez
przepuszczenie ich przez porowaty materiat fil-
tracyjny, np. filtrowanie przez piasek, nanofiltracja,
mikrofiltracja lub ultrafiltracja.

Flotacja

Oddzielenie czastek statych lub cieklych od Scie-
kow przez przylaczanie ich do drobnych peche-
rzykéw gazu, zwykle powietrza. Plywajace czastki
gromadzg si¢ na powierzchni wody i sa zbierane
przez zgarniacze.

Zawiesiny ciat stalych
oraz metale zawarte
w pyle.

Tabela 5

Poziomy emisji powigzane z BAT (BAT-AEL) w odniesieniu do zrzutéw bezposrednich do odbiornika

wodnego
Substancja/parametr Sektor BAT-AEL ()
Zawiesina og6lna 5-30 mg/l
Chemicz?e zapotrzebowanie na tlen Powlekanie pojazdéw 30-150 mg]l
(ChzT) () Powlekanie zwojow
Powlekanie opakowan metalowych
Adsorbowalne zwigzki chloroorga- i nanoszenie na nie druku (tylko
niczne (AOX) ! * w przypadku puszek DWI) 0,1-0,4 mg/l
Fluorek (F) (}) 2-25 mg/l
Nikiel (wyrazony jako Ni) 0,05-0,4 mg/l
Powlekanie pojazdow

Powlekanie zwojow

Cynk (wyrazony jako Zn) 0,05-0,6 mg/l ()
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Substancja/parametr Sektor BAT-AEL ()
Calkowity chrom (wyrazony jako Cr) () 0,01-0,15 mg/l
Powlekanie statkéw powietrznych
Szesciowartociowy chrom (wyrazony Powlekanie zwojow ~
jako Cr(VI)) () 0,01-0,05 mg]l

(1) Okres usrednienia okreslono w czgsci ,Uwagi ogdlne”.

() Warto$¢ BAT-AEL dla ChZT mozna zastapi¢ warto$cig BAT-AEL dla OWO. Korelacja miedzy ChZT i OWO jest ustalana
w poszczegdlnych przypadkach. BAT-AEL dla OWO jest preferowanym wariantem, poniewaz jego monitorowanie nie
wiaze sie z wykorzystaniem bardzo toksycznych zwigzkéw.

() BAT-AEL ma zastosowanie tylko wtedy, gdy w procesach wykorzystuje si¢ zwigzki fluoru.

(*) Gorna granica zakresu BAT-AEL moze wynosi¢ 1 mg/l w przypadku podlozy zawierajacych cynk lub podtozy poddanych
wstepnej obrébcee z wykorzystaniem cynku.

(®) BAT-AEL ma zastosowanie tylko wtedy, gdy w procesach wykorzystuje si¢ zwigzki chromu.

(®) BAT-AEL ma zastosowanie tylko wtedy, gdy w procesach wykorzystuje si¢ zwigzki chromu (VI).

Powigzane monitorowanie opisano w BAT 12.

Tabela 6
Poziomy emisji powigzane z BAT (BAT-AEL) w odniesieniu do zrzutéw posrednich do odbiornika
wodnego
Substancja/parametr Sektor BAT-AEL (') (3
Adsorbowalne zwigzki chloroorga- Powlekanie pojazdow 0,1-0,4 mg]l
niczne (AOX) Powlekanie zwojow ATE A mE
Powlekanie opakowan metalowych
" i nanoszenie na nie druku (tylko
Fluorek (F) () w przypadku puszek DWI) 2-25 mgfl
Nikiel zony jako Ni 0,05-0,4 mg/l
ikiel (wyrazony jako Ni) Powlekanie pojazdéw mg/
L Powlekanie zwojow
Cynk (wyrazony jako Zn) 0,05-0,6 mg/l ()
Calkowity chrom (wyrazony jako Cr) (°) 0,01-0,15 mg/1
Powlekanie statkéw powietrznych
Szeéciowartosciowy chrom (wyrazony Powlekanie zwojow .
jako Cr(VI)) () 0,01-0,05 mg/1

() BAT-AEL moga nie mie¢ zastosowania, gdy oczyszczalnia $ciek6w jest odpowiednio zaprojektowana i wyposazona do usu-
wania danych zanieczyszczen, o ile nie prowadzi to do wyzszego poziomu zanieczyszczenia Srodowiska.

(%) Okres usrednienia okreslono w czgsci ,Uwagi ogdlne”.

() BAT-AEL ma zastosowanie tylko wtedy, gdy w procesach wykorzystuje si¢ zwigzki fluoru.

() Gérna granica zakresu BAT-AEL moze wynosi¢ 1 mgfl w przypadku podlozy zawierajacych cynk lub podtozy poddanych
wstepnej obrébcee z wykorzystaniem cynku.

() BAT-AEL ma zastosowanie tylko wtedy, gdy w procesach wykorzystuje si¢ zwigzki chromu.

(®) BAT-AEL ma zastosowanie tylko wtedy, gdy w procesach wykorzystuje si¢ zwigzki chromu (VI).

Powigzane monitorowanie opisano w BAT 12.
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1.1.15.  Gospodarowanie odpadami

BAT 22. Aby ograniczy¢ ilo$¢ odpadéw wysylanych do unieszkodliwienia, w ramach BAT nalezy sto-
sowac technike a) i b) oraz jedng z technik c) i d) przedstawionych ponizej lub obie te techniki.

Technika Opis

Plan gospodarowania odpadami stanowi cz¢$¢ EMS (zob. BAT 1) i zawiera
zbi6r Srodkéw majacych na celu: 1) minimalizowanie powstawania odpa-
déw, 2) optymalizacje ponownego uzycia, regeneracji lub recyklingu odpa-
déw lub odzysku energii z odpadéw oraz 3) zapewnienie wlasciwego
unieszkodliwiania odpadéw.

Plan gospodarowania
odpadami

Coroczna rejestracja ilosci poszczegdlnych rodzajéw wytwarzanych odpa-

Monitorowanie ilo$ci . 2 . X :
b) déw. Zawarto$¢ rozpuszczalnika w odpadach ustala si¢ okresowo (co naj-

odpadéw mniej raz na rok) za pomocg analizy lub obliczen.
Techniki moga obejmowac:
Odzyskfrecykling roz- — deysk/.recykhng..rozpu‘sz‘czalnlkow z odpadow plynnych za pomoca
0) e filtracji i destylacji na miejscu lub poza obiektem,
puszczalnikéw . g .. .
— odzysk|recykling rozpuszczalnikéw z czysciw za pomocg drenazu gra-
witacyjnego, wyciskania lub odwirowywania.
Techniki moga obejmowac:
— ograniczenie zawarto$ci wody w odpadach np. za pomocg prasy filtra-
cyjnej do oczyszczania osadéw,
— ograniczenie wytwarzania osadéw i rozpuszczalnikéw odpadowych,
d) Techniki specyficzne dla np. dzieki ograniczeniu liczby cykli oczyszczania (zob. BAT 9),
strumienia odpadéw — stosowanie pojemnikow wielokrotnego uzytku, ponowne wykorzysty-

wanie pojemnikéw do innych zastosowan lub recykling materiatu, z kté-
rego pojemniki sg zrobione,

— wysylanie zuzytego wapienia wytworzonego w procesie suchego odsiar-
czania do pieca wapiennego lub cementowego.

1.1.16.  Emisje odoréw

BAT 23. Aby zapobiec wystgpowaniu emisji odoréw lub, jezeli jest to niemozliwe, ograniczy¢ je,
w ramach nalezy opracowal, wdrozy¢ i regularnie poddawaé przegladowi plan zarzadzania odorami
jako cze$¢ systemu zarzadzania Srodowiskowego (zob. 1), ktéry obejmuje wszystkie nastepujace ele-
menty:

— protokdt zawierajacy dzialania i harmonogram,
— protokol reagowania na stwierdzone przypadki wystapienia odoréw, np. skargi,

— program zapobiegania wystepowaniu odoréw i ich ograniczania, majacy na celu okreslenie ich Zrédet
i udzialu poszczegdlnych Zrédel oraz wdrozenie srodkéw zapobiegawczych lub ograniczajacych.

Zastosowanie

Mozliwos¢ zastosowania ogranicza si¢ do przypadkéw, w ktérych oczekuje sig, Ze w obiektach wrazliwych
odczuwany bedzie dokuczliwy odér, lub gdy dokuczliwos¢ odoru zostanie udowodniona.

1.2. Konkluzje dotyczace BAT w odniesieniu do powlekania pojazdow

Konkluzje dotyczace BAT przedstawione w niniejszej sekcji maja zastosowanie do powlekania pojazdéw (samo-
chodéw osobowych, samochodéw dostawczych, samochodéw cigzarowych, kabin samochodéw cigzarowych
i autobuséw) i obowigzuja w uzupeknieniu do ogdlnych konkluzji dotyczacych BAT podanych w sekgji 1.1.
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1.2.1. Emisje LZO oraz zuzycie energii i surowcow

BAT 24. Aby ograniczy¢ zuzycie rozpuszczalnikéw, innych surowcéw i energii, jak réwniez ograni-
czy¢ emisje LZO, w ramach BAT nalezy stosowaé jeden z ponizszych systeméw powlekania lub ich
kombinacje.

System powlekania

Opis

Zastosowanie

Powlekanie mieszane

System powlekania, w ktérym jedna warstwa

a) (SB-mix) powlekajaca (powloka gruntowa lub powloka

bazowa) jest na bazie wody.

b) Powloka na bazie wody | System powlekania, w ktérym warstwy powloki
(WB) gruntowej i bazowej s3 na bazie wody.
Zintegrowany proces System powlekgnia}%@czqcy funl;cje powtoki grun-

0 . towej i bazowej, ktory stosuje si¢ w drodze dwu-
powlekania 4

etapowego powlekania natryskowego.
System powlekania, w ktérym warstwy powloki
Proces nakladania gruntowej, bazowej i przezroczystej nakltada sie
d) bez czekania, az poprzednia warstwa wyschnie.

trzech warstw na mokro

Powloki gruntowa i bazowa mogg by¢ na bazie
rozpuszczalnika lub na bazie wody.

Technika ta ma zastoso-
wanie wylacznie do
nowych zespolow urzg-
dzefi lub w przypadku
znaczacej modernizacji
zespotu urzadzen.

Tabela 7
Poziomy emisji powigzane z BAT (BAT-AEL) w odniesieniu do emisji catkowitej LZO z powlekania
pojazdow
BAT-AEL ()
($rednia roczna)
Parametr Typ pojazdu Jednostka
Nowy zespot Istniejacy zespot
urzgdzen urzgdzen
Samochody osobowe 8-15 8-30
Samochody dosta- 10-20 10-40
wcze
Emisja catkowita LZO
obliczonanapodstawie | Kabiny samochodéw ¢ LZO na m? pola 8-20 8-40
bilansu masy rozpusz- | ciezarowych powierzchni (%)
czalnika
Samochody cigza- 10-40 10-50
rowe
Autobusy <100 90-150

(1) Warto$ci BAT-AEL odnosza si¢ do emisji dotyczacych wszystkich etapéw procesu prowadzonego w tej samej instalacji, od

powlekania elektroforetycznego lub wszelkiego innego rodzaju procesu powlekania, az do koficowego woskowania i pole-
rowania wierzchniej powloki, jak réwniez pochodzacych z rozpuszczalnikéw zuzytych w czasie czyszczenia wyposazenia
produkcyjnego podczas okreséw produkji lub poza nimi.

() Pole powierzchni zgodnie z definicjg przedstawiong w zatgczniku VII cz¢$¢ 3 do dyrektywy 2010/75/UE.

Powigzane monitorowanie opisano w BAT 10.
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1.2.2.  Ilos¢ odpadéw przekazanych na zewngtrz
Tabela 8
Wskaznikowe poziomy dla okres§lonych ilosci odpadéw przekazanych na zewnatrz pochodzacych
z powlekania pojazdow
Poziom
Parametr Typ pojazdu Strumienie odpadéw Jednostka wskaznikowy
(Srednia roczna)
Samochody osobowe | — Odpady farb 3-9 ()
— Odpady plastizolu, uszczelnia-
Samochody dosta- CZV i SPOiw 417
Ilo$¢ odpa- weze 7 Y 1Sp s -17.()
. — Zuzyte rozpuszczalniki kg/powle-
déw przeka- 2 farb
zanych na — Osad z far czony
ewnatry ) ) Inne odpady z malarni (np. mate- pojazd
? Kal?lny samochodow rialy absorbujgce i czyszczace, 2-11 ()
cigzarowych filtry, materialy z opakowan,
zuzyty wegiel aktywny)
(") Goérna granica zakresu jest wyzsza w przypadku stosowania procesu suchego odsiarczania z wykorzystaniem wapienia.
Powigzane monitorowanie opisano w BAT 22 lit. b).
1.3. Konkluzje dotyczace BAT w odniesieniu do powlekania innych powierzchni metalowych i z tworzyw

sztucznych

Podane ponizej poziomy emisji dotyczace powlekania innych powierzchni metalowych i z tworzyw sztucznych
sa powiazane z ogdlnymi konkluzjami dotyczacymi BAT przedstawionymi w sekcji 1.1. Podane ponizej
poziomy emisji moga nie mie¢ zastosowania w sytuacji, gdy czesci samochodowe wykonane z metalu lub z two-
rzyw sztucznych sa powlekane w zespole urzadzen stuzacym do powlekania pojazdéw i emisje te uwzgledniono
w emisji calkowitej LZO z powlekania pojazd6w (zob. sekcja 1.2).

Tabela 9

Poziomy emisji powigzane z BAT (BAT-AEL) w odniesieniu do emisji calkowitej LZO z powlekania
innych powierzchni metalowych i z tworzyw sztucznych

Parametr Proces Jednostka . BA.T_AEL
(Srednia roczna)
Powlekanie powierzchni
. . . <0,05-0,2
Emisja catkowita L.ZO. obli- metalowych kg LZO na kg wkladu masy
czona na podstawie bilansu terialow statvch
masy rozpuszczalnika Powlekanie powierzchni matenatow statyc <0.05-03
z tworzyw sztucznych ’ ’

Powigzane monitorowanie opisano w BAT 10.

Zamiast BAT-AEL przedstawionych w tabeli 9 mozna zastosowa zaréwno BAT-AEL podane w tabeli 10, jak
i BAT-AEL podane w tabeli 11.

Tabela 10

Poziom emisji powigzany z BAT (BAT-AEL) w odniesieniu do emisji niezorganizowanej LZO pocho-
dzacej z powlekania innych powierzchni metalowych i z tworzyw sztucznych

BAT-AEL

Parametr . .
($rednia roczna)

Jednostka

Warto$¢ procentowa (%) wkladu rozpusz- <1-10

czalnikéw

Emisja niezorganizowana LZO obliczona na
podstawie bilansu masy rozpuszczalnika
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Powigzane monitorowanie opisano w BAT 10.
Tabela 11

Poziom emisji powigzany z BAT (BAT-AEL) w odniesieniu do emisji LZO w gazach odlotowych pocho-
dzacych z powlekania innych powierzchni metalowych i z tworzyw sztucznych

BAT-AEL
($rednia dobowa lub $rednia z okresu pobierania probek)

1-20 () ()

Parametr Jednostka

Calkowite LZO mg C/Nm’

(") Gérna granica zakresu BAT-AEL wynosi 35 mg C/Nm’, jezeli wykorzystywane sa techniki, ktére umozliwiaja ponowne
wykorzystanie/recykling odzyskanego rozpuszczalnika.

() W przypadku zespotdéw urzadzen stosujacych BAT 16 lit. ¢) w polaczeniu z technika oczyszczania gazéw wylotowych do
gaz6w odlotowych z koncentratora majg zastosowanie dodatkowe BAT-AEL wynoszace mniej niz 50 mg C/Nm’.

Powigzane monitorowanie opisano w BAT 11.

Konkluzje dotyczace BAT w odniesieniu do powlekania statkow i jachtéw

Konkluzje dotyczace BAT przedstawione w niniejszej sekcji majg zastosowanie do powlekania statkéw i jachtow
i obowigzuja w uzupelnieniu do ogélnych konkluzji dotyczacych BAT podanych w sekeji 1.1.

BAT 25. Aby ograniczy¢ emisje calkowita LZO i emisje pylu do powietrza, ograniczy¢ emisje do wody
i poprawi¢ ogolng efektywno$¢ Srodowiskowa, w ramach BAT nalezy stosowaé techniki a) i b) oraz

9.12.2020

odpowiednig kombinacje technik c)-i) przedstawionych ponizej.

Technika

Opis

Zastosowanie

Gospodarowanie odpadami i $ciekami

Segregacja strumieni
odpadéw i Sciekéw

Doki i pochylnie konstruuje si¢ wraz z:

— systemem stuzacym do sprawnego zbierania
suchych odpadéw, gospodarowania nimi
i oddzielenia ich od mokrych odpadéw,

— systemem stuzacym do oddzielania Sciekéw od
wbd opadowych i splywu powierzchniowego.

Technika ta ma zastoso-
wanie wylacznie do
nowych zespoléw urzg-
dzen lub w przypadku
znaczacej modernizacji
zespolu urzadzen.

Techniki zwigzane z procesami przygotowania i powlekania

Ograniczenia dotyczace
b) | niekorzystnych warun-
kéw pogodowych

Jezeli obszary prac nie sa w pelni zamkniete, nie
prowadzi si¢ obrdbki strumieniowo-$ciernej lub
bezpowietrznego powlekania natryskowego

w przypadku zaobserwowania lub prognozy nie-
korzystnych warunkéw pogodowych.

Zastosowanie og6lne.

Czesciowe obudowanie
obszaréw prac

Wokol obszaréw, na ktérych odbywa si¢ obrébka
strumieniowo-$cierna lub bezpowietrzne powle-
kanie natryskowe, stosuje si¢ geste sieci lub kurtyny
wodne, aby zatrzymac emisje pytow. Moga by<¢ one
zamontowane na state lub tymczasowo.

Zastosowanie moze by¢
ograniczone ze wzgledu
na ksztalt i rozmiar
obszaru, ktéry ma by¢
obudowany. Kurtyny
wodne mogg nie mie¢
zastosowania w zimnym
klimacie.

d) Pelne obudowanie
obszaréw prac

Obrobke strumieniowo-$cierng lub bezpowietrzne
powlekanie natryskowe przeprowadza sig

w halach, zamknigtych warsztatach, na obszarach
pod namiotami z tworzyw sztucznych lub na
obszarach w pelni obudowanych sieciami, aby
zapobiec emisji pyléw. Powietrze z obszaru prac
odprowadza si¢ i mozna je poddaé procesowi
oczyszczania gazow wylotowych; zob. réwniez
BAT 14 lit. b).

Zastosowanie moze by¢
ograniczone ze wzgledu
na ksztalt i rozmiar
obszaru, ktéry ma by¢
obudowany.
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Technika Opis Zastosowanie
Obrébka strumieniowo-$cierna na sucho za
Obrdbka strumie- pomocg Srutu staliwnego kulistego lub tamanego
e) | niowo-Scierna nasucho | w zamknietych systemach stuzgcych do obrébki | Zastosowanie ogdlne.
w systemie zamknigtym | strumieniowo-$ciernej wyposazonych w odpylacz
i kola rzutowe.
Moze nie mie¢ zastoso-
wania w zimnym klima-
Obrébka strumie- Obrdbka strumieniowo-$cierna przeprowadzana | cie lub w przestrzeniach
. .. za pomocg wody zawierajacej drobny material obudowanych (zbiorniki
f) | niowo-Scierna na P a wody )39 Y %
mokro Scierny, taki jak drobny zuzel (np. Zuzel pomie- tadunkowe, zbiorniki
dziowy) lub kwarc. z podwéjnym dnem) ze
wzgledu na wytwarzanie
gestej mgly.
Czyszczenie wodg pod wysokim lub ultrawysokim ‘I\J;)j; ré:’ezrirrlrl‘ilc ?sﬁﬁ:r?;_
Czyszczenie wodg pod | ci$nieniem to bezpylowa metoda obrdbki cie lub ze wz {’ du na
g) | wysokim lub ultrawy- | powierzchniowej wykorzystujaca wode pod nie- specvfike po \%iirzchni
sokim ci$nieniem zwykle wysokim ci$nieniem. Stosuje si¢ warianty (E ?1 ovfep owierzchnie
z materialem $ciernym lub bez. cz};f.szczeniIe) punktowe) ’
Moze nie mie¢ zastoso-
wania do powierzchni
Usuwanie powlok za Glowica wzbudnika przesuwa si¢ nad powierz- Clggﬁifgﬁhﬁzzzz‘;?:alu})
h) | pomocg nagrzewania chnig, w wyniku czego szybkie miejscowe nagrze- E ch skladniki wrailijx?\(le
indukcyjnego wanie stali powoduje uniesienie starych powlok. n}; nagrzewanie induk-
cyjne (np. izolacja, mate-
rialy palne).
. Nie dotyczy statkow
System podwodnego Podwodny system czyszczacy wykorzystujacy oddanveh petnemu
i) | czyszczenia kadluba wode pod ci$nieniem i obracajace si¢ szczotki Fz)akresoywi r(I))b(’) )
i Sruby napedowej z polipropylenu. w suchym doku
Tabela 12
Poziom emisji powigzany z BAT (BAT-AEL) w odniesieniu do emisji catkowitej LZO z powlekania stat-
kow ijachtéw
Parametr Jednostka (éreﬁﬁigﬁiina)
Emisja calkowita LZO obliczona na podsta- | kg LZO na kg wkladu masy materialow sta- <0,375
wie bilansu masy rozpuszczalnika tych
Powigzane monitorowanie opisano w BAT 10.
1.5. Konkluzje dotyczace BAT w odniesieniu do powlekania statkéw powietrznych

Konkluzje dotyczace BAT przedstawione w niniejszej sekcji maja zastosowanie do powlekania statkéw powietrz-
nych i obowiazuja w uzupehieniu do ogélnych konkluzji dotyczacych BAT podanych w sekgji 1.1.
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BAT 26: Aby ograniczy¢ emisj¢ calkowita LZO i poprawi¢ ogélng efektywno$é srodowiskowa powle-
kania statkéw powietrznych, w ramach BAT nalezy stosowaé technike a) lub obie techniki przedsta-
wione ponizej.

Technika Opis Zastosowanie

Komponenty powleka si¢ w obudowa-

a) | Obudowanie nych komorach natryskowych (zob. BAT | Zastosowanie og6lne.
14 lit. b)).
Stosowanie urzadzenia drukarskiego do | Zastosowanie moze by¢ ograniczone
b) Drukowanie bezposredniego drukowania skompliko- | wzgledami technicznymi (np. dostgpnoscia
bezposrednie | wanych wzoréw na czg¢sciach statkéw bramy aplikatora, niestandardowymi
powietrznych. kolorami).
Tabela 13
Poziom emisji powigzany z BAT (BAT-AEL) w odniesieniu do emisji catkowitej LZO z powlekania stat-
kow powietrznych
Parametr Jednostka _ BAT-AEL
(Srednia roczna)
Emisja calkowita LZO obliczona na podsta- | kg LZO na kg wkladu masy materialéw sta- 0,2-0,58
wie bilansu masy rozpuszczalnika tych

Powigzane monitorowanie opisano w BAT 10.

1.6. Konkluzje dotyczace BAT w odniesieniu do powlekania zwojéw

Podane ponizej poziomy emisji w odniesieniu do powlekania zwojow sa powigzane z ogélnymi konkluzjami doty-
czacymi BAT przedstawionymi w sekgji 1.1.

Tabela 14

Poziom emisji powigzany z BAT (BAT-AEL) w odniesieniu do emisji niezorganizowanej LZO pocho-
dzjcej z powlekania zwojéw

Parametr Jednostka (éregﬁiz_il:‘cina)
Emisja niezorganizowana LZO obliczona na | Warto$¢ procentowa (%) wkladu rozpusz- <1-3
podstawie bilansu masy rozpuszczalnika czalnikéw

Powigzane monitorowanie opisano w BAT 10.
Tabela 15

Poziom emisji powigzany z BAT (BAT-AEL) w odniesieniu do emisji LZO w gazach odlotowych pocho-
dzacych z powlekania zwojow

BAT-AEL
Parametr Jednostka ($rednia dobowa lub Srednia z okresu pobierania probek)
Catkowite LZO mg C/Nm’ 1-20 () ()

() Gérna granica zakresu BAT-AEL wynosi 50 mg C/Nm’, jezeli wykorzystywane sa techniki, ktére umozliwiaja ponowne
wykorzystanie/recykling odzyskanego rozpuszczalnika.

() W przypadku zespotdéw urzadzen stosujacych BAT 16 lit. ¢) w polaczeniu z technika oczyszczania gazéw wylotowych do
gaz6éw odlotowych z koncentratora majg zastosowanie dodatkowe BAT-AEL wynoszgce mniej niz 50 mg C/Nm’.
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Powigzane monitorowanie opisano w BAT 11.

1.7. Konkluzje dotyczace BAT w odniesieniu do produkcji taSm samoprzylepnych

Podane ponizej poziomy emisji w odniesieniu do produkcji tasm samoprzylepnych sg powigzane z ogdlnymi
konkluzjami dotyczacymi BAT przedstawionymi w sekcji 1.1.

Tabela 16

Poziom emisji powigzany z BAT (BAT-AEL) w odniesieniu do emisji catkowitej LZO z produkcji taSm

samoprzylepnych
Parametr Jednostka _ BAT-AEL
(Srednia roczna)
Emisja catkowita LZO obliczona na podsta- Warto$¢ procentowa (%) wkladu rozpusz- <1-3 ()
wie bilansu masy rozpuszczalnika czalnikéw

() Ten BAT-AEL moze nie mie¢ zastosowania do produkgji folii z tworzywa sztucznego wykorzystywanej do tymczasowej
ochrony powierzchni.

Powigzane monitorowanie opisano w BAT 10.
Tabela 17

Poziom emisji powigzany z BAT (BAT-AEL) w odniesieniu do emisji LZO w gazach odlotowych pocho-
dzacych z produkgji taSm samoprzylepnych

BAT-AEL
Parametr Jednostka ($rednia dobowa lub $rednia z okresu pobierania probek)
Calkowite LZO mg C/Nm’ 2-20 () ()

() Gorna granica zakresu BAT-AEL wynosi 50 mg C/Nm’, jezeli wykorzystywane sa techniki, ktére umozliwiaja ponowne
wykorzystanie/recykling odzyskanego rozpuszczalnika.

() W przypadku zespotdéw urzadzen stosujacych BAT 16 lit. ¢) w polaczeniu z technika oczyszczania gazéw wylotowych do
gazéw odlotowych z koncentratora maja zastosowanie dodatkowe BAT-AEL wynoszace mniej niz 50 mg C/Nm’.

Powigzane monitorowanie opisano w BAT 11.

1.8. Konkluzje dotyczace BAT w odniesieniu do powlekania tekstyliéw, folii i papieru

Podane ponizej poziomy emisji dotyczace powlekania tekstyliow, folii i papieru sa powigzane z ogdlnymi kon-
kluzjami dotyczacymi BAT przedstawionymi w sekgji 1.1.

Tabela 18

Poziom emisji powigzany z BAT (BAT-AEL) w odniesieniu do emisji niezorganizowanej LZO pocho-
dzacej z powlekania tekstyliéw, folii i papieru

Parametr Jednostka (éregﬁiz_iiina)
Emisja niezorganizowana LZO obliczona na | Warto$¢ procentowa (%) wkladu rozpusz- <1-5
podstawie bilansu masy rozpuszczalnika czalnikéw

Powigzane monitorowanie opisano w BAT 10.
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Tabela 19

Poziom emisji powigzany z BAT (BAT-AEL) w odniesieniu do emisji LZO w gazach odlotowych pocho-
dzacych z powlekania tekstyliow, folii i papieru

BAT-AEL

Jednostka ($rednia dobowa lub $rednia z okresu pobierania probek)

Parametr

Catkowite LZO 5-20 () ()

mg C/Nm’

(") Gorna granica zakresu BAT-AEL wynosi 50 mg C/Nm’, jezeli wykorzystywane sa techniki, ktére umozliwiaja ponowne
wykorzystanie/recykling odzyskanego rozpuszczalnika.

() W przypadku zespotéw urzadzen stosujacych BAT 16 lit. ¢) w polaczeniu z technika oczyszczania gazéw wylotowych do
gazéw odlotowych z koncentratora majg zastosowanie dodatkowe BAT-AEL wynoszace mniej niz 50 mg C/Nm’.

Powigzane monitorowanie opisano w BAT 11.

1.9.

Konkluzje dotyczace BAT w odniesieniu do produkcji drutu nawojowego

Konkluzje dotyczace BAT przedstawione w niniejszej sekcji maja zastosowanie do produkeji drutu nawojowego
i obowigzujg w uzupelnieniu do ogdlnych konkluzji dotyczacych BAT podanych w sekeji 1.1.

BAT 27. Aby ograniczy¢ emisj¢ catkowita LZO i zuZycie energii, w ramach BAT naleZy stosowac tech-
nike a) oraz jedng z technik lub kombinacje technik b)-d) przedstawionych ponizej.

Technika

Opis

Zastosowanie

Zintegrowane utlenia-
nie LZO

Mieszanina powietrza/rozpuszczalnika powstata
w wyniku parowania rozpuszczalnika w trakcie
powtarzanego procesu utwardzania lakieru jest
przetwarzana w katalitycznym utleniaczu ter-
micznym (zob. BAT 15 lit. g)) zintegrowanym

z komora utwardzania/suszarkg. Ciepto odpadowe
z katalitycznego utleniacza termicznego wyko-
rzystuje sie w procesie suszenia do nagrzania
przeplywajacego powietrza lub jako cieplo tech-
nologiczne do innych celow w zespole urzadzeri.

Zastosowanie ogdlne.

Smary bezrozpuszczal-
nikowe

Smary bezrozpuszczalnikowe naklada si¢ w naste-

pujacy sposob:

— drut przeciaga si¢ przez filc namoczony w sma-
rze, lub

— nasaczone smarem widkno przecigga sie
wzdluz drutu i wosk parafinowy roztapia sig
pod wplywem ciepla odpadowego drutu
i ciepla wywolanego tarciem.

Mozliwos¢ zastosowania
moze by¢ ograniczona ze
wzgledu na wymogi lub
specyfikacje w zakresie
jakosci produktu, np.
Srednice.

Powtoki samosmaru-

jace

Etap nakladania smaru zawierajacego rozpusz-
czalnik pomija si¢ dzigki zastosowaniu systemu
powlekania, ktéry zawiera rowniez smar (specjalny
wosk).

Powloka emaliowa
o wysokiej zawartosci
substangji statych

Stosowanie powloki emaliowej o zawartosci sub-
stangji stalych do 45 %. W przypadku cienkich
drutéw (o Srednicy mniejszej lub réwnej 0,1 mm),
zawarto$¢ substancji stalych wynosi do 30 %.

Mozliwos¢ zastosowania
moze by¢ ograniczona ze
wzgledu na wymogi lub
specyfikacje w zakresie
jakoéci produktu.
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Tabela 20
Poziom emisji powigzany z BAT (BAT-AEL) w odniesieniu do emisji calkowitej LZO z produkgji drutu
nawojowego
BAT-AEL
Parametr Typ produktu Jednostka (¢rednia roczna)
Emisja calkowita LZO obli- Powlekanie drutéw nawo-
e . o ¢ LZO na kg powleczonego
czona na podstawie bilansu jowych o przecigtnej $red- Jrutu 1-3,3
masy rozpuszczalnika nicy > 0,1 mm
Powigzane monitorowanie opisano w BAT 10.
Tabela 21
Poziom emisji powigzany z BAT (BAT-AEL) w odniesieniu do emisji LZO w gazach odlotowych pocho-
dzjcych z produkcji drutu nawojowego
Parametr Jednostka BAT-AEL
($rednia dobowa lub $rednia z okresu pobierania probek)
Calkowite LZO mg C/Nm’ 5-40
Powigzane monitorowanie opisano w BAT 11.
1.10. Konkluzje dotyczace BAT w odniesieniu do powlekania opakowan metalowych i nanoszenia na nie

druku

Podane ponizej poziomy emisji dotyczace powlekania opakowan metalowych i nanoszenia na nie druku sg
powigzane z og6lnymi konkluzjami dotyczacymi BAT przedstawionymi w sekgji 1.1.

Tabela 22

Poziom emisji powigzany z BAT (BAT-AEL) w odniesieniu do emisji catkowitej LZO z powlekania opa-
kowan metalowych i nanoszenia na nie druku

Parametr Jednostka _ BAT-AEL
(Srednia roczna)
Emisja calkowita LZO obliczona na podsta- g LZO na m? powleczonej/nadrukowanej <1-35
wie bilansu masy rozpuszczalnika powierzchni ’

Powigzane monitorowanie opisano w BAT 10.

Zamiast BAT-AEL przedstawionych w tabeli 22 mozna zastosowaé zaréwno BAT-AEL podane w tabeli 23, jak
i BAT-AEL podane w tabeli 24.

Tabela 23

Poziom emisji powigzany z BAT (BAT-AEL) w odniesieniu do emisji niezorganizowanej LZO pocho-
dzacej z powlekania opakowan metalowych i nanoszenia na nie druku

BAT-AEL

Parametr Jednostka o
(Srednia roczna)

Emisja niezorganizowana LZO obliczonana | Wartos$¢ procentowa (%) wkladu rozpusz-

podstawie bilansu masy rozpuszczalnika czalnikéw <1-12

Powigzane monitorowanie opisano w BAT 10.
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Tabela 24

Poziom emisji powigzany z BAT (BAT-AEL) w odniesieniu do emisji LZO w gazach odlotowych pocho-
dzacych z powlekania opakowan metalowych i nanoszenia na nie druku

Parametr Jednostka

BAT-AEL

($rednia dobowa lub Srednia z okresu pobierania probek)

Calkowite LZO mg C/Nm’

1-20 ()

(") W przypadku zespotéw urzadzen stosujacych BAT 16 lit. ¢) w polaczeniu z technika oczyszczania gazéw wylotowych do
gaz6éw odlotowych z koncentratora majg zastosowanie dodatkowe BAT-AEL wynoszace mniej niz 50 mg C/Nm’.

Powigzane monitorowanie opisano w BAT 11.

Konkluzje dotyczace BAT w odniesieniu do goracego offsetu rolowego

Konkluzje dotyczace BAT przedstawione w niniejszej sekcji majg zastosowanie do goracego offsetu rolowego
i obowiazuja w uzupelnieniu do ogdlnych konkluzji dotyczacych BAT podanych w sekgji 1.1.

BAT 28. Aby ograniczy¢ emisje¢ calkowita LZO, w ramach BAT nalezy stosowa¢ kombinacje poniz-

szych technik.

Technika

Opis

Zastosowanie

Techniki oparte na materialach i techniki druku

Stosowanie dodatk6w
o niskiej zawartosci

Ograniczenie lub uniknigcie stosowania alkoholu
izopropylowego jako $rodka zwilzajacego w roz-

Mozliwos¢ zastosowania
moze by¢ ograniczona ze

alkoholu izopropylo- KA . . wzgledu na wymogi lub
a) wego lub bezpallfgholu tworach nawilzajacych dzigki zastepowaniu go spegc gﬁkacjevg}(l) ) cfa(ce
) mieszaninami innych zwiazkéw organicznych i O
izopropylowego w roz- | . L . kwestii technicznych
KA nielotnych lub o niskiej lotnosci. RSN
tworach nawilzajacych i jakosci produktu.
Modyfikacja proceséw zachodzacych przed Moze nie mie¢ zastoso-
zadzialaniem prasy i w momencie zadziatania wania w dtugich cyklach
b) | Offset bezwodny prasy, aby umozliwi¢ wykorzystanie specjalnie druku ze wzgledu na

powleczonych plyt offsetowych, ktére pozwalaja
na wyeliminowanie nawilzania.

konieczno$¢ czestszej
wymiany plyt.

Techniki dotyczace czyszczenia

Stosowanie rozpusz-
czalnikéw bez LZO lub
rozpuszczalnikéw

¢) | o niskiej lotnosci do
automatycznego oczy-
szczania filcu drukar-
skiego.

Stosowanie zwigzkow organicznych nielotnych
lub o niskiej lotnosci jako $rodkéw czyszczacych
do automatycznego oczyszczania filcu drukar-
skiego.

Zastosowanie og6lne.

Techniki oczyszczania gazéw

wylotowych

Tunel suszacy offsetu

d) rolowego zintegrowany
z zespolem oczyszcza-

nia gazéw wylotowych

Tunel suszacy offsetu rolowego ze zintegrowanym
zespolem oczyszczania gazéw wylotowych,
umozliwiajacy mieszanie wlatujacego powietrza
suszacego z cze$cig gazéw odlotowych odprowa-
dzonych z systemu obrdbki termicznej gazéw

wylotowych.

Technika ta ma zastoso-
wanie do nowych zespo-
16w urzadzen lub w przy-
padku znaczacej
modernizacji zespotu
urzadzen.
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Technika Opis Zastosowanie

Przekierowanie powietrza wylotowego z pomie-
szczenia, w ktérym znajduje si¢ prasa, lub z obu-
dowy prasy do tunelu suszacego. W rezultacie
czes¢ rozpuszezalnikow, ktdre wyparowaly

w pomieszczeniu, w ktérym znajduje si¢ prasa, lub
w obudowie prasy, zostaje zredukowana przez
obrobke termiczng (zob. BAT 15) na etapie po
tunelu suszacym.

Odciaganie i oczyszcza-
nie powietrza z pomie-
e) | szczenia w ktérym
znajduje si¢ prasa, lub

z obudowy prasy.

Zastosowanie ogdlne.

Tabela 25
Poziom emisji powigzany z BAT (BAT-AEL) w odniesieniu do emisji calkowitej LZO z goracego offsetu
rolowego
Parametr Jednostka BAT-AEL

($rednia roczna)

Emisja calkowita LZO obliczona na podsta-

wic bilansu masy rozpuszczalnika kg LZO na kg wkladu farby drukarskiej <0,01-0,04 ()

(") Gérna granica zakresu BAT-AEL dotyczy wytwarzania produktéw wysokiej jakosci.

Powigzane monitorowanie opisano w BAT 10.

Zamiast BAT-AEL przedstawionych w tabeli 25 mozna zastosowaé zaréwno BAT-AEL podane w tabeli 26, jak
i BAT-AEL podane w tabeli 27.

Tabela 26

Poziom emisji powigzany z BAT (BAT-AEL) w odniesieniu do emisji niezorganizowanej LZO pocho-
dzjcej z goracego offsetu rolowego

Parametr Jednostka (éregﬁiz_il:‘cina)
Emisja niezorganizowana LZO obliczona na | Warto$¢ procentowa (%) wktadu rozpusz- <1-10 ()
podstawie bilansu masy rozpuszczalnika czalnikéw

(") Gérna granica zakresu BAT-AEL dotyczy wytwarzania produktéw wysokiej jakosci.

Powigzane monitorowanie opisano w BAT 10.
Tabela 27

Poziom emisji powigzany z BAT (BAT-AEL) w odniesieniu do emisji LZO w gazach odlotowych pocho-
dzacych z goracego offsetu rolowego

Parametr Jednostka fo s . BA.T-AEL C
($rednia dobowa lub Srednia z okresu pobierania probek)
Calkowite LZO mg C/Nm’ 1-15

Powigzane monitorowanie opisano w BAT 11.
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1.12. Konkluzje dotyczace BAT w odniesieniu do fleksografii i rotograwiury niepublikacyjne;j
Podane ponizej poziomy emisji dotyczace fleksografii i rotograwiury niepublikacyjnej sa powigzane z og6lnymi
konkluzjami dotyczacymi BAT przedstawionymi w sekgji 1.1.
Tabela 28
Poziom emisji powigzany z BAT (BAT-AEL) w odniesieniu do emisji calkowitej LZO z fleksografii
i rotograwiury niepublikacyjnej
Parametr Jednostka . BA.T_AEL
(Srednia roczna)
Emisja calkowita LZO obliczona na podsta- | kg LZO na kg wkladu masy materialéw sta-
e . <0,1-0,3
wie bilansu masy rozpuszczalnika tych
Powigzane monitorowanie opisano w BAT 10.
Zamiast BAT-AEL przedstawionych w tabeli 28 mozna zastosowa¢ zarowno BAT-AEL podane w tabeli 29, jak
i BAT-AEL podane w tabeli 30.
Tabela 29
Poziom emisji powigzany z BAT (BAT-AEL) w odniesieniu do emisji niezorganizowanej LZO pocho-
dzjcej z fleksografii i rotograwiury niepublikacyjnej
Parametr Jednostka _ BAT-AEL
(Srednia roczna)
Emisja niezorganizowana LZO obliczona na | Warto$¢ procentowa (%) wkladu rozpusz- <1-12
podstawie bilansu masy rozpuszczalnika czalnikéw
Powigzane monitorowanie opisano w BAT 10.
Tabela 30
Poziom emisji powigzany z BAT (BAT-AEL) w odniesieniu do emisji LZO w gazach odlotowych pocho-
dzjcych z fleksografii i rotograwiury niepublikacyjnej
Parametr Jednostka BAT-AEL
($rednia dobowa lub $rednia z okresu pobierania probek)
Calkowite LZO mg C/Nm’ 1-20 () ()
(') Gorna granica zakresu BAT-AEL wynosi 50 mg C/Nm’, jezeli wykorzystywane sa techniki, ktére umozliwiaja ponowne
wykorzystanie/recykling odzyskanego rozpuszczalnika.
() W przypadku zespotdéw urzadzen stosujacych BAT 16 lit. ¢) w polaczeniu z technika oczyszczania gazéw wylotowych do
gaz6w odlotowych z koncentratora majg zastosowanie dodatkowe BAT-AEL wynoszgce mniej niz 50 mg C/Nm’.
Powigzane monitorowanie opisano w BAT 11.
1.13. Konkluzje dotyczace BAT w odniesieniu do rotograwiury publikacyjnej

Konkluzje dotyczace BAT przedstawione w niniejszej sekcji majg zastosowanie do rotograwiury publikacyjnej
i obowigzuja w uzupelnieniu do ogélnych konkluzji dotyczacych BAT podanych w sekeji 1.1.
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BAT 29. Aby ograniczy¢ emisje LZO pochodzjce z rotograwiury publikacyjnej, w ramach BAT nalezy
stosowac system odzysku toluenu oparty na adsorpcji oraz jedng z ponizszych technik lub obie te tech-
niki.

Technika Opis

Farby drukarskie o dtugiej retencji spowalniajg tworzenie si¢ na powierzchni
suchej warstwy, co pozwala na dtuzsze odparowywanie toluenu i w zwigzku
z tym na uwolnienie wigkszej ilosci toluenu w suszarni oraz odzyskanie go
przy uzyciu systemu odzysku toluenu.

Stosowanie farb drukar-
skich o dlugiej retencji

Systemy automatycznego
b) oczyszczania polgczone

z systemem odzysku
toluenu

Automatyczne czyszczenie cylindra z wyciagiem powietrza do systemu
odzysku toluenu.

Tabela 31

Poziom emisji powigzany z BAT (BAT-AEL) w odniesieniu do emisji niezorganizowanej LZO pocho-
dzacej z rotograwiury publikacyjne;j

BAT-AEL

dnostk: § i
Jednostka (Srednia roczna)

Parametr

Warto$¢ procentowa (%) wkladu rozpusz-
czalnikéw

Emisja niezorganizowana LZO obliczona na

podstawie bilansu masy rozpuszczalnika <25

Powigzane monitorowanie opisano w BAT 10.
Tabela 32

Poziom emisji powigzany z BAT (BAT-AEL) w odniesieniu do emisji LZO w gazach odlotowych pocho-
dzacych z rotograwiury publikacyjnej

BAT-AEL

Parametr ($rednia dobowa lub Srednia z okresu pobierania probek)

Jednostka

Calkowite LZO mg C/Nm’ 10-20

Powigzane monitorowanie opisano w BAT 11.

Konkluzje dotyczace BAT w odniesieniu do powlekania powierzchni drewnianych

Podane ponizej poziomy emisji dotyczace powlekania powierzchni drewnianych sg powigzane z ogélnymi kon-
kluzjami dotyczacymi BAT przedstawionymi w sekcji 1.1.

Tabela 33

Poziom emisji powigzany z BAT (BAT-AEL) w odniesieniu do emisji calkowitej LZO z powlekania
powierzchni drewnianych

L 414/65

Parametr Podtoza pokryte Jednostka (ér egﬁiz_ilacina)
Emisja catkowita L.ZO. obli- Podloza plaskie kg LZO na kg wkladu masy <0,1
czona na podstawie bilansu materialéw stalych
masy rozpuszczalnika Podloza inne niz plaskie <025
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Powigzane monitorowanie opisano w BAT 10.
Zamiast BAT-AEL przedstawionych w tabeli 33 mozna zastosowaé zarowno BAT-AEL podane w tabeli 34, jak
i BAT-AEL podane w tabeli 35.
Tabela 34
Poziom emisji powigzany z BAT (BAT-AEL) w odniesieniu do emisji niezorganizowanej LZO pocho-
dzjcej z powlekania powierzchni drewnianych
Parametr Jednostka _ BAT-AEL
(Srednia roczna)
Emisja niezorganizowana LZO obliczona na | Warto$¢ procentowa (%) wkladu rozpusz- <10
podstawie bilansu masy rozpuszczalnika czalnikéw
Powigzane monitorowanie opisano w BAT 10.
Tabela 35
Poziom emisji powigzany z BAT (BAT-AEL) w odniesieniu do emisji LZO w gazach odlotowych pocho-
dzacych z powlekania powierzchni drewnianych
Parametr Jednostka BAT-AEL
($rednia dobowa lub Srednia z okresu pobierania probek)
Calkowite LZO mg C/Nm’ 5-20 (Y
(") W przypadku zespotéw urzadzen stosujacych BAT 16 lit. ¢) w polaczeniu z technika oczyszczania gazéw wylotowych do
gaz6éw odlotowych z koncentratora maja zastosowanie dodatkowe BAT-AEL wynoszace mniej niz 50 mg C/Nm’.

Powigzane monitorowanie opisano w BAT 11.

2. KONKLUZJE DOTYCZACE BAT W ODNIESIENIU DO KONSERWAC]I DREWNA 1 PRODUKTOW Z DREWNA PRODUK-
TAMI CHEMICZNYMI

2.1 Systemy zarzadzania Srodowiskowego

BAT 30. Aby poprawié¢ ogdlng efektywnos$¢ srodowiskowa, w ramach BAT nalezy zapewnié¢ opraco-
wanie i wdroZenie systemu zarzadzania Srodowiskowego (EMS) zawierajacego elementy (i)—(xx) BAT
1 oraz wszystkie nastepujace szczegélne cechy i elementy:

(i) Sledzenie rozwoju produktéw biobdjczych oraz powigzanych z nimi przepiséw (np. zatwierdzanie produk-
téw na podstawie BPR) w celu stosowania proceséw najbardziej przyjaznych srodowisku;

(i) wlaczenie bilansu masy rozpuszczalnika w przypadku obrébki z wykorzystaniem produktu na bazie roz-
puszczalnika i kreozotu (zob. BAT 33 lit. ¢));

(ili) wskazanie i sporzadzenie wykazu wszystkich proceséw o znaczeniu krytycznym z punktu widzenia $rodo-

wiska oraz urzadzen stuzacych do redukcji emisji (ktorych awaria moze mieé¢ wplyw na Srodowisko) (zob.
BAT 46 lit. c)). Wykaz urzadzen o krytycznym znaczeniu jest na biezaco aktualizowany;

(iv) wiaczenie planéw zapobiegania wyciekom i rozlaniu oraz ich kontroli, w tym wytycznych dotyczacych gos-
podarowania odpadami do celéw postepowania z odpadami pochodzacymi z kontroli wyciekow (zob. BAT
46);

(v) rejestrowanie przypadkowych wyciekéw i przypadkéw rozlania oraz planéw poprawy (Srodki przeciwdzia-
fania).

Uwaga

W rozporzadzeniu Parlamentu Europejskiego i Rady (WE) nr 1221/2009 ustanowiono system ekozarzadzania
i audytu w Unii Europejskiej, ktory stanowi przyktad EMS spéjnego z niniejszymi BAT.
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Zastosowanie
poziom szczegblowosci oraz stopien formalizacji EMS bedzie zasadniczo zaleze¢ od charakteru, skali i ztozo-
nosci instalacji oraz od stopnia jej potencjalnego wpltywu na Srodowisko.
2.2, Zastepowanie substancji szkodliwych/niebezpiecznych
BAT 31. Aby zapobiec emisjom WWA lub rozpuszczalnikéw lub ograniczy¢ tego rodzaju emisje,
w ramach BAT nalezy stosowa¢ Srodki konserwujace na bazie wody.
Opis
Srodki konserwujace na bazie rozpuszczalnika lub kreozot zastepuje si¢ srodkami konserwujacymi na bazie
wody. Woda pelni role no$nika dla produktéw biobdjczych.
Zastosowanie
Mozliwo$¢ zastosowania moze by¢ ograniczona ze wzgledu na wymogi lub specyfikacje w zakresie jakosci pro-
duktu.
BAT 32. Aby ograniczy¢ ryzyko Srodowiskowe, jakie stwarza stosowanie produktéw chemicznych do
obrébki drewna, w ramach BAT nalezy zastapi¢ obecnie wykorzystywane produkty chemiczne do
obrobki drewna produktami stwarzajacymi mniejsze niebezpieczefistwo na podstawie regularnych
(np. przeprowadzanych raz na rok) kontroli majacych na celu wskazanie potencjalnych nowych dostep-
nych i bezpieczniejszych alternatyw.
Zastosowanie
Mozliwos¢ zastgpienia moze by¢ ograniczona ze wzgledu na wymogi lub specyfikacje w zakresie jakosci pro-
duktu.

2.3. Efektywne gospodarowanie zasobami

BAT 33. Aby zwickszy¢ efektywne gospodarowanie zasobami i ograniczy¢ wplyw na Srodowisko
oraz ryzyko $rodowiskowe zwigzane ze stosowaniem produktéw chemicznych do obrébki drewna,
w ramach BAT nalezy ograniczy¢ ich zuzycie dzigki stosowaniu wszystkich ponizszych technik.

Technika

Opis

Zastosowanie

Stosowanie efektyw-
nego systemu naklada-

Systemy nakladania, w ramach ktérych drewno
zanurza si¢ w roztworze konserwujgcym, sg bar-
dziej efektywne niz na przyklad natrysk. Efektyw-

Technika ta ma zastoso-
wanie wylgcznie do
nowych zespoléw urzg-

3 nia $rodkéw konserwu- | "oo0 ne}k}adama metgdaml Proziowymi (uklad dzen lub w przypadku
. zamkniety) wynosi niemal 100 %. Przy wyborze . o
jacych A . znaczgcej modernizacji
systemu nakfadania bierze si¢ pod uwage klase ,
. s ; . zespotu urzadzen.

uzytkowania i wymagany poziom penetragji.
Kontrola i optymalizacja zuzycia produktéw che-
micznych do obrébki drewna za posrednictwem:

Kontrola i optymaliza- | a) wazenia drewna/produktéw z drewna przed

¢ja zuzycia produktow i po impregnacji; lub

chemicznych do b) okrelania ilosci roztworu konserwujacego

b) | obrébki drewna w trakcie impregnacji i po jej zakoniczeniu. Zastosowanie og6lne.

w odniesieniu do kon-
kretnego zastosowania
konicowego

Zuzycie produktéw chemicznych do obrobki
drewna jest zgodne z zaleceniami dostawcy i nie
prowadzi do przekroczenia wymogéw dotyczg-
cych retencji (np. okreslonych w normach jakosci

produktu).
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Technika Opis Zastosowanie
Ma zastosowanie
Zestawienie, co najmniej raz na rok, wkladu roz- | wylacznie do zespolow
Bilans masy rozbusz puszczalnikéw organicznych i rozpuszczalnikéw | urzadzen wykorzystujg-
) | czalnika y rozp organicznych na wyjsciu zespolu urzadzen zgod- | cychproduktychemiczne
nie z definicja zawartg w zalgczniku VII cz¢$¢ 7 pkt | do obrébki drewna na
2 do dyrektywy 2010/75/UE. bazie rozpuszczalnika
lub kreozot.
Wllgotnosc,drewna mierzy si¢ przed 'obr.()bkq (np. Ma zastosowanie
o .| mierzac opér czynny drewna lub wazac je) .
Pomiar i dostosowanie | . . . wylacznie w przypadku,
. o i dostosowuje w miare potrzeby (np. poprzez dal- .
d) | wilgotnosci drewna e d b i y gdy wymagane jest
r7ed obrébka sze sezonowanie drewna), aby zoptymalizowa¢ | & 7" 0 okreslonej
p proces impregnacji i zapewni¢ wymagang jako$¢ fo
zawartoSci wilgoci.
produktu.

2.4. Dostawa i magazynowanie produktéw chemicznych do obrébki drewna oraz postepowanie z nimi
BAT 34. Aby ograniczy¢ emisje pochodzace z dostawy i magazynowania produktéw chemicznych do
obrobki drewna oraz postepowania z nimi, w ramach nalezy stosowaé technike a) lub b) oraz wszyst-
kie techniki c)-f) podane ponize;j.

Technika Opis
Nazywane réwniez réwnowagg ci$nienia pary. Opary rozpuszczalnikéw lub
2) | Odpowietrzanie wsteczne kreozotu, ktére ulatujg ze zbiornika odbiorczego w trakcie napelniania, sa
p gromadzone i kierowane z powrotem do zbiornika lub pojazdu cigzaro-
wego, z ktdrego plyn jest wyladowywany.
Opary rozpuszczalnikéw lub kreozotu, ktére ulatujg ze zbiornika odbior-
b) Wychwytywanie wypar- czego w trakcie napelniania, s3 gromadzone i kierowane do jednostek
tego powietrza przetwarzania, np. filtra z weglem aktywnym lub jednostki utleniania ter-
micznego.
Techniki majace na celu dku od . swiatlo st . dzic d
ouraniczenie strat W przypadku gdy wystawienie na $wiatto stoneczne moze prowadzi¢ do
Wg niku odparowania odparowania rozpuszczalnikéw i kreozotu magazynowanego w naziem-
0 Vg’ka. c chpz ooTZEWa- nych zbiornikach magazynujacych, zbiorniki zastania si¢ dachem lub
x}; malzzynowen% <h pro- pokrywa farbg w jasnym kolorze, aby ograniczy¢ ogrzewanie magazyno-
dukt6 v§ch}émiczn))7’ch P wanych rozpuszczalnikow i kreozotu.
Zabezpieczanie proviacs Przylacza doprowadzajace do zbiornikéw magazynujacych znajdujacych sig
d) shuz cpch do doEtav):r 42V | na obszarze odgrodzonym/zamknigtym sa zabezpieczone i odlgczane,
Y kiedy nie sa stosowane.
Obejmujg zapewnienie, by:
Techniki stuzace zapobie- | — pompowanie przeprowadzano pod nadzorem,
€) | ganiu przelewaniu w trak- | — w odniesieniu do wigkszych ilosci zbiorniki do magazynowania luzem
cie pompowania byly wyposazone w akustyczne lub optyczne zaawansowane instalacje
alarmowe, w stosownych przypadkach z systemami wylaczajgcymi.
f Zamkniete pojemniki Stosowanie zamknigtych pojemnikéw magazynujacych na produkty che-
magazynujace miczne do obrébki drewna.
2.5. Przygotowywanie/kondycjonowanie drewna

BAT 35. Aby ograniczy¢ zuzycie produktéw chemicznych do obrébki drewna i zuzycie energii oraz
ograniczy¢ emisje z produktéw chemicznych do obrébki drewna, w ramach BAT nalezy zoptymalizo-
wac obcigzenie zbiornika drewnem i zapobiegaé wyplywaniu produktéw chemicznych do obrébki
drewna, stosujgc kombinacje ponizszych technik.
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Technika Opis Zastosowanie
Oddzielenie drewna Przegrody oddzielajace umieszcza si¢ w pakietach
w pakietach przy uzyciu | w regularnych odstepach, aby utatwi¢ przeptyw o
3 przegréd oddzielajg- produktéw chemicznych do obrobki drewna przez Zastosowanie ogdlne.
cych pakiety i odsaczenie po obrdbee.
Pochylanie pakietow Pakiety drewna pochyla si¢ w zbiorniku do
b) drewna w tradycyjl?ych obrobkL aby u}at\,mc .przep}yw. produktoyv che- Zastosowanic ogdlne.
horyzontalnych zbior- | micznych do obrobki drewna i odsaczenie po
nikach do obrobki obrdbce.
Technika ta ma zastoso-
Stosowanie przechyl- Po obrébce ca}y/zblorr{lk do obrobkl jest przechy- | wanie wyk;csz do
PR lany, aby ulatwi¢ splyniecie pozostajacych pro- nowych zespoléw urzg-
¢) | nych zbiornikéw cis- p . P . . ;
7 11 | duktéw chemicznych do obrobki drewna i umoz- | dzen lub w przypadku
nieniowych do obrébki | 1. . g o . R
liwi¢ ich odzyskanie z dna zbiornika. znaczacej modernizacji
zespotu urzadzen.
an(i)gst;,;rzlzﬂiZeOlZ e;rtl:hr(())_z- Ksztaltowane kawatki drewna umieszcza si¢
d) wanych kawakéw w sposob,‘ ktory zapob1ega Wyp}ywan1u produk- | Zastosowanie ogdlne.
drewna téw chemicznych do obrébki drewna.
Pakiety drewna zabezpiecza si¢ wewnatrz zbior-
Zabezpieczanie pakie- | nika do obrdbki, aby ograniczy¢ ruch kawatkow o
€) p p ) Y . Zastosowanie ogdlne.
tow drewna drewna, ktéry méglby zmienic strukture pakietu
i ograniczy¢ skuteczno$¢ impregnacji.
Dokonuje si¢ maksymalizacji obcigzenia drewnem
o . w zbiorniku do obrébki, aby zapewnié najlepszy
Maksymalizacja obcia- g p . o
f) senia drewnem stosunek iloSci drewna, ktére ma zosta¢ poddane | Zastosowanie ogdlne.
obrébce, do produktéw chemicznych do obrébki
drewna.
2.6. Proces nakladania Srodkéw konserwujacych

BAT 36. Aby zapobiec przypadkowemu wyciekowi i emisjom produktéw chemicznych do obrébki
drewna w trakcie proceséw bezci$nieniowych, w ramach BAT nalezy stosowal jedng z ponizszych
technik.

Technika

Zbiorniki do obrébki o podwdjnych Sciankach wyposazone w urzadzenia do automatycznego wykrywa-
nia nieszczelnosci

Zbiorniki do obrébki o pojedynczych $ciankach wyposazone w wystarczajaco duzy i odporny na srodki
b) | konserwujace drewno system uszczelniajacy, ostone i urzadzenie do automatycznego wykrywania nie-
szczelnosci

BAT 37. Aby ograniczy¢ emisje aerozoli z procesu konserwacji drewna i produktéw z drewna przy
uzyciu produktéw chemicznych do obrébki drewna na bazie wody, BAT polega na obudowaniu proce-
s6w natrysku, gromadzeniu mgly natryskowej i wykorzystywaniu jej ponownie do przygotowania
roztworu do konserwacji drewna.

BAT 38. Aby zapobiec emisjom produktéw chemicznych do obrébki drewna w trakcie proceséw cis-
nieniowych (autoklaw) lub ograniczy¢ takie emisje, w ramach BAT naleZy stosowaé wszystkie ponizsze
techniki.
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Technika

Opis

Wskazniki kontroli pro-
cesu majgce na celu unie-
mozliwienie uruchomie-
nia, jezeli drzwi zbiornika
do obrébki nie s3
zamknigte i uszczelnione

Drzwi zbiornika do obrdbki sg zamykane i uszczelnianie po zaladowaniu
zbiornika do obrébki i przed przeprowadzeniem obrdbki. Istnieja wskazniki
kontroli procesu, ktore zapobiegaja przeprowadzeniu obrdbki, jezeli drzwi
zbiornika do obrébki nie sa zamkniete i uszczelnione.

Wskazniki kontroli pro-
cesu majgce na celu unie-
mozliwienie otwarcia
zbiornika do obrdbki,
kiedy znajduje si¢ pod cis-
nieniem lub jest wypel-
niony roztworem konser-
wujacym

Wskazniki kontroli procesu wyswietlaja ci$nienie i informacje o tym, czy
w zbiorniku do obrobki znajduje si¢ ptyn. Uniemozliwiajg otwarcie zbior-
nika do obrébki, kiedy znajduje si¢ jeszcze pod cisnieniem lub jest wypel-
niony.

Blokada zatrzaskowa do
drzwi zbiornika do
obrobki

Drzwi zbiornika do obrdbki wyposazone sa w blokade zatrzaskows, aby
zapobiec uwolnieniu pltynéw, w przypadku gdy konieczne jest otwarcie
drzwi zbiornika do obrdobki w sytuacji nadzwyczajnej (np. pekniecie
uszczelki drzwi). Blokada zatrzaskowa umozliwia cz¢$ciowe otwarcie drzwi
w celu obnizenia ci$nienia przy jednoczesnym zatrzymaniu plynéw.

Stosowanie i konserwacja
nadmiarowych zawordéw
bezpieczenstwa

Zbiorniki do obrébki sg wyposazone w nadmiarowe zawory bezpieczen-
stwa, aby chroni¢ zbiornik przed nadmiernym ci$nieniem.

Upusty z zawordw kierowane s3 do zbiornika o wystarczajacej pojemnosci.
Nadmiarowe zawory bezpieczefistwa sa poddawane regularnej inspekcji
(np. raz na 6 miesigcy) w zakresie oznak korozji, zanieczyszczenia lub nie-
prawidlowego zamocowania oraz s3 czyszczone lub naprawiane w razie
potrzeby.

Kontrola emisji do powie-
trza z wylotu pompy proé-
Zniowej

Powietrze wylotowe z ci$nieniowego zbiornika do obrdbki (tzn. wylotu
pompy prézniowej) poddaje si¢ obrébcee (np. w rozdzielaczu pary i plynu).

Ograniczenie emisji do
powietrza podczas otwie-
rania zbiornika do obrdbki

Pomigdzy okresem dekompresji a otwarciem zbiornika do obrobki
dopuszcza si¢ wystarczajgcy czas na ociekanie i kondensacje.

Zastosowanie ci$nienia
koncowego w celu usunie-
cia pozostajacych produk-
téw chemicznych do
obrobki drewna

z powierzchni drewna

poddanego obrdbce

Aby zapobiec Sciekaniu, przed otwarciem zbiornika do obrébki stosuje si¢
ci$nienie koficowe w celu usunigcia pozostajacych produktéw chemicznych
do obrébki drewna z powierzchni drewna poddanego obrébce.
Zastosowanie ci$nienia koncowego moze nie by¢ konieczne, jezeli usunigcie
pozostajacych produktéw chemicznych do obrébki drewna z powierzchni
drewna poddanego obrdbce jest zapewnione dzigki stosowaniu odpowied-
niego ci$nienia wstepnego (np. ponizej 50 mbar).

BAT 39. Aby ograniczy¢ zuzycie energii w ramach proceséw ci$nieniowych (autoklaw), w ramach
BAT nalezy stosowaé zmienne sterowanie pompg.

Opis

Po osiggnieciu wymaganego ci$nienia roboczego system obrobki przelacza si¢ na pompe o ograniczonej mocy
i ograniczonym zuzyciu energii.

Zastosowanie

Mozliwos¢ zastosowania moze by¢ ograniczona w przypadku proceséw impregnacji ci§nieniowo-prézniowe;j.
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2.7. Kondycjonowanie po obrébce i tymczasowe magazynowanie

BAT 40. Aby zapobiec zanieczyszczeniu gleby lub wéd gruntowych w trakcie tymczasowego magazy-
nowania drewna bezposrednio po obrébce lub ograniczy¢ to zanieczyszczenie, w ramach BAT nalezy
zapewni¢ wystarczajacy czas ociekania po obrébce oraz usunigcie drewna poddanego obrébce
z obszaru zamknigtego/odgrodzonego dopiero po stwierdzeniu, ze jest suche.

Opis

Aby umozliwi¢ nadmiarowi produktéw chemicznych do obrébki drewna splyniecie z powrotem do zbiornika
do obrébki, drewno/pakiety drewna poddane obrébce przechowuje si¢ na obszarze zamknigtym/odgrodzonym
(np. nad zbiornikiem do obrébki lub nad podkladem do ociekania) przez wystarczajacy czas po obrébee i przed
przeniesieniem do strefy suszenia po obrébce. Nastepnie, przed opuszczeniem strefy suszenia po obrdébce
drewno/pakiety drewna poddane obrdbce sg podnoszone w sposéb mechaniczny i zawieszane na co najmniej
5 minut. Jezeli nie dochodzi do ociekania roztworu stosowanego do obrdbki, uznaje sig, ze drewno jest suche.

2.8. Gospodarowanie odpadami

BAT 41. Aby ograniczy¢ ilo$¢ odpadéw wysylanych do unieszkodliwienia, zwlaszcza odpadéw nie-
bezpiecznych, w ramach BAT nalezy stosowa¢é technike a) i b) oraz jedna z technik c) i d) przedstawio-
nych ponizej lub obie te techniki.

Technika Opis
Usuwanie pozostalosci Pozostalosci (np. trociny, zrebek) usuwa si¢ z powierzchni drewna/produk-
a) ; , i’
przed obrdbka tow z drewna przed obrdobka.

Odzysk i ponowne wyko- | Jezeli do impregnacji wykorzystuje si¢ woski lub oleje, dokonuje si¢ odzysku
b) | rzystywanie woskoéw i ole- | i ponownego wykorzystania nadmiaru woskéw lub olejow z procesu
jow impregnacji.

Dostawa produktéw che-
¢) | micznych do obrébki
drewna luzem

Dostawa produktéw chemicznych do obrébki drewna w zbiornikach w celu
ograniczenia ilosci opakowan.

Pojemniki wielokrotnego uzytku wykorzystywane do przewozu produktéw
chemicznych do obrdbki drewna (np. zbiorniki IBC) zwraca si¢ dostawcy
w celu ponownego wykorzystania.

d) Stosowanie pojemnikoéw
wielokrotnego uzytku

BAT 42. Aby ograniczy¢ ryzyko $rodowiskowe zwigzane z gospodarowaniem odpadami, w ramach
BAT nalezy magazynowa¢ odpady w odpowiednich pojemnikach lub na uszczelnionych powierz-
chniach i przechowywa¢ odpady niebezpieczne osobno, na wyznaczonym, zabezpieczonym przed
dzialaniem czynnikéw pogodowych obszarze zamkni¢tym/odgrodzonym.

2.9. Monitorowanie
2.9.1.  Emisje do wody

BAT 43. W ramach BAT nalezy monitorowaé zanieczyszczenia w $ciekach i potencjalnie zanieczy-
szczonym splywie powierzchniowym przed kazdym zrzutem partiami zgodnie z normami EN. Jezeli
normy EN s3 niedostepne, w ramach BAT nalezy stosowa¢ normy ISO, normy krajowe lub inne mig-
dzynarodowe normy zapewniajace uzyskanie danych o r6wnowaznej jakosci naukowe;.

Substancja/parametr Normy

Normy EN moga by¢ dostepne w zaleznosci od sktadu produktéw biob6j-

Produkty biobdjcze (%) czych

Dostepne rézne normy EN

2
Cu ) (np. ENISO 11885, EN ISO 17294-2, EN ISO 15586)




L 414/72 Dziennik Urzgdowy Unii Europejskiej 9.12.2020
Substancja/parametr Normy
s Normy EN dostepne w przypadku niektérych rozpuszczalnikéw
3
Rozpuszczalniki (%) (np. EN 1SO 15680)
WWA (%) ENISO 17993
Benzo[a]piren () ENISO 17993
HOI ENISO 9377-2
(") Monitorowane sg szczeg6lne substancje w zaleznosci od sktadu produktéw biobdjczych stosowanych w ramach procesu.
(*) Monitorowanie ma zastosowanie wylacznie w przypadku, gdy w ramach procesu wykorzystywane sg zwigzki miedzi.
() Monitorowanie ma zastosowanie wylacznie do zespoléw urzadzen wykorzystujacych produkty chemiczne do obrébki
drewna na bazie rozpuszczalnika. Monitorowane sa szczegdlne substancje w zaleznosci od rozpuszczalnikéw stosowanych
w ramach procesu.
(*) Monitorowanie ma zastosowanie wylacznie do zespoléw urzadzen wykorzystujacych obrobke kreozotem.
2.9.2.  Jakosé wod gruntowych

BAT 44. W ramach BAT nalezy monitorowac zanieczyszczenia w wodach gruntowych z czestotliwos-
cia co najmniej raz na 6 miesiecy oraz zgodnie z normami EN. Jezeli normy EN s3 niedostepne,
w ramach BAT nalezy stosowaé normy ISO, normy krajowe lub inne mi¢dzynarodowe normy zapew-
niajace uzyskanie danych o réwnowaznej jakosci naukowe;j.

Czestotliwo$¢é monitorowania mozna ograniczy¢ i przeprowadzaé raz na dwa lata na podstawie oceny
ryzyka lub jezeli okaze si¢, ze poziomy zanieczyszczenia s3 wystarczajgco stabilne (np. po czterech
latach).

Substancja/parametr (') Normy

Produkty biobsjcze () Normy EN moga by¢ dostepne w zaleznosci od sktadu produktéw biob6j-

czych
As
Cu Dostepne rézne normy EN
(np. ENISO 11885, ENISO 17294-2, EN ISO 15586)
Cr

Normy EN dostepne w przypadku niektérych rozpuszczalnikéw

Rozpuszczalniki (%) (np. EN 1SO 15680)

WWA ENISO 17993
benzo[a]piren ENISO 17993
HOI ENISO 9377-2

(") Monitorowanie moze nie mie¢ zastosowania, jezeli przedmiotowa substancja nie jest wykorzystywana w ramach procesu
oraz jezeli wykazano, ze wody gruntowe nie sg zanieczyszczone tg substancja.

(*) Monitorowane s3 szczegdlne substancje w zaleznosci od sktadu produktéw biobdjczych, ktére sa stosowane lub byly
wecze$niej stosowane w ramach procesu.

(®) Monitorowanie ma zastosowanie wylacznie do zespoléw urzadzen wykorzystujacych produkty chemiczne do obrébki
drewna na bazie rozpuszczalnika. Monitorowane sa szczegdlne substancje w zaleznosci od rozpuszczalnikéw stosowanych
w ramach procesu.
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2.9.3.  Emisje w gazach odlotowych

BAT 45. W ramach BAT nalezy monitorowaé emisje w gazach odlotowych z czestotliwoscia co naj-
mniej raz na rok oraz zgodnie z normami EN. JeZeli normy EN s3 niedostepne, w ramach BAT nalezy
stosowa¢ normy ISO, normy krajowe lub inne mi¢dzynarodowe normy zapewniajgce uzyskanie
danych o r6wnowaznej jako$ci naukowej.

Monitorowanie

Parametr Proces Normy .
powigzane z

Konserwacja drewna i produktéw z drewna przy
catkowite LZO (!) uzyciu kreozotu i produktéw chemicznych do EN 12619 BAT 49, BAT 51
obrébki drewna na bazie rozpuszczalnika

WWA () () Konserwacja drewpa i produktéw z drewna przy | Brak dostepnej BAT 51
uzyciu kreozotu normy EN
NOx () Konserwacja drewna i produktéw z drewna przy EN 14792
uzyciu kreozotu i produktéw chemicznych do BAT 52
co () obrébki drewna na bazie rozpuszczalnika EN 15058

(') W miar¢ mozliwo$ci pomiary s przeprowadzane w najwyzszym oczekiwanym stanie emisji w normalnych warunkach
eksploatacji.

(%) Parametr ten obejmuje: acenaften, acenaftylen, antracen, benzo[a]antracen, benzo[a]piren, benzo[b]fluoranten, benzo[g,h,
i]perylen, benzo[k]fluoranten, chryzen, dibenz[a,h]antracen, fluoranten, fluoren, indeno[1,2,3-cd]piren, naftalen, fenan-
tren i piren.

(®) Monitorowanie ma zastosowanie wylacznie do emisji z obrébki termicznej gazéw wylotowych.

2.10. Emisje do gleby i wéd gruntowych

BAT 46. Aby zapobiec emisjom do gleby i wod gruntowych lub ograniczy¢ te emisje, w ramach BAT
nalezy stosowal wszystkie ponizsze techniki.

Technika Opis

Czgsci zespotu urzadzen, w ktorych sa magazynowane lub wykorzystywane
produkty chemiczne do obrdbki drewna, tj. obszar magazynowania takich
produktéw chemicznych, obszary obrébki, kondycjonowania po obrébee
i tymczasowego magazynowania (w tym zbiornik do obrobki, zbiornik
roboczy, urzadzenia do rozladunku/wyciagania, strefa ociekania/suszenia,
strefa chtodzenia), rury i kanaly na produkty chemiczne do obrébki drewna
oraz obiekty (ponownego) kondycjonowania kreozotem sg zamykane lub
odgradzane. Systemy uszczelniajgce i ostony majg nieprzepuszczalne
powierzchnie, sa odporne na dzialanie produktéw chemicznych do obrébki
drewna i maja wystarczajaca pojemno$¢, aby wychwycic i zatrzymac obje-
to$ci wykorzystywane lub magazynowane w zespole urzadzen/urzadzeniu.
Tace ociekowe (produkowane z materialu odpornego na dziatanie produk-
téw chemicznych do obrébki drewna) mozna réwniez wykorzystywac jako
miejscowe systemy uszczelniajgce do gromadzenia i odzysku przeciekow
i wyciekéw produktéw chemicznych do obrébki drewna z urzadzeri lub
proces6w o krytycznym znaczeniu (takich jak zawory, wloty/wyloty zbior-
nikéw magazynujacych, zbiorniki do obrébki, zbiorniki robocze, strefy roz-
fadunku/wyciggania, postegpowanie z drewnem bezposrednio po obrdbce,
strefa chtodzenia/suszenia).

Plyny gromadzace si¢ w systemach uszczelniajacych lub na ostonach i tacach
ociekowych zbiera si¢ w celu odzyskania produktéw chemicznych do
obrobki drewna, aby je ponownie wykorzysta¢ w systemie produktéw che-
micznych do obrébki drewna. Osad powstaly w systemie gromadzenia
nalezy unieszkodliwiac jako odpady niebezpieczne.

Uszczelnianie lub ostania-
a) | nie zespolu urzadzen
iposzczegblnych urzadzen
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Technika

Opis

Nieprzepuszczalne pod-
togi

Podlogi obszaréw, ktére nie sg uszczelnione lub ostonigte i na ktérych moga
wystapi¢ rozlewy, przelewy, przypadkowe uwolnienia lub wycieki produk-
téw chemicznych do obrébki drewna, sg nieprzepuszczalne w stosunku do
przedmiotowych substancji (np. magazynowanie drewna poddanego
obrébce na nieprzepuszczalnych podlogach, w przypadku gdy jest to
wymagane w zatwierdzeniu na podstawie BPR dla §rodkéw do konserwacji
drewna wykorzystywanych do obrébki). Plyny z podlég zbiera si¢ w celu
odzyskania produktéw chemicznych do obrébki drewna, aby je ponownie
wykorzysta¢ w systemie produktéw chemicznych do obrébki drewna. Osad
powstaly w systemie gromadzenia nalezy unieszkodliwia¢ jako odpady nie-
bezpieczne.

Systemy ostrzegawcze dla

urzadzen, ktdre uznano za
urzadzenia ,0 krytycznym
znaczeniu”

Urzadzenia ,,0 krytycznym znaczeniu” (zob. BAT 30) sg wyposazone w sys-
temy ostrzegawcze, ktérych celem jest sygnalizowanie nieprawidtowosci
w funkcjonowaniu.

Zapobieganie wyciekom
substancji szkodliwych/
niebezpiecznych ze zbior-
nikéw podziemnych i sys-
temu kanatow, wykrywa-
nie takich wyciekéw oraz
prowadzenie rejestru

Minimalizuje si¢ wykorzystanie elementéw podziemnych. W przypadku
gdy do magazynowania substancji szkodliwych/niebezpiecznych wykorzys-
tuje si¢ elementy podziemne, stosuje si¢ wtorny system uszczelniajacy (np.
system uszczelniajagcy o podwdéjnych $ciankach). Elementy podziemne
wyposazone s3 w urzadzenia do wykrywania nieszczelnosci.

W celu zidentyfikowania potencjalnych wyciekéw stosuje si¢ oparte na ana-
lizie ryzyka i regularne monitorowanie zbiornikéw podziemnych i systemu
kanatéw; w razie potrzeby nieszczelny sprzet jest naprawiany. Prowadzi sig
rejestr zdarzen, ktére moga prowadzi¢ do zanieczyszczenia gleby lub wod
gruntowych.

Regularne inspekgje i kon-
serwacja zespotu urzadzen
i poszczeg6lnych urzadzen

Zespot urzadzen i poszczeg6lne urzadzenia podlegajg regularnym inspek-
cjom i przegladom w celu zapewnienia ich wlasciwego funkcjonowania;
obejmuje to w szczegdlnosci sprawdzanie integralnosci lub szczelnosci
zawordw, pomp, rur, zbiornikéw, zbiornikéw cisnieniowych, tac ocieko-
wych, systeméw uszczelniajacych/oston oraz prawidlowego funkcjonowa-
nia systeméw ostrzegawczych.

Techniki stuzace zapobie-
ganiu zanieczyszczeniu
krzyzowemu

Zanieczyszczeniu krzyzowemu (tzn. zanieczyszczeniu tych obszaréw w zes-

pole urzadzef, ktére zwykle nie majg kontaktu z produktami chemicznymi

do obrébki drewna) zapobiega si¢ dzigki zastosowaniu odpowiednich tech-
nik, jak np.:

— skonstruowanie tac ociekowych w taki sposéb, aby wozki jezdniowe
podnosnikowe nie mialy kontaktu z potencjalnie zanieczyszczonymi
powierzchniami tac ociekowych,

— skonstruowanie maszyny wsadowej (uzywanej do usuwania drewna
poddanego obrdbce ze zbiornika do obrébki) w taki sposéb, aby zapo-
biec przenoszeniu produktéw chemicznych do obrébki drewna,

— korzystanie z systemu dZwigowego do manipulacji drewnem poddanym
obrébce,

— korzystanie z wyspecjalizowanych pojazdéw transportowych na poten-
cjalnie zanieczyszczonych obszarach,

— ograniczony dostep do potencjalnie skazonych obszaréw,

— korzystanie z przejs¢ pokrytych zwirem.

9.12.2020
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2.11. Emisje do wody i gospodarowanie $ciekami

BAT 47. Aby zapobiec emisjom do wody i zmniejszy¢ zuzycie wody lub, jezeli jest to niemozliwe,
ograniczy¢ je, w ramach BAT nalezy stosowaé wszystkie ponizsze techniki.

Technika

Opis

Zastosowanie

Techniki stuzace zapo-
bieganiu zanieczy-

a) | szczeniu wéd opado-
wych i splywowi

powierzchniowemu

Wody opadowe i splyw powierzchniowy sa
oddzielone od obszaréw magazynowania lub sto-
sowania produktéw chemicznych do obrdbki
drewna, od obszar6w magazynowania drewna
$wiezo po obrdbce oraz od zanieczyszczonej
wody. Uzyskuje si¢ to dzieki zastosowaniu co naj-
mniej nastgpujacych technik:

— kanaléw odwadniajacych lub zewnetrznych
obwalowan wokot zespotu urzadzen,

— zadaszenia z orynnowaniem obszar6w maga-
zynowania lub przetwarzania produktéw che-
micznych do obrébki drewna (np. obszar
magazynowania produktéw chemicznych do
obrébki drewna; obszary kondycjonowania,
kondycjonowania po obrdbce i tymczasowego
magazynowania; rury i kanaly przeznaczone
dla produktéw chemicznych do obrébki
drewna; obiekty (ponownego) kondycjonowa-
nia kreozotem),

— ochrony przed warunkami pogodowymi (np.
zadaszenie, tent) miejsca magazynowania
drewna poddanego obrdbce, w przypadku
gdy jest to wymagane w zatwierdzeniu na pod-
stawie BPR dla $rodkéw do konserwacji drewna
wykorzystywanych do obrébki.

W przypadku istnieja-
cych zespoléw urzadzen
mozliwo$¢ zastosowania
kanaléw odwadniajacych
i zewnetrznych obwalo-
wan moze by¢ ograni-
czona powierzchnia
danego zespotu urza-
dzen.

Gromadzenie poten-

b) cjalnie zanieczyszczo-
nych splywéw

powierzchniowych

Splyw powierzchniowy z obszaréw potencjalnie
zanieczyszczonych produktami chemicznymi do
obrébki drewna gromadzony jest oddzielnie.
Zgromadzone Scieki s3 odprowadzane dopiero po
podjeciu odpowiednich dziatan, np. monitorowa-
nia (zob. BAT 43), oczyszczania (zob. BAT 47

lit. ¢)), ponownego wykorzystania (zob. BAT 47
lit. ¢)).

Zastosowanie ogdlne.

Wykorzystywanie
potencjalnie zanieczy-
szczonych splywéw
powierzchniowych

Po zgromadzeniu potencjalnie zanieczyszczony
splyw powierzchniowy wykorzystuje si¢ do przy-
gotowania roztworéw do konserwacji drewna na
bazie wody.

Ma zastosowanie
wylacznie do zespolow
urzgdzen wykorzystuja-
cych produkty chemiczne
do obrobki drewna na
bazie wody. Mozliwo$¢
zastosowania moze by¢
ograniczona ze wzgledu
na wymagania jakos-
ciowe w zakresie zamie-
rzonego zastosowania.

Ponowne wykorzysta-
d) | nie wody uzywanej do
czyszczenia

Wodg uzywang do czyszczenia urzadzen i pojem-
nik6w odzyskuje si¢ i ponownie wykorzystuje do

przygotowania roztwordéw do konserwacji drewna
na bazie wody.

Ma zastosowanie
wylacznie do zespoléw
urzadzen wykorzystujg-
cych produkty chemiczne
do obrdbki drewna na
bazie wody.

e) | Oczyszczanie Sciekdw

W przypadku wykrycia lub mozliwosci wystapie-
nia zanieczyszczenia w wodzie ze zgromadzonych
splywéw powierzchniowych lub wodzie uzywanej
do czyszczenia oraz w przypadku gdy wykorzys-
tanie wody nie jest mozliwe, $cieki oczyszcza sig
w odpowiedniej oczyszczalni $ciekéw (znajdujacej
si¢ na miejscu wytwarzania lub poza nim).

Zastosowanie ogdlne.
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Technika Opis Zastosowanie

W przypadku wykrycia lub mozliwosci wystapie-

nia zanieczyszczenia w wodzie ze zgromadzonych

splywow powierzchniowych lub wodzie uzywanej

Unieszkodliwianie jako | do czyszczenia oraz w przypadku gdy uzdatnienie L
f) . . . e 2. Zastosowanie og6lne.
odpady niebezpieczne | lub wykorzystanie wody nie jest mozliwe, zgro-

madzong wodg ze splywéw powierzchniowych lub

wode uzywang do czyszczenia unieszkodliwia sig

jako odpad niebezpieczny.
BAT 48. Aby ograniczy¢ emisje do wody pochodzace z konserwacji drewna i produktéw z drewna
przy uzyciu kreozotu, w ramach BAT nalezy gromadzi¢ kondensaty pochodzjce z procesu dekompresji
i dzialania prézni w zbiorniku do obroébki oraz z (ponownego) kondycjonowania kreozotem i oczy-
szczaé je na miejscu z wykorzystaniem wegla aktywnego lub filtra piaskowego albo unieszkodliwi¢
jako odpady niebezpieczne.
Opis
Objetosci kondensatu gromadzi si¢, pozostawia do osadzenia i oczyszcza przy uzyciu wegla aktywnego lub filtra
piaskowego. Oczyszczong wod¢ wykorzystuje si¢ ponownie (obieg zamknigty) albo odprowadza do publicznej
sieci kanalizacyjnej. Zgromadzone kondensaty mozna ewentualnie unieszkodliwi¢ jako odpady niebezpieczne.

2.12. Emisje do powietrza

BAT 49. Aby ograniczy¢ emisje LZO do powietrza pochodzjce z konserwacji drewna i produktéw
z drewna przy uzyciu produkté6w chemicznych do obrébki drewna na bazie rozpuszczalnika, BAT
polega na obudowaniu urzadzen lub proceséw powodujacych emisje, odprowadzaniu gazéw wyloto-
wych i kierowaniu ich do ukladu oczyszczania (zob. techniki w ramach BAT 51).

BAT 50. Aby ograniczy¢ emisje zwiazkéw organicznych i odoru do powietrza pochodzace z konser-
wacji drewna i produktéw z drewna przy uzyciu kreozotu, w ramach BAT nalezy stosowaé oleje
impregnujjce o niskiej lotnosci, tj. kreozot klasy C zamiast kreozotu klasy B.

Zastosowanie

Kreozot klasy C moze nie mie¢ zastosowania w przypadku zimnego klimatu.

BAT 51. Aby ograniczy¢ emisje zwigzkéw organicznych do powietrza pochodzace z konserwacji
drewna i produktéw z drewna przy uzyciu kreozotu, BAT polega na obudowaniu urzadzen lub proce-
s6w powodujacych emisje (np. zbiornikéw do magazynowania i impregnacji, dekompresji, ponownego
kondycjonowania kreozotem), odprowadzaniu gazéw wylotowych oraz stosowaniu jednej z poniz-
szych technik oczyszczania lub ich kombinacji.

Technika Opis Zastosowanie

Zob. BAT 15 lit. i). Cieplo wylotowe mozna

. - AN R Zastosowanie ogdlne.
odzyskad przy uzyciu wymiennikéw ciepla.

a) Utlenianie termiczne

Nie ma zastosowania
w odniesieniu do gazéw

Wysylanie gazéw

b) wylotowych do obiektu
energetycznego spala-

nia

Czes¢ lub calodé gazéw wylotowych wysyla sie
jako powietrze spalania i paliwo uzupelniajace do
obiektu energetycznego spalania (w tym do elek-
trocieplowni) do celéw wytwarzania pary wodnej
lub energii elektrycznej.

wylotowych zawieraja-
cych substancje, o ktd-
rych mowa w art. 59
ust. 5 IED. Mozliwos¢
zastosowania moze by¢
ograniczona ze wzgle-
déw bezpieczenstwa.
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Technika Opis Zastosowanie
Zwigzki organiczne sg adsorbowane na powierz-
Adsorpcja z wykorzys- chn.l wegla aktyyvnego. P/sdsorbov&.ffme zwigzki
. mozna nastgpnie poddaé desorpgji, np. za pomocg L
¢) | taniem wegla aktyw- dnei ieiscu) do celé Zastosowanie ogdlne.
nego pary wodnej (czgsto na miejscu) do celéw ponow-
nego wykorzystania lub unieszkodliwienia,
a adsorbent zostaje ponownie uzyty.
Absorpcja z wykorzys- | Wykorzystanie odpowiedniej cieczy do usunigcia
d) | taniem odpowiedniego | zanieczyszczen z gazu wylotowego przez absorp- | Zastosowanie ogélne.
plynu cje, w szczegblnosci zwigzkdw rozpuszczalnych.

e) | Kondensacja

Technika usuwania zwigzkéw organicznych za
pomocg obnizenia temperatury ponizej punktu
rosy, aby skropli¢ opary. W zaleznosci od wymaga-
nego zakresu temperatury roboczej stosowane sg
rézne czynniki chlodnicze, np. woda chlodzaca,
woda schlodzona (temperatura zazwyczaj okoto
5 °C), amoniak lub propan.

Kondensacje stosuje si¢ w polaczeniu z inng tech-
nika redukcji emisji.

Mozliwos¢ zastosowania
moze by¢ ograniczona
w przypadku nadmier-
nego zapotrzebowania
na energie na potrzeby
odzysku ze wzgledu na
niskg zawarto$¢ LZO.

Tabela 36

Poziomy emisji powigzane z BAT (BAT-AEL) w odniesieniu do emisji calkowitych LZO i WWA
w gazach odlotowych pochodzacych z konserwacji drewna i produktéw z drewna przy uzyciu kreo-
zotu lub produktéw chemicznych do obrébki drewna na bazie rozpuszczalnika

BAT-AEL
Parametr Jednostka Proces ($rednia z okresu
pobierania prébek)
Calkowite LZO mg C/Nm’* Obrébka kreozotem i produktami chemicznymi <420
8 na bazie rozpuszczalnika
WWA mg/Nm? Obrdbka kreozotem <1 ()

(") BAT-AEL odnosi si¢ do sumy wymienionych ponizej WWA: acenaftenu, acenaftylenu, antracenu, benzo[a]antracenu,
benzo[a]pirenu, benzo[b]fluorantenu, benzo[g,h,i]perylenu, benzo[k]fluorantenu, chryzenu, dibenz[a,h]antracenu, fluo-
rantenu, fluorenu, indeno[1,2,3-cd]pirenu, naftalenu, fenantrenu i pirenu.

Powigzane monitorowanie opisano w BAT 45.

BAT 52. Aby ograniczy¢ emisje NOx w gazach odlotowych, jednoczesnie ograniczajac emisje CO
z obrobki termicznej gazéw wylotowych w konserwacji drewna i produktéw z drewna przy uzyciu
kreozotu lub produkté6w chemicznych do obrébki drewna na bazie rozpuszczalnika, w ramach BAT
nalezy stosowa¢ technike a) lub obie ponizsze techniki.

Technika Opis Zastosowanie

Optymalizacja warunkéw obroébki ter-
a) | micznej
(projekt i dzialanie)

Mozliwos¢ zastosowania projektu
moze by¢ ograniczona w przypadku
istniejacych zespotéw urzadzen.

Zob. BAT 17 lit. a).
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Technika Opis Zastosowanie
Mozliwos¢ zastosowania moze by¢
. . . . ograniczona w przypadku istnieja-
b) Stosowanie palnik6w z niskg emisja Zob. BAT 17 lit. b). cych zespoléw urzadzen ze wzgledu
NOx .
na przeszkody konstrukcyjne lub
operacyjne.
Tabela 37

Poziom emisji powigzany z BAT (BAT-AEL) w odniesieniu do emisji NOx w gazach odlotowych do

powietrza oraz wskaznikowy poziom emisji w odniesieniu do emisji CO w gazach odlotowych pocho-

dzacych z obrébki termicznej gazéw wylotowych w konserwacji drewna i produktéw z drewna przy

uzyciu kreozotu lub produktéw chemicznych do obrébki drewna na bazie rozpuszczalnika
BAT-AEL () Wskaznikowy poziom emisji (')
Parametr Jednostka ($rednia z okresu pobierania probek) ($rednia z okresu pobierania probek)
NOx 20-130 Brak wskaznikowego poziomu
mg/Nm?
CO Brak BAT-AEL 20-150
(") BAT-AEL i wskaznikowy poziom emisji nie maja zastosowania, gdy gazy wylotowe wysyla si¢ do obiektu energetycznego
spalania.
Powigzane monitorowanie opisano w BAT 45.
2.13. Halas

BAT 53. Aby zapobiec emisjom halasu lub, jezeli jest to niemozliwe, ograniczy¢ je, w ramach BAT
nalezy stosowac jedng z ponizszych technik lub ich kombinacje.

Technika

Magazynowanie i przygotowanie surowcow

Instalacja $cian dzwigkochlonnych i wykorzystanie/optymalizacja wlasciwosci dzwigkochtonnych
budynkéw

b) | Obudowanie lub czgsciowe obudowanie glosnych operacji

¢) | Korzystanie z pojazdéw/systemow transportu o niskim poziomie emisji halasu

d) | Srodki zarzadzania hatasem (np. udoskonalona kontrola i konserwacja sprzetu, zamykanie drzwi i okien)

Suszenie komorowe

e) | Srodki ograniczajace poziom emisji hatasu w przypadku wentylatoréw

Zastosowanie

Mozliwos¢ zastosowania ogranicza si¢ do przypadkéw, w ktérych oczekuje sig, ze obiekty wrazliwe odczuja
dokuczliwo$¢ hatasu lub gdy dokuczliwos$¢ hatasu zostata udowodniona.
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