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ROZPORZADZENIE DELEGOWANE KOMIS]JI (UE) 2025/606
z dnia 21 marca 2025 r.

uzupelniajace rozporzadzenie Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2023/1542 poprzez
ustanowienie metody obliczania i weryfikacji pozioméw wydajnosci recyklingu i odzysku
materialéw z zuzytych baterii oraz formatu dokumentacji

(Tekst majacy znaczenie dla EOG)

KOMISJA EUROPEJSKA,
uwzgledniajgc Traktat o funkcjonowaniu Unii Europejskiej,

uwzgledniajac rozporzadzenie Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2023/1542 z dnia 12 lipca 2023 r. w sprawie baterii
i zuzytych baterii, zmieniajagce dyrektywe 2008/98/WE i rozporzadzenie (UE) 2019/1020 oraz uchylajace
dyrektywe 2006/66/WE ('), w szczegblnoci jego art. 71 ust. 4,

a takze majgc na uwadze, co nastepuje:

(1) W rozporzadzeniu (UE) 2023/1542 okreslono wymogi dla podmiotéw zajmujacych sie recyklingiem, aby zapewnié
osiagnigcie przez nie celow w zakresie wydajnosci recyklingu i odzysku materialéw z zuzytych baterii. Komisja jest
zobowigzana do opracowania metody obliczania i weryfikacji pozioméw wydajnosci recyklingu i odzysku
materialéw z zuzytych baterii oraz formatu dokumentacji zgodnie z tymi wymogami. Niezbedne jest opracowanie
zharmonizowanych ram regulacyjnych obejmujacych caly cykl zycia baterii wprowadzanych do obrotu w Unii,
w tym gospodarowanie zuzytymi bateriami.

(2) Metoda ta powinna zapewniaé wysoka jako$¢ odzysku materialéw dla przemystu baterii. Jednoczesnie nie powinna
ona zaktécad konkurencji ani w inny sposéb utrudniaé sprawnego funkcjonowania rynku wewnetrznego surowcow
wtérnych pochodzacych z zuzytych baterii, a zarazem powinna promowa¢ badania naukowe i innowacje na tym
szybko rozwijajacym si¢ rynku. Nalezy wzia¢ pod uwage metodyke ustanowiong na mocy dyrektywy 2006/66/WE
Parlamentu Europejskiego i Rady (%) oraz oprze¢ si¢ na jej zalozeniach, aby odpowiednio odzwierciedli¢ rozwdj
technologiczny i zmiany w procesach recyklingu i odzysku baterii, rozszerzajac ich zakres na istniejace i nowe
skfady chemiczne baterii.

(3) Metoda obliczania i weryfikacji pozioméw wydajnosci recyklingu powinna zawieraé szczegélowe informacje na
temat frakcji wejsciowych i wyjsciowych, ktére moga mie¢ wplyw na osiagniecie celéw w zakresie wydajnosci
recyklingu, aby zapewni¢ ujednolicong metodg obliczania osiggnigtej wydajnosci recyklingu.

(4) W metodzie obliczania i weryfikacji pozioméw odzysku materialéw nalezy szczegétowo okreslic frakcje wejsciowe
i wyjsciowe, ktore moga mie¢ wplyw na cele w zakresie odzysku materialéw, oraz wszelkie dalsze wymogi
dotyczace jakoSci odzyskanych materialéw, aby zapewni¢ ujednolicong metode obliczania osiggnietego odzysku
materialéw.

(5) W celu zapewnienia identyfikowalnosci, sprawiedliwego stosowania zasad obliczania oraz zminimalizowania
negatywnych skutkéw dla zdrowia ludzi lub $rodowiska format dokumentacji dotyczacej substancji wymienionych
w czedci A pkt 5 i 6 zalgcznika XII do rozporzadzenia (UE) 2023/1542 powinien obejmowac szczegdtowe wymogi
dotyczace sposobu dokumentowania przetwarzania substancji w identyfikowalny strumien w ramach procesu
recyklingu baterii.

(6)  Niezbedne jest okreslenie metody, ktéra bedzie stosowana przy wypelnianiu dokumentacji do obliczania pozioméw
wydajnosci recyklingu i odzysku materialéw z zuzytych baterii, aby zapewni¢ spjnos¢ i jednolitos¢ danych.

() Dz.U.L191z28.7.2023,s. 1, ELL http://data.europa.eu/eli/reg/2023/1542/oj.

() Dyrektywa 2006/66/WE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 6 wrze$nia 2006 r. w sprawie baterii i akumulatoréw oraz zuzytych
baterii i akumulatoréw oraz uchylajaca dyrektywe 91/157/EWG (Dz.U. L 266 z 26.9.2006, s. 1, ELL http://data.curopa.cu/eli/dir/
2006/66/0j).
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(7) Formaty dokumentacji dotyczacej pozioméw wydajnosci recyklingu i odzysku materialéw nalezy opracowal
oddzielnie dla zuzytych baterii kwasowo-olowiowych, baterii litowych, baterii niklowo-kadmowych i innych baterii
w celu zapewnienia, aby dane byly istotne i specyficzne dla poszczegdlnych skltadéw chemicznych baterii.

(8) W celu zapewnienia spdjnego i ujednoliconego stosowania metody weryfikacji pozioméw wydajnosci recyklingu

i odzysku materialéw w metodzie nalezy okresli¢ co najmniej zakres, jaki ma obejmowac weryfikacja, oraz techniki
weryfikagji, jakie nalezy stosowac,

PRZYJMUJE NINIEJSZE ROZPORZADZENIE:

Artykut 1
Zalacznik do niniejszego rozporzadzenia okresla metode obliczania i weryfikacji pozioméw wydajnosci recyklingu

i odzysku materialéw z zuzytych baterii oraz format dokumentacji dotyczacej wydajnosci recyklingu i odzysku
materialéw z zuzytych baterii oraz miejsca przeznaczenia i wydajnosci ostatecznych frakcji wyjsciowych.

Artykut 2

Niniejsze rozporzadzenie wchodzi w Zycie dwudziestego dnia po jego opublikowaniu w Dzienniku Urzgdowym Unii
Europejskiej.

Niniejsze rozporzadzenie wigze w calosci i jest bezposrednio stosowane we wszystkich
panstwach cztonkowskich.

Sporzadzono w Brukseli dnia 21 marca 2025 r.

W imieniu Komisji
Przewodniczgca
Ursula VON DER LEYEN
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ZALACZNIK
Metoda obliczania i weryfikacji pozioméw wydajno$ci recyklingu dla baterii kwasowo-olowiowych,

baterii litowych, baterii niklowo-kadmowych i innych zuzytych baterii oraz pozioméw odzysku
materialéw dla kobaltu, miedzi, otowiu, litu i niklu oraz format dokumentacji

1. Definicje

Na potrzeby niniejszego zalacznika stosuje si¢ nastepujace definicje:

1)

2)

,bateria litowa” oznacza kazdg baterie zawierajacg lit w materiatach czynnych, ktérych reakcje generuja energie
elektryczng;

Jfrakcja wejSciowa” oznacza pozbawiong wody mase zuzytych baterii przygotowanych do recyklingu
i wprowadzanych do recyklingu zuzytych baterii w roku kalendarzowym, mierzong w tonach; frakcje wejsciowe
obejmuja masg elementéw zuzytej baterii zdemontowanych w trakcie ich przygotowania do recyklingu,
obejmujacego miedzy innymi magazynowanie, sortowanie, rozladowywanie, usuwanie zanieczyszczen i demontaz
zuzytych baterii, niezaleznie od tego, czy prowadzone sg wszystkie lub tylko niektére z tych operacji, rowniez
w przypadku gdy elementy te s3 poddawane recyklingowi innemu niz recykling zuzytych baterii.

Frakcje wejsciowe stosowane do obliczania wydajnosci recyklingu obejmuja:
—  suchg masg plynéw i kwasow na bazie wody, tj. mase substancji rozpuszczonej,
—  masg¢ obudowy zuzytej baterii,

—  kable stanowigce integralng cze$¢ baterii udostepnionej na rynku i niezbedne do jej funkcjonowania,
z wylaczeniem kabli wymaganych do podlgczenia baterii do urzadzenia koficowego,

—  wszelkie zewnetrzne czedci zawarte w baterii udostepnionej na rynku, takie jak ekrany i plytki obwodéw
drukowanych,

—  zuzyte moduly i ogniwa usunigte w ramach operacji przygotowania do ponownego uzycia lub przygotowania
do wykorzystania do innych celéw i przekazane do recyklingu,

—  odpady z wytwarzania baterii, jezeli znajduja si¢ w konfiguracji zuzytego ogniwa, modutu lub zestawu.

Frakcje wejsciowe stosowane do obliczania poziomu odzysku materialu dla kobaltu, miedzi, litu i niklu obejmuja
mas¢ kobaltu, miedzi, litu i niklu z recyklingu odpadéw anodowych i katodowych materialéw czynnych,
odbierakéw pradu i soli elektrolitowych. Frakcje wejsciowe stosowane do obliczania poziomu odzysku materiatu dla
olowiu obejmuja mase wszelkich elementéw zuzytych baterii kwasowo-otowiowych;

Jfrakcja posrednia” oznacza masg¢ zuzytych baterii, ktra nie jest frakcja wejSciowa ani wyjSciowa i jest
przeznaczona do dalszych etapéw procesu recyklingu zuzytych baterii, w przypadku gdy kolejne etapy maja na celu
przeksztalcenie frakcji posredniej w co najmniej jedng frakcje wyjsciows;

Jfrakcja wyjSciowa” oznacza otrzymana w procesie recyklingu mase zuzytych baterii pochodzaca z frakcji
wejSciowych, przeksztalcona w materialy, substancje lub produkty, ktére maja by¢ wykorzystane do ich
pierwotnego celu lub innych celéw, z wylaczeniem budowy skladowisk odpadéw, wypelniania wyrobisk,
ponownego przetwarzania na materialy, ktore majg by¢ wykorzystane jako paliwa, a takze odzysku energii; frakcje
wyj$ciowe obejmuja:

—  masg przeksztalconych obuddéw i elementéw zewngtrznych,
—  masg przetworzonych tworzyw sztucznych,

—  masg przetworzonego zuzla, wylacznie do celéw obliczania wydajnosci recyklingu. Metali takich jak lit zawarty
w zuzlu nie uwzglednia si¢ przy obliczaniu poziomu odzysku materialow,

jezeli wytwarzanie frakcji wyjsciowej odpowiadajacej frakcji wejSciowej w roku kalendarzowym x odbywa si¢ w ciggu
dwoch lub trzech lat kalendarzowych, frakcje wyjsciowa oblicza si¢ tak, jakby zostala wytworzona w roku
kalendarzowym x, z wykorzystaniem znanych wydajnosci dla proceséw recyklingu majacych miejsce odpowiednio
w latach kalendarzowych x+1 i x+2;
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,czarna masa’ oznacza frakcje katodowa lub mieszaning materialéw katodowych i anodowych wytworzonych
w wyniku (termo)mechanicznego przetwarzania dowolnej frakcji wejsciowej.

Proces odzyskiwania zawartych w niej metali wymaga, aby przy obliczaniu odzysku materiatlu uwzglednié dalsze ich
przetwarzanie. W zwiazku z tym czarna masa jest frakcja posrednia i nie moze by¢ uwazana za frakcje wyjsciows;

,Zanieczyszczenia” oznaczajg skladniki, ktére nie majg szczegdlnego przeznaczenia ani wskazanego celu, lecz sa
szkodliwe dla recyklingu i nie dodano ich celowo. Zanieczyszczenia wystepujace we frakcjach wejsciowych moga
pochodzi¢ z niewlasciwego sortowania. Zanieczyszczenia wystepujace we frakcjach wyjsciowych moga powstawac
w wyniku reakcji wtérnych lub niepelnych reakeji zachodzacych w trakcie procesu recyklingu i s obecne we
frakcjach wyjsciowych, nawet jesli nie bylo to celem dziatan podmiotu zajmujacego si¢ recyklingiem.

Zanieczyszczenia obecne we frakcjach wejsciowych stanowia czgs¢ ich masy. Zanieczyszczen powstalych w wyniku
reakdji (np. chemikaliow) nie uznaje si¢ za cz¢s$¢ masy frakcji wyjsciowych;

,pierwszy podmiot zajmujacy si¢ recyklingiem” oznacza, w przypadku gdy operacje recyklingu sa
przeprowadzane w kilku zakladach, podmiot zajmujacy si¢ recyklingiem, ktéry rozpoczyna recykling modutéow lub
ogniw zuzytych baterii, np. poprzez generowanie czarnej masy. W przypadku gdy wszystkie operacje recyklingu sa
przeprowadzane w jednym zakladzie, podmiot zajmujacy si¢ recyklingiem jest réwniez ,pierwszym podmiotem
zajmujgcym sie recyklingiem”. Podmiot gospodarujacy odpadami, ktéry zajmuje si¢ wylacznie przygotowaniem do
recyklingu, w tym magazynowaniem, obstugg i demontazem zestawow baterii lub rozdzielaniem frakgji, ktdre nie sa
czescig zuzytej baterii, nie moze by¢ pierwszym podmiotem zajmujgcym si¢ recyklingiem.

. Metoda obliczania poziomu wydajnosci recyklingu zuzytych baterii w odniesieniu do procesu recyklingu

Poziom wydajnosci recyklingu zuzytych baterii w odniesieniu do procesu recyklingu wyrazony jako procent masowy
oblicza si¢ w nastgpujacy sposéb:

rRE = Lm‘”"’“‘"“'x 100, [% masowy]

mwejs’ciawa
gdzie:
RE = poziom wydajnosci recyklingu zuzytych baterii w odniesieniu do procesu recyklingu [% masowy];
mwyjsciowa = frakcje wyjSciowe uwzglednione do celéw recyklingu w danym roku kalendarzowym [w tonach];
mwejsciowa = frakcje wejsciowe w danym roku kalendarzowym [w tonach].

Poziom wydajnosci recyklingu oblicza si¢ oddzielnie dla kazdego strumienia wejsciowego nastepujacych sktadow
chemicznych zuzytych baterii:

—  baterie kwasowo-otowiowe,
—  baterie litowe,
—  Dbaterie niklowo-kadmowe,

—  pozostale baterie.

Poziom wydajnosci recyklingu oblicza si¢ na podstawie skladu chemicznego frakcji wejSciowych i wyjsciowych. Do
frakcji wejsciowych stosuje sig, co nastepuje:

—  podmioty zajmujace si¢ recyklingiem okreslaja udzial réznych skladéw chemicznych zuzytych baterii we
frakcji wejSciowej poprzez analiz¢ w zakresie sortowania frakcji za pomoca ciaglego lub reprezentatywnego
pobierania probek,

— podmioty zajmujace si¢ recyklingiem okreslaja ogdlny sklad chemiczny frakcji wejsciowej za pomocy co
najmniej jednej z nastepujacych rownowaznych metod:

— na podstawie informacji przekazanych przez producentéw baterii, jezeli informacje te sg dostgpne
w rejestrze elektronicznym (np. paszport baterii, o ktérym mowa w art. 77 rozporzadzenia
(UE) 2023/1542),
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—  przez ustalenie skladu chemicznego wszystkich frakcji wyjsciowych oraz okreslenie emisji i odpadow
pochodzacych z przetwarzania,

—  przez pobranie probek z frakcji wejsciowej i ich przeanalizowanie.

4)  Przy obliczaniu wydajnosci recyklingu nie uwzglednia si¢ emisji do powietrza, wody i gleby, ktore sg zdefiniowane
w dyrektywie Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE ().

5) Do dnia 31 grudnia 2029 r. tlen, wegiel ze Zrédel wegla na poziomie ogniw, Zelazo ze Zrédel zelaza na poziomie
ogniw, fosfor, chlor i siarke mozna uwzglednia¢ przy obliczaniu wydajnosci recyklingu W Myejsciowej 1 W Myyjiciowe-

6)  Od dnia 1 stycznia 2030 r. wegiel ze zrodel wegla na poziomie ogniw, zelazo ze Zrddel Zelaza na poziomie ogniw
i fosfor uwzglednia si¢ przy obliczaniu wydajnosci recyklingu W Myejsciowej 1 W Myyjsciowe Natomiast tlen, chlor
i siarke mozna uwzgledniac przy obliczaniu wydajnosci recyklingu W Myejeciowej 1 W Myyjcciowej-

3. Metoda obliczania pozioméw odzysku materialéw (kobaltu, miedzi, litu, niklu i otowiu) z recyklingu
zuzytych baterii

—

) Poziom odzysku materialéw oblicza si¢ w nastepujacy sposéb:

rRM (TM) = Mx 100, [% masowy]

mTM , wejsciowa

gdzie:

™ = dowolny material docelowy wymieniony w czesci C zalacznika XII do rozporzadzenia
(UE) 2023/1542;

RM = obliczony poziom odzysku materiatléw z zuzytych baterii w odniesieniu do recyklingu
[w % masowym)];

M1y, wyjsciowapunke = masa materialu docelowego we frakcjach wyjSciowych uwzglednianych przy
obliczaniu poziomu odzysku materialéw, tj. masa TM zawartego we frakcjach
wyjsciowych w punkcie obliczeniowym RM w danym roku kalendarzowym
[w tonach];

My, wejiciowa = masa materiatu docelowego we frakcji wejsciowej, tj. masa TM zawartego we frakcjach

wejSciowych w danym roku kalendarzowym [w tonach].

2)  ,Punkt obliczeniowy dla odzysku materialéw (punkt obliczeniowy RM)” oznacza etap w procesie recyklingu
zuzytych baterii, w ktérym materialy docelowe wymienione w czeSci C zalacznika XII do rozporzadzenia
(UE) 2023/1542 sa odzyskiwane jako materialy, substancje lub produkty, ktére moga zastapi¢ pierwotne materiaty,
substancje lub produkty w przemystowych procesach wytwarzania. Frakcje wyjsciowe w punkcie obliczeniowym
RM s3 jedynymi frakcjami wyjsciowymi uwzglednianymi przy obliczaniu poziomu odzysku materiatow.

3)  Zawarto$¢ TM w odzyskiwanym materiale musi by¢ tak wysoka, jak to technicznie mozliwe, przy jednoczesnym
unikaniu nadmiernych kosztow.

4. Format dokumentacji dotyczgcej przetwarzania substancji wymienionych w czesci A pkt 5 i 6 zalacznika XII
do rozporzadzenia (UE) 2023/1542

1)  Strumienie substancji wymienionych w cze$ci A pkt 5 i 6 zalgcznika XII do rozporzadzenia (UE) 2023/1542
pochodzace z recyklingu zuzytych baterii i zawierajace rte¢ i kadm wyraznie okresla si¢ w dokumentacji zgodnie
z sekcjami 6-9.

(") Dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE z dnia 24 listopada 2010 r. w sprawie emisji przemystowych (zintegrowane
zapobieganie zanieczyszczeniom i ich kontrola) (Dz.U. L 334 z 17.12.2010, s. 17, ELL http://data.europa.eu/eli/dir/2010/75/0j).
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Calkowita ilos¢ kadmu, ktéry jest bezpiecznie unieruchamiany i usuwany zgodnie z czg$cig A pkt 6 zalgcznika XII do
rozporzadzenia (UE) 2023/1542, wskazuje si¢ w dokumentacji zgodnie z sekcja 8 niniejszego zalacznika
W nastepujacy sposob:

My, wejsciowa = masa Cd we frakcji wejsciowej, czyli Srednia roczna zawarto§¢ Cd w zuzytych bateriach
niklowo-kadmowych pomnozona przez mase wejsciows tych baterii lub frakcji w danym
roku kalendarzowym [w tonach];

My, wyjsciowa = masa Cd we frakcjach wyjsciowych uwzglednionych do celéw recyklingu, tj. udzial Cd
zawartego w tych frakcjach w wyniku recyklingu baterii niklowo-kadmowych w danym roku
kalendarzowym [w tonach];

My, odpadowa = masa Cd we frakcjach odpadowych bezpiecznie unieruchomionych i usunigtych przy wyjsciu
z recyklingu zuzytych baterii [w tonach].

Catkowitg ilo8¢ rteci, ktdra jest bezpiecznie unieruchomiona i usunigta zgodnie z czgscig A pkt 5 zalgcznika XII do
rozporzadzenia (UE) 20231542, wskazuje si¢ w dokumentacji zgodnie z sekcjami 6-9 niniejszego zalacznika
W nastepujacy sposob:

Myjg wejsciowa = masa Hg we frakcji wejsciowej, tj. $rednia roczna zawarto$¢ Hg w zuzytych bateriach
pomnozona przez mas¢ wejsciowg baterii zawierajacych rte¢ w roku kalendarzowym
[w tonach];

Mygsodpadowa = masa Hg bezpiecznie unieruchomionej i usunigtej jako odpady przy wyjsciu z recyklingu

zuzytych baterii [w tonach].

. Sposob wypelniania dokumentacji na potrzeby obliczania wydajno$ci recyklingu i odzysku materialéw

z zuzytych baterii

Podmioty zajmujace si¢ recyklingiem przekazujg kazdego roku dane i informacje okreslone w sekcjach 2, 3 i 4
w podziale na panstwa czlonkowskie, w ktdrych zebrano zuzyte baterie. Przesylaja je wlasciwym organom panstw
czlonkowskich, w ktorych zuzyte baterie zostaly przetworzone. Organy te przekazuja informacje okreslone
w niniejszej sekcji wlasciwym organom panistw czlonkowskich, w ktérych zebrano zuzyte baterie, jesli s to inne
panstwa. Dane i informacje przekazane zgodnie z niniejsza sekcja mozna braé pod uwage takze do celéw spetnienia
wymogéw art. 75 ust. 5 rozporzadzenia (UE) 2023/1542, kt6ry naklada obowigzek corocznego przekazywania
informacji poczawszy od roku kalendarzowego 2026.

Dane i informacje na temat pozioméw wydajnosci recyklingu i odzysku materialéw obejmuja wszystkie
poszczegdlne etapy recyklingu zuzytych baterii, tj. wszystkie uczestniczace zaklady recyklingu, ale nie poszczegdlne
operacje recyklingu przeprowadzone w jednym zakladzie, oraz wszystkie odpowiadajace im frakcje wyjsciowe.

W przypadku gdy recykling zuzytych baterii jest przeprowadzany w kilku dopuszczonych zaktadach, za zbieranie
i przekazywanie wlasciwym organom panstwa czlonkowskiego informacji wymaganych na podstawie pkt 1 i 2
odpowiedzialny jest pierwszy podmiot zajmujacy si¢ recyklingiem. Podmioty gospodarujace odpadami, ktére
prowadza dzialania na wczesniejszym etapie niz pierwszy podmiot zajmujacy si¢ recyklingiem, na przyklad
przeprowadzajg przygotowanie do recyklingu, w tym magazynowanie, obstuge i demontaz zestawéw baterii lub
rozdzielanie frakcji, ktore nie sa czgscia samej zuzytej baterii, przekazuja niezbedne informacje i dane pierwszemu
podmiotowi zajmujgcemu si¢ recyklingiem.

W przypadku gdy posiadacze odpadéw, inni niz podmioty gospodarujace odpadami przeprowadzajace
przetwarzanie i podmioty zajmujace si¢ recyklingiem, wywoza zuzyte baterie w celu ich przetworzenia, przekazuja
oni wladciwym organom paristwa czlonkowskiego, w ktérych majg siedzibe, dane dotyczace ilosci odrebnie
zebranych zuzytych baterii wywiezionych w celu ich przetworzenia oraz dane dotyczace:

— ilo$ci zuzytych baterii, w przypadku ktérych rozpoczeto procesy przygotowania do ponownego uzycia,
przygotowania do wykorzystania do innych celéw lub recyklingu,

—  wydajnoéci recyklingu zuzytych baterii i odzysku materialéw z zuzytych baterii oraz przeznaczenia
i wydajnosci ostatecznych frakeji wyjsciowych.

Do celéw pkt 1 i 2 niniejszej sekeji przekazuje si¢ nastepujace dane i informacje przy uzyciu formatu dokumentacji
okreslonego w sekcjach 6-9:

—  pelng nazwe, ewentualne skroty i polozenie geograficzne pierwszego podmiotu zajmujacego si¢ recyklingiem,
w tym pafistwa cztonkowskie, w ktorych miat miejsce recykling,

—  rok kalendarzowy, za ktéry przekazywana jest dokumentacja,

ELL http://data.europa.eu/elijreg_del/2025/606/0j
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— sklad chemiczny przetwarzanych baterii (kwasowo-olowiowa, litowa, niklowo-kadmowa, inny) oraz,
w przypadku baterii litowych, réwniez gléwny przetworzony sktad chemiczny,

—  schemat blokowy dla kazdego rodzaju przetwarzania uwzglednionego w dokumentacji, od przygotowania do
recyklingu do frakcji wyjsciowych uwzglednianych przy odzysku materialu lub w odniesieniu do
bezpiecznego unieruchamiania i usuwania, zgodnie z sekcjami 1-4,

—  szczegdlowy wykaz frakcji wejsciowych, posrednich i wyjsciowych,

—  poziom wydajnosci recyklingu i odzysku materialéw w odniesieniu do kazdego przetwarzania kazdego skladu
chemicznego baterii (kwasowo-otowiowe, litowe, niklowo-kadmowe, inne) przyjetego w zakladzie recyklingu,

—  ilo$¢ kadmu poddanego recyklingowi lub usunigtego oraz ilos¢ rteci bezpiecznie unieruchomionej i usunietej,
zgodnie z sekcja 4.

ELL http://data.europa.eu/elijreg_del/2025/606/0j
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6. Format dokumentacji dotyczacej poziomu wydajnosci recyklingu i odzysku materialéw z zuzytych baterii kwasowo-olowiowych

Czg$¢ 1: W przypadku recyklingu zuzytych baterii kwasowo-otowiowych dokumentuje sig, co nastepuje:

Poziomy wydajnosci recyklingu i odzysku materiatéw z recyklingu zuzytych baterii kwasowo-otowiowych

Rok kalendarzowy

Zaktad (Y Nazwa
Ulica
Miejscowosé Kod pocztowy:
Panstwo

Opis pelnego procesu recyklingu baterii (3):

Osoba wyznaczona do kontaktéw

Tel.

E-mail

Wstawi¢ w tej komoérce schemat blokowy lub opis etapéw recyklingu.

Opis pelnego procesu recyklingu zuzytych baterii (°)

Rodzaje zuzytych baterii

Kod odpadu
(EWCQ)

Panistwo cztonkowskie,
w ktérym zebrano zuzyte baterie

()

d
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WYNIKI - obliczone przez pierwszy podmiot zajmujgcy sie recyklingiem — uzyskane z zuzytych baterii zebranych
w panstwie cztonkowskim, w ktérym ma siedzib¢ podmiot zajmujgcy si¢ recyklingiem

Nazwa panstwa
cztonkowskiego:

Frakcja wyjsciowa (°)

MHg,odpadowa rtQé (Hg)

o 5
Pierwiastek lub Frakcja wejsciowa wytworzona Frakcja wyjsciowa () Frakcja wyjsciowa ogdlem | rRE () rRM () ogodlem ("), bezpiecznie
. ) w pafistwach wytworzona poza UE 5 0 0 ) ;
zwigzek Myejsciowa (*) [t[1] czonkowskich UE [t/1] ¢) Myyisciowa () [t/1] [% masowy] [% masowy] | unieruchomiona
[t/ i usunieta [t/r]
Oléw ogdlem (Pb)
Suchy kwas
siarkowy (H,SO,)
Tworzywa
sztuczne (°)
Stal
Inne (prosze
wskazad) ()
Ogolem
WYNIKI - obliczone przez pierwszy podmiot zajmujacy si¢ recyklingiem — uzyskane Nazwa panstwa
z zuzytych baterii zebranych w innym panistwie cztonkowskim (’): czlonkowskiego:
Frakcja wyj$ciowa (° .
t\szorZVg?qa 0 Frakcja wyjéciowa (°) Migodpadova IEC (Hg)
Pierwiastek lub Frakcja wejsciowa WytWe W) Frakcja wyj$ciowa ogétem | rRE (%) RM (") ogotem (%), bezpiecznie
I 5 w pafistwach wytworzona poza UE 5 o o . .
zwigze Myejsciowa ) [E/1] cronkowskich UE [t/r] ¢) Myyisciowa () [t/1] [% masowy] [% masowy] | unieruchomiona

[t/r]

i usunieta [t/r]

Oléw ogdlem (Pb)

Suchy kwas
siarkowy (H,SO,)

Tworzywa
sztuczne (°)

Stal

Inne (prosze
wskazad) ()

Ogotem

STl 21°N2d
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WERYFIKACJA — wypelniaja wlasciwe organy

audyty przeprowadzane
g T P N przez wlasciwy organ
Techniki weryfikacji (*?) weryfikacja ogélnych obliczen (W tym wizyty
w obiektach)
audyty wewnetrzne
weryfikacja dostarczenia przeprowadzane przez
dokumentéw potwierdzajacych przedsigbiorstwa
zewnetrzne
Uwagi
Q) Zaklad przetwarzajacy zuzyte baterie po ich zebraniu, ewentualnym sortowaniu i przygotowaniu do recyklingu.
A Schemat lub opis pelnego procesu recyklingu, niezaleznie od tego, czy jest wykonywany w jednym zakladzie czy w kilku, ze wskazaniem, ktére dzialania s3 przeprowadzane
w zakladzie pierwszego podmiotu zajmujacego si¢ recyklingiem, a ktore, jesli dotyczy, sa przeprowadzane poza Unia, oraz ze wskazaniem powigzanych frakcji wyjsciowych.
é) Opis zuzytych baterii w chwili ich otrzymania po zebraniu, ewentualnym sortowaniu i przygotowaniu do recyklingu.
) Mokra masa zuzytych baterii w chwili ich otrzymania po zebraniu, ewentualnym sortowaniu i przygotowaniu do recyklingu.
Q) Definicje frakgji ,wejsciowych” i ,wyjsciowych”, a w szczegdlnosci informacje dotyczace tego, ktére frakcje odpowiadaja za obliczanie RE lub RM, znajduja si¢ w sekcji 1 pkt 2 i 4.
©) Tworzywa sztuczne, ktore s3 poddawane recyklingowi i w odniesieniu do ktérych mierzy si¢ Myejsciows 1 M wskazuje si¢ w wykazie oddzielnie od wegla na poziomie ogniw.
() Doda¢ inne komorki, jezeli jest to konieczne do okreslenia innych pierwiastkow lub zwiazkéw. W przypadku gdy dany pierwiastek ma wyznaczony cel dotyczacy odzysku
materialéw w czgsci C zalgcznika XII do rozporzadzenia (UE) 2023/1542, nalezy réwniez podaé osiggniety poziom odzysku rRM dla tego pierwiastka. W przypadku gdy zuzyte
baterie zawierajg rte¢ (Hg), zob. sekcja 4, aby zapoznal si¢ z dokumentacjg dotyczacy rteci (Hg) i podaé catkowity ilos¢ rteci w masie wejSciowej (Mpgwejscioway Oraz ilosé
bezpiecznie unieruchomionej i usunietej rteci (Myg,odpadowa)-
¢ Wraz z niniejszg dokumentacja danych przedstawi¢ dokument potwierdzajacy zgodnie z art. 72 ust. 3 rozporzadzenia (UE) 2023/1542.
) W przypadku gdy recyklingowi poddawane sg zuzyte baterie pochodzace z wigcej niz jednego innego panstwa cztonkowskiego, nalezy powieli¢ komérki i odpowiednio wypelnié.
(9 Obliczono zgodnie ze wzorem rRE podanym w sekcji 2 i zgodnie z danymi z czg$ci 2 niniejszego formularza dotyczacymi poszczegdlnych etapéw (powigzanego) recyklingu

zuzytych baterii.

d
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" Obliczono zgodnie ze wzorem dla rRM(TM) podanym w sekcji 3 oraz zgodnie z danymi z czg$ci 2 niniejszego formularza dotyczacymi poszczegdlnych etapéw (powiazanego)
recyklingu zuzytych baterii.

&) Wskaza¢ liczbe weryfikacji przeprowadzonych wedlug poszczegdlnych technik. W przypadku weryfikacji ogélnych obliczen liczba ta wynosi 1, co odzwierciedla obowiazkowa
weryfikacje obliczen przedlozonych przez pierwszy podmiot zajmujacy si¢ recyklingiem. W przypadku innych technik weryfikacji liczba ta moze waha¢ si¢ od 0, jezeli nie
zastosowano zadnej z tych technik, do 1, jezeli inne techniki zastosowano wylacznie w odniesieniu do pierwszego podmiotu zajmujacego si¢ recyklingiem, az po catkowitg liczbe
podmiotéw uczestniczacych w fancuchu recyklingu, jezeli techniki zastosowano w odniesieniu do wszystkich uczestnikéw lancucha recyklingu, jak wskazano w czesci 2
niniejszego formularza.

*) Dokumentacja dotyczaca rteci (Hg) odnosi si¢ wylacznie do baterii zawierajacych rteé, zob. sekcja 4. Wlasciwe organy sprawdzaja, czy calkowita ilos¢ bezpiecznie
unieruchomionej i usunigtej rteci (Mg, odpadowa) Odpowiada catkowitej ilosci rteci w masie wejSciowej (Mg wejsciowa)-

Czg$¢ 2: Dokumentuje si¢ poszczegdlne etapy recyklingu, tj. wszystkie uczestniczace zaklady recyklingu:

Etap recyklingu (') N_0

Rok kalendarzowy

Zaklad (') Nazwa

Ulica

Miejscowosé Kod pocztowy:

Panstwo

Osoba wyznaczona do kontaktéw

Tel.

E-mail

Opis poszczeg6lnych etapéw recyklingu:

Wstawi¢ w tej komérce schemat blokowy lub opis poszczegdlnych etapéw recyklingu.

1) Opis etapéw recyklingu (zuzyte baterie lub ich frakcja) (3):

Rodzai materiatu Pafistwo cztonkowskie,
wei éJciowe o Kod odpadu (EWCQ) Masa (): [t/r] w ktérym zebrano
) 8 zuzyte baterie (*?)

STl 21°N2d
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Recykling
2) Frakcje posrednie (%)
; : Kolejny podmiot () :
ROdea,J materlahl Kod odpadu (EWC) Masa: [t/r] Dalsze przetwarzanie Kole]n)f ctap
wejSciowego recyklingu
N 1
N 2
N 3
N_4
N 5
3) Frakcje wejsciowe i wyjSciowe stanowigce podstawe obliczert rRE i rRM (¥),
wytworzone z zuzytych baterii zebranych w panstwie cztonkowskim, w ktérym
ma siedzib¢ podmiot zajmujacy si¢ recyklingiem Nazwa panstwa cztonkowskiego:
Pierwiastek lub zwiazek, z wskaz;xnym Frakcja Frakcja Wytwo- Frakcja )
celem lub bez wskazanego celu () o o rzona . Myg,0dpadowa 'TEC (HE)
wyjsciowa wyjsciowa ; niebedaca p 5
keia weidci . frakcja . ogolem (),
Frakcja wejSciowa wytworzona ) wyjéciowa odpadem Przeznaczenie bezpiecznic
Mygisciowa /1] w panstwach Wytwo- owdlem zawierajgca i wydajnos¢ frakeji unieruchomiona
cztonkow- rzona poza 8 pierwiastek lub X .
skich UE [t/r] UE [t/r] TMoryjtciowa zwiazek i usunigta [t}r]

[t/r]

Oléw ogdlem (Pb)

Suchy kwas siarkowy (H,SO,)

Tworzywa sztuczne (°)

Stal

Inne (prosz¢ wskazad) (*°)

mwejéciowa 1 mwyjéciowa (“) [t/r] Z tego etapu

d
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4) Frakcje wejSciowe i wyjsciowe stanowigce podstawe obliczen rRE i rRM (%), wytworzone z zuzytych Nazwa pafistwa cztonkowskiego:

baterii zebranych w innym panstwie cztonkowskim (*?)
Pierwiastek lub zwigzek, Frakeia wyiéciowa Frakcja
z wskazanym celem lub bez Frakcja Jawy) Frakgcja Wytworzona niebedgca . . ,

; iy wytworzona s . . . Przeznaczenie Mygsodpadowa IteC (Hg) 0gdtem
wskazanego celu () wejSciowa , wyjSciowa (%) | frakcja wyjSciowa odpadem . T 5 el
o w panstwach wytworzona | ogélem myq. Jawieraiaca i wydajno$¢ (%), bezpiecznie
e czonkowskich g yscowa Fawlerajy frakcji unieruchomiona i usunigta [t/r]
[t/r] poza UE [t/r] [t/r] pierwiastek lub
UE [t/r] .
zwigzek

Oltéw ogdlem (Pb)
Suchy kwas siarkowy (H,SO,)
Tworzywa sztuczne (°)
Stal
Inne (prosze wskazac) (*°)
mwejéciowa i mwyj§ciowa (“) [t/r]
Z tego etapu
Uwagi
Q) Zaklad zajmujacy si¢ danym etapem recyklingu. W przypadku kolejnych etapéw recyklingu w réznych zakladach, np. N_1, N_2, prosze skopiowac calg cze$¢ 2 i odpowiednio

wypelnic.
A Dla etapu 1 = réwnoznaczny z materialem wejSciowym do pelnego procesu recyklingu zuzytych baterii w czgsci 1 formularza. Dla kolejnych etapéw = frakcje posrednie

z poprzedniego etapu procesu.
¢) Masa frakcji posredniej wprowadzanej do danego etapu recyklingu. Dla etapu 1 = réwnoznaczna z masg wejSciowa do pelnego procesu recyklingu zuzytych baterii w czesci 1.
) Definicja ,frakcji posredniej” znajduje si¢ w sekgji 1 pkt 3. W odniesieniu do czarnej masy nalezy zapoznac si¢ z sekcja 1 pkt 5, oraz zapewni¢, aby obok pojecia ,czarna masa”

wskazano sklad chemiczny zuzytej baterii lub gléwne substancje chemiczne w % masowym w przypadku mieszanin, np. ,czarna masa — ZnC” lub ,,czarna masa — NMC”.
) Zaklad, w ktérym przetwarzana jest frakcja posrednia, w tym nazwa, ulica, miejscowosé, kod pocztowy, kraj, osoba wyznaczona do kontaktéw, telefon, e-mail. Jezeli kolejny etap

procesu jest wykonywany w tym samym zakladzie co poprzedni etap, wpisal ,ten sam zaktad co poprzednio”.

STl 21°N2d
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Definicje frakcji ,wejsciowych” i ,wyjsciowych”, a w szczegdlnosci informacje dotyczace tego, ktére frakcje odpowiadajg za obliczanie RE lub RM, znajdujg si¢ w sekcji 1 pkt 2 i 4.

Pierwiastki i zwigzki odzyskane z wejSciowej zuzytej baterii. Definicje frakcji ,wejSciowych” i ,wyjSciowych”, a w szczegdlnosci informacje dotyczace tego, ktére frakcje
odpowiadaja za obliczanie RE lub RM, znajduja si¢ w sekcji 1 pkt 2 i 4.

Wraz z niniejszg dokumentacja danych przedstawi¢ dokument potwierdzajacy zgodnie z art. 72 ust. 3 rozporzadzenia (UE) 2023/1542.
Tworzywa sztuczne, ktore sa poddawane recyklingowi i w odniesieniu do ktérych mierzy si¢ Myejsciows 1 Muwyjsciows WSkazuje si¢ w wykazie oddzielnie od wegla na poziomie ogniw.

Doda¢ inne komorki, jezeli jest to konieczne do okreslenia innych pierwiastkow lub zwiazkoéw. W przypadku gdy zuzyte baterie zawieraja rte¢ (Hg), zob. sekcja 4, aby zapoznad
sie z dokumentacjg dotyczaca rteci (Hg) i podaé catkowity ilo$¢ rteci w masie wejSciowe] (Mg wejsciowa) OTAZ i10$¢ bezpiecznie unieruchomionej i usunigtej rteci (Mg odpadowa)-

SUMa Mygejsciowej I Myyjsciowej Z€ Wszystkich etapéw, np. N_0, N_1, N_ 2 itd., musi réwnac sie catkowitej Myejsciowej | Muwyjsciowe)-
W przypadku gdy recyklingowi poddawane sg baterie pochodzace z wigcej niz jednego innego panstwa cztonkowskiego, nalezy powieli¢ komérki i odpowiednio wypelnié.

Dokumentacja dotyczaca rteci (Hg) odnosi sie wylacznie do baterii zawierajgcych rteé, zob. sekcja 4. Wlasciwe organy sprawdzaja, czy calkowita ilos¢ bezpiecznie
unieruchomionej i usunigtej rteci (Mg, odpadowa) 0dpowiada catkowitej ilosci rteci w masie wejSciowej (Mg wejsciowa)-

7. Format dokumentacji dotyczjcej poziomu wydajnosci recyklingu i odzysku materiatéw z zuzytych baterii litowych

Czg$¢ 1: W przypadku recyklingu zuzytych baterii litowych dokumentuje sig, co nastgpuje:

Poziomy wydajnosci recyklingu i odzysku materiatow z recyklingu zuzytych baterii litowych

Rok kalendarzowy
Zaklad (') Nazwa
Ulica
Kod
Miejscowosé pocztowy:
Panstwo

Osoba wyznaczona do kontaktéw

Tel.

E-mail

Opis pelnego procesu recyklingu baterii (3):

Wstawi¢ w tej komérce schemat blokowy lub opis etapow recyklingu.

d
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2]

Opis pelnego procesu recyklingu zuzytych baterii (°)

Rodzaje zuzytych baterii

Kod odpadu (EWC)

Panistwo cztonkowskie,
w ktérym zebrano zuzyte

baterie (%)

WYNIKI - obliczone przez pierwszy podmiot zajmujgcy sie recyklingiem — uzyskane z zuzytych
baterii zebranych w panstwie czlonkowskim, w ktérym ma siedzibe podmiot zajmujacy si¢

recyklingiem

Nazwa panstwa
czlonkowskiego:

Pierwiastek lub zwigzek

Frakcja
wejsciowa
mwejéciowa (5)
[t/r]

Frakcja wyjsciowa
(}) wytworzona

w panstwach
cztonkowskich UE

[t/r]

Frakcja
wyjsciowa (°)
wytworzona
poza UE [t/r] ()

Frakcja
wyjSciowa
ogblem
mwyjéciowa (5)

[t/r]

1RE () [%
masowy]

RM (") [% masowy]

mHg?OdpadOWa rt@é (Hg) Ogé}em (14),
bezpiecznie unieruchomiona i usunigta [t/r]

Kobalt (Co)

MiedzZ (Cu)

Lit (Li)

Nikiel (Ni)

Mangan (Mn)

Glin (Al)

Stal

Tworzywa sztuczne (°)

Tlen (0,) ()

Wegiel ze Zrodel wegla na
poziomie ogniw (C) ()

Zelazo ze 7rédet zelaza na
poziomie ogniw (Fe) ()

STl 21°N2d
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Fosfor (P) ()

Chlor (Cl) ()

Siarka (S) ()

Inne (prosz¢ wskazad) (%)

Ogolem

WYNIKI - obliczone przez pierwszy podmiot zajmujacy sie recyklingiem —
uzyskane z zuzytych baterii zebranych w innym panstwie cztonkowskim (*°):

Nazwa panstwa czlonkowskiego:

Pierwiastek lub zwigzek

Frakcja
wejsciowa
mwejéciowa ())

[t/r]

Frakcja wyj$ciowa
(}) wytworzona

w panstwach
cztonkowskich UE

[t/r]

Frakcja
wyjsciowa ()
wytworzona
poza UE [t/r] ()

Frakcja
wyjsciowa
ogbtem
mwyjéciowa (5)

[t/r]

RE (") [%
masowy]

RM (*?) [% masowy]

mHg:odpadowa rt§é (Hg) Ogé}em (14)’
bezpiecznie unieruchomiona i usunigta [t/r]

Kobalt (Co)

Miedz (Cu)

Lit (Li)

Nikiel (Ni)

Mangan (Mn)

Glin (Al)

Stal

Tworzywa sztuczne (°)

Tlen (0,) ()

Wegiel ze zrédel wegla na
poziomie ogniw (C) (')

Zelazo ze zrédel zelaza na
poziomie ogniw (Fe) ()

Fosfor (P) ()

Chlor (C1) )

Siarka (S) ()

Inne (prosz¢ wskazad) (%)

d
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Ogoélem

WERYFIKACJA — wypelniaja wlasciwe organy

audyty przeprowadzane przez

Techniki weryfikacji (%) wla$ciwy organ (w tym wizyty
weryfikacja ogdlnych obliczen w obiektach)
audyty wewnetrzne
weryfikacja dostarczenia dokumentéw przeprowadzane przez
potwierdzajacych przedsigbiorstwa zewnetrzne
Uwagi

Zaklad przetwarzajacy zuzyte baterie po ich zebraniu, ewentualnym sortowaniu i przygotowaniu do recyklingu.

Schemat lub opis pelnego procesu recyklingu, niezaleznie od tego, czy jest wykonywany w jednym zakladzie czy w kilku, ze wskazaniem, ktére dzialania sa przeprowadzane
w zakladzie pierwszego podmiotu zajmujacego si¢ recyklingiem, a ktore, jesli dotyczy, sa przeprowadzane poza Unia, oraz ze wskazaniem powigzanych frakcji wyjsciowych.

Opis zuzytych baterii w chwili ich otrzymania po zebraniu, ewentualnym sortowaniu i przygotowaniu do recyklingu.

Mokra masa zuzytych baterii w chwili ich otrzymania po zebraniu, ewentualnym sortowaniu i przygotowaniu do recyklingu.

Definicje frakgji ,wejsciowych” i ,wyjSciowych”, a w szczegdlnosci informacje dotyczace tego, ktore frakcje odpowiadaja za obliczanie RE lub RM, znajduja si¢ w sekcji 1 pkt 2 i 4.
Tworzywa sztuczne, ktore s3 poddawane recyklingowi i w odniesieniu do ktérych mierzy si¢ Myejsciows 1 Muyjsciows WSkazuje si¢ w wykazie oddzielnie od wegla na poziomie ogniw.
Jezeli ten pierwiastek lub zwigzek nie jest brany pod uwage przy obliczaniu wydajnosci recyklingu zgodnie z sekcjg 2 pkt 5 i 6 niniejszego zalgcznika, zostawic puste pole.

Dodaé inne komorki, jezeli jest to konieczne do okreslenia innych pierwiastkéw lub zwiazkéw. W przypadku gdy dany pierwiastek ma wyznaczony cel dotyczacy odzysku
materialow w czesci C zalgcznika XII do rozporzadzenia (UE) 2023/1542, nalezy réwniez podaé osiggniety poziom odzysku rRM dla tego pierwiastka. W przypadku gdy zuzyte
baterie zawierajg rte¢ (Hg), zob. sekcja 4, aby zapoznaé si¢ z dokumentacjg dotyczaca rteci (Hg) i podaé calkowitg ilos¢ rteci w masie wejsciowej (Mygwejsciowa) Oraz ilo$¢
bezpiecznie unieruchomionej i usunigtej rteci (Migrodpadowa)-

Wraz z niniejszg dokumentacjg danych przedstawi¢ dokument potwierdzajacy zgodnie z art. 72 ust. 3 rozporzadzenia (UE) 2023/1542.
W przypadku gdy recyklingowi poddawane sg zuzyte baterie pochodzace z wigcej niz jednego innego panstwa cztonkowskiego, nalezy powieli¢ komérki i odpowiednio wypelnié.

Obliczono zgodnie ze wzorem rRE podanym w sekcji 2 i zgodnie z danymi z czg$ci 2 niniejszego formularza dotyczacymi poszczegdlnych etapéw (powigzanego) recyklingu
zuzytych baterii.
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*3 Obliczono zgodnie ze wzorem dla rRM(TM) podanym w sekcji 3 oraz zgodnie z danymi z czg$ci 2 niniejszego formularza dotyczacymi poszczegdlnych etapéw (powiazanego)
recyklingu zuzytych baterii.

*) Wskaza¢ liczbe weryfikacji przeprowadzonych wedlug poszczegdlnych technik. W przypadku weryfikacji ogélnych obliczen liczba ta wynosi 1, co odzwierciedla obowiazkowa
weryfikacje obliczen przedtozonych przez pierwszy podmiot zajmujacy si¢ recyklingiem. W przypadku innych technik weryfikacji liczba ta moze waha¢ si¢ od 0, jezeli nie
zastosowano zadnej z tych technik, do 1, jezeli inne techniki zastosowano wylacznie w odniesieniu do pierwszego podmiotu zajmujacego si¢ recyklingiem, az po catkowita liczbe
podmiotéw uczestniczacych w lancuchu recyklingu, jezeli techniki zastosowano w odniesieniu do wszystkich uczestnikéw lancucha recyklingu, jak wskazano w czesci 2
niniejszego formularza.

(" Dokumentacja dotyczaca rteci (Hg) odnosi si¢ wylacznie do baterii zawierajacych rteé, zob. sekcja 4. Wlasciwe organy sprawdzaja, czy calkowita ilo$¢ bezpiecznie
unieruchomionej i usunietej rteci (Myyg,opadows) 0dpowiada catkowitej iloéci rteci w masie wejSciowej (Myrg,wejsciowa)-

Czg$¢ 2: Dokumentuje si¢ poszczegdlne etapy recyklingu, tj. wszystkie uczestniczgce zaklady recyklingu:

Etap recyklingu (') N_0

Rok kalendarzowy

Zaklad (') Nazwa
Ulica
Miejscowosé Kod pocztowy:
Pafistwo

Osoba wyznaczona do kontaktéw

Tel.

E-mail

Opis poszczegdlnych etapéw recyklingu:

Wstawi¢ w tej komorce schemat blokowy lub opis poszczegélnych etapéw recyklingu.

1) Opis etapéw recyklingu (zuzyte baterie lub ich frakcja) (3):

Rodzaj
materiatu
wejsciowego

Kod odpadu
(EWQ)

Masa (): [t/r]

Panistwo czlonkowskie, w ktorym
zebrano zuzyte baterie (*?)

d
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Recykling
2) Frakcje posrednie (%)
Rodzay Kod odpadu
materiatu (EWE) Masa: [t/r] Dalsze przetwarzanie Kolejny podmiot () Kolejny etap recyklingu
wejsciowego
N 1
N 2
N 3
N 4
N5
3) Frakcje wejSciowe i wyj$ciowe stanowigce podstawe obliczen rRE i rRM (%), wytworzone z zuzytych baterii zebranych Nazwa panstwa
w panstwie cztonkowskim, w ktérym ma siedzibe podmiot zajmujacy si¢ recyklingiem cztonkowskiego:
- Frakcja wyjSciowa
ZPIC?WIakStZk lull: , Frakcja wytworzona Frakcja wyj$ciowa fra\lz]c}";wor'zé(c)ilgva Frakcja niebedaca odpadem Przeznaczenie Myg,odpadowa IteC (HE)
“lllazel ’bbws dzanym wejSciowa w panstwach (‘) wytworzona | (3123 mwé? - zawierajgca pierwiastek lub i wydainodé frakeii | 0g6tem (%), bezpiecznie
f;sleignlall"lle oeielu (7) Myyejsciowa [t/r] cztonkowskich poza UE [t/I‘] 8 [t/r]wy)scwwa ZWiquk Wwydaj ) unieruchomiona
8 UE [t/r] i usunigta [t/r]

Kobalt (Co)

Miedz (Cu)

Lit (Li)

Nikiel (Ni)

Mangan (Mn)

Glin (Al

Stal

Tworzywa sztuczne (°)
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Tlen (0,) ()

Wegiel ze Zrédet
wegla na poziomie
ogniw () (*)

Zelazo ze zrédet
zelaza na poziomie
ogniw (Fe) (*)

Fosfor (P) (')

Chlor (Cl) (%)

Siarka (S) (%)

Inne (prosz¢ wskazad)

"

mwejéciowa i mwyjéciowa
(") [t/r] z tego etapu

4) Frakcje wejsciowe i wyjsciowe stanowigce podstawe obliczert rRE i rRM (%), wytworzone z zuzytych Nazwa panstwa
baterii zebranych w innym panistwie cztonkowskim (*’) czonkowskiego:
Pierwiastek lub zwigzek, Frakcja wyj$ciowa Wytworzona Frakcja niebedgca
z wskazanym celem lub Frakcja wytworzona Frakcja wyjSciowa f k)', o odpadem . Mjgrodpadowa Ite¢ (HE)
bez wskazanego celu () weidci <stwach 0) rakcja wyjSciowa . Przeznaczenie JHgrodpadowa THEC W)
Jsciowa W panstwac WthOI‘ZOIla oodlem M. Zawierajaca i dainoé¢ frakcii ogo%em ( )y bezplecznle
Myejsciowa [t[t] | cztonkowskich UE poza UE [t/r] & wyjsciowa pierwiastek lub wyey ) unieruchomiona

[t/r]

[t/r]

zwigzek

Kobalt (Co)

MiedzZ (Cu)

Lit (Li)

Nikiel (Ni)

Mangan (Mn)

Glin (Al)

Stal

Tworzywa sztuczne (°)

i usunieta [t/r]

d
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Tlen (0,) ()

Wegiel ze zrodel wegla
na poziomie ogniw (C)
()

Zelazo ze zrédet zelaza
na poziomie ogniw (Fe)
()

Fosfor (P) (')

Chlor (Cl) (%)

Siarka (S) (%)

Inne (prosz¢ wskazad)

(")

mwejéciowa i mwyjéciowa (12)
[t/r] z tego etapu

Uwagi

()

Zaklad zajmujacy si¢ danym etapem recyklingu. W przypadku kolejnych etapéw recyklingu w réznych zakladach, np. N_1, N_2, prosze skopiowac calg cze$¢ 2 i odpowiednio
wypelnié.

Dla etapu 1 = réwnoznaczny z materialem wejSciowym do pelnego procesu recyklingu zuzytych baterii w czgsci 1 formularza. Dla kolejnych etapow = frakcje posrednie
z poprzedniego etapu procesu.

Masa frakcji posredniej wprowadzanej do danego etapu recyklingu. Dla etapu 1 = réwnoznaczna z masg wejSciowa do pelnego procesu recyklingu zuzytych baterii w czesei 1.

Definicja ,frakcji poredniej” znajduje si¢ w sekcji 1 pkt 3. W odniesieniu do czarnej masy nalezy zapoznac si¢ z sekcja 1 pkt 5, oraz zapewni¢, aby obok pojecia ,czarna masa”
wskazano sklad chemiczny zuzytej baterii lub gléwne substancje chemiczne w % masowym w przypadku mieszanin, np. ,czarna masa — ZnC” lub ,czarna masa — NMC”.

Zaklad, w ktorym przetwarzana jest frakcja posrednia, w tym nazwa, ulica, miejscowo$é, kod pocztowy, kraj, osoba wyznaczona do kontaktéw, telefon, e-mail. Jezeli kolejny etap
procesu jest wykonywany w tym samym zakladzie co poprzedni etap, wpisa¢ ,ten sam zaklad co poprzednio”.

Definicje frakgji ,wejsciowych” i ,wyjSciowych”, a w szczegdlnosci informacje dotyczace tego, ktére frakcje odpowiadaja za obliczanie RE lub RM, znajduja sie w sekcji 1 pkt 2 i 4.

Pierwiastki i zwiazki odzyskane z wejSciowej zuzytej baterii. Definicje frakcji ,wejsciowych” i ,wyjSciowych”, a w szczegdlnosci informacje dotyczace tego, ktore frakcje
odpowiadaja za obliczanie RE lub RM, znajduja si¢ w sekcji 1 pkt 21 4.
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Wraz z niniejszg dokumentacja danych przedstawi¢ dokument potwierdzajacy zgodnie z art. 72 ust. 3 rozporzadzenia (UE) 2023/1542.
Tworzywa sztuczne, ktére s3 poddawane recyklingowi i w odniesieniu do ktérych mierzy si¢ Myejsciows | Muyjiciowss WSKazuje si¢ w wykazie oddzielnie od wegla na poziomie ogniw.
Jezeli ten pierwiastek lub zwigzek nie jest brany pod uwage przy obliczaniu wydajnosci recyklingu zgodnie z sekcjg 2 pkt 5 i 6 niniejszego zalgcznika, zostawic puste pole.

Doda¢ inne komorki, jezeli jest to konieczne do okreslenia innych pierwiastkéow lub zwiazkoéw. W przypadku gdy zuzyte baterie zawieraja rte¢ (Hg), zob. sekcja 4, aby zapoznad
sie z dokumentacjg dotyczaca rteci (Hg) i podaé catkowity ilo$¢ rteci w masie wejSciowej (Mg wejsciowa) OTAZ i10$¢ bezpiecznie unieruchomionej i usunigtej rteci (Mg odpadowa)-

SUMa Mygejsciowej I Muyjsciowej Z€ Wszystkich etapéw, np. N_0, N_1, N_2 itd., musi réwna¢ si¢ catkowitej Myejsciowej 1 Muwyjsciowe-
W przypadku gdy recyklingowi poddawane sg baterie pochodzace z wigcej niz jednego innego panstwa cztonkowskiego, nalezy powieli¢ komérki i odpowiednio wypelnié.

Dokumentacja dotyczaca rteci (Hg) odnosi si¢ wylacznie do baterii zawierajacych rteé, zob. sekcja 4. Wlasciwe organy sprawdzaja, czy calkowita ilo$¢ bezpiecznie
unieruchomionej i usunietej rteci (Myyg,opadows) 0dpowiada catkowitej iloéci rteci w masie wejSciowej (Myg,wejsciowa)-

8. Format dokumentacji dotyczacej poziomu wydajnosci recyklingu i odzysku materialéw z zuzytych baterii niklowo-kadmowych

Czg$¢ 1: W przypadku recyklingu zuzytych baterii niklowo-kadmowych dokumentuje sig, co nastepuje:

Poziomy wydajnosci recyklingu i odzysku materiatéw z recyklingu zuzytych baterii niklowo-kadmowych (NiCd)

Rok kalendarzowy
Zaklad (') Nazwa
Ulica
Kod
Miejscowosé pocztowy:
Panstwo

Osoba wyznaczona do kontaktéw

Tel.

Opis pelnego procesu recyklingu baterii (3):

d

Se0T’LY 21°N'Zd



[0/909/sz0z/19p 891/119/no edona erep/[:dny 13

evlee

Wstawi¢ w tej komoéree schemat blokowy lub opis etapéw recyklingu.

Opis pelnego procesu recyklingu zuzytych baterii (°)

Rodzaje zuzytych baterii

Kod
odpadu
(EWC)

Masa (%):

Panstwo
czlonkowskie,
w ktérym zebrano

zuzyte baterie (°)

WYNIKI - obliczone przez pierwszy podmiot zajmujacy si¢ recyklingiem — uzyskane z zuzytych baterii zebranych
w panstwie cztonkowskim, w ktdrym ma siedzibe podmiot zajmujgcy sie recyklingiem

Nazwa pafistwa cztonkowskiego:

Pierwiastek lub zwigzek

Frakcja wejsciowa
mwejéciowa (5) [t/r]

Frakcja wyj$ciowa ()
wytworzona

w panstwach
cztonkowskich UE

[t/r]

Frakcja wyjsciowa
() wytworzona
poza UE [t/r] (%)

Frakcja wyjsciowa
Ogé}em mwyjéciowa (5)

[t/r]

rRE (%) [% masowy]

rRM (")
[% masowy]

Mcd, odpadowa
Kadm ogétem

(Cd) (» lub
mHg:odpadowa Rt?é
(Hg) ogotem (7),
bezpiecznie
unieruchomiona
i unieszkodli-
wiona [t/r]

Kobalt (Co)

Mied (Cu)

Otéw (Pb)

Lit (Li)

Nikiel (Ni)

Mangan (Mn)

Glin (Al)

Stal

Elektrolit (KOH)
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Elektrolit (NaOH)

Tworzywa sztuczne (°)

Kadm (Cd) (')

Inne (prosz¢ wskazad) ()

Ogolem

WYNIKI - obliczone przez pierwszy podmiot zajmujgcy si¢ recyklingiem — uzyskane
z zuzytych baterii zebranych w innym panstwie czlonkowskim ():

Nazwa panstwa cztonkowskiego:

Pierwiastek
lub zwigzek

Frakcja wejsciowa
Myyejsciowa (5) [t/r]

Frakcja wyjSciowa (°)
wytworzona

w panstwach
cztonkowskich UE [t/r]

Frakcja
wyjsciowa (°)
wytworzona
poza UE [t/r] (%)

Frakcja
wyj-
$ciowa
ogblem

mwyjéciowa

() [t/r]

tRE (%) [% masowy]

rRM (") [% masowy]

mCd, odpadowa Kadm
og6tem (Cd) (1)
IUb mngodpadowa
Rted (Hg) ogdtem
(*3), bezpiecznie
unieruchomiona
iunieszkodliwiona

[t/r]

Kobalt (Co)

Miedz (Cu)

Ot6w (Pb)

Lit (Li)

Nikiel (Ni)

Mangan (Mn)

Glin (Al)

Stal

d
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Elektrolit
(KOH)

Elektrolit
(NaOH)

Tworzywa
sztuczne (°)

Kadm (Cd) ()

Inne (prosze¢
wskazad) ()

Ogotem

WERYFIKACJA — wypelniaja wlasciwe organy

audyty
przeprowa-
Techniki weryfikacji dz}al}g przez
(1 3) Wi1asCciwy
organ (W tym
weryfikacja og6lnych wizyty
obliczen w obiektach)
audyty
wewnetrzne
przeprowa-
dzane przez
weryfikacja dostarczenia przedsiebior-
dokumentéw stwa
potwierdzajacych zewnetrzne
Uwagi
Q) Zaklad przetwarzajacy zuzyte baterie po ich zebraniu, ewentualnym sortowaniu i przygotowaniu do recyklingu.
A Schemat lub opis pelnego procesu recyklingu, niezaleznie od tego, czy jest wykonywany w jednym zakladzie czy w kilku, ze wskazaniem, ktore dzialania sa przeprowadzane

w zakladzie pierwszego podmiotu zajmujacego si¢ recyklingiem, a ktore, jesli dotyczy, sa przeprowadzane poza Unig, oraz ze wskazaniem powigzanych frakcji wyjsciowych.

é) Opis zuzytych baterii w chwili ich otrzymania po zebraniu, ewentualnym sortowaniu i przygotowaniu do recyklingu.

) Mokra masa zuzytych baterii w chwili ich otrzymania po zebraniu, ewentualnym sortowaniu i przygotowaniu do recyklingu.
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Definicje frakcji ,wejsciowych” i ,wyjsciowych”, a w szczegdlnosci informacje dotyczace tego, ktére frakcje odpowiadajg za obliczanie RE lub RM, znajdujg si¢ w sekcji 1 pkt 2 i 4.

Tworzywa sztuczne, ktore s3 poddawane recyklingowi i w odniesieniu do ktérych mierzy si¢ Myejsciows 1 Muyjsciows WSkazuje si¢ w wykazie oddzielnie od wegla na poziomie ogniw.

Doda¢ inne komorki, jezeli jest to konieczne do okreslenia innych pierwiastkow lub zwiazkéw. W przypadku gdy dany pierwiastek ma wyznaczony cel dotyczacy odzysku
materialéw w czg$ci C zalgcznika XII do rozporzadzenia (UE) 2023/1542, nalezy réwniez podaé osiggniety poziom odzysku rRM dla tego pierwiastka. W przypadku gdy zuzyte
baterie zawierajg rte¢ (Hg), zob. sekcja 4, aby zapoznal si¢ z dokumentacjg dotyczacg rteci (Hg) i podaé catkowity ilos¢ rteci w masie wejSciowej (Mg wejscioway Oraz ilosé
bezpiecznie unieruchomionej i usunigtej rteci (Mygsodpadowa)-

Wraz z niniejszg dokumentacja danych przedstawi¢ dokument potwierdzajacy zgodnie z art. 72 ust. 3 rozporzadzenia (UE) 2023/1542.

W przypadku gdy recyklingowi poddawane sg zuzyte baterie pochodzace z wigcej niz jednego innego panstwa cztonkowskiego, nalezy powieli¢ komérki i odpowiednio wypeknic.

Obliczono zgodnie ze wzorem rRE podanym w sekcji 2 i zgodnie z danymi z czg$ci 2 niniejszego formularza dotyczacymi poszczegdlnych etapéw (powigzanego) recyklingu
zuzytych baterii.

Obliczono zgodnie ze wzorem dla rRM(TM) podanym w sekeji 3 oraz zgodnie z danymi z cze$ci 2 niniejszego formularza dotyczacymi poszczegdlnych etapéw (powigzanego)
recyklingu zuzytych baterii.

Dokumentacja dotyczgca kadmu (Cd) — zob. sekcja 4. Wlasciwe organy sprawdzaja, czy catkowita ilo$¢ kadmu poddanego recyklingowi (mcy, wyjsciowa) Oraz bezpiecznie
unieruchomionego i usunigtego kadmu (Mcy, odpadowa) 0dpowiada catkowitej ilosci kadmu w masie wejSciowej (Mcq, wejsciowa)- Dokumentacja rteci (Hg) dotyczy wylacznie baterii
zawierajacych Hg, zob. sekcja 4. Whasciwe organy sprawdzaja, czy catkowita ilos¢ bezpiecznie unieruchomionej i usunigtej rteci (Mg odpadowa) Odpowiada calkowitej ilosci rteci
w masie wej$ciowej (Mg, wejsciowa)-

Wskazad liczbe weryfikacji przeprowadzonych wedlug poszczegdlnych technik. W przypadku weryfikacji ogélnych obliczen liczba ta wynosi 1, co odzwierciedla obowigzkowa
weryfikacje obliczen przedlozonych przez pierwszy podmiot zajmujacy si¢ recyklingiem. W przypadku innych technik weryfikacji liczba ta moze waha¢ si¢ od 0, jezeli nie
zastosowano zadnej z tych technik, do 1, jezeli inne techniki zastosowano wylacznie w odniesieniu do pierwszego podmiotu zajmujacego si¢ recyklingiem, az po catkowitg liczbe
podmiotéw uczestniczacych w lafcuchu recyklingu, jezeli techniki zastosowano w odniesieniu do wszystkich uczestnikéw lancucha recyklingu, jak wskazano w czesci 2
niniejszego formularza.

d
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Czg$¢ 2: Dokumentuje si¢ poszczegdlne etapy recyklingu, tj. wszystkie uczestniczgce zaklady recyklingu:

Etap recyklingu (')

Rok kalendarzowy

N_O

Zaktad (")

Nazwa

Ulica

Miejscowosé

Panstwo

Osoba wyznaczona do kontaktow

Tel.

E-mail

Opis poszczegdlnych etapéw recyklingu:

Kod pocztowy:

Wstawi¢ w tej komorce schemat blokowy lub opis poszczegélnych etapéw recyklingu.

1) Opis etapéw recyklingu (zuzyte baterie lub ich frakcja) (3):

Rodzaj materiatu
wejsciowego

Kod odpadu (EWC)

Masa (): [t/r]

Panstwo cztonkowskie,
w ktérym zebrano
zuzyte baterie (*?)

Recykling
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2)

Frakcje posrednie (%)

Rodzaj materiatu
wejciowego

Kod odpadu (EWC)

Masa: [t/r]

Dalsze przetwarzanie

Kolejny podmiot ()

Kolejny etap recyklingu

N_1

N 2

N_3

N_4

N_5

3) Frakcje wejSciowe i wyj$ciowe stanowigce podstawe obliczen rRE i rRM (%), wytworzone z zuzytych baterii zebranych Nazwa panistwa
w panstwie czlonkowskim, w ktérym ma siedzib¢ podmiot zajmujacy si¢ recyklingiem czlonkowskiego:
Pierwiastek lub zwigzek,
z wskazanym celem lub
bez wskazanego celu () Mcq od Kadm
. I P . , odpadowa
_— Frakcja wyjSciowa N Wytworzona Frakc]éi ntiebf;dqca ogdlem (Cd) (%) lub
)2 wytworzona Frakcja Wyjsciowa | gy Ga wyjsciowa odpacem Przeznaczenie m Rte¢ (Hg)
wejsciowa w panstwach () wytworzona o (’)}é mwé? - zawierajaca i wydainosé frakeii o élige,;ripﬁg(;wiaezgiecziie
Myejsciowa [£ff] | cztonkowskich UE poza UE [t/r] & wyjsciowa pierwiastek lub wydaj ) goten ’h p
[t)r] [t/r] swigzek unieruchomiona

i unieszkodliwiona [t/r]

Kobalt (Co)

MiedzZ (Cu)

Oléw (Pb)

Lit (Li)

Nikiel (Ni)

Mangan (Mn)

Glin (Al)

Stal

Elektrolit (KOH)

d
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Elektrolit (NaOH)

Tworzywa sztuczne (°)

Kadm (Cd) (%)

Inne (prosz¢ wskazad) (*°)

mwejéciowa i mwyjﬁciowa (“) [t/r]
Z tego etapu

4) Frakcje wejSciowe i wyjSciowe stanowigce podstawe obliczen rRE i rRM (%), wytworzone z zuzytych baterii Nazwa panstwa
zebranych w innym panstwie czlonkowskim (?) cztonkowskiego:
Pierwiastek lub zwigzek,
z wskazanym celem lub Mcd, odpadowa
bez wskazanego celu () . Kadm ogélem
S Frakcja %
Frakcja wyjSciowa niebedaca (Cd) (V) lub
o wytworzona Frakcja wyjSciowa Wytworzona frakcja ecd . Migrodpadowa REEC
Frakcja wejSciowa , ) - p odpadem Przeznaczenie grocpac 3
w panstwach (*) wytworzona wyjsciowa ogdlem o . Py . (Hg) ogodlem (),
Myejcciowa Lt/1] . zawierajgca i wydajno$¢ frakeji : .
) czlonkowskich UE poza UE [t/r] Myyisciowa [£/1] L bezpiecznie
pierwiastek ieruchomi
unieruchomiona

[t/r]

lub zwigzek

i unieszkodli-
wiona [t/r]

Kobalt (Co)

Miedz (Cu)

Otéw (Pb)

Lit (Li)

Nikiel (Ni)

Mangan (Mn)

Glin (Al)

Stal

Elektrolit (KOH)

Elektrolit (NaOH)
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Tworzywa sztuczne (°)

Kadm (Cd) ()

Inne (prosz¢ wskazad) (*°)

mwejéciowa i mwyjéciowa (11)
[t/r] z tego etapu

Uwagi

()

()

(")

Zaklad zajmujacy si¢ danym etapem recyklingu. W przypadku kolejnych etapéw recyklingu w réznych zakladach, np. N_1, N_2, prosz¢ skopiowac calg cz¢s¢ 2 i odpowiednio
wypelnié.

Dla etapu 1 = réwnoznaczny z materialem wejSciowym do pelnego procesu recyklingu zuzytych baterii w czgsci 1 formularza. Dla kolejnych etapéw = frakcje posrednie
z poprzedniego etapu procesu.

Masa frakcji posredniej wprowadzanej do danego etapu recyklingu. Dla etapu 1 = réwnoznaczna z masg wejsciowa do pelnego procesu recyklingu zuzytych baterii w czesci 1.

Definicja ,frakcji posredniej” znajduje si¢ w sekcji 1 pkt 3. W odniesieniu do czarnej masy nalezy zapoznac si¢ z sekcja 1 pkt 5, oraz zapewni¢, aby obok pojecia ,czarna masa”
wskazano sklad chemiczny zuzytej baterii lub gléwne substancje chemiczne w % masowym w przypadku mieszanin, np. ,czarna masa — ZnC” lub ,,czarna masa — NMC”.

Zaklad, w ktorym przetwarzana jest frakcja posrednia, w tym nazwa, ulica, miejscowos¢, kod pocztowy, kraj, osoba wyznaczona do kontaktéw, telefon, e-mail. Jezeli kolejny etap
procesu jest wykonywany w tym samym zakladzie co poprzedni etap, wpisaé ,ten sam zaklad co poprzednio”.

Definicje frakcji ,wejsciowych” i ,wyjsciowych”, a w szczegdlnosci informacje dotyczace tego, ktére frakcje odpowiadajg za obliczanie RE lub RM, znajdujg si¢ w sekcji 1 pkt 2 i 4.

Pierwiastki i zwigzki odzyskane z wejSciowej zuzytej baterii. Definicje frakcji ,wejSciowych” i ,wyjSciowych”, a w szczegdlnosci informacje dotyczace tego, ktore frakcje
odpowiadaja za obliczanie RE lub RM, znajduja si¢ w sekgji 1 pkt 2 4.

Wraz z niniejszg dokumentacjg danych przedstawi¢ dokument potwierdzajacy zgodnie z art. 72 ust. 3 rozporzadzenia (UE) 2023/1542.
Tworzywa sztuczne, ktére sa poddawane recyklingowi i w odniesieniu do ktérych mierzy si¢ Myejsciows | Muyjiciowss Wskazuje sie w wykazie oddzielnie od wegla na poziomie ogniw.

Doda¢ inne komoérki, jezeli jest to konieczne do okreslenia innych pierwiastkéw lub zwigzkéw. W przypadku gdy zuzyte baterie zawierajg rte¢ (Hg), zob. sekcja 4, aby zapoznad
sie z dokumentacjg dotyczaca rteci (Hg) i podaé catkowit ilo$¢ rteci w masie wejSciowe] (Mysg,wejsciowa) OTAZ i10§¢ bezpiecznie unieruchomionej 1 usunigtej rteci (Myg,odpadowa)-

Suma Myejsciowej I Muyjsciowej Z€ Wzystkich etapéw, np. N_0, N_1, N_2 itd., musi réwna¢ si¢ catkowitej Myejsciowej 1 Muwyjsciowej-

d
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*3 W przypadku gdy recyklingowi poddawane s3 baterie pochodzace z wigcej niz jednego innego panstwa cztonkowskiego, nalezy powieli¢ komorki i odpowiednio wypelnic.

*) Dokumentacja kadmu (Cd), zob. sekcja 4. Wlasciwe organy sprawdzaja, czy catkowita ilos¢ kadmu poddanego recyklingowi (Mcy, wyjsciowa) Oraz ilo$¢ bezpiecznie
unieruchomionego i usunigtego kadmu (Mcy, odpadowa) 0dpowiada catkowitej ilosci kadmu w masie wejsciowej (Mcq, wejsciowa)- Dokumentacja rteci (Hg) dotyczy wylacznie baterii
zawierajgcych Hg, zob. sekcja 4. Whasciwe organy sprawdzajg, czy catkowita ilos¢ bezpiecznie unieruchomionej i usunigtej rteci (Mygoapadows) 0dpowiada catkowitej ilosci rteci
w masie wejsciowej (Myg,wejsciowa)-

9. Format dokumentacji dotyczacej poziomu wydajnosci recyklingu i odzysku materiatéw z innych zuzytych baterii

Czg$¢ 1: W przypadku recyklingu innych zuzytych baterii dokumentuje si¢, co nastepuje:

Poziomy wydajnosci recyklingu i odzysku materialéw pochodzacych z recyklingu pozostatych zuzytych baterii

Rok kalendarzowy

Zaktad (Y Nazwa
Ulica
Miejscowos¢ Kod pocztowy:
Panstwo

Osoba wyznaczona do kontaktéw

Tel.

E-mail

Opis pelnego procesu recyklingu baterii (3):

STl 21°N2d
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Wstawi¢ w tej komoéree schemat blokowy lub opis etapéw recyklingu.

Opis pelnego procesu recyklingu zuzytych
baterii ()

Rodzaje zuzytych baterii

Kod odpadu (EWC)

Panistwo cztonkowskie,
w ktérym zebrano zuzyte
baterie (%)

WYNIKI - obliczone przez pierwszy podmiot zajmujacy si¢ recyklingiem — uzyskane z zuzytych baterii zebranych

w panstwie cztonkowskim, w ktérym ma siedzibg¢ podmiot zajmujacy si¢ recyklingiem

Nazwa panstwa czlonkowskiego:

Frakcja wyj$ciowa

Frakcja () wytworzona Mg odpadowa; TtEC (Hg)

wejSciowa w panstwach Frakcja wyj$ciowa Frakcja wyj$ciowa ogolem (%) bezpiecznie
Pierwiastek lub Myejsciowa () [tft] | czlonkowskich UE | (°) wytworzona ogolem Myyjcciowa (°) RM () [% unieruchomiona
zwigzek [t/r] poza UE [t/r] () [t/r] RE (') [% masowy] masowy] i unieszkodliwiona [t/r]
Kobalt (Co)

Miedz (Cu)

Otéw (Pb)

Lit (Li)

Nikiel (Ni)

Mangan (Mn)

Glin (Al)

Stal

Elektrolit (KOH)

Elektrolit (NaOH)

d
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chlce

Tworzywa sztuczne (°)

Tlen (0,) ()

Wegiel ze zrodel wegla
na poziomie ogniw (C)

()

Zelazo ze zrodel zelaza
na poziomie ogniw

(Fe) ()

Fosfor (P) ()

Chlor (Cl) ()

Siarka (S) ()

Reec (Hg) (V)

Inne (prosz¢ wskazad)

()

Ogolem

WYNIKI - obliczone przez pierwszy podmiot zajmujacy si¢ recyklingiem — uzyskane z zuzytych baterii
zebranych w innym panstwie cztonkowskim (*):

Nazwa pafistwa cztonkowskiego:

Pierwiastek lub zwigzek

Frakcja wejSciowa
mwejéciowa (5) [t/r]

Frakcja wyjSciowa (°)
wytworzona

w panstwach
cztonkowskich UE [t/r]

Frakcja wyjSciowa (°)
wytworzona poza
UE [tfr] ()

Frakcja
wyjsciowa
ogdlem
mwyjéciowa

() [t/r]

1RE (") [% masowy]

RM (*3) [%
masowy]

Mg odpadowas rtQC’
(Hg) ogdtem (V)
bezpiecznie
unieruchomiona
i unieszkodli-
wiona [t/r]

Kobalt (Co)

MiedzZ (Cu)

Ol6w (Pb)

Lit (Li)

Nikiel (Ni)

STl 21°N2d
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Mangan (Mn)

Glin (Al)

Stal

Elektrolit (KOH)

Elektrolit (NaOH)

Tworzywa sztuczne (°)

Tlen (0,) ()

Wegiel ze zrédel wegla na
poziomie ogniw (C) (')

Zelazo ze zrédel zelaza na
poziomie ogniw (Fe) ()

Fosfor (P) ()

Chlor (C1) ()

Siarka (S) ()

Reec¢ (Hg) ()

Inne (prosz¢ wskazad) (%)

Ogolem

WERYFIKACJA — wypelniaja wlasciwe organy

Techniki weryfikacji
(*

weryfikacja ogélnych obliczen

weryfikacja dostarczenia dokumentéw
potwierdzajacych

audyty
przeprowadzane
przez wlasciwy
organ (w tym
wizyty

w obiektach)

audyty
wewnetrzne
przeprowadzane
przez
przedsigbiorstwa
zewnetrzne

d
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()

)

()

Zaklad przetwarzajacy zuzyte baterie po ich zebraniu, ewentualnym sortowaniu i przygotowaniu do recyklingu.

Schemat lub opis pelnego procesu recyklingu, niezaleznie od tego, czy jest wykonywany w jednym zakladzie czy w kilku, ze wskazaniem, ktére dzialania sg przeprowadzane
w zakladzie pierwszego podmiotu zajmujgcego si¢ recyklingiem, a ktére, jesli dotyczy, sa przeprowadzane poza Unig, oraz ze wskazaniem powigzanych frakcji wyjsciowych.

Opis zuzytych baterii w chwili ich otrzymania po zebraniu, ewentualnym sortowaniu i przygotowaniu do recyklingu.

Mokra masa zuzytych baterii w chwili ich otrzymania po zebraniu, ewentualnym sortowaniu i przygotowaniu do recyklingu.

Definicje frakji ,wejsciowych” i ,wyjsciowych”, a w szczegdlnosci informacje dotyczace tego, ktére frakcje odpowiadajg za obliczanie RE lub RM, znajdujg si¢ w sekcji 1 pkt 2 i 4.
Tworzywa sztuczne, ktore sa poddawane recyklingowi i w odniesieniu do ktérych mierzy si¢ Myejsciows 1 Muwyjsciows WSkazuje si¢ w wykazie oddzielnie od wegla na poziomie ogniw.
Jezeli ten pierwiastek lub zwigzek nie jest brany pod uwage przy obliczaniu wydajnosci recyklingu zgodnie z sekcja 2 pkt 5 i 6 niniejszego zalgcznika, zostawic puste pole.

Doda¢ inne komorki, jezeli jest to konieczne do okreslenia innych pierwiastkow lub zwiazkéw. W przypadku gdy dany pierwiastek ma wyznaczony cel dotyczacy odzysku
materialéw w czesci C zatgcznika XII do rozporzadzenia (UE) 2023/1542, nalezy réwniez podaé osiagnigty poziom odzysku rRM dla tego pierwiastka.

Wraz z niniejsza dokumentacjg danych przedstawi¢ dokument potwierdzajacy zgodnie z art. 72 ust. 3 rozporzadzenia (UE) 2023/1542.
W przypadku gdy recyklingowi poddawane sg zuzyte baterie pochodzace z wigcej niz jednego innego panstwa czlonkowskiego, nalezy powieli¢ komérki i odpowiednio wypelnié.

Obliczono zgodnie ze wzorem rRE podanym w sekcji 2 i zgodnie z danymi z czg$ci 2 niniejszego formularza dotyczacymi poszczegdlnych etapéw (powigzanego) recyklingu
zuzytych baterii.

Obliczono zgodnie ze wzorem dla rRM(TM) podanym w sekcji 3 oraz zgodnie z danymi z czg$ci 2 niniejszego formularza dotyczacymi poszczegdlnych etapéw (powiazanego)
recyklingu zuzytych baterii.

Dokumentacja dotyczaca rteci (Hg) odnosi si¢ wylacznie do baterii zawierajgcych rteé, zob. sekcja 4. Wlasciwe organy sprawdzaja, czy calkowita ilos¢ bezpiecznie
unieruchomionej i usunietej rteci (Mg odpadowa) 0Odpowiada catkowitej iloSci rteci w masie wejsciowej (Mg wejsciowa)-

Wskazac liczbe weryfikacji przeprowadzonych wedtug poszczegdlnych technik. W przypadku weryfikacji ogélnych obliczeni liczba ta wynosi 1, co odzwierciedla obowigzkowa
weryfikacje obliczen przedlozonych przez pierwszy podmiot zajmujacy si¢ recyklingiem. W przypadku innych technik weryfikacji liczba ta moze waha¢ si¢ od 0, jezeli nie
zastosowano zadnej z tych technik, do 1, jezeli inne techniki zastosowano wylacznie w odniesieniu do pierwszego podmiotu zajmujacego si¢ recyklingiem, az po catkowitg liczbe
podmiotéw uczestniczgcych w taficuchu recyklingu, jezeli techniki zastosowano w odniesieniu do wszystkich uczestnikéw lancucha recyklingu, jak wskazano w czesci 2
niniejszego formularza.
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Czg$¢ 2: Dokumentuje si¢ poszczegdlne etapy recyklingu, tj. wszystkie uczestniczgce zaklady recyklingu:

Etap recyklingu (') N_O

Rok kalendarzowy

Zaktad (") Nazwa
Ulica
Miejscowosé
Panstwo

Osoba wyznaczona do kontaktéw

Tel.

E-mail

Kod pocztowy:

Opis poszczegdlnych etapéw recyklingu:

Wstawi¢ w tej komorce schemat blokowy lub opis poszczegélnych etapéw recyklingu.

1) Opis etapéw recyklingu (zuzyte baterie lub ich frakcja) (3):

Rodzaj materialu wejsciowego

Kod odpadu
(EWC)

Masa (): [t/r]

Panistwo czlonkowskie,
w ktérym zebrano zuzyte

baterie (%)

Recykling

d
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2) Frakcje posrednie (%)
Kolejny podmiot (%)
Rodzaj materiatu wejSciowego KO((IE%c}g;idu Masa: [t/r] Dalsze przetwarzanie Kolejny etap recyklingu

N 1
N 2
N_3
N_4
N5

3) Frakcje wejsciowe i wyjSciowe stanowigce podstawe obliczeri rRE i rRM (%), wytworzone z zuzytych baterii zebranych Nazwa panstwa

w panstwie cztonkowskim, w ktérym ma siedzibg podmiot zajmujacy sie recyklingiem cztonkowskiego:

Pierwiastek lub

zwigzek,

z wskazanym celem

lub bez wskazanego Frakcja L

celu () j$ciowa Frakcja Frakeja nicbedgca Rteé (Hg) (*4)

Frakcja W) Saxga Wytworzona frakcja odpadem . 8] L
o wytworzona wyjsciowa (¥) o . L Przeznaczenie bezpiecznie
wejciowa p wyjsciowa ogdlem zawierajaca . PP . X .
w panstwach wytworzona S i wydajnos¢ frakgji unieruchomiona
Myejcciowa Lt/1] : Myyisciowa [E/1] pierwiastek lub . .
) cztonkowskich poza UE [t/r] Y i17ek i unieszkodliwiona [t/r]
UE [t/r] zwigze

Kobalt (Co)

Miedz (Cu)

Otéw (Pb)

Lit (Li)

Nikiel (Ni)

Mangan (Mn)

Glin (Al)

Stal
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Elektrolit (KOH)

Elektrolit (NaOH)

Tworzywa sztuczne

()

Tlen (0,) ()

Wegiel ze zrodet
wegla na poziomie
ogniw (C) (*)

Zelazo ze zrédet
zelaza na poziomie
ogniw (Fe) (")

Fosfor (P) (')

Chlor (C1) ()

Siarka (S) (%)

Reec (Hg) (%)

Inne (prosz¢ wskazad)

(")

mwejéciowa i mwyjéciowa
(*?) [t/r] z tego etapu

d
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4) Frakcje wejsciowe i wyjéciowe stanowigce podstawe obliczen rRE i rRM (%), wytworzone z zuzytych baterii Nazwa panstwa
zebranych w innym panstwie czlonkowskim (%) cztonkowskiego:
Pierwiastek lub
zwigzek,
z wskazanym celem
lub bez wskazanego Frakcia wyidci Frakcia niebed
celu () rakcja wyjsciowa . s . Wytworzona rakga niebedaca Rte¢ (Hg) (*4)
o wytworzona Frakcja wyjSciowa (%) . odpadem . ol
Frakcja wejSciowa p frakcja wyjsciowa o Przeznaczenie bezpiecznie
w panstwach wytworzona poza . zawierajgca . P 3 : X
Myeiéciowa [E/1] ) o0gbtem Myyicciowa e i wydajno$¢ frakeji unieruchomiona
) cztonkowskich UE UE [t/r] el pierwiastek lub I o
[t/r] . i unieszkodliwiona [t/r]
[t/r] zwigzek

Kobalt (Co)

Miedz (Cu)

Otéw (Pb)

Lit (Li)

Nikiel (Ni)

Mangan (Mn)

Glin (Al)

Stal

Elektrolit (KOH)

Elektrolit (NaOH)

Tworzywa sztuczne (°)

Tlen (O,) (')

Wegiel ze Zrédet
wegla na poziomie
ogniw (C) (*)

Zelazo ze Zrédet
zelaza na poziomie
ogniw (Fe) (*°)

Fosfor (P) (*)
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Chlor (Cl) (')

Siarka (S) (%)

Reec (Hg) ()

Inne (prosz¢ wskazad)

(")

mwejs"ciowa i mwyjéciowa
(*?) [t/r] z tego etapu

Uwagi

()

Zaklad zajmujacy si¢ danym etapem recyklingu. W przypadku kolejnych etapéw recyklingu w réznych zakladach, np. N_1, N_2, prosz¢ skopiowac calg cz¢s¢ 2 i odpowiednio
wypelnié.

Dla etapu 1 = réwnoznaczny z materialem wejSciowym do pelnego procesu recyklingu zuzytych baterii w czg$ci 1 formularza. Dla kolejnych etapéw = frakcje posrednie
z poprzedniego etapu procesu.

Masa frakcji posredniej wprowadzanej do danego etapu recyklingu. Dla etapu 1 = réwnoznaczna z masa wejsciowa do pelnego procesu recyklingu zuzytych baterii w czgsci 1.

Definicja ,frakcji posredniej” znajduje si¢ w sekcji 1 pkt 3. W odniesieniu do czarnej masy nalezy zapoznac si¢ z sekcja 1 pkt 5, oraz zapewni¢, aby obok pojecia ,czarna masa”
wskazano sklad chemiczny zuzytej baterii lub gléwne substancje chemiczne w % masowym w przypadku mieszanin, np. ,czarna masa — ZnC” lub ,czarna masa — NMC”.

Zaklad, w ktérym przetwarzana jest frakcja posrednia, w tym nazwa, ulica, miejscowosé, kod pocztowy, kraj, osoba wyznaczona do kontaktow, telefon, e-mail. Jezeli kolejny etap
procesu jest wykonywany w tym samym zakladzie co poprzedni etap, wpisaé ,ten sam zaklad co poprzednio”.

Definicje frakgji ,wejsciowych” i ,wyjsciowych”, a w szczegdlnosci informacje dotyczace tego, ktére frakcje odpowiadaja za obliczanie RE lub RM, znajduja si¢ w sekgji 1 pkt 2 i 4.

Pierwiastki i zwiazki odzyskane z wejSciowej zuzytej baterii. Definicje frakcji ,wejsciowych” i ,wyjSciowych”, a w szczegdlnosci informacje dotyczace tego, ktore frakcje
odpowiadaja za obliczanie RE lub RM, znajduja si¢ w sekgji 1 pkt 2 i 4.

Wraz z niniejszg dokumentacja danych przedstawi¢ dokument potwierdzajacy zgodnie z art. 72 ust. 3 rozporzadzenia (UE) 2023/1542.
Tworzywa sztuczne, ktore sa poddawane recyklingowi i w odniesieniu do ktérych mierzy si¢ Myejsciows 1 Muyjsciows WSkazuje si¢ w wykazie oddzielnie od wegla na poziomie ogniw.
Jezeli ten pierwiastek lub zwigzek nie jest brany pod uwage przy obliczaniu wydajnosci recyklingu zgodnie z sekcjg 2 pkt 5 i 6 niniejszego zalgcznika, zostawic puste pole.

Doda¢ inne komérki, jezeli jest to konieczne do okreslenia innych pierwiastkow lub zwigzkéw

d
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SUMa Mygejsciowej I Muyjsciowej Z€ Wszystkich etapéw, np. N_0, N_1, N_2 itd., musi réwna¢ si¢ catkowitej Myejsciowej 1 Muwyjsciowei-
W przypadku gdy recyklingowi poddawane sg baterie pochodzace z wigcej niz jednego innego panstwa cztonkowskiego, nalezy powieli¢ komérki i odpowiednio wypelnié.

Dokumentacja dotyczaca rteci (Hg) odnosi si¢ wylacznie do baterii zawierajacych rteé, zob. sekcja 4. Wlasciwe organy sprawdzaja, czy calkowita ilos¢ bezpiecznie
unieruchomionej i usunietej rteci (Mg odpadowa) 0Odpowiada catkowitej ilosci rteci w masie wejsciowej (Myig wejsciowa)-

STl 21°N2d

Id



PL Dz.U. L z 4.7.2025

10. Metoda weryfikacji pozioméw wydajnosci recyklingu i odzysku materiatéw z zuzytych baterii

1) Weryfikacja pozioméw wydajnosci recyklingu i odzysku materialéw z zuzytych baterii, udokumentowana przez
pierwszy podmiot zajmujacy si¢ recyklingiem, obejmuje co najmniej nastepujgce obszary:

—  dokumentacjg,
—  poufnoé¢ danych,

—  techniki weryfikacji.

2) Weryfikacje ogdlnych obliczen przeprowadzaja wlasciwy organ lub wlasciwe organy panstwa czlonkowskiego,
w ktérym odbywa si¢ przetwarzanie zuzytych baterii. Organ ten przekazuje odpowiednie dane (?) paristwom
cztonkowskim, w ktérych zebrano zuzyte baterie (jesli s3 to inne pafistwa).

3) Pierwszy podmiot zajmujacy si¢ recyklingiem przekazuje dokumentacje wlasciwemu organowi lub wlasciwym
organom panstwa czlonkowskiego, w ktérym odbywa si¢ przetwarzanie zuzytych baterii, zgodnie
Z nastepujgcymi wymogami:

—  uklad dokumentacji musi by¢ zgodny z formularzami okreslonymi w sekcjach 6-9. W szczegdlnosci
dokumentacja powinna obejmowac, w sposéb kompleksowy i usystematyzowany, wszystkie poszczegélne
etapy recyklingu zuzytych baterii, tj. wszystkie uczestniczace zaklady recyklingu, ale nie poszczegélne
operacje recyklingu prowadzone w jednym zakladzie, oraz odpowiadajace im frakcje wejsciowe, posrednie
i wyjsciowe, zgodnie z art. 75 ust. 5 rozporzadzenia (UE) 2023/1542,

—  dokumentacje sporzadza si¢ w formie elektronicznej i formacie umozliwiajagcym jej przetwarzanie za
posrednictwem oprogramowania stosowanego na calym $wiecie.

4) W przypadku gdy posiadacze odpadéw, inni niz podmioty gospodarujgce odpadami przeprowadzajace
przetwarzanie i podmioty zajmujgce si¢ recyklingiem, wywoza zuzyte baterie w celu ich przetworzenia,
weryfikacje przeprowadzaja wlasciwe organy panstw czlonkowskich, w ktérych siedzibe majg ci posiadacze
odpadéw wywozacy zuzyte baterie.

5) Wiasciwy organ lub wlasciwe organy traktuja wszystkie dane i informacje zbadane do celéw procedur weryfikacji
jako poufne i wykorzystujg je wylacznie do celéw samej procedury weryfikacji.

6) Wiasciwy organ lub wlasciwe organy stosuja co najmniej nastepujace techniki weryfikacji:

—  weryfikacje kompletnosci, dokladnodci i spéjnosci ogélnych obliczen i informacji zawartych
w dokumentagji (zob. sekcje 6-9),

—  w przypadku baterii, ktére s3 w catosci lub czgsciowo poddawane recyklingowi poza UE — weryfikacje, czy
przedstawiono dokumenty potwierdzajace zatwierdzone przez wlasciwy organ panstwa przeznaczenia,
potwierdzajgce, ze recykling odbyl si¢ w warunkach réwnowaznych warunkom wymaganym na mocy
rozporzadzenia (UE) 2023/1542 oraz zgodnie z innymi przepisami Unii dotyczacymi zdrowia ludzkiego
i ochrony $rodowiska,

—  agregacje i weryfikacje spojnosci i kompletnosci wszystkich danych dostarczonych przez rézne pierwsze
podmioty zajmujace si¢ recyklingiem.

7) Wilasciwy organ lub wlasciwe organy mogg rowniez zweryfikowa¢ dokladno$¢, wiarygodnosé i identyfikowalnosé
recyklingu oraz odno$nych pozioméw, zwracajac si¢ do odpowiednich stron w laicuchu recyklingu
o przedstawienie dowodéw (takich jak umowa, dokument przewozowy lub dane kontaktowe innych podmiotéw
zajmujacych sie recyklingiem w lancuchu recyklingu) potwierdzajacych istnienie przepltywéw w okresie ujetym
w dokumentacji. Wlasciwy organ lub wlasciwe organy moga rowniez dokonaé weryfikacji przez
przeprowadzenie audytu odpowiednich stron w lancuchu recyklingu, zgodnie z decyzjami panstw
cztonkowskich. W zadnym przypadku nie wyklucza to przeprowadzania wizyt w zakladach recyklingu w ramach
procedury audytu.

() Dane te zawieraja wszystkie istotne informacje i dane otrzymane od pierwszych podmiotéw zajmujacych sie recyklingiem odnoszace
si¢ do zuzytych baterii zebranych w danym paristwie cztonkowskim, ale nie informacje i dane dotyczace zuzytych baterii zebranych
w innych panstwach cztonkowskich.
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10)

11)

Podmioty zajmujace si¢ recyklingiem moga réwniez przeprowadzaé audyty wewnetrzne za posrednictwem
przedsicbiorstw zewnetrznych. W takim przypadku podmioty zajmujace si¢ recyklingiem mogg przedstawi¢
wiasciwemu organowi lub wlasciwym organom wyniki procesu audytu na etapie minimalnej weryfikacji.
W przypadku otrzymania powiadomienia o wynikach wlasciwy organ lub wlasciwe organy wypelniaja
odpowiednia sekcje dotyczaca weryfikacji w odpowiedniej dokumentacji (zob. sekcje 6-9).

Weryfikacje og6lnych obliczen i informacji przeprowadza si¢ w kazdym roku kalendarzowym na podstawie
dokumentacji dostarczonej przez pierwsze podmioty zajmujace si¢ recyklingiem (zob. sekcje 6-9). Mozna
stosowa¢ dodatkowe techniki weryfikacji, o ktérych mowa w pkt 7, na kazde zadanie wlasciwego organu lub
wlasciwych organéw panstwa czlonkowskiego. Podmioty zajmujgce si¢ recyklingiem moga przeprowadzal
audyty wewnetrzne, o ktérych mowa w pkt 8, gdy uznajg to za stosowne.

Po przeprowadzeniu co najmniej minimalnej weryfikacji i przed przekazaniem zweryfikowanej dokumentacji
panstwu cztonkowskiemu, w ktérym zuzyta bateria zostata zebrana (jesli jest to inne panstwo), wlasciwy organ
lub wiasciwe organy odpowiednio wypelniaja dokumentacje, wskazujac liczbe zastosowanych technik weryfikacji.

Weryfikacje mozna przeprowadzi¢ w odniesieniu do skfadu chemicznego baterii (kwasowo-olowiowa, litowa,
niklowo-kadmowa, inna) lub w odniesieniu do konkretnego sktadu chemicznego r6znych odmian baterii.

ELL http://data.europa.eu/elijreg_del/2025/606/0j
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