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niniejszego regulaminu nalezy sprawdzaé w najnowszej wersji dokumentu EKG ONZ dotyczgcego statusu TRANS/WP.29/343,
dostgpnej pod adresem https:/ [unece.org/status-1958-agreement-and-annexed-regulations
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Niniejszy dokument stuzy wylacznie do celéw dokumentacyjnych. Nastepujace teksty sg autentyczne i prawnie wigzace:

ECE/TRANS/WP.29/2024/63
ECE/TRANS/WP.29/2025/73

SPIS TRESCI
Regulamin
1. Zakres
2. Definicje
3. Oznakowanie
4. Wystgpienie o homologacje
5. Homologacja
6. Wymogi
7. Specyfikacje
8. Zmiany i rozszerzenie homologacji typu
9. Zgodno$¢ produkgji
10. Sankgje z tytutu niezgodnosci produkcji
11. Ostateczne zaniechanie produkgji
12. Nazwy i adresy placowek technicznych odpowiedzialnych za przeprowadzanie badan homologacyjnych,

laboratoriéw badawczych oraz organéw udzielajacych homologacji typu

13. Przepisy przejsciowe

Zalgczniki

1 Zawiadomienie

2 Uktad znakéw homologacji

3 Uktad oznakowan opony bieznikowanej

4 Indeksy no$nosci

5 Oznaczenie rozmiaru opony i wymiary

6 Metoda pomiaru opon pneumatycznych

7 Procedura obcigzeniowych/predkosciowych badan eksploatacyjnych
8 Rysunek pogladowy

ELL http://data.europa.eu/elijreg/2026/302/0j 1/35


https://unece.org/status-1958-agreement-and-annexed-regulations

PL

Dz.U. L z 6.3.2026

1. Zakres

Niniejszy regulamin obejmuje produkcje bieznikowanych opon (¥), (**) pneumatycznych przeznaczonych
przede wszystkim do pojazdéw kategorii M;, N;, O; oraz O, () (). Nie ma on jednak zastosowania do

produkgji:

1.1. opon bieznikowanych o indeksie predkosci ponizej 120 km/h lub odpowiednich do predkosci powyzej
300 km/h;

1.2. opon wyprodukowanych pierwotnie bez indekséw predkosci ani indekséw nosnosci;

1.3. opon wyprodukowanych pierwotnie bez homologacji typu zgodnie z regulaminem nr 30;

1.4. opon przeznaczonych gléwnie do wyposazenia samochodéw zabytkowych;

1.5. opon przeznaczonych gléwnie na zawody sportowe;

1.6. opon oznaczonych jako opony zapasowe tymczasowego zastosowania typu , T”;

1.7. opon o budowie ,run flat” (%).

2. Definicje

Do celéw niniejszego regulaminu (zob. réwniez rysunek w zalaczniku 8):

2.1. ,asortyment bieznikowanych opon pneumatycznych” oznacza asortyment bieznikowanych opon
pneumatycznych w rozumieniu pkt 4.1.4;

2.2. ,budowa” opony oznacza charakterystyke techniczng osnowy (karkasu) opony; wyrdznia si¢ zasadniczo
nastepujace budowy:
2.2.1. ,diagonalna” okresla typ budowy opony pneumatycznej, w ktérym warstwy kordu stopek opony i sa ulozone

na przemian pod katami znacznie mniejszymi niz 90 ° w stosunku do osi bieznika;

2.2.2. ,diagonalna opasana” okresla typ budowy opony, w ktérym warstwy kordu si¢gajace stopek sg ulozone na
przemian pod katami znacznie mniejszymi niz 90° wzgledem linii $rodkowej bieznika, przy czym
konstrukcje te ogranicza opasanie obejmujace dwie lub wigcej warstw zasadniczo nierozciggliwego materiatu
kordu;

2.2.3. ,radialna” okresla typ budowy opony, w ktérym warstwy kordu siggajace stopek sg utozone zasadniczo pod
katem 90° wzgledem linii $rodkowej bieznika w strefie obejmujacej wigkszo$¢ boku i usytuowanej na
zewnatrz stopki, oraz zasadniczo nierozciagliwe opasanie obwodowe stabilizujace osnowe;

2.3. ,kategoria zastosowania”:
2.3.1. ,opona zwykla” oznacza opong przeznaczong do normalnego uzytkowania drogowego;
2.3.2. ,opona $niegowa” oznacza opone, ktorej zasadnicze cechy, w tym rzezba bieznika, zostaly zaprojektowane

przede wszystkim w celu uzyskania podczas jazdy po $niegu lub blocie osiagéw lepszych niz osiagi opony
zwyklej w odniesieniu do jej zdolno$ci wprawiania pojazdu w ruch i kontrolowania jego ruchu;

*) Do celéw niniejszego regulaminu ,opony” oznaczajg ,opony pneumatyczne”.
*

*¥) Opony bieznikowane to opony odnowione po procesie bieznikowania.

) Zgodnie z definicjg zawartg w ujednoliconej rezolucji w sprawie budowy pojazdéw (R.E.3)

2 W niniejszym regulaminie okre$lone s3g wymogi dotyczace opon jako elementu. Nie ogranicza to ich instalacji w pojazdach nalezacych
do jakiejkolwiek kategorii.

() Opony, w ktdrych oznaczeniu $rednicy obreczy przed warto$cig Srednicy umieszczono litery ,RF” (np. 235/45 RF 17).
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2.4.

2.5.

2.6.

2.7.

2.8.

2.9.

2.10.

2.11.

2.12.

2.13.

2.14.

2.14.1.

2.14.2.

2.15.

2.16.

2.17.

,opona do zastosowan specjalnych” oznacza opong przeznaczong do mieszanego zastosowania drogowego
i terenowego lub do innych zastosowan specjalnych. Opony te zostaly zaprojektowane przede wszystkim pod
katem wprawiania pojazdu w ruch lub utrzymywania jego ruchu w warunkach terenowych;

,Opona zapasowa tymczasowego zastosowania” oznacza opong réznigca si¢ od opon przeznaczonych do
montowania w jakichkolwiek pojazdach przy normalnych warunkach drogowych, przeznaczong jednak
jedynie do tymczasowego zastosowania w okreslonych warunkach drogowych;

,stopka” oznacza czgs¢ opony, ktéra jest takiego ksztaltu i budowy, aby pasowaé do obreczy i utrzymywacé na
niej opone;

,kord” oznacza nitki, ktore tworza tkaning warstw osnowy opony pneumatycznej;

,warstwa osnowy” oznacza rownolegle warstwy pokrytego guma kordu;

,opasanie” wystepuje w oponach radialnych i diagonalnych opasanych i oznacza warstwe lub warstwy
materialu lub materialéw pod bieznikiem, utozone zasadniczo w kierunku linii srodkowej bieznika w celu
ograniczenia osnowy w kierunku obwodowym;

,podklad” wystepuje w oponach diagonalnych i oznacza warstwe znajdujaca sie pomiedzy osnowa
i bieznikiem;

L,czefer” oznacza material w okolicy stopki chronigcy osnowe przed $cieraniem si¢ i obtarciami o obrecz kota;

,osnowa” oznacza cz¢$¢ opony pneumatycznej, inng niz bieznik i zewnetrzna czg$¢ gumowych bokdw,
przejmujaca obcigzenie w stanie napompowanym;

,bieznik” oznacza czg$¢ opony pneumatycznej wchodzacg w kontakt z podlozem, chroniagcg osnowe przed
uszkodzeniami mechanicznymi i zwigkszajaca przyczepno$é do podioza;

,bok” oznacza cze$¢ opony pneumatycznej miedzy bieznikiem i obszarem, kt6éry ma zakrywad kryza obreczy;

,bok dolny” oznacza obszar pomiedzy linig maksymalnej szerokosci przekroju opony oraz obszarem, ktéry
ma zakrywa¢ krawedz obreczy;

,towek bieznika” oznacza odstgp migdzy dwoma sasiadujagcymi zebrami lub blokami rzezby bieznika;

,gtowne rowki” oznaczajg szerokie rowki bieznika znajdujace si¢ w czgsci Srodkowej bieznika. Czesé
srodkowa to obszar na biezniku skladajacy si¢ z 75 % szerokosci bieznika mierzonej symetrycznie od linii
srodkowej;

»pomocnicze rowki” oznaczaja dodatkowe rowki bieznika, ktére moga zanikaé w trakcie eksploatacji opony;

,glebokos¢ bieznika” oznacza glebokos$¢ gtéwnych rowkéw;

,szeroko$¢ przekroju (S)” oznacza odleglos¢ liniowg miedzy zewnetrznymi krawedziami bokéw
napompowanej opony umieszczonej na okreSlonej obreczy pomiarowej, z wyjatkiem wystepow
wynikajacych z oznakowania, elementéw dekoracyjnych lub tasm wzglednie zeber ochronnych;

,szeroko$¢ catkowita” oznacza odleglo$¢ liniowg miedzy zewnetrznymi krawedziami bokéw napompowanej
opony umieszczonej na okreslonej obreczy pomiarowej, wlaczajac oznakowanie, elementy dekoracyjne lub
tasmy wzglednie Zebra ochronne;
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2.18.

2.19.

2.20.

2.21.

2.21.1.

2.21.1.1.

2.21.1.2.

2.21.2.

2.21.3.

2.21.3.1.

2.21.3.2.

2.21.3.3.

2.21.3.3.1.

2.21.4.

2.21.5.

2.22.

2.22.1.

»wysokos¢ przekroju (H)” oznacza odlegltos¢ réwng polowie rdznicy pomiedzy Srednica zewnetrzng opony
a nominalng $rednicg obreczy;

,wskaznik nominalnego przekroju (Ra)” oznacza stokrotno$¢ liczby otrzymanej przez podzielenie liczby
wyrazajacej nominalng wysoko$¢ przekroju przez liczbe wyrazajaca nominalng szeroko$¢ przekroju, przy
czym obie wartosci podane s3 w tych samych jednostkach;

LSrednica zewnetrzna (D)” oznacza catkowitg Srednice napompowanej, nowo bieznikowanej opony;
,oznaczenie rozmiaru opony” to oznaczenie wskazujgce:

nominalng szeroko$¢ przekroju (S;); szerokos¢ ta musi by¢ wyrazona w milimetrach, z wyjatkiem przypadku
opon, dla ktérych oznaczenie rozmiaru jest pokazane w pierwszej kolumnie tabel w zalaczniku 5 do
niniejszego regulaminu;

opcjonalnie liter¢ ,P” przed nominalna szerokoscig przekroju;
opcjonalnie litery ,HL” przed nominalng szerokoscia przekroju w przypadku opon o zwigkszonej nosnosci;

wskaznik nominalnego przekroju, z wyjatkiem przypadkéw typéw opon, ktdérych oznaczenie rozmiaru
znajduje si¢ w pierwszej kolumnie w tabelach w zalaczniku 5 do niniejszego regulaminu lub, w zaleznosci od
typu opony, nominalng $rednice zewngtrzng wyrazong w mr;

oznaczenie budowy opony, podane w sposéb nastepujacy:

na oponach diagonalnych: brak oznaczenia lub litera ,D” umieszczona przed oznaczeniem Srednicy obreczy;
na oponach diagonalnych opasanych: litera ,B” umieszczona przed oznaczeniem $rednicy obreczy;

na oponach radialnych: litera ,R” umieszczona przed oznaczeniem Srednicy obreczy;

na oponach radialnych odpowiednich do predkosci wigkszych niz 240 km/h, lecz niewigkszych niz 300 km/h
(opony oznaczone w opisie uzytkowym symbolem indeksu predkosci ,W” lub ,Y”), litera ,R” umieszczona
przed oznaczeniem Srednicy obreczy moze by¢ zastgpiona literami ,ZR”;

nominalng $rednicg obreczy;
oznaczenie konfiguracji opony do obreczy, jezeli rozni si¢ od konfiguracji standardowej;

,nominalna $rednica obreczy” oznacza liczbe umowng okreslajacg $rednice obreczy, do montazu na ktérej
zaprojektowana jest dana opona. Srednica jest wyrazona w kodach (liczby ponizej 100) albo w milimetrach
(liczby powyzej 100);

jezeli nominalna $rednica obreczy (liczba ,d”) jest wyrazona kodem, wartosci liczby ,d” sa nast¢pujace:

Kod nominalnej $rednicy obreczy —,d” Warto$¢ liczby ,d” wyrazona w milimetrach

8 203

9 229
10 254
11 279
12 305
13 330
14 356
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2.23.

2.23.1.

2.24.

2.25.

2.26.

Kod nominalnej $rednicy obreczy —,d” Warto$¢ liczby ,d” wyrazona w milimetrach
15 381
16 406
17 432
18 457
19 483
20 508
21 533
22 559
23 584
24 610
25 635
26 660
27 686
28 711
29 737
30 762

,obrecz” oznacza podpore dla zespolu opona-i-detka lub dla opony bezdetkowej, na ktdrej osadzone sg stopki
opony;

Lkonfiguracja opony do obreczy” oznacza typ obreczy, do montazu na ktérej przeznaczona jest dana opona.
W przypadku obreczy niestandardowych konfiguracja oznaczana jest za pomocg symbolu umieszczonego na
oponie, np. ,CT”, ,TR”, ,TD” lub ,A”;

,obrecz pomiarowa” oznacza obrecz okreSlong jako ,obrecz o szerokoSci pomiarowej” lub ,obrecz
o szerokosci projektowej” dla danego oznaczenia rozmiaru opony w dowolnej edycji co najmniej jednej
z migdzynarodowych norm dotyczacych opon;

,obrecz do badan” oznacza dowolng obrecz zatwierdzong, zalecang lub dozwolona w jednej
z migdzynarodowych norm dotyczacych opon w stosunku do opony o danym oznaczeniu rozmiaru i danego

typu;

,miedzynarodowa norma dotyczgca opon” oznacza kazdy z nastepujacych dokumentéw normatywnych:
a)  The European Tyre and Rim Technical Organisation (ETRTO) (*): ,Standards Manual”

b)  The European Tyre and Rim Technical Organisation (ETRTO) (*): ,Previous Standard Data”

¢)  The Tire and Rim Association, Inc. (TRA) (*): ,,Year Book”

d)  The Japan Automobile Tyre Manufacturers' Association (JATMA) (°): ,Year Book”

e)  The Tyre and Rim Association of Australia (TRAA) (): ,Standards Manual”

f)  The Associagiao Latino Americana de Pneus e Aros (ALAPA) (¥): ,Manual de Normas Técnicas”

g)  The Scandinavian Tyre and Rim Organisation (STRO) (): ,Data Book”;

(*) Normy dotyczace opon mozna otrzyma¢ pod nastepujagcymi adresami:
ETRTO, Avenue d’Auderghem 22-28 — B 1040 Bruksela, Belgia.

() TRA, 175 Montrose West Avenue, Suite 150, Copley, Ohio, 44321 USA.

() JATMA, 9th Floor, Toranomon Building No. 1-12, 1-Chome Toranomon Minato-ku, Tokio 105, Japonia.
() TRAA, Suite 1, Hawthorn House, 795 Glenferrie Road, Hawthorn, Victoria, 3122 Australia.

() ALAPA, Avenida Paulista 2444-12° Andar, conj. 124, 01310-300 Sao Paulo, Brazylia.

() STRO, Alggatan 48 A, Nb, S-216 15 Malmo, Szwecja.
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2.27.

2.28.

2.29.

2.30.

2.31.

2.32.

2.33.

2.34.

2.34.1.

2.34.2.

2.35.

2.35.1.

,wylupywanie si¢ elementéw bieznika” oznacza odpadanie kawatkow gumy z bieznika;
,oddzielenie kordu” oznacza oddzielenie si¢ kordu od jego gumowej powtoki;
Lrozwarstwienie” oznacza oddzielenie si¢ sasiadujacych warstw osnowy;

,oddzielenie bieznika” oznacza oddzielenie si¢ bieznika od osnowy;

,wskazniki zuzycia bieznika” oznaczajg wystajace elementy w obrebie rowkow bieznika, ktére majg naocznie
wskazywac stopien zuzycia bieznika;

,opis uzytkowy” oznacza powigzanie indeksu no$nosci z symbolem kategorii predkosci (np. ,94H");

Jindeks nosno$ci” oznacza liczb¢ powigzang z masg odniesienia, jaka moze przenie$¢ opona, gdy jest
eksploatowana zgodnie z wymogami dotyczacymi uzytkowania okre§lonymi przez pierwotnego producenta
opony lub podmiot zajmujacy si¢ bieznikowaniem.

Wykazy wskaznikéw nosnosci i odpowiadajacych im obcigzent podano w zalaczniku 4 do niniejszego
regulaminu;

Lindeks predkosci” oznacza:

najwigksza warto$¢ predkosci, wyrazong za pomoca symbolu, przy ktérej opona moze by¢ obcigzona do
nosnosci wskazanej przez odpowiedni indeks nosnosci;

indeksy predkosci podane sg w tabeli ponizej:

Symbol indeksu predkosci Predkosé (km/h)
L 120
M 130
N 140
P 150
Q 160
R 170
S 180
T 190
U 200
H 210
\% 240
w 270
Y 300

»maksymalna dopuszczalna no$no$¢” oznacza maksymalng mase dopuszczong do udZwignigcia przez opong;

przy predkosciach nieprzekraczajacych 210 km/h, maksymalna dopuszczalna no$no$¢ nie moze przekraczaé
okreslonej warto$ci zwigzanej ze wskaznikiem nosnosci opony;
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2.35.2.

2.36.

2.36.1.

2.37.

2.37.1.

2.37.2.

2.37.3.

2.38.

2.39.

2.40.

2.41.

241.1.

przy predkosci przekraczajacej 210 kmjh, ale nieprzekraczajacej 300 km/h maksymalna dopuszczalna
no$no$¢ nie moze przekraczaé okre$lonego procentu wartoSci zwiazanej z indeksem no$nosci opony,
wskazanym w ponizszej tabeli w odniesieniu do symbolu indeksu predkosci opony i do predkosci mozliwych
do osiggania przez pojazd, w ktérym jest zamontowana opona:

Symbol indeksu predkosci Maksymalna predko$é — km/h Maksymalna dopuszczalna no$nosé — %

A 210 100,0
215 98,5
220 97,0
225 95,5
230 94,0
235 92,5
240 91,0

W 240 100
250 95
260 90
270 85

Y 270 100
280 95
290 90
300 85

Dla maksymalnych predkosci posrednich dopuszcza si¢ interpolacje liniowa maksymalnych dopuszczalnych
nosnosci;

,podmiot zajmujacy si¢ bieznikowaniem” oznacza osobg lub jednostke, ktéra jest odpowiedzialna wobec
organu udzielajacego homologacji typu za wszystkie aspekty procesu homologacji typu na podstawie
niniejszego regulaminu oraz za zapewnienie zgodnosci produkji;

,jednostka produkcyjna zajmujgca si¢ bieznikowaniem” oznacza zaklad lub grupe zaktadéw produkujacych
gotowe opony bieznikowane;

,bieznikowanie” to termin ogdlny odnoszacy si¢ do odnawiania zuzytych opon poprzez zastgpowanie
zuzytego bieznika nowym materialem; moze réwniez obejmowaé renowacje zewnetrznej powierzchni boku
opony; termin ten obejmuje nastgpujace metody obrobki:

wymiang bieznika (,top capping”);
wymiang bieznika i rozciggnigcie nowego materiatu czgsciowo na bok opony (,re-capping”);

wymiang bieznika i renowacj¢ boku opony wlacznie z czgscig lub calo$cig boku dolnego opony (,bead to

bead”);
~powloka” oznacza zuzyta opona obejmujaca osnowe i pozostajacy material bieznika i boku;

L,szorstkowanie” oznacza proces usuwania starego materialu w celu przygotowania powierzchni do nalozenia
nowego materiatu;

,hnaprawa” oznacza prace naprawcze prowadzone na uszkodzonych powlokach, w okreslonych granicach;

,material bieznikowy” oznacza material bedacy w stanie odpowiednim do zastapienia zuzytego bieznika;
moze wystepowaé w réznych postaciach, na przyklad:

Jtaséma Dbieznikowa” oznacza uprzednio pocigty material, wytloczony w odpowiednim przekroju
poprzecznym i nastgpnie nalozony na zimno na przygotowana powloke; nowy material musi zostaé
poddany wulkanizacji;
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2.41.2.

2.41.3.

2.41.4.

2.42.

2.43.

2.44.

2.45.

2.46.

2.47.

2.48.

2.49.

2.50.

2.51.

2.52.

2.53.

2.54.

,cienka wytloczka” oznacza wstege materialu bieznikowego wytlaczanego bezposrednio i nawijanego na
przygotowang powloke w celu uzyskania odpowiedniego przekroju poprzecznego; nowy material musi
zostaé poddany wulkanizacji;

~wytloczka profilowana” oznacza material bieznikowy wytlaczany w odpowiednim przekroju poprzecznym
bezposrednio na przygotowang powloke; nowy material musi zosta¢ poddany wulkanizacji;

Jtasma wstepnie wulkanizowana” oznacza uprzednio uformowang i zwulkanizowang taSme nakladang na
przygotowang powloke; nowy material musi zostaé spojony z powloks;

,mieszanka boczna” to material uzywany do pokrywania bokéw opony, pozwalajgcy na umieszczenie na nich
wymaganych oznakowan;

,mieszanka podkladowa” oznacza material uzywany jako spoiwo laczace nowy bieznik z powlokg oraz do
naprawiania drobnych uszkodzen;

,Spoiwo” oznacza przyczepny roztwor uzywany do przyklejania nowego materialu w odpowiednim miejscu
przed rozpoczeciem wulkanizacji;

,wulkanizacja” to termin oznaczajagcy zmiane wlasciwosci fizycznych nowego materiatlu, wywolywang
zazwyczaj poprzez zastosowanie wysokich temperatur i ci$nienia przez okreslony czas w kontrolowanych
warunkach;

,bicie promieniowe” oznacza zmienno$¢ promienia opony mierzonej wzdluz zewnetrznego obwodu
powierzchni bieznika;

Jhierdwnowaga” oznacza pomiar zmiennoSci rozmieszczenia masy wokét Srodkowej osi opony.
Nieréwnowaga moze zostac ustalona jako ,statyczna” lub ,dynamiczna”;

,dostawca bieznika stosowanego w procesie bieznikowania” oznacza osobe lub jednostke, ktdra jest
odpowiedzialna wobec organu udzielajgcego homologacji typu za wszystkie aspekty procesu homologacji
typu na podstawie regulaminu ONZ nr 172;

,bieznik stosowany w procesie bieznikowania” oznacza wstgpnie wulkanizowany bieznik lub specyfikacje
glownych cech bieznika stosowanego w procesie wulkanizacji w formie;

,producent opon” oznacza osob¢ lub jednostke, ktéra byla odpowiedzialna wobec organu udzielajacego
homologacji, ktéry udzielit pierwotnej homologacji typu nowych opon, oraz za zapewnienie zgodnosci
produkgji zgodnie z obowigzujacym regulaminem w odniesieniu do nowych opon;

,producent materialéw/dostawca materialéw” oznacza osob¢ lub jednostke, ktéra dostarcza podmiotowi
zajmujacemu si¢ bieznikowaniem materialy do bieznikowania lub naprawy;

,marka/znak towarowy” oznacza oznaczenie marki lub znaku towarowego okreSlone przez podmiot
zajmujacy si¢ bieznikowaniem i oznaczone na boku (bokach) opony. Marka/znak towarowy moga by¢ takie
same jak marka/znak towarowy podmiotu zajmujacego si¢ bieznikowaniem;

,opis handlowy/nazwa handlowa” oznacza okreslenie zakresu opon podane przez podmiot zajmujacy sig
bieznikowaniem. Moze pokrywa¢ si¢ z marka/znakiem towarowym;

»opona wzmocniona” lub ,opona o zwickszonej no$nosci” oznacza opone przeznaczong do przenoszenia
wickszego obcigzenia przy wigkszym ciSnieniu napompowania niz obcigzenie przenoszone przez
odpowiadajacg jej opong w wersji standardowej przy standardowym ci$nieniu napompowania okreslonym
w ISO 4000-1:2021;
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2.55.

2.56.

2.57.

2.58.

2.59.

2.60.

2.61.

3.1.

3.2.

3.2.1.

3.2.2.

3.2.3.

3.2.4.

3.2.4.1.

3.2.4.2.

3.2.4.3.

3.2.5

3.2.6.

»opona do jazdy po $niegu w trudnych warunkach” oznacza opong $niegowa lub opong do zastosowan
specjalnych, ktérych gléwne cechy, w tym wzor bieznika, sa specjalnie zaprojektowane do jazdy po $niegu
w trudnych warunkach i ktore spelniaja wymogi pkt 6.1 regulaminu ONZ nr 172;

,opona terenowa do zastosowan profesjonalnych” oznacza opong do zastosowan specjalnych, uzywana
gléwnie w trudnych warunkach terenowych;

~wskaznik wypelnienia” oznacza stosunek pomiedzy obszarem wyzlobien w powierzchni odniesienia
i powierzchnig odniesienia obliczony na podstawie rysunku odcisku bieznika;

»opona o przedtuzonej mobilnosci (EMT)” oznacza opong o budowie radialnej, ktéra po zamontowaniu na
odpowiednim kole i bez zastosowania jakiegokolwiek elementu dodatkowego umozliwia pojazdowi
zachowanie podstawowych funkcji opony przy predkosci 80 km/h i odleglosci 80 km podczas eksploatacji
w trybie pracy bez powietrza;

Ltryb pracy bez powietrza” oznacza stan, w ktérym opona zasadniczo zachowuje odporno$¢ na zniszczenie
przy pracy w warunkach ci$nienia wewnetrznego w oponie w zakresie od 0 do 70 kPa;

,podstawowe funkcje opony” oznaczajg normalng zdolno$¢ napelnionej powietrzem opony do
wytrzymywania okre$lonego obcigzenia do okre$lonej wartoici predkosci oraz do przekazywania sit
napedowych, sit kierujacych oraz sit hamowania na nawierzchnig, po ktérej porusza si¢ opona;

,odksztalcona wysoko$§¢ przekroju” oznacza réznice miedzy odksztalconym promieniem, mierzonym od
srodka obreczy do powierzchni bgbna, a polowa nominalnej Srednicy obreczy okreslonej w pkt 2.26
niniejszego regulaminu;

Oznakowanie

Przykladowy uklad oznakowari opony bieznikowanej przedstawiono w zalaczniku 3 do niniejszego
regulaminu.

Na bokach opon bieznikowanych (w przypadku opon symetrycznych na obu bokach, a w przypadku opon
asymetrycznych co najmniej na boku zewngtrznym) umieszczone by¢ musza:

nazwa lub marka/znak towarowy podmiotu zajmujacego si¢ bieznikowaniem;

opis handlowy/nazwa handlowa (zob. pkt 2 niniejszego regulaminu). Opis handlowy nie jest jednak
wymagany, jezeli jest tozsamy z markg/znakiem towarowym;

oznaczenie rozmiaru opony, okreslone w pkt 2.21;
oznaczenie budowy opony, podane w sposéb nastepujacy:

na oponach diagonalnych — brak oznakowania lub litera ,D” umieszczona przed oznakowaniem $rednicy
obreczy;

na oponach radialnych - litera ,R” umieszczona przed oznakowaniem S§rednicy obreczy
oraz, nieobowigzkowo, stowo ,RADIAL”;

na oponach diagonalnych opasanych — litera ,B” umieszczona przed oznakowaniem Srednicy obreczy
i, dodatkowo, stowa ,BIAS-BELTED”;

opis uzytkowy zgodnie z pkt 2.32;

stowo ,TUBELESS”, jezeli opona jest przewidziana do stosowania bez detki;
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3.2.7. napis M+S lub MS, lub M.S., lub M & S, jezeli opona jest zaklasyfikowana do kategorii zastosowania ,opona
$niegowa” lub jezeli opona jest zaklasyfikowana do kategorii zastosowania ,opona do zastosowan
specjalnych”, jezeli producent opon zadeklarowal ja w pkt 4.1.5.3.1 jako zgodna réwniez z definicjg podang
w pkt 2.3.2;

3.2.7.1. symbol ,alpejski” (gora o trzech szczytach z platkiem $nieguy), jezeli opona $niegowa lub opona do zastosowan
specjalnych jest zaklasyfikowana jako ,opona do jazdy po $niegu w trudnych warunkach”. Symbol ,alpejski”
(géra o trzech szczytach z platkiem $niegu) musi by¢ zgodny z symbolem opisanym w dodatku 1 do
zalgcznika 7 do regulaminu nr 117;

3.2.7.2. napis ,ET” lub ,POR” w przypadku opon nalezacych do kategorii zastosowania ,opona do zastosowan
specjalnych”. Ponadto moga one by¢ rowniez oznakowane napisem M+S lub M.S, lub M&S.

LET” oznacza wzmocniony bieznik (Extra Tread), a POR oznacza opong¢ terenowg do zastosowan
profesjonalnych (Professional Off-Road);

3.2.8. napis ,REINFORCED” (\WZMOCNIONA”) lub napis ,EXTRA LOAD” (,PODWYZSZONY INDEKS
NOSNOSCT"), w przypadku opony wzmocnionej;

3.2.9. data bieznikowania w postaci grupy czterech cyfr, przy czym pierwsze dwie pokazuja numer tygodnia, za$
pozostale dwie rok, w ktérym opona byla bieznikowana; kod daty moze obejmowaé okres produkcji od
tygodnia wskazanego przez numer tygodnia az do tygodnia wskazanego przez numer tygodnia plus trzy,
wlacznie z tym tygodniem; na przyklad oznakowanie ,2503” moze wskazywad, ze opona byla bieznikowana
w tygodniach 25, 26, 27 lub 28 roku 2003;

dopuszczalne jest umieszczenie kodu daty tylko na jednym boku;

3.2.10. napis ,RETREAD”; na Zyczenie podmiotu zajmujacego si¢ bieznikowaniem mozna umie$ci¢ réwniez ten sam
termin w innych jezykach;

3.2.11. ponizszy symbol, jezeli opona jest opong EMT, przy czym ,h” wynosi co najmniej 12 mm.

s S

ex
»
x

w N A
AN 7 )

\ X

\/_\J

3.2.12. litery ,ERS” (Extended Radial Structure) (oznaczajace ,rozszerzong budowe radialng”) w przypadku opon
o budowie radialnej z osnowsg, w ktérej warstwy kordu nie s3 umieszczone zasadniczo pod katem 90°
wzgledem linii srodkowej bieznika na calym przekroju poprzecznym opony;

3.2.13. opony wyprodukowane z zastosowaniem procesu ,bead to bead” zdefiniowanego w pkt 2.37.3 lub
jakiegokolwiek procesu, w ktérym material boku jest odnawiany, musza posiada¢ oznakowanie, o ktérym
mowa w pkt 2.21.5, umieszczone wylgcznie bezposrednio po oznaczeniu Srednicy obreczy, o ktérym mowa
w pkt 2.21.4.
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3.3.

3.4.

3.4.1.

3.5.

3.6.

3.7.

4.1.

4.1.5.1.

4.1.5.2.

4.1.5.3.

4.1.5.3.1.

Przed udzieleniem homologacji na powierzchni opony musi znajdowac si¢ wystarczajaco duzo wolnego
miejsca, aby zmiescit si¢ w nim znak homologacji, o ktérym mowa w pkt 5.8, przedstawiony w zalaczniku 2
do niniejszego regulaminu.

Po udzieleniu homologacji oznakowania, o ktérych mowa w pkt 5.8, przedstawione w zalaczniku 2 do
niniejszego regulaminu zostajg umieszczone w wolnym miejscu, o ktérym mowa w pkt 3.3. Dopuszczalne
jest umieszczenie takiego oznakowania tylko na jednym boku.

W przypadku opony bieznikowanej sklasyfikowanej jako ,opona $niegowa do jazdy po $niegu w trudnych
warunkach” umieszcza si¢ dodatkowo znak homologagji, o ktérym mowa w pkt 5.4 regulaminu ONZ nr 172
i przedstawiony w zalaczniku 2 do tego regulaminu.

Oznakowania, o ktérych mowa w pkt 3.2, oraz znak homologacji, okreslony w pkt 3.4 i 5.8, s3 wyraZne
i czytelne. Sa wytloczone ponad powierzchnia opony lub wytloczone ponizej tej powierzchni lub trwale
naniesione na opone.

[Zarezerwowane]

W przypadku gdy data bieznikowania okre$lona w pkt 3.2.8 nie jest wytloczona, nanosi si¢ j3 niepdzniej niz 5
dni roboczych po zakonczeniu procesu bieznikowania w danym obiekcie.

W przypadku gdy pierwotne specyfikacje producenta pozostajg widoczne po bieznikowaniu, traktuje si¢ je
jako specyfikacje podmiotu zajmujacego si¢ bieznikowaniem, dotyczace opony bieznikowanej. Jezeli takie
pierwotne specyfikacje nie maja zastosowania po bieznikowaniu, nalezy je catkowicie usuna¢.

Pierwotny znak homologacji ,E” lub ,e¢” i numer homologacji nalezy usunac.
Wystapienie o homologacje
Nastepujace procedury majg zastosowanie do homologacji jednostki produkcyjnej zajmujacej sie

bieznikowaniem opon:

Whniosek o homologacje jednostki produkcyjnej zajmujacej si¢ bieznikowaniem jest skladany przez
posiadacza nazwy handlowej lub znaku towarowego opon lub przez jego wlasciwie upowaznionego
przedstawiciela. We wniosku nalezy wyszczegdlnié:

zarys struktury przedsi¢biorstwa produkujacego opony bieznikowane;

zwiezly opis systemu zarzadzania jakoScia, zapewniajacego skuteczng kontrole nad procedurami
bieznikowania zgodnie z wymogami niniejszego regulaminu;

marki/znaki towarowe stosowane do produkowanych opon bieznikowanych;

opisy handlowe/nazwy handlowe (zob. pkt 2), ktére moga by¢ stosowane do produkowanych opon
bieznikowanych;

nastepujgce dane dotyczace asortymentu opon przeznaczonych do bieznikowania:
przedzial rozmiaréw opon;
budowa opon (diagonalne, diagonalne opasane lub radialne);

kategori¢ zastosowania opon (opony zwykle, opony $niegowe, opony do zastosowan specjalnych lub opony
do zastosowania tymczasowego);

w przypadku opon nalezacych do kategorii zastosowania ,opona do zastosowan specjalnych” — opony,
ktérych oznaczenie moze zawiera¢ napis M+S lub M.S, lub M&sS;
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4.1.5.3.2.

4.1.5.3.2.1.

4.1.5.3.2.2.

wykaz opon sklasyfikowanych jako opony $niegowe do jazdy po $niegu w trudnych warunkach;

w przypadku opon bieznikowanych produkowanych przy uzyciu wstepnie wulkanizowanego bieznika lub
procesu wulkanizacji w formie z zastosowaniem tej samej rzezby bieznika, o ktérej mowa w pkt 6.6.3.1,
wykaz musi jednoznacznie identyfikowaé opony w taki sposéb, aby mozliwe bylo powigzanie z wykazem

(wykazami), o ktérym (ktérych) mowa w pkt 6.6.3.1 lit. b). W ponizszej tabeli podano przyklad:

Oznaczenie rozmiaru opony,
indeksy nosnoéci, indeks
predkosci

™1

™2

™3

185/60R 14 82 H

TPM1/TPR1, TA1

TPM2/TPR2, TA2

195/65R 1591 H

TPM1/TPR1, TA1

205/55R 16 94 VXL

TPM3/TPR3, TA3

TPM4/TPR4, TA4

235/60 R 17 102 H

255/45R 18 99V

TPM5/TPRS5, TA5

Uwagi:
TM: marka/znak towarowy producenta wstepnie wulkanizowanego bieznika;

TPM: opis handlowy/nazwa handlowa rzezby bieznika nadane przez producenta wstepnie wulkanizowanego
bieznika

TPR: opis handlowy/nazwa handlowa rzezby bieznika nadane przez podmiot zajmujacy si¢ bieznikowaniem,
jezeli r6znig si¢ od opisu handlowego/nazwy handlowej nadanych przez TPM.

TA: numer homologacji udzielonej zgodnie z regulaminem ONZ nr 172 dla typu opony bieznikowanej
wyprodukowanej z zastosowaniem wstepnie wulkanizowanego bieznika lub procesu wulkanizacji w formie
z zastosowaniem bieznika o tych samych zasadniczych cechach, w tym tej samej rzezbie bieznika.

w przypadku opon bieznikowanych produkowanych z zastosowaniem procesu wulkanizacji w formie lub
wstepnie wulkanizowanego materialu bieznikowego o tych samych zasadniczych cechach, co nowy typ
opony, o ktérym mowa w pkt 6.6.3.2, wykaz musi jednoznacznie identyfikowaé opony w taki sposdb, aby
mozliwe bylo powigzanie z wykazem(-zami), o ktérych(-ych) mowa w pkt 6.6.3.2 lit. b). W ponizszej tabeli

podano przyklad:

Oznaczenie rozmiaru opony,
indeksy nos$nosci, indeks

predkosci

™1

™2

™3

185/60 R 14 82 H

TPM1/TPR1, TA1

TPM2/TPR2, TA2

195/65R 1591 H

TPM1/TPR1, TA1

205/55R 16 94 VXL

TPM3/TPR3, TA3

TPM4/TPR4, TA4

235/60R 17102 H

255[45R 1899V

TPM5/TPRS, TAS

Uwagi:

TM: marka/znak towarowy producenta opon;

TPM: opis handlowy/nazwa handlowa rzezby bieznika nadane przez producenta opon;

12/35
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4.1.5.3.2.3.

4.1.5.4.

4.1.5.5.

4.1.5.6.

4.1.5.7.

4.2.

5.1.

5.2.

TPR: opis handlowy/nazwa handlowa rzeZby bieznika nadane przez podmiot zajmujacy si¢ bieznikowaniem;

TA: numer homologacji udzielonej zgodnie z regulaminem ONZ nr 172 dla typu opony bieznikowanej
wyprodukowanej z zastosowaniem wstepnie wulkanizowanego bieznika lub procesu wulkanizacji w formie
z zastosowaniem bieznika o tych samych zasadniczych cechach, w tym tej samej rzezbie bieznika, co nowe
opony homologowane zgodnie z regulaminem ONZ nr 117.

w przypadku opon bieznikowanych produkowanych przy uzyciu procesu wulkanizacji w formie
z zastosowaniem rzezby bieznika, o ktérej mowa w pkt 6.6.3.3, wykaz musi jednoznacznie identyfikowad
opony w taki sposéb, aby mozliwe bylo powigzanie z wykazem(-zami), o ktérym(-ych) mowa w pkt 6.6.3.3
lit. b). W ponizszej tabeli podano przyklad:

Oznaczenie rozmiaru opony,

indeksy nosnosci, indeks TPR1 TPR2 TPR3
predkosci
185/60R 14 82 H TA1 — TA3
195/65R 1591 H TA1 — —
205/55R 16 94 VXL — TA2 TA3

235/60R 17 102 H — — —

255[45R 1899V — TA2 —

Uwagi:
TPR: opis handlowy/nazwa handlowa rzezby bieznika nadane przez podmiot zajmujgcy si¢ bieznikowaniem;

TA: numer homologacji udzielonej zgodnie z regulaminem ONZ nr 172 dla typu opony bieznikowane;.
system bieznikowania i metoda nakladania nowego materialu, okre$lone w pkt 2.37 1 2.41;

symbol maksymalnej kategorii predkosci opon do bieznikowania;

wskaznik maksymalnej nosnosci opon do bieznikowania;

wybrana miedzynarodowa norma dotyczaca opon, z ktorg zgodny jest asortyment opon.

Na zyczenie organu udzielajgcego homologacji typu podmiot zajmujacy si¢ bieznikowaniem musi dostarczy¢
probki opon do badari lub kopie sprawozdan z badan przeprowadzonych przez placéwke techniczng
okreslone zgodnie z pkt 12 niniejszego regulaminu.

Homologacja

Bieznikowanie opon wymaga homologacji jednostki produkcyjnej zajmujacej si¢ bieznikowaniem przez
wladz¢ homologacyjna zgodnie z wymogami niniejszego regulaminu. Organ odpowiedzialny podejmuje
niezbedne $rodki opisane w niniejszym regulaminie w celu zapewnienia zgodnosci opon bieznikowanych
w danej jednostce produkcyjnej z wymogami okre$lonymi w niniejszym regulaminie. Jednostka produkcyjna
zajmujaca si¢ bieznikowaniem ponosi calkowita odpowiedzialno$¢ za zapewnienie zgodno$ci opon
bieznikowanych z wymogami okreSlonymi w niniejszym regulaminie oraz ich wlaSciwe dzialanie
w normalnych warunkach uzytkowania.

Oprécz normalnych wymogdw dotyczacych wstepnej oceny jednostki produkcyjnej zajmujacej sig
bieznikowaniem organ udzielajgcy homologacji sprawdza, czy dokumentacja dotyczaca procedur
i eksploatacji oraz instrukcje i specyfikacje dostarczane przez dostawcéw materialéw napisane sg jezykiem
fatwo zrozumiatym dla 0s6b zatrudnionych w jednostce produkeyjnej zajmujacej si¢ bieznikowaniem.
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5.3. Organ udzielajacy homologacji sprawdza, czy dokumentacja dotyczaca procedur i eksploatacji dla kazdej
jednostki produkcyjnej zawiera specyfikacje, odpowiednie do wykorzystywanych materialéw naprawczych
i procesow, okreslajace maksymalne, nadajace si¢ do naprawy uszkodzenia lub przebicie osnowy, bez
wzgledu na to, czy uszkodzenia takie istnialy wczesniej, czy powstaly w trakcie procesu przygotowania do
bieznikowania.

5.4, Przed udzieleniem homologacji organ ten musi sprawdzié, czy opony bieznikowane sg zgodne z niniejszym
regulaminem i czy badania przeprowadzono z wynikiem pozytywnym na co najmniej pigciu probkach opon
bieznikowanych reprezentatywnych dla asortymentu opon produkowanych przez jednostke produkcyjna
zajmujaca si¢ bieznikowaniem i na niekoniecznie wigcej niz 20 takich prébkach, jezeli jest to wymagane
zgodnie z pkt 6.7 1 6.8.

5.5. W razie niespelnienia ktéregokolwiek z wymogéw podczas badan zbadane zostaja dwie kolejne probki opon
o takiej samej specyfikacji. Jezeli jedna lub zadna z kolejnych prébek nie spelnia wymogu, zbadane zostaja
dwie probki koficowe.

Jezeli jedna lub zadna z prébek koficowych nie spelnia wymogu, wniosek o homologacje jednostki
produkcyjnej zajmujacej si¢ bieznikowaniem zostaje odrzucony.

5.6. W razie spelnienia wszystkich wymogéw niniejszego regulaminu udzielona zostaje homologacja, a kazda
jednostka produkcyjna zajmujaca si¢ bieznikowaniem, ktérej udzielono homologacji, otrzymuje numer
homologacji. Pierwsze dwie cyfry takiego numeru wskazujg seri¢ zmian odnoszgcych si¢ do ostatnich
powazniejszych zmian technicznych wprowadzonych do niniejszego regulaminu przed terminem udzielenia
homologacji. Numer homologacji poprzedzaja znaki , 108R” wskazujace, ze homologacja odnosi si¢ do opon
bieznikowanych zgodnych z niniejszym regulaminem. Ten sam organ nie moze przydzieli¢ tego samego
numeru innej jednostce produkcyjnej objetej niniejszym regulaminem.

5.7. Powiadomienie o homologacji lub rozszerzeniu, odmowie lub wycofaniu homologacji, wzglednie
ostatecznym zaprzestaniu produkcji zgodnie z niniejszym regulaminem zostaje przekazane w postaci
formularza zgodnego ze wzorem przedstawionym w zalgczniku 1 do niniejszego regulaminu Stronom
Porozumienia z 1958 r. stosujacym niniejszy regulamin.

5.8. Oprécz oznakowan okre$lonych w pkt 3.2 na kazdej oponie bieznikowanej zgodnie z niniejszym
regulaminem, w miejscu, o ktérym mowa w pkt 3.3, umieszcza si¢ w sposéb widoczny miedzynarodowy
znak homologaciji skladajacy sie z:

5.8.1. okregu otaczajgcego litere ,E”, po ktdrej nastepuje numer wskazujacy panstwo, w ktérym udzielono
homologagji (") oraz

5.8.2. numeru homologacji okreslonego w pkt 5.6.

5.9. W zalgczniku 2 do niniejszego regulaminu podano przykladowy uklad znaku homologadji.

6. Wymogi

6.1. Opony nie s3 dopuszczane do pierwszego bieznikowania, jezeli nie posiadajg homologacji typu i nie

umieszczono na nich znaku ,E” lub ,e”.

6.1.1. Nie bieznikuje si¢ opon przeznaczonych do szybkich samochodéw, ktérych oznaczenie rozmiaru opony
skfada si¢ jedynie z napisu ,ZR” i kt6re nie posiadajg opisu uzytkowego.

6.2. Do bieznikowania nie przyjmuje si¢ opon bieznikowanych uprzednio.

6.3. Wiek powlok dopuszczonych do bieznikowania nie moze przekraczac 7 lat i obliczany jest w oparciu o cyfry
wskazujace rok produkgji oryginalnej opony, np. opony z kodem daty ,253” moga by¢ przyjmowane do
bieznikowania do korica 2000 r.

(") Zgodnie z definicja w zalaczniku 3 do ujednoliconej rezolucji w sprawie budowy pojazdéw (R.E.3).

14/35 ELL http://data.europa.eu/elijreg/2026/302/0j



Dz.U. L z 6.3.2026

PL

6.4.

6.4.1.

6.4.2.

6.4.3.

6.4.4.

6.4.4.1.

6.4.5.

6.5.

6.5.7.1.

Warunki przeprowadzenia bieznikowania:
opony przed kontrolg musza by¢ czyste i suche;

przed szorstkowaniem kazda opong nalezy dokladnie sprawdzi¢ od wewnatrz i od zewnatrz w celu ustalenia
zdatnosci do bieznikowania;

nie bieznikuje si¢ opon z widocznymi uszkodzeniami powstalymi wskutek nadmiernego obciazenia lub
niedopompowania;

nie dopuszcza si¢ do bieznikowania opon wykazujacych ktérekolwiek z nastepujacych uszkodzer:
a)  rozlegle peknigcie siggajace osnowy;

b)  przebicie osnowy lub uszkodzenie powloki opony o symbolu kategorii predkosci wyzszej niz ,H”,
z wyjatkiem przypadkéw, kiedy powloce takiej nadano symbol odpowiednio nizszej kategorii;

(e
~

weze$niejsze naprawy uszkodzen przekraczajacych okreslone granice — zob. pkt 5.3;

d)  pekniecie osnowy;
e)  wyrazne uszkodzenia chemiczne lub powstale wskutek kontaktu z olejem;
f)  wielokrotne uszkodzenia zbyt blisko siebie;

g)  uszkodzona lub peknigta stopka;

h)  niemozliwa do naprawy degradacja lub uszkodzenie wykladziny wewnetrznej;

i)  uszkodzenie stopki inne niz pomniejsze uszkodzenie ograniczone do ,gumy”;

j)  odkrycie kordow spowodowane zuzyciem bieznika lub obtarciem boku opony;

k)  nienadajace si¢ do naprawy oddzielenie materiatu bieznika lub boku opony od osnowy;

)  strukturalne uszkodzenie na obszarze boku opony.

Do bieznikowania nie dopuszcza si¢ osndéw opon radialnych wykazujacych oddzielenie opasania —
dopuszczalne sg jedynie lekko poluzowane krawedzie opasania.

Przygotowanie:

Po szorstkowaniu, a przed nalozeniem nowego materialu kazda opone, nalezy ponownie sprawdzié,
przynajmniej od zewnatrz, aby upewnic si¢ co do jej dalszej zdatnosci do bieznikowania.

Cala powierzchni¢, na ktérg zostanie nalozony nowy material, nalezy uprzednio przygotowal bez
przegrzewania. Faktura wyszorstkowanej powierzchni nie moze zawieral glebokich uszkodzen powstalych
wskutek szorstkowania ani luZnego materiatu.

W przypadku uzycia materialu wstepnie wulkanizowanego obrys przygotowanej powierzchni musi spelniaé
wymogi producenta materiatu.

Niedopuszczalne s3 luzne konce nitek kordu.
Podczas procesu przygotowania nie mozna uszkodzi¢ kordu osnowy.

Powstale wskutek szorstkowania uszkodzenie opasania opon radialnych sg ograniczone wylacznie do obszaru
zewnetrznej warstwy.

Ograniczenia uszkodzen opon diagonalnych powstalych wskutek szorstkowania sg nastgpujace:

w przypadku konstrukcji dwuwarstwowych niedopuszczalne sa jakiekolwiek uszkodzenia osnowy
z wyjatkiem nieznacznego obtarcia na niewielkiej powierzchni uszczelki powtoki;
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6.5.7.2. w przypadku bezdetkowych konstrukeji dwuwarstwowych z podkladem niedopuszczalne sa jakiekolwiek
uszkodzenia osnowy lub podktadu;

6.5.7.3. w przypadku detkowych konstrukeji dwuwarstwowych z podktadem dopuszczalne jest uszkodzenie podktadu
na ograniczonym obszarze;

6.5.7.4. w przypadku bezdetkowych konstrukgji czterowarstwowych lub o wigkszej liczbie warstw z podkladem
niedopuszczalne sg jakiekolwiek uszkodzenia osnowy lub podkladu;

6.5.7.5. w przypadku detkowych konstrukeji czterowarstwowych lub o wigkszej iloSci warstw dopuszczalne sa
uszkodzenia jedynie w zewnetrznej warstwie w obszarze czola opony.

6.5.8. W razie odstonigcia czedci stalowych nalezy w najkrétszym mozliwym terminie zastosowaé odpowiedni
material w sposéb okreslony przez producenta takiego materiatu.

6.6. Bieznikowanie:

6.6.1. Podmiot zajmujacy si¢ bieznikowaniem musi zapewni¢ odpowiedzialno$¢ producenta lub dostawcy
materialéw naprawczych, w tym lat, za:

a)  okreSlenie metod zastosowania 1 magazynowania, na zyczenie podmiotu zajmujgcego si¢
bieznikowaniem w jezyku wlasciwym dla kraju, w ktérym materialy majg by¢ uzytkowane;

b)  okreslenie granic uszkodzen, do ktérych materialy maja by¢ stosowane, na Zyczenie podmiotu
zajmujgcego si¢ bieznikowaniem w jezyku wiasciwym dla kraju, w ktérym materialy majg by¢
uzytkowane;

¢)  zapewnienie przydatnosci wzmocnionych fat do opon, jezeli s3 stosowane w sposéb odpowiedni
w naprawach osnowy, do tego celu;

d)  zapewnienie wytrzymalosci fat na ci$nienie dwukrotnie wigksze niz maksymalne ci$nienie wewnegtrzne
podane przez producenta opon;

e)  zapewnienie przydatnosci wszelkich innych materiatéw naprawczych do okre$lonego celu.

6.6.2. Podmiot zajmujacy si¢ bieznikowaniem ponosi odpowiedzialno$¢ za wlasciwe zastosowanie materialu
naprawczego oraz za dokonanie naprawy w sposob wolny od usterek mogacych mie¢ niekorzystny wplyw na
okres uzytecznosci opony.

6.6.3. Podmiot zajmujacy si¢ bieznikowaniem upewnia si¢, ze producent lub dostawca materiatu na bieznik i bok
opony zapewnia specyfikacje dotyczace warunkéw magazynowania i uzytkowania materialu umozliwiajace
zachowanie odpowiedniej jako$ci materialu. Na Zyczenie podmiotu zajmujacego si¢ bieznikowaniem
informacje przygotowuje si¢ w jezyku wilasciwym dla kraju, w ktérym materialy maja by¢ uzytkowane.

6.6.3.1. W przypadku opon bieznikowanych produkowanych z zastosowaniem wstepnie wulkanizowanego bieznika
lub procesu wulkanizacji w formie, z zastosowaniem tej samej rzezby bieznika, nieobjetej pkt 6.6.3.2, oraz
homologowanych zgodnie z regulaminem ONZ nr 172, podmiot zajmujacy si¢ bieznikowaniem zapewnia,
aby dostawca(-cy) bieznika(-kéw) stosowanego(-nych) w procesie bieznikowania przekazal organowi
udzielajgcemu homologacji typu i placéwee technicznej udzielajacej homologacji zgodnie z niniejszym
regulaminem, a opcjonalnie réwniez podmiotowi zajmujacemu si¢ bieznikowaniem:

a)  kopie certyfikatu(-tow) wydanego(-nych) na podstawie regulaminu ONZ nr 172 przez wiasciwy organ
udzielajacy homologadji typu;

b)  wykaz(-y) rozmiar6w opon stanowiacy(-ce) zalacznik certyfikatu(-téw) wydanego(-nych) na podstawie
regulaminu ONZ nr 172. Wykaz(-y) obejmuje(-j3) co najmniej opony okreslone w pkt 4.1.5.3.2.1;

¢)  rysunek(-ki) rzezby bieznika(-kéw) objetej certyfikatem(-tami) wydanymi na podstawie regulaminu
ONZ nr 172, obejmujacy(-ce) gléwne cechy dotyczace wlasciwosci uzytkowych w odniesieniu do
przyczepnoéci opony na $niegu;

d)  kopi¢ ostatniego sprawozdania dotyczacego zgodnosci produkcji, wymaganego na podstawie
regulaminu ONZ nr 172.

6.6.3.2. W przypadku opon bieznikowanych produkowanych z zastosowaniem procesu wulkanizacji w formie lub
wstepnie wulkanizowanego bieznika, z zastosowaniem tej samej rzezby bieznika(-kéw) co nowy typ opony
homologowany zgodnie z regulaminem ONZ nr 117, ktéry spelnia wymagania dotyczace minimalnej
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6.6.3.3.

6.6.3.4.

6.6.4.

6.6.5.

6.6.6.

6.6.7.

6.6.8.

przyczepnosci na $niegu w trudnych warunkach, podmiot zajmujacy si¢ bieznikowaniem zapewnia, aby
producent nowego typu opony przekazal organowi udzielajgcemu homologacji typu i placéwee technicznej
udzielajgcej homologacji zgodnie z niniejszym regulaminem, a opcjonalnie réwniez podmiotowi
zajmujgcemu si¢ bieznikowaniem:

a)  kopie certyfikatu(-téw) regulaminu ONZ nr 172 wydanego(-nych) przez wlasciwy organ udzielajacy
homologagji typu na podstawie regulaminu ONZ nr 117;

b)  wykaz(-y) rozmiar6w opon stanowigcy(-ce) zalacznik certyfikatu(-téw) wydanego(-nych) na podstawie
regulaminu ONZ nr 172. Wykaz(-y) obejmuje(-ja) co najmniej opony okre$lone w pkt 4.1.5.3.2.2;

¢)  rysunek(-ki) rzezby bieznika(-kéw) objetej Swiadectwem(-wami) wydanymi na podstawie regulaminu
ONZ nr 117, obejmujacy(-ce) gléwne cechy dotyczace wiasciwosci uzytkowych w odniesieniu do
przyczepnosci opony na $niegu;

d)  kopi¢ ostatniego sprawozdania dotyczacego zgodnosci produkcji, wymaganego na podstawie
regulaminu ONZ nr 117.

W przypadku opon bieznikowanych produkowanych z zastosowaniem procesu utwardzania form nieobjgtych
pkt 6.6.3.1 lub 6.6.3.2 i homologowanych zgodnie z regulaminem ONZ nr 172 podmiot zajmujacy si¢
bieznikowaniem dostarcza organowi udzielajgcemu homologacji typu i placéwce technicznej udzielajacej
homologacji zgodnie z niniejszym regulaminem:

a)  kopie certyfikatu(-téw) wydanego(-nych) przez wilasciwy organ udzielajagcy homologacji typu na
podstawie regulaminu ONZ nr 172;

b)  wykaz(-y) rozmiaréw opon stanowigcy(-ce) zalgcznik $wiadectwa (Swiadectw) wydanego(-nych) na
podstawie regulaminu ONZ nr 172; Wykaz(-y) obejmuje(j3) co najmniej opony okreslone
w pkt 4.1.5.3.2.3;

¢)  rysunek(-ki) rzezby bieznika(-kéw), obejmujacy(-ce) gléwne cechy dotyczace wlasciwosci uzytkowych
w odniesieniu do przyczepnosci opony na $niegu;

d)  kopi¢ ostatniego sprawozdania dotyczacego zgodnosci produkcji, wymaganego na podstawie
regulaminu ONZ nr 172.

W przypadku opon bieznikowanych produkowanych z zastosowaniem wstepnie wulkanizowanego
materialu(-6w) bieznikowanego(-nych) homologowanego(-nych) zgodnie z regulaminem ONZ nr 172,
podmiot zajmujacy si¢ bieznikowaniem zapewnia, aby opakowanie wstepnie wulkanizowanego materiatu(-
t6w) bieznikowanego(-nych) bylo opatrzone naklejkg z oznakowaniem homologacyjnym do momentu
otwarcia i rozpoczecia stosowania w procesie bieznikowania, chyba ze oznakowanie homologacji jest
umieszczone na barku bieznika.

Podmiot zajmujacy si¢ bieznikowaniem upewnia si¢, czy material i/lub mieszanka jest udokumentowany/
udokumentowana w  certyfikacie producenta lub dostawcy. Mieszanka musi by¢ odpowiednia do
zamierzonego zastosowania opony.

Po dokonaniu wszystkich napraw i nalozeniu nowego bieznika, niep6Zzniej niz w terminie okre§lonym
w specyfikacjach producenta materialu, opong nalezy poddaé wulkanizacji.

Czas wulkanizacji oraz temperatura i ci$nienie powinny by¢ odpowiednie do danego materiatu i uzytego
sprzetu oraz zgodne z ich specyfikacjami.

Wymiary rzezby musza by¢ odpowiednie do grubo$ci nowego materiatu oraz wielkosci szorstkowanej opony.
Bieznikowane opony radialne nalezy wulkanizowa¢ jedynie w formach radialnych lub podzielonych radialnie.

Grubos¢ pierwotnego materiatu po szorstkowaniu i $rednia grubo$¢ nowego materiatu pod rzezbg bieznika
po bieznikowaniu muszg by¢ zgodne z pkt 6.6.8.1 i 6.6.8.2. Grubo$¢ materialu w kazdym punkcie na calej
szerokosci bieznika lub na obwodzie opony jest kontrolowana w sposéb zapewniajacy spelnienie przepiséw
pkt 6.7.51 6.7.6.
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6.6.8.1.

6.6.8.2.

6.6.9.

6.6.10.

6.6.11.

6.6.11.1.

6.6.11.2.

Dla opon radialnych i diagonalnych opasanych (mm):

1,5<(A+B)<5

(minimum 1,5 mm, maksimum 5,0 mm)

Ax>1 (minimum 1,0 mm)
B=>0,5 (minimum 0,5 mm)
1
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PD. = glebokos¢ bieznika
X= linia szorstkowania
= $rednia grubo$¢ nowego materiatu pod rzezba
B= minimalna grubo$¢ pierwotnego materialu nad opasaniem po szorstkowaniu
Dla opon diagonalnych:

grubo$¢ pierwotnego materialu powyzej podktadu powinna wynosi¢ > 0,00 mm;

$rednia grubo$¢ nowego materialu ponad linig wyszorstkowanej powloki powinna wynosi¢ = 2,00 mm;

faczna grubo$¢ pierwotnego i nowego materialu pod podstawg rowkow rzezby bieznika powinna wynosi¢
22,00 mmi< 5,00 mm.

Opis uzytkowy opony bieznikowanej nie moze zawiera¢ symbolu wyzszej kategorii predkosci ani wyzszego
wskaznika no$nosci niz opis uzytkowy opony z pierwszego okresu uzytkowania.

Najnizsza maksymalna dopuszczalna predkos¢ dla opony bieznikowanej wynosi 120 km/h (symbol kategorii
predkosci L"), a najwyzsza 300 km/h (symbol kategorii predkosci , Y”).

Wskazniki zuzycia bieznika muszg spelniaé ponizsze wymogi:

Bieznikowana opona pneumatyczna musi posiada¢ niemniej niz sze$¢ poprzecznych rzedéw wskaznikow
zuzycia bieznika, w przyblizeniu réwnomiernie rozlozonych w gtéwnych rowkach bieznika. Wskazniki
zuzycia bieznika muszg by takie, aby nie mogly zosta¢ pomylone z gumowymi grzbietami miedzy zebrami

lub blokami bieznika.

Jednakze w przypadku opon o wymiarach wiasciwych do montazu na obreczach o nominalnej $rednicy
o kodzie 12 lub mniejszym dopuszcza si¢ cztery rzedy wskaznikéw zuzycia bieznika.

1835
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6.6.11.3.

6.6.11.4.

6.7.

6.8.

6.8.1.

6.8.1.1.

6.8.2.

6.8.3.

6.8.4.

Wskazniki zuzycia bieznika wskazuja, kiedy glebokos¢ rowkéw bieznika zostata zmniejszona do 1,6 mm
z tolerancjg +0,60/-0,00 mm.

Wysoko§¢ wskaznikéw zuzycia bieznika ustala si¢ mierzgc réznice miedzy glebokoscia mierzong od
powierzchni bieznika do szczytu wskaznikow zuzycia bieznika i do podstawy rowkéw bieznika, w poblizu
nachylenia przy podstawie wskaznikéw zuzycia bieznika.

Kontrola:

Po wulkanizacji, kiedy opona zachowuje jeszcze cze$¢ ciepla, kazdg opone bieznikowang nalezy poddaé
kontroli w celu sprawdzenia, czy wolna jest od widocznych wad. W czasie bieznikowania lub po jego
zakoficzeniu opong¢ nalezy napompowal do co najmniej 1,5 bar w celu sprawdzenia. W przypadku
wystgpienia widocznych wad w profilu opony (np. pecherz, wglebienie itp.) opone nalezy zbadaé w celu
ustalenia przyczyny wystapienia takiej wady.

Przed rozpoczeciem bieznikowania, w jej trakcie lub po jej zakonczeniu przy zastosowaniu odpowiedniej
metody kontroli opong nalezy skontrolowa¢ co najmniej raz pod katem calosci jej budowy.

Do celéw kontroli jako$ci pewng liczbe opon bieznikowanych poddaje si¢ niszczacym lub nieniszczacym
prébom lub badaniom. Nalezy odnotowac liczbg skontrolowanych opon i wyniki kontroli.

Po bieznikowaniu wymiary opony bieznikowanej, mierzone zgodnie z zalacznikiem 6 do niniejszego
regulaminu, muszg by¢ zgodne z wymiarami obliczonymi wedlug procedur w pkt 7 lub procedur
okreslonych w zalaczniku 5 do niniejszego regulaminu.

Bicie promieniowe opony bieznikowanej nie powinno przekraczaé 1,5 mm (+0,4 mm tolerancji pomiarowe;).

Maksymalna statyczna nierdwnowaga opony bieznikowanej, mierzonej w $rednicy obreczy, nie powinna
przekracza¢ 1,5 % masy opony.

Wskazniki zuzycia bieznika sg zgodne z wymogami pkt 6.6.11.
Obcigzeniowe[predkosciowe badania trwato$ciowe

Opony poddane bieznikowaniu w celu osiggniecia zgodnosci z niniejszym regulaminem powinny by¢ w stanie
spei¢ wymogi badania trwalosci w warunkach nosnoscifpredkosci, okreslonego w zalgczniku 7 do
niniejszego regulaminu.

W przypadku opon bieznikowanych EMT powyzsze badanie obcigzeniowe/predkoSciowe przeprowadza sig
na jednej oponie, napompowanej zgodnie z pkt 1 zalacznika 7, w warunkach obcigzenia i predkosci
oznaczonych na oponie. Na drugiej prébce tego samego typu opony nalezy wykonaé kolejne badanie
obcigzeniowe/predkoSciowe zgodnie z pkt 3. zalgcznika 7. Drugie badanie mozna przeprowadzi¢ na tej
samej probee, jezeli producent wyrazi na to zgodg.

Uznaje si¢, ze opona bieznikowana przeszta pomyslnie probe, jezeli po przeprowadzeniu badania trwalosci
w warunkach nosnosci/predkosci nie wykazuje ona oddzielenia bieznika, rozwarstwienia, oddzielenia kordu,
wylupywania si¢ elementéw bieznika ani zerwanego kordu.

Jezeli opona EMT po wykonaniu badania okreSlonego w pkt 3 zalacznika 7 nie wykazuje zmiany
odksztalconej wysokosci przekroju w stosunku do odksztalconej wysokosci przekroju na poczatku badania
o wigcej niz 20 % i zachowuje bieznik polaczony z obiema bokami, to uznaje si¢, Ze taka opona uzyskala
pozytywny wynik w badaniu.

Z wryjatkiem opon o budowie radialnej zewnetrzna S$rednica opony, mierzona sze$¢ godzin po
obciazeniowym/predko$ciowym badaniu trwalosciowym nie moze réznic si¢ wigcej niz £ 3,5 % od $rednicy
zewnetrznej opony mierzonej przed badaniem.

ELL http://data.europa.eu/elijreg/2026/302/0j

19/35



PL Dz.U. L z 6.3.2026

7. Specyfikacje

7.1. Opony poddane bieznikowaniu w celu osiagniecia zgodnoSci z niniejszym regulaminem odpowiadaja
nastepujacym wymiarom:

7.1.1. Szeroko$¢ przekroju:

7.1.1.1. Szeroko$¢ przekroju S opony zamontowanej na obreczy pomiarowej oblicza si¢ wedlug nastepujacego wzoru:

S=S5+Ke(A-Ay),

i zaokragla do najblizszego milimetra,

gdzie:
S warto$¢ ,projektowej szerokosci przekroju”, odnoszaca si¢ do obreczy pomiarowej, zgodnie
z miedzynarodowa normg dotyczacg opon okre$long przez podmiot zajmujacy si¢ bieznikowaniem
dla danego rozmiaru opor;
A: szeroko$¢ obreczy do badan w milimetrach;
Ap szeroko$¢ obreczy pomiarowej w milimetrach, zgodnie z migdzynarodowg normg dotyczaca opon
okreslong przez podmiot zajmujacy si¢ bieznikowaniem dla danego rozmiaru opon;
K: wspOlczynnik o zaktadanej wartosci 0,4.
7.1.2. Srednica zewngtrzna:
7.1.2.1. Teoretyczna $rednica zewnetrzna opony bieznikowanej jest obliczana za pomoca nastepujacego wzoru:
D=d+2H,
gdzie:
D:  teoretyczna Srednica zewnetrzna w milimetrach;
d: liczba umowna okrelona w pkt 2.21.3, wyrazona w milimetrach;
H:  nominalna wysoko$¢ przekroju w milimetrach, réwna Sn pomnozonemu przez 0,01 Ra, gdzie:

Sn:  nominalna szeroko$¢ przekroju wyrazona w milimetrach;

Ra:  wskaznik nominalnego przekroju.

Wszystkie powyzsze symbole wystepuja w takiej postaci w oznaczeniu rozmiaru opony umieszczonym na
boku opony zgodnie z wymogami pkt 3.2.2, a okreslonym w pkt 2.21.

7.1.2.2.  Jednak w przypadku opon, ktérych oznaczenie podane jest w pierwszej kolumnie tabel w zalgczniku 5 do
regulaminu ONZ nr 30 $rednica zewngtrzna odpowiada $rednicy podanej w tych tabelach.

7.1.3. Metoda pomiaru opon bieznikowanych:

7.1.3.1. Wymiary opon bieznikowanych mierzy si¢ zgodnie z procedurami przedstawionymi w zalaczniku 6 do
niniejszego regulaminu.

7.1.4. Specyfikacje dotyczace szerokosci catkowitej opony
7.1.4.1. Rzeczywista szeroko$¢ catkowita moze by¢ mniejsza niz szerokos$¢ lub szerokosci przekroju okreslone
w pkt 7.1.1.
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7.1.4.2.

7.1.4.2.1.

7.1.4.2.2.

7.1.4.2.3.

7.1.5.1.

7.1.5.1.1.

7.1.5.1.2.

7.1.5.1.3.

7.1.5.1.4.

7.1.5.2.

7.2.

7.3.

Rzeczywista szeroko$¢ catkowita moze rowniez przekracza¢ wartos¢ lub wartosci ustalone w pkt 7.1 o:
4 % w przypadku opon radialnych oraz
6 % w przypadku opon diagonalnych lub diagonalnych opasanych.

Ponadto, jezeli opona wyposazona jest w ekran ochronny, szeroko$¢ moze by¢ do 8 mm wigksza od wartosci
tolerancji podanych w pkt 7.1.4.2.117.1.4.2.2.

Specyfikacje Srednicy zewnetrznej:

Rzeczywista Srednica zewnetrzna opony bieznikowanej nie moze przekraczaé¢ warto$ci Duin i D
otrzymanych z nastepujacych wzoréw:

Dmin = d + (2H x a)
Dmax = d + (2H X b)

gdzie:

W przypadku rozmiaréw niepodanych w zataczniku 5 do niniejszego regulaminu, wartosci ,H” i ,d” s zgodne
z pkt 7.1.2.1.

W przypadku rozmiaréw, o ktérych mowa w pkt 7.1.2.2 powyzej:

H=0,5(D-d)
gdzie ,D” to $rednica zewnetrzna, a ,d” to nominalna $rednica obrgczy podana we wspomnianych wyzej
tabelach dotyczacych rozmiaru, o ktérym mowa.

Wspotezynnik ,a” = 0,97

Wspblezynnik ,b” wynosi:

. Opony diagonalne i opony
Opony radialne diagonalne opasane
Opony do zastosowan zwyklych 1,04 1,08

W przypadku opon $niegowych maksymalna $rednica zewnetrzna (Dmax) obliczona w pkt 7.1.5.1 moze by¢
przekroczona o niewigcej niz 1 %.

Aby zaklasyfikowaé opong do kategorii ,opona do zastosowan specjalnych”, jej bieznik musi mie¢ profil
blokowy, w ktérym bloki sa szersze, usytuowane w wigkszych odstgpach od siebie anizeli w przypadku opon
zwyklych i maja nastepujace wlasciwosci:

a)  glebokos¢ bieznika > 9 mm oraz

b)  wskaznik wypelnienia > 30 %;

Aby zaklasyfikowal opone do kategorii ,opona terenowa do zastosowan profesjonalnych”, musi mie¢ ona
wszystkie z nastepujacych whasciwosci:

a)  glebokos¢ bieznika > 11 mm oraz
b)  wskaznik wypelnienia = 35 %; oraz

¢)  indeks predkosci < 160 kmjh.
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8. Zmiany i rozszerzenie homologacji typu

8.1. Kazda modyfikacja dotyczgca jednostki produkcyjnej zajmujacej si¢ bieznikowaniem powodujaca zmiang
informacji podanej przez takg jednostke we wniosku o homologacje, zob. pkt 4, jest notyfikowana organowi
udzielajgcemu homologacji, ktéry udzielit homologacji danej jednostce. Organ moze wéwczas:

8.1.1. uzna¢, ze wprowadzone modyfikacje prawdopodobnie nie beda mialy istotnego negatywnego skutku i ze
w kazdym razie jednostka produkcyjna zajmujgca si¢ bieznikowaniem nadal spelnia wymogi; lub

8.1.2. zazadad dalszego zbadania homologacji.

8.2. Potwierdzenie lub odmowa homologacji, wskazujaca zmiany, zostaje notyfikowana Stronom Porozumienia
stosujacym niniejszy regulamin wedlug procedury okreslonej w pkt 5.7.

8.3. Wilasciwy organ, ktéry udzielit rozszerzenia homologacji, przyznaje numer seryjny kazdemu takiemu
rozszerzeniu i powiadamia o nim pozostale Strony Porozumienia z 1958 r. stosujace niniejszy regulamin za
pomocg formularza zawiadomienia zgodnego ze wzorem przedstawionym w zalagczniku 1 do niniejszego
regulaminu.

9. Zgodnos$¢ produkdji

Procedury zgodnosSci produkcji musza by¢ zgodne z procedurami okreSlonymi w dodatku 2 do
Porozumienia (E[ECE[324-E/ECE/TRANS/505/Rev.3) i nastgpujagcymi wymogami.

9.1. Jednostka produkcyjna zajmujgca si¢ bieznikowaniem, ktéra uzyskala homologacje zgodnie z niniejszym
regulaminem, musi spetnia wymogi okreslone w pkt 6.

9.2. Posiadacz homologacji musi zapewni¢ kontrole i badanie zgodnie z niniejszym regulaminem co najmniej
nastepujacej liczby opon, reprezentatywnych dla produkowanego asortymentu:

0,01 % catkowitej rocznej produkgji, ale w kazdym przypadku niemniej niz 5 opon i niekoniecznie wigcej niz
20 opon w kazdym roku produkgji, przy czym kontrole i badania rozklada si¢ na caly ten rok.

9.3. Jezeli wymogi pkt 9.2 sg realizowane przez organ udzielajgcy homologacji lub pod jego kontrolg, wyniki
mogg zostaé potraktowane jako cze$¢ wynikéw, o ktérych mowa w pkt 9.4 lub uzyte zamiast nich.

9.4. Organ, ktéry udzielit homologacji jednostce produkcyjnej zajmujacej si¢ bieznikowaniem, moze w dowolnym
czasie zweryfikowa¢ metody zgodnosci stosowane w kazdym z obiektéw produkcyjnych. W kazdym obiekcie
produkcyjnym organ udzielajacy homologacji typu pobiera losowe prébki, przy czym kontroluje si¢ i bada
zgodnie z niniejszym regulaminem niemniej niz nastepujacg liczbe opon:

0,01 % catkowitej rocznej produkgji, ale w kazdym przypadku niemniej niz 5 opon i niekoniecznie wigcej niz
20 opon w kazdym roku produkgji:

9.5. Badania i kontrole, o ktérych mowa w pkt 9.4, moga zastepowal badania i kontrole, o ktérych mowa
w pkt 9.2.

10. Sankgje z tytutu niezgodnosci produkcji

10.1. Homologacja udzielona jednostce produkcyjnej zajmujacej si¢ bieznikowaniem zgodnie z niniejszym

regulaminem moze zosta¢ cofnigta w razie niespelnienia wymogéw pkt 9 lub w razie niespelnienia przez
jednostke produkcyjng zajmujacy sie¢ bieznikowaniem lub opony bieznikowane produkowane przez taka
jednostke wymogéw okreslonych w pkt 9.

10.2. Jezeli Strona Porozumienia stosujgca niniejszy regulamin cofnie uprzednio udzielong homologacje, musi
o tym bezzwlocznie powiadomi¢ pozostale Umawiajace si¢ Strony Porozumienia z 1958 r. stosujace
niniejszy regulamin za pomocg formularza zawiadomienia zgodnego z wzorem przedstawionym
w zalaczniku 1 do niniejszego regulaminu.
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11.

12.

12.1.

12.2.

12.3.

13.

Ostateczne zaniechanie produkcji

Organ, ktéry udzielit homologacji jednostce produkeyjnej zajmujacej si¢ bieznikowaniem, jest informowany
o zaprzestaniu dzialalnosci lub produkcji opon bieznikowanych, w odniesieniu do ktérych udzielono
homologacji objetej niniejszym regulaminem. Po otrzymaniu takiej informacji organ przekazuje ja za pomocg
formularza zawiadomienia zgodnego ze wzorem przedstawionym w zalaczniku 1 do niniejszego regulaminu
pozostalym stronom Porozumienia z 1958 r. stosujagcym niniejszy regulamin.

Nazwy i adresy placéwek technicznych odpowiedzialnych za przeprowadzanie badan homologacyjnych,
laboratoriéw badawczych oraz organéw udzielajacych homologacji typu

Strony Porozumienia z 1958 r. stosujace niniejszy regulamin przekazujg Sekretariatowi Organizacji Narodow
Zjednoczonych nazwy i adresy placéwek technicznych odpowiedzialnych za prowadzenie badaf
homologacyjnych oraz, w razie potrzeby, zatwierdzonych laboratoriéw badawczych oraz organéw
udzielajacych homologadji typu, ktérym nalezy przestaé wydane w innych krajach formularze poswiadczajace
homologacje, rozszerzenie, odmowe lub cofnigcie homologacji.

Strony Porozumienia z 1958 r. stosujace niniejszy regulamin moga wyznaczy¢ laboratoria producentéw opon
lub jednostek produkcyjnych zajmujacych si¢ bieznikowaniem jako zatwierdzone laboratoria badawcze.

Jezeli Strona Porozumienia z 1958 r. stosuje przepisy pkt 12.2, to w czasie badan, wedlug swojego uznania,
moze by¢ reprezentowana przez jedng lub wigcej 0s6b wybranych przez Strone.

Przepisy przejsciowe

Po oficjalnej dacie wejscia w zycie serii poprawek 01 zadna z Umawiajagcych si¢ Stron stosujacych niniejszy
regulamin nie moze odméwi¢ udzielenia ani uznania homologacji typu na podstawie niniejszego regulaminu
zmienionego serig poprawek 01.

Umawiajace si¢ Strony stosujace niniejszy regulamin nadal uznajg homologacje typu jednostek produkeyjnych
zajmujacych si¢ bieznikowaniem, udzielone na podstawie poprzednich serii poprawek do niniejszego
regulaminu, i nadal udzielaja rozszerzefi homologadji, jezeli nie maja na nie wplywu zmiany wprowadzone
serig poprawek 01.

Od dnia 1 wrze$nia 2025 r. Umawiajgce si¢ Strony stosujace niniejszy regulamin nie sg zobowiazane do
uznawania homologacji typu udzielonych na podstawie poprzednich serii poprawek, ktére wydano po raz
pierwszy po dniu 1 wrzesnia 2025 r.

Do dnia 1 wrze$nia 2028 r. Umawiajace si¢ Strony stosujace niniejszy regulamin uznaja homologacje typu
i udzielajg rozszerzenia homologacji typu udzielonych na podstawie poprzednich serii poprawek, ktore
wydano po raz pierwszy przed dniem 1 wrzesnia 2025 r.
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ZALACZNIK 1

Zawiadomienie

(maksymalny format: A4 (210 x 297 mm)

wydane przez: Nazwa organu udzielajgcego
homologadji typu:

dotyczace () udzielenia homologacji
rozszerzenia homologacji
odmowy udzielenia homologacji
cofnigcia homologacji
ostatecznego zaniechania produkcji

jednostki produkcyjnej zajmujacej si¢ bieznikowaniem zgodnie z regulaminem ONZ nr 108

Nr homologaci: .......cooviiiiiiiiiii NI TOZSZEIZEMAT .. nveintiitt it it
1.  Nazwa podmiotu zajmujgcego si¢ bieznikowaniem lub znak handlowy: ...
2. Nazwa i adres jednostki produkcyjnej zajmujacej sig bieznikowaniem: ...
3. W razie potrzeby nazwisko i adres przedstawiciela podmiotu zajmujacego si¢ bieznikowaniem: ......................
4. Zwiezly opis jak w pkt 4.1.3 i 4.1.4 niniejszego regulaminu:

4.1. Marka(-rki)[znak(-)) tOWaroWy(-We) () . ....ouetitintit it e
4.2. Opis(-y) handlowy(-we)[nazwa(-wy) handlowa(-we) (}) ........ouoiririri e
4.3. Informacje dotyczace zakresu opon okreslonego w pkt 4.1.5 niniejszego regulaminu: ...,

5. Placowka techniczna oraz, w razie potrzeby, laboratorium badawcze zatwierdzone do celéw homologacji lub
Weryfikacjl ZOANOSCI: .. ..ot

6.  Data sprawozdania sporzadzonego przez placowke techniczng: ...
7. Numer sprawozdania sporzadzonego przez placowke techniczng: ........ ...
8. Powdd (powody) rozszerzenia homologacji (w stosownych przypadkach): ...

0. WAL Lo

(") Numer identyfikujacy pafstwo, ktdre udzielito homologacji/rozszerzylo homologacj¢/odméwito udzielenia homologacji/cofngto
homologacj¢ (zob. przepisy dotyczace homologacji w niniejszym regulaminie).

() Niepotrzebne skreslic.

() Do niniejszego zawiadomienia mozna dolgczy¢ wykaz nazw marek/znakéw towarowych lub opiséw handlowych/nazw handlowych.
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10, MIEJSCOWOSE: ...ttt ettt ettt et et et e e et et e et e ettt et e e e e
R 0 |
D o e T

13. Do niniejszego zawiadomienia zalgczony zostaje wykaz dokumentéw znajdujgcych sie w aktach homologacyjnych
zlozonych w organie udzielajgcym homologacji, ktéry rozpatrywal niniejsza homologacje. Dokumenty te sa
dostepne na zgdanie.
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ZALACZNIK 2

Uklad znaku homologacji

¥

108 R-012439 1{as

L

a =min. 12 mm

Powyzszy znak homologacji umieszczony na oponie bieznikowanej wskazuje, ze dana jednostka produkcyjna zajmujaca
si¢ bieznikowaniem uzyskala homologacje w Niderlandach (E4), numer homologacji to 108R012439 i spelnia warunki
niniejszego regulaminu zmienionego serig poprawek 01.

Numer homologacji musi znajdowac si¢ blisko okregu, ponizej lub powyzej litery ,E” lub tez na prawo albo na lewo od nie;j.
Wszystkie cyfry numeru homologacji muszg znajdowac si¢ po tej samej stronie litery ,,E” i muszg by¢ skierowane w te sama
strone. Nalezy unikal stosowania cyfr rzymskich jako numeréw homologacji, aby zapobiec pomyleniu ich z innymi
symbolami.
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1.

ZALACZNIK 3

Uklad oznakowaf opony bieznikowanej

Przyklad oznakowan wprowadzanej do obrotu opony bieznikowanej po wejsciu w zycie niniejszego regulaminu.

C C
*

(5B ECPOR e  RETREAD

b: 6 mm (min.)
4 mm (min.)
d: 3 mm (min.)

oraz od 1998 r., 4 mm (min.)
Te oznakowania opisuja opong bieznikowana:
nominalna szeroko$¢ przekroju 185;
wskaznik nominalnego przekroju 70;
budowa radialna (R);
posiadajaca nominalng Srednice obreczy wyrazona kodem 14;

posiadajaca opis uzytkowy ,89T”, wskazujacy nos$nos¢ 580 kg, odpowiadajacg wskaznikowi nos$nosci ,89” oraz
o maksymalnej dopuszczalnej predkosci 190 km/h, odpowiadajacej symbolowi kategorii predkosci , T7;

przeznaczong do zastosowania bez detki (,TUBELESS”);
zgodng z definicjg opony $niegowej (M+S);
bieznikowang w tygodniach 25, 26, 27 lub 28 roku 2003;

zgodng z wymogiem dotyczacym opon do zastosowan specjalnych (ET) i opon terenowych do zastosowan
profesjonalnych (POR).

W szczegdlnym przypadku opon oznaczonych symbolem konfiguracji opony do obreczy ,A”, oznaczenie opony
bedzie mialo naste¢pujacg przykladows postaé:

185-560 R 400 A,

gdzie:

185 oznacza nominalng szeroko$¢ przekroju w mm;

560 oznacza Srednice zewnetrzng wyrazong w mm;

R to oznaczenie typu budowy opony — zob. pkt 3.2.3. niniejszego regulaminu;
400 oznacza nominalng $rednic¢ obreczy wyrazong w mm;

A oznacza typ konfiguracji opony do obreczy.

Oznaczenia indeksu no$nosci, indeksu predkosci, data produkcji oraz pozostale oznaczenia sa zgodne z przykladem
podanym powyzej.
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Polozenie i kolejno$¢ oznakowan sa nastepujace:

a)  oznaczenie rozmiaru okreslone w pkt 2.21 niniejszego regulaminu nalezy zgrupowa w sposéb przedstawiony
w powyzszym przykladzie:
185/70 R 14 oraz 185-560 R 400A;

b)  opis uzytkowy zawierajacy indeks nosnosci oraz symbol predkosci powinien by¢ umieszczony bezposrednio
po oznaczeniu rozmiaru opony okre§lonym w pkt 2.21. niniejszego regulaminu;

¢)  symbole ,TUBELESS”, ,REINFORCED”, ,EXTRA LOAD”, M + S”, ,ET” i ,POR” mogg znajdowac si¢ w pewnej
odleglosci od oznaczenia rozmiaru;

d)  symbol ,RETREAD” moze znajdowac si¢ w pewnej odleglosci od oznaczenia rozmiaru.

28/35
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In=
kg =

Indeks no$nosci

Maksymalne dopuszczalne obcigzenie masg pojazdu

ZALACZNIK 4

Indeksy no$nosci

Li kg Li kg Li kg Li kg

0 45 31 109 61 257 91 615
1 46,2 32 112 62 265 92 630
2 47,5 33 115 63 272 93 650
3 48,7 34 118 64 280 94 670
4 50 35 121 65 290 95 690
5 51,5 36 125 66 300 96 710
6 53 37 128 67 307 97 730
7 54,5 38 132 68 315 98 750
8 56 39 136 69 325 99 775
9 58 40 140 70 335 100 800
10 60 41 145 71 345 101 825
11 61,5 42 150 72 355 102 850
12 63 43 155 73 365 103 875
13 65 44 160 74 375 104 900
14 67 45 165 75 387 105 925
15 69 46 170 76 400 106 950
16 71 47 175 77 412 107 975
17 73 48 180 78 425 108 1000
18 75 49 185 79 437 109 1030
19 77,5 50 190 80 450 110 1060
20 80 51 195 81 462 111 1090
21 82,5 52 200 82 475 112 1120
22 85 53 206 83 487 113 1150
23 87,5 54 212 84 500 114 1180
24 90 55 218 85 515 115 1215
25 92,5 56 224 86 530 116 1250
26 95 57 230 87 545 117 1285
27 97,5 58 236 88 560 118 1320
28 100 59 243 89 580 119 1360
29 103 60 250 90 600 120 1400
30 106

ELL http://data.europa.eu/elijreg/2026/302/0j
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ZALACZNIK 5
Oznaczenie rozmiaru opony i wymiary

(zgodnie z regulaminem ONZ nr 30)

Informacje te mozna znalez¢ w zalgczniku 5 do regulaminu ONZ nr 30.

30/35
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1.1.

1.2.

1.2.1.

1.2.2.

1.2.3.

1.2.4.

2.1.

2.2

2.3.

2.4.

ZALACZNIK 6

Metoda pomiaru opon pneumatycznych
Przygotowanie opony

Opona jest montowana na obreczy do badan okreSlonej przez podmiot zajmujacy si¢ bieznikowaniem
i pompowana do osiggnigcia ci$nienia 300 do 350 kPa.

Cisnienie jest regulowane w nastepujacy sposéb:
dla standardowych opon diagonalnych opasanych —do 170 kPa;

dla opon diagonalnych (,bias-ply”) — do:

Ciénienie (kPa)
Liczba PR Symbol indeksu predkosci
LM,N P,Q,R,S T,UHYV
4 170 200 —
6 210 240 260
8 250 280 300

dla standardowych opon radialnych — do 180 kPa;
dla opon wzmocnionych — to 220 kPa.
Procedura pomiaru

Opona, zamontowana na obreczy, jest kondycjonowana w temperaturze otoczenia przez niemniej niz 24 godziny,
z wyjatkiem okreslonym w pkt 6.8.3 niniejszego regulaminu.

Ci$nienie zostaje ponownie wyregulowane do poziomu okreslonego w pkt 1.2 niniejszego zatacznika.

Szeroko$¢ catkowita jest mierzona w sze$ciu rowno rozlozonych punktach, z uwzglednieniem grubosci zeber
ochronnych lub ta§m. Najwyzszy otrzymany w ten spos6b pomiar zostaje przyjety jako szeroko$¢ catkowita.

Srednica zewngtrzna jest okre$lana poprzez zmierzenie maksymalnego obwodu napompowanej opony.
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ZALACZNIK 7
Procedura obcigzeniowych/predkosciowych badan eksploatacyjnych

(zasadniczo zgodnie z zalgcznikiem 7 do regulaminu ONZ nr 30)

1. Przygotowanie opony
1.1. Opona bieznikowana umieszczana jest na obreczy do badan, okreSlonej przez podmiot zajmujacy sie
bieznikowaniem.
1.2. Napompowa¢ opong do whaiciwego ci$nienia podanego (w kPa) w ponizszej tabeli:
Opony diagonalne Opony radialne Opony diagonalne
pony diag pony opasane
Indeks predkosci Liczba PR
Standardowe Wzmocnione Standardowe
4 6 8
L, M,N 230 270 300 240 — —
P,Q,R,S 260 300 330 260 300 260
T,UH 280 320 350 280 320 280
A 300 340 370 300 340 —
WiY — — — 320 360 —
1.3. Jednostka produkcyjna zajmujaca sie bieznikowaniem moze zazyczy¢ sobie, podajac uzasadnienie, zastosowania

prébnego ci$nienia wewngtrznego innego niz podane w pkt 1.2 niniejszego zalgcznika. W takim przypadku
opona jest pompowana do wymaganego ci$nienia.

1.4. Kondycjonowa¢ opone i zesp6t kota w temperaturze pomieszczenia badawczego przez niemniej niz trzy godziny.
1.5. Ponownie wyregulowa¢ ci$nienie wewnetrzne do poziomu okreslonego w pkt 1.2 lub 1.3 niniejszego zalacznika.
2. Procedura badania

2.1. Zespdt opona i kolo jest montowany na osi badawczej i doci$niety do zewnetrznej powierzchni czolowej

gladkiego kota o Srednicy 1,70 m £ 1 % lub 2,00 m £ 1 %.
2.2, Do osi badawczej nalezy przylozy¢ obcigzenie réwne 80 % nastepujacych wartosci:

2.2.1.  maksymalnej dopuszczalnej no$noéci odpowiadajacej indeksowi noénosci dla opon o indeksach predkosci L do
H wigcznie;

2.2.2.  maksymalnej dopuszczalnej no$nosci zwiazanej z maksymalng predkoscia (zob. pkt 2.35.2 niniejszego
regulaminuy):

— 240 km/h w przypadku opon z symbolem indeksu predkosci ,V”;
— 270 km/h w przypadku opon z symbolem indeksu predkosci ,W”;

— 300 km/h w przypadku opon z symbolem indeksu predkosci ,Y”.

2.3. Podczas calego badania ci$nienie wewnetrzne nie moze by¢ korygowane, za$ obcigzenie badawcze musi by¢
utrzymane na stalym poziomie.

2.4. Podczas badania temperatura w pomieszczeniu badawczym musi by¢ utrzymywana migdzy 20 °C a 30 °C lub na
wyzszym poziomie, jezeli producent opon lub podmiot zajmujacy si¢ bieznikowaniem wyrazi na to zgode.
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2.5.

3.1.

3.2.

3.3.

3.4.

3.5.

3.6.

3.7.

3.8.

3.8.1.

3.8.2.

3.8.3.

3.8.4.

Badanie jest przeprowadzane bez przerwy zgodnie z nastgpujacymi zasadami:
czas wykorzystany na przejscie od predkosci zerowej do poczatkowej predkosci badawczej: 10 minut;

poczatkowa predko$¢ badawcza: zalecana predkos¢ maksymalna dla danego typu opony mniej 40 kmjh,
w przypadku kofa gladkiego o $rednicy 1,70 m + 1 % lub mniej niz 30 km/h w przypadku kola gladkiego
o $rednicy 2,00 m = 1 %;

kolejne przyrosty predkosci: 10 km/h do maksymalnej predkosci badania;
czas trwania badania dla kazdej kolejnej wartosci predkosci oprdcz ostatniej: 10 minut;
czas trwania badania dla ostatniej wartosci predkosci: 20 minut;

maksymalna predko$¢ badania: zalecana predko$¢ maksymalna dla danego typu opony mniej 10 kmjh,
w przypadku kota gladkiego o Srednicy 1,70 m 1 % lub réwna zaleconej predkosci maksymalnej w przypadku
kota gladkiego o $rednicy 2,00 m = 1 %;

jednakze, w przypadku opon o dopuszczalnej predkosci maksymalnej 300 km/h (indeks predkosci ,Y”), czas
trwania badania powinien wynosi¢ 20 minut dla poczatkowej predkosci badawczej i 10 minut dla koficowej
predkosci badawczej.

Procedura oceny ,trybu jazdy bez powietrza” w przypadku ,,opon o przedtuzonej mobilnosci”

Zamontowa¢ nowa opong na obreczy do badan odpowiadajacej nastepujacym specyfikacjom:
a)  szeroko$¢ obreczy pomiarowej zgodnie z norma ISO 4000-1;

b)  ksztalt profilu z garbem (okraglym lub plaskim) po obu stronach obreczy zgodnie z normg ISO 4000-2.

Napompowa¢ opong do ciSnienia 250 kPa i kondycjonowal zespél opony i kola w temperaturze
25°C t 3°C przez co najmniej trzy godziny.

Nalezy usung¢ pierScient gniazda zaworu i poczekaé na catkowite zejscie powietrza z opony.

Zespot opona i kolo nalezy zamontowac na osi badawczej i docisna¢ do zewnetrznej powierzchni czotowej bebna
probnego o gladkiej powierzchnii o $rednicy 1,70 m+ 1 % lub 2,0m £ 1 %.

Do osi badawczej nalezy przylozy¢ obcigzenie réwne 60 % maksymalnej dopuszczalnej no$nosci odpowiadajacej
indeksowi nosnosci danej opony.

Predkos¢ badawcza: 80 km/h w przypadku bebna o $rednicy 2,0 m £ 1 % lub 75 km/h w przypadku bebna
o $rednicy 1,7 m = 1 %.

W czasie trwania badania, temperatura w pomieszczeniu badawczym powinna wynosi¢ 25 °C + 3 °C.

Czujnik temperatury nalezy umiesci¢ w odleglo$ci nie mniejszej niz 0,15 m i nie wigkszej niz 1,00 m od boku
opony.

Badanie nalezy przeprowadzi¢ bez przerw, zgodnie z nastepujgcymi wytycznymi:

przyspieszy¢ zesp6t opony i kola od predkosci zerowej do stalej predkosci badawczej w ciggu 5 minut;
zmierzy¢ odksztalcong wysoko$¢ przekroju (Z1);

prowadzi¢ zesp6t opony i kota ze stalg predkoscig badawczg i stalym obcigzeniem badawczym przez 60 minut;

zmierzy¢ odksztalcong wysoko$¢ przekroju (22);
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3.9.

obliczy¢ procentowg zmiang odksztalconej wysokosci przekroju w stosunku do odksztalconej wysokosci
przekroju na poczatku badania z nastepujgcego wzoru: [(Z_1-Z_2)[Z_1] x 100.

Réwnowazne metody badania

Jezeli zostaje zastosowana metoda badania inna od opisanej w pkt 2 niniejszego zalgcznika, nalezy wykazac jej
réwnowaznosc.
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ZALACZNIK 8

Rysunek pogladowy

Zob. pkt 2 niniejszego regulaminu

Bieznik
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