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Jedynie oryginalne teksty EKG ONZ majg skutek prawny w swietle miedzynarodowego prawa publicznego. Status i date wejscia w zycie
niniejszego regulaminu nalezy sprawdzal w najnowszej wersji dokumentu EKG ONZ dotyczgcego statusu TRANS/WP.29/343,
dostepnej pod adresem https:/[unece.org/transport/road-transport/status-1958-agreement-and-annexed-regulations

Regulamin ONZ nr 118 - Jednolite przepisy dotyczace palno$ci materialéw uzywanych w konstrukcji
niekt6rych kategorii pojazdéw samochodowych oraz ich odpornosci na dzialanie paliw lub smaréw [2026/535]

obejmujacy wszystkie obowiazujace teksty w tym:
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Uklady znakéw homologacji

Badanie okreslajace szybkos¢ spalania poziomego materialow

Badanie okreslajgce topliwo$¢ materialow

Badanie okreslajgce szybkos¢ spalania pionowego materialéw

Badanie okreslajace odporno$¢ materialéw na dziatanie paliw lub smaréw

Badanie okreslajace odpornos¢ kabli elektrycznych na rozprzestrzenianie si¢ ptomienia
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1.2.

1.3.

2.1.

2.2.

2.3.

2.4.

2.5.

2.6.

Zakres

Niniejszy regulamin stosuje si¢ do palnosci (zapalnosci, szybkosci spalania i topliwosci) oraz odpornosci na
dzialanie paliw lub smaréw materialéw stosowanych w pojazdach kategorii M, klasy I11 III ().

Na wniosek producenta niniejszy regulamin moze mieé réwniez zastosowanie do pojazdéw kategorii M3,
klasa I.

Homologacje typu udzielane s3 zgodnie z:

Czg$cig I - Homologacja typu pojazdu w odniesieniu do palnosci lub odpornosci na dzialanie paliw lub smaréw
czesci stosowanych w pomieszczeniu wewnetrznym, komorze silnika i w kazdym oddzielnym przedziale
grzewczym oraz w odniesieniu do palnosci kabli elektrycznych i oston na kable lub przewodéw na kable
stosowanych do ochrony kabli elektrycznych w pojezdzie.

Czgscig 11 — Homologacja czesci instalowanej w pomieszczeniu wewnetrznym, komorze silnika i w kazdym
oddzielnym przedziale grzewczym w odniesieniu do jej palnosci lub odpornosci na dzialanie paliw lub smaréw.

Definicje: Og6lne

,Producent” oznacza osobe lub podmiot odpowiedzialny wobec organu udzielajgcego homologagji typu za
wszystkie aspekty procesu homologacji typu oraz za zapewnienie zgodnosci produkcji. Nie jest istotne, czy
osoba lub jednostka bezposrednio uczestniczy we wszystkich etapach wytwarzania pojazdu lub czesci
podlegajacych procesowi homologacji.

~Pomieszczenie wewnetrzne” oznacza jakiekolwiek pomieszczenie przeznaczone dla pasazeréw, kierowcow lub
zalogi ograniczone zwréconymi do wewnatrz powierzchniami:

a)  sufit;

b)  podloga;

¢)  Sciana przednia, $ciana tylna i Sciany boczne;
d)  drzwi;

e)  szyby zewngtrzne.

,Komora silnika” oznacza przedzial, w ktérym silnik zostal zainstalowany, i w ktérym mozna zainstalowaé
ogrzewacz spalinowy.

,Oddzielny przedzial grzewczy” oznacza przedzial ogrzewacza spalinowego znajdujacy si¢ poza
pomieszczeniem wewnetrznym i komorg silnika.

,Materialy produkcyjne” oznaczaja wyroby w postaci materialéw masowych (np. zwojow materialéw
tapicerskich) lub wstepnie uksztaltowanych czesci, dostarczane producentowi do zamontowania w typie
pojazdu homologowanym zgodnie z niniejszym regulaminem lub dostarczane do warsztatéw do celow
konserwacji lub naprawy pojazdu.

,Siedzenie” oznacza konstrukcje, wraz z wykonczeniem, ktéra moze, ale nie musi, by¢ integralng czescig
konstrukgji pojazdu, przeznaczong na miejsce siedzgce dla jednej dorostej osoby. Pojecie to obejmuje zar6wno
pojedyncze siedzenie, jak i czg$¢ siedzenia kanapowego przeznaczong na miejsce siedzace dla jednej dorostej

osoby.

(") Zgodnie z definicja zawarta w ujednoliconej rezolucji w sprawie budowy pojazdéw (R.E.3), dokument ECE/TRANS/WP.29/78|Rev.7,

pkt 2 -

https://unece.org/transport/vehicle-regulations/wp2 9 resolutions.
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2.8.

2.9.

2.10.

2.11.

2.12.

3.1.

3.2.

3.3.

3.3.3.1.

3.3.3.2.

3.3.3.3.

3.3.3.4.

,Grupa siedzen” oznacza siedzenie kanapowe albo oddzielne siedzenia, zestawione razem bokami (tzn. tak, ze
przednie zamocowania jednego siedzenia znajduja si¢ w jednej linii lub przed tylnymi zamocowaniami
i w jednej linii lub za przednimi zamocowaniami drugiego siedzenia), stuzace do siedzenia dla jednej lub kilku
dorostych oséb.

,Siedzenie kanapowe” oznacza kompletng konstrukcje z wykoniczeniem, przeznaczong do siedzenia dla wigcej
niz jednej dorostej osoby.

,Material instalowany w pozycji pionowej” oznacza materialy zainstalowane w pomieszczeniu wewnetrznym,
komorze silnika i kazdym oddzielnym przedziale grzewczym pojazdu o nachyleniu przekraczajgcym 15
procent od plaszczyzny poziomej, gdy pojazd ma mas¢ w stanie gotowym do jazdy i stoi na gladkim
i poziomym podlozu.

,Kabel elektryczny” oznacza kabel jednozylowy lub wielozylowy, w stosownych przypadkach osloniety,
ekranowany lub nieekranowany, co najmniej dwie Zyly obok siebie i polaczone, skrecone lub splecione, w tym
zyly tworzace jeden zestaw umozliwiajacy przesyl sygnatéw elektrycznych z jednego urzadzenia do drugiego.

,Ostona na kable” oznacza kazdg cze$¢, ktéra laczy pojedyncze kable w kable wielozylowe lub wiazke kabli
elektrycznych.

,Przewod na kable” oznacza kazda cz¢$¢, ktora przykrywa kable elektryczne, aby nimi kierowaé (np. rurki,
kanaly) lub przymocowac kable elektryczne do pojazdu.

Wystgpienie o homologacje

O homologadje typu pojazdu lub czg$ci w zakresie niniejszego regulaminu wystepuje producent.

Do wniosku nalezy dofgczy¢ dokument informacyjny zgodny ze wzorem przedstawionym w zalgczniku 1
i zalgczniku 2.

Placéwce technicznej odpowiedzialnej za przeprowadzenie badan homologacyjnych nalezy przedstawié, co
nastepuje:

W przypadku homologacji pojazdu: pojazd reprezentatywny dla typu, ktérego dotyczy wniosek o homologacje.

W przypadku czgsci, ktére juz zostaly homologowane: wykaz numerdéw homologacji typu i oznaczenia typu
producenta dla tych czesci zalgcza sie do wniosku o homologacje typu pojazdu.

W przypadku czesci bez homologacji typu:

Prébki (ktérych liczba okreSlona jest w zalgcznikach 6 do 9) czeSci wykorzystanych w  pojezdzie
reprezentatywne dla typu, ktérego dotyczy wniosek o homologacje.

Ponadto nalezy dostarczy¢ placowce technicznej jedng probke do wykorzystania w przysziosci jako material
referencyjny.

W przypadku takich urzadzen, jak siedzenia, zastony, $cianki dzialowe itd. probki okreslone w pkt 3.3.3.1 oraz
jedno kompletne urzadzenie, tak jak okreslono powyzej.

Prébki musza by¢ wyraznie i trwale oznaczone nazwg handlowg lub znakiem towarowym wnioskodawcy oraz
oznaczeniem typu.
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4.1.

4.2.

4.3.

4.4.

4.4.1.

4.4.2.

4.4.3.

4.4.3.1.

4.4.4.

4.4.5.

4.5.

Homologacja

Jezeli typ dostarczony do homologacji na podstawie niniejszego regulaminu spelnia wymogi odpowiednich
czesci niniejszego regulaminu, nalezy udzieli¢ homologacji tego typu.

Kazdemu homologowanemu typowi nadaje si¢ numer homologacji. Dwie pierwsze jego cyfry (obecnie 04, co
odpowiada serii poprawek 04) oznaczaja seri¢ poprawek obejmujacych ostatnie gléwne zmiany dostosowujgce
regulamin do postepu technicznego przed daty udzielenia homologacji. Ta sama Umawiajaca si¢ Strona nie
moze przydzieli¢ tego samego numeru innemu typowi pojazdu lub czesci zgodnie z definicjami niniejszego
regulaminu.

Zawiadomienie o udzieleniu lub rozszerzeniu homologadji typu na podstawie niniejszego regulaminu nalezy
przesta¢ Umawiajgcym sie¢ Stronom Porozumienia stosujgcym niniejszy regulamin na jednym z formularzy
zgodnych ze wzorami zamieszczonymi odpowiednio w zalgcznikach 3 lub 4 do niniejszego regulaminu.

Na kazdym pojezdzie zgodnym z typem homologowanym na mocy niniejszego regulaminu, w sposéb
widoczny i w miejscu latwo dostgpnym, okreSlonym w formularzu homologacji, umieszcza sig
miedzynarodowy znak homologacji zawierajacy:

okrag otaczajacy litere ,E”, po ktdrej nastgpuje numer identyfikujacy panstwo, ktére udzielito homologadji (3);

numer niniejszego regulaminu, litere ,R” i liczbe ,I” wskazujacg cz¢$¢ I niniejszego regulaminu, myslnik i numer
homologacji umieszczone z prawej strony okregu okreslonego w pkt 4.4.1.

Jezeli pojazd jest zgodny z typem pojazdu homologowanym zgodnie z jednym lub wigkszg liczbg regulaminéw
stanowigcych zalaczniki do Porozumienia w panstwie, ktére udzielifo homologacji na podstawie niniejszego
regulaminu, symbol podany w pkt 4.4.1 nie musi by¢ powtarzany. W takim przypadku regulaminy, zgodnie
z ktérymi udzielono homologacji w danym panstwie, nalezy umiesci¢ w kolumnach po prawej stronie symbolu
opisanego w pkt 4.4.1.

Jezeli czg$¢ jest zgodna z homologacjg typu cz¢sci zgodnie z przynajmniej jednym z regulaminéw stanowiacych
zalaczniki do Porozumienia w kraju, ktéry udzielit homologacji na podstawie niniejszego regulaminu, symbol
opisany w pkt 4.4.1 powyzej nie musi by¢ powtarzany; w takim wypadku numery regulaminu i homologacji
oraz dodatkowe symbole wszystkich regulaminéw, zgodnie z ktorymi udzielono homologacji w panstwie,
w ktérym udzielono homologacji na podstawie niniejszego regulaminu, umieszcza si¢ w kolumnach
pionowych z prawej strony symbolu opisanego w pkt 4.4.1 powyzej.

Znak homologacji musi by¢ czytelny i nieusuwalny.

Znak homologacji umieszcza si¢ na tabliczce znamionowej pojazdu zamontowanej przez producenta lub w jej
poblizu.

Materialy produkcyjne nie musza by¢ oznaczone indywidualnie. Jednakze opakowania, w ktérych sa one
dostarczone, musza by¢ opatrzone w czytelny sposéb miedzynarodowym znakiem homologacji zawierajgcym:

okrag otaczajgcy litere ,E”, po ktérej nastepuje numer identyfikujacy panstwo, ktére udzielito homologacji?;

numer niniejszego regulaminu, litere ,R” i liczbe ,II” wskazujaca czg$¢ I niniejszego regulaminu, myslnik
i numer homologacji umieszczone z prawej strony okregu okreslonego w pkt 4.5.1.

() Numery identyfikujagce Umawiajace si¢ Strony Porozumienia z 1958 r. podano w zalaczniku 3 do ujednoliconej rezolucji w sprawie
budowy pojazdéw (R.E.3), dokument ECE/TRANS/WP.29/78/Rev.7 — zalacznik 3 —
https://unece.org/transport/vehicle-regulations/wp2 9 resolutions.
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4.5.3. W poblizu tego okregu:
4.5.3.1. Symbole wskazujace kierunek instalowania materiatu:

© dla kierunku poziomego (zob. pkt 6.2.1);
I dla kierunku pionowego (zob. pkt 6.2.3 1 6.2.4);

N

W>

dla kierunku poziomego i pionowego (zob. pkt 6.2.1, 6.2.3 1 6.2.4);

4.5.3.2.  Symbol ,V” wskazujacy, ze material spelnia wymogi okreslone w pkt 6.2.2.

4.5.4.  Znak homologacji musi by¢ czytelny i nieusuwalny.
4.6. Czg$ci moga by¢ opatrzone znakiem homologagji typu przewidzianym w ust. 4.5.
4.6.1.  Jesli oznakowanie wystepuje, to oznakowanie kompletnych czgsci, takich jak siedzenia, $cianki dzialowe, pétki

na bagaz itp., musi zawiera¢ symbol ,CD” wskazujacy, ze cz¢$¢ homologowano jako kompletne urzadzenie.

4.7. Przykladowe uklady znakéw homologacji przedstawiono w zalgczniku 5 do niniejszego regulaminu.

5. Czg$¢ 1. Homologacgja typu pojazdu w odniesieniu do palnodci czeSci stosowanych w pomieszczeniu
wewnetrznym, komorze silnika i w kazdym oddzielnym przedziale grzewczym oraz w odniesieniu do palnosci
kabli elektrycznych i oston na kable lub przewodéw na kable stosowanych w pojezdzie lub odpornosci na
dzialanie paliw lub smaréw materialéw izolacyjnych stosowanych w komorze silnika i w kazdym oddzielnym
przedziale grzewczym

5.1. Definicja

Do celéw czgsci I niniejszego regulaminu:

51.1.  ,Typ pojazdu” oznacza pojazdy, ktore nie réznia si¢ pod takimi istotnymi wzgledami jak oznaczenie typu
producenta.

5.2. Specyfikacje

5.2.1.  Aby uzyskal homologacje typu materialy wewnatrz i nie wiecej niz 13 mm poza pomieszczeniem

wewnetrznym, materialy komory silnika, materialy kazdego oddzielnego przedzialu grzewczego oraz kable
elektryczne i ostony na kable lub przewody na kable stosowane w pojezdzie, ktérego dotyczy wniosek
o homologacj¢, muszg spetnia¢ wymogi okreslone w czgsci II niniejszego regulaminu.

5.2.2.  Materialy lub wyposazenie stosowane w pomieszczeniu wewnetrznym, komorze silnika i kazdym oddzielnym
przedziale grzewczym lub w urzadzeniach homologowanych jako czedci, kablach elektrycznych i ostonach na
kable lub przewodach na kable stosowanych w pojezdzie musza by¢ tak zainstalowane, aby zmniejszy¢ do
minimum ryzyko powstania i rozprzestrzeniania si¢ ptomieni.

5.2.3.  Takie materialy lub wyposazenie sa montowane wylacznie zgodnie z ich planowanym przeznaczeniem
i badaniami, ktérym je poddano (patrz pkt 6.2.1, 6.2.2, 6.2.3, 6.2.4, 6.2.5, 6.2.6 i 6.2.7), szczeg6lnie
w odniesieniu do ich palnosci i topliwosci (w kierunku poziomym/pionowym) oraz ich odpornosci na dzialanie
paliw lub smaréw.
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5.2.4.

5.2.4.1

5.2.4.2.

6.1.

6.1.1.1.

6.1.1.2.

6.1.1.3.

6.1.1.4.

6.1.1.5.

6.1.5.

Kleje uzywane do przymocowania materialéw stosowanych wewnatrz do ich konstrukcji nosnej nie moga
zwigkszaé palnosci materialow.

Uznaje sie, Ze jednolite materialy spetniajace odpowiednie wymogi okreslone w pkt 6.2.1-6.2.7, polaczone
klejem, ktéry nie zwigksza ich palnoSci, spelniaja wymogi jako material ztozony. Dokument informacyjny
w zalgczniku 2 zawiera wykaz klejow, ktore moga by¢ stosowane bez pogorszenia palnosci materiatu.

Jezeli klej, ktorego nie zadeklarowano w zalaczniku 2 pkt 5.1, jako niepogarszajacego palnosci materiatu
wnetrza, jest stosowany do przymocowania materiatlu stosowanego wewnatrz do jego konstrukcji nosnej,
material taki bada si¢ w polaczeniu z klejem i potencjalng konstrukcja nosna

Czg$¢ 1I: Homologacja typu czeSci w odniesieniu do jej palnosci lub jej odpornosci na dziatanie paliw lub
smaréw

Definicje

Do celéw czgsci 1T niniejszego regulaminu:

,Typ czeSci” oznacza czesci, ktdre nie réznia si¢ pod wzgledem tak istotnych aspektdw, jak:
oznaczenie typu przez producenta,

zamierzone zastosowanie (tapicerka siedzenia, wykladzina sufitowa, izolacja itp.),

material(-y) zasadniczy(-e) (np. welna, tworzywo sztuczne, guma, materialy wielosktadnikowe),
liczba warstw w przypadku materialéw zlozonych, oraz

inne wlasciwosci, o ile wywieraja one dostrzegalny wplyw na spelnienie wymagan okreslonych w niniejszym
regulaminie.

,Szybkos§¢ spalania” oznacza stosunek diugosci czgSci spalonej mierzonej zgodnie z zalacznikiem 6 lub
zalgcznikiem 8 do niniejszego regulaminu do czasu potrzebnego do spalenia tego odcinka. Wyraza si¢ ja
w milimetrach na minute.

,Material zlozony” oznacza material sktadajacy si¢ z kilku warstw podobnych lub réznych materialéw, ktérych
plaszczyzny sg SciSle ze sobg zwiazane metodg klejenia, powlekania, spawania, zgrzewania itp. Jezeli rézne
materialy polaczone s3 ze soba w sposéb nieciggly (na przyklad za pomocg szycia, spawania dielektrycznego
czy nitowania), wowczas nie uznaje si¢ ich za materialy zlozone.

,Powierzchnia licowa” oznacza stron¢ materiatu, ktéra po jego zamontowaniu w pojezdzie jest skierowana do
przedzialu pasazerskiego, komory silnika i kazdego oddzielnego przedziatu grzewczego.

,Tapicerka” oznacza kombinacje wewnetrznej wyScidtki i zewnetrznego materialu wykonczeniowego, ktére
razem tworzg pokrycie ramy siedzenia.

,Wykladzina” oznacza materialy, ktére (razem) stanowig podloze i pokrycie wykariczajace sufitu, Scian i podtogi.

,Material(-y) izolacyjny(-e)” oznacza(-ja) material(-y) stosowany(-¢) do ograniczania przenikania ciepla przez
przewodzenie, promieniowanie lub konwekcje oraz do wygluszania komory silnika i kazdego oddzielnego
przedzialu grzewczego.

,Odpornos¢ na dzialanie paliw lub smaréw” oznacza odporno$é materialéw na dzialanie paliw lub smardéw
mierzong zgodnie z przepisami zalacznika 9 do niniejszego regulaminu.
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6.2.

6.2.1.

6.2.2.

6.2.3.

6.2.4.

6.2.5.

,Oszklenie z tworzywa sztucznego” oznacza material, ktorego istotnym skladnikiem jest jeden lub wigcej
polimeréw organicznych o duzej masie czasteczkowej i ktéry, ponadto, w stanie koficowym jest trwaly, a na
pewnym etapie jego wytwarzania lub przerébki w wyroby koficowe moze by¢ formowany przez odksztalcenia
plastyczne.

Specyfikacje

Nastepujace materialy poddawane sg badaniom opisanym w zalaczniku 6 do niniejszego regulaminu:
a)  materialy i materialy zlozone instalowane w pozycji poziomej w pomieszczeniu wewnetrznym; oraz

b)  materialy izolacyjne instalowane w pozycji poziomej w komorze silnika lub w kazdym oddzielnym
przedziale grzewczym.

Wynik badania uznaje si¢ za zadowalajacy, jezeli, biorgc pod uwage najgorsze wyniki badania, szybko$¢ spalania
poziomego wynosi nie wigcej niz 100 mm/minute lub gdy plomiert zgasnie przed osiggnieciem ostatniego
punktu pomiarowego.

Materialy spelniajgce wymogi okreslone w pkt 6.2.3 uwazane s3 za spelniajace wszystkie wymogi okreslone
w niniejszym punkcie.

Nastepujace materialy poddawane sg badaniom opisanym w zalaczniku 7 do niniejszego regulaminu:

a)  materialy i materialy zlozone instalowane na wysokosci wigkszej niz 500 mm nad poduszka siedzenia
oraz na suficie pojazdu;

b)  materialy izolacyjne instalowane w komorze silnika lub w kazdym oddzielnym przedziale grzewczym.

Wynik badania uznaje si¢ za zadowalajacy, jezeli, uwzgledniajac najgorszy wynik, nie utworzyla si¢ kropla
zapalajaca watg bawelniang.

Nastepujace materialy poddawane sg badaniom opisanym w zalaczniku 8 do niniejszego regulaminu:
a)  materialy i materialy zlozone instalowane w pozycji pionowej w pomieszczeniu wewnetrznymi;

b)  materialy izolacyjne instalowane w pozycji pionowej w komorze silnika lub w kazdym oddzielnym
przedziale grzewczym.

Wynik badania uznaje si¢ za zadowalajacy, jezeli, biorac pod uwage najgorsze wyniki badania, szybkos¢ spalania
pionowego wynosi nie wigcej niz 100 mm/minute lub gdy plomien zga$nie przed zniszczeniem jednej
z pierwszych nici znacznikowych.

Materialy osiagajace Srednie CFE (krytyczny strumiefi ciepta do wygasnigcia) o warto$ci nie mniejszej niz
20 kW|m? w przypadku badania przeprowadzanego zgodnie z normg ISO 5658-2 (}) uznaje si¢ za zgodne
z pkt 6.2.2 i 6.2.3, pod warunkiem ze nie zaobserwowano plongcych kropli, biorgc pod uwage najgorsze
wyniki badania.

Wszystkie materialy izolacyjne instalowane w komorze silnika i kazdym oddzielnym przedziale grzewczym
muszg by¢ poddawane badaniu opisanemu w zalgczniku 9 do niniejszego regulaminu.

Wynik badania uznaje si¢ za zadowalajacy, jezeli, uwzgledniajac najgorszy wynik badania, wzrost masy badanej
probki nie przekracza 1 g.

Dopuszczalne sg otwory konieczne ze wzgledéw technicznych, np. rurki lub elementy konstrukcyjne, ktére
muszg przechodzi¢ przez material, pod warunkiem ze ochrona jest zapewniona (np. $rodek uszczelniajacy,
tasma).

() Norma ISO 5658-2:2006 Reakcja na proby ogniowe. Rozprzestrzenianie plomienia — Czg$¢ 2: Rozprzestrzenianie boczne dla

produktéw stosowanych w budownictwie i transporcie w konfiguracji pionowej.
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6.2.6.

6.2.7.

6.2.8.

6.2.8.1.

6.2.8.2.

6.2.8.3.

6.2.8.3.1.

6.2.8.3.2.

6.2.8.4.

Kazdy uzywany w pojezdzie kabel elektryczny o dlugoici wigkszej niz 100 mm musi przejs¢ badanie
odpornosci na rozprzestrzenianie si¢ plomienia opisane w zalgczniku 10 do niniejszego regulaminu.
Alternatywnie do tych wymogéw mozna stosowal procedure badania opisang w normie ISO 6722-1:2011,
pkt 5.22. Sprawozdania z badari i homologacje czgsci uzyskane zgodnie z normg ISO 6722:2006, pkt 12
pozostajg wazne.
Wystawienie na dzialanie ptomienia badawczego musi si¢ zakonczy¢:
1)  dla kabli jednozytowych:

a)  jezeli przewdd staje si¢ widoczny; lub

b)  po 15sw przypadku kabli z przewodami o rozmiarach nie wigkszych niz 2,5 mm? oraz

¢)  po 30 s w przypadku kabli z przewodami o rozmiarach wigkszych niz 2,5 mm?

lub

2)  w przypadku ostonigtych, ekranowanych i nieekranowanych kabli jedno- lub wielozylowych o sumie
rozmiaréw przewod6w nie wiekszej niz 15 mm?*

a)  w momencie, gdy przewdd staje si¢ widoczny lub po 30 s, dla wszystkich kabli, w zaleznosci od
tego, co nastapi wczesniej;

3)  w przypadku ostonietych, ekranowanych i nieekranowanych kabli jedno- lub wielozylowych o sumie
rozmiar6w przewodéw wigkszej niz 15 mm?

a)  zgodnie z pkt 1 lub 2, w zaleznosci od przypadku.
Kable elektryczne zgodne z pkt 2 moga by¢ badane w calosci lub oddzielnie.
Kable elektryczne zgodne z pkt 3 muszg by¢ badane oddzielnie.

Wynik badania uznaje si¢ za zadowalajgcy, jezeli, biorgc pod uwage najgorszy wynik badania, plomien spalania
materiatu izolacyjnego gasnie w ciagu 70 sekund i co najmniej 50 mm izolacji w gornej czesci probki testowej
pozostanie niespalone.

Wszystkie ostony na kable lub przewody na kable o dlugosci przekraczajacej 100 mm poddaje si¢ badaniu
w celu okreslenia szybkosci spalania materialéw, jak okreslono w zalaczniku 8. Wynik badania uznaje si¢ za
zadowalajacy, jezeli, biorac pod uwage najgorsze wyniki badania, szybko$¢ spalania pionowego wynosi nie
wigcej niz 100 mm/minut¢ lub gdy plomien zga$nie przed zniszczeniem jednej z pierwszych nici
znacznikowych.

Przeprowadzenie badafi okre§lonych w zalgcznikach 6-8 nie jest wymagane w odniesieniu do nastepujacych
materialow:

czeSci wykonane z metalu lub szkla; cze$ci wykonane z oszklenia z tworzyw sztucznych nie s3 objete tym
wylaczeniem;

poszczeg6lne akcesoria siedzenia, o masie materialu niemetalowego mniejszej niz 200 g; jezeli catkowita masa
niemetalowego materiatu tych czesci przekracza 400 g na jedno siedzenie, wéwczas kazdy material musi zostaé
poddany badaniom;

elementy, kt6rych powierzchnia lub objeto$¢ nie przekracza odpowiednio:

100 cm? lub 40 cm’® dla elementéw, ktére sa polaczone z pojedynczymi miejscami siedzacymi;

300 cm? lub 120 cm’ na rzad siedzefi i, maksymalnie, na metr wnetrza pomieszczenia wewnetrznego dla tych
elementdéw, ktdre sg rozmieszczone w pojezdzie i ktore nie sg polaczone z pojedynczymi miejscami siedzacymi;

elementy, w odniesieniu do ktérych nie jest mozliwe pobranie prébek o wymiarach okreslonych w pkt 3.1
zalgcznika 6, pkt 3 zalgcznika 7 i pkt 3.1 zalgcznika 8.
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7. Zmiana typu i rozszerzenie homologacji

7.1. O kazdej zmianie typu pojazdu lub czeSci w zwigzku z niniejszym regulaminem nalezy powiadomi¢ organ
udzielajacy homologacji typu, ktéry udzielit homologacji typu pojazdu lub czgsci. Organ ten moze:

7.1.1.  uznal za malo prawdopodobne, aby dokonane zmiany mialy istotne negatywne skutki, i uzna¢, ze pojazdy lub
czesci nadal spelniaja odpowiednie wymagania; lub

7.1.2.  zazadac kolejnego sprawozdania z badan od placéwki technicznej odpowiedzialnej za ich przeprowadzenie.

7.2. Umawiajace si¢ Strony Porozumienia stosujace niniejszy regulamin zostaja powiadomione o potwierdzeniu lub
odmowie udzielenia homologacji, z wyszczegdlnieniem zmian, zgodnie z procedurg okreslong w pkt 4.3
powyzej.

7.3. Organ udzielajacy homologacji typu, ktéry udziela rozszerzenia homologacji, nadaje numer seryjny kazdemu

formularzowi zawiadomienia sporzadzonego do celéw takiego rozszerzenia i powiadamia o nim pozostale
Strony Porozumienia z 1958 r. stosujgce niniejszy regulamin na formularzu zawiadomienia zgodnego ze
wzorem przedstawionym w zalaczniku 3 lub zalaczniku 4 do niniejszego regulaminu.

8. Zgodnos$¢ produkji

Procedury zgodnosci produkcji musza by¢ zgodne z procedurami okre$lonymi w dodatku 1 do Porozumienia
(E/ECE/TRANS/505/Rev.3) i nastepujacymi wymogami:

8.1. Pojazdy/czg$ci homologowane zgodnie z niniejszym regulaminem musza by¢ produkowane w sposéb
zapewniajacy ich zgodno$¢ z typem homologowanym poprzez spelnienie wymogéw okre$lonych
w odpowiednich czgsciach niniejszego regulaminu.

8.2. Organ, ktéry udzielit homologacji typu, moze w dowolnym czasie dokonal weryfikacji metod kontroli
zgodnodci produkgji, stosowanych w kazdym zakladzie produkcyjnym. Weryfikacji takich dokonuje si¢
zazwyczaj co dwa lata.

9. Sankgje z tytutu niezgodnosci produkeji

9.1. Homologacja udzielona w odniesieniu do typu pojazdu/czesci zgodnie z niniejszym regulaminem moze zostaé
cofnigta w razie niespelnienia wymogow okreslonych powyzej.

9.2. Jezeli Umawiajaca si¢ Strona Porozumienia stosujgca niniejszy regulamin postanowi o cofnieciu uprzednio przez
siebie udzielonej homologacji, niezwlocznie powiadamia o tym fakcie na formularzu zawiadomienia zgodnym
ze wzorami przedstawionymi w zalgczniku 3 lub zalgczniku 4 do niniejszego regulaminu, pozostale
Umawiajace si¢ Strony stosujace niniejszy regulamin.

10. Ostateczne zaniechanie produkgji

Jezeli posiadacz homologacji ostatecznie zaniecha produkcji typu pojazdu homologowanego zgodnie
z niniejszym regulaminem, informuje o tym organ udzielajagcy homologaciji typu, ktéry udzielit homologacji. Po
otrzymaniu stosownego zawiadomienia organ ten powiadamia o tym pozostate Strony Porozumienia z 1958 r.
stosujgce niniejszy regulamin na formularzu zawiadomienia zgodnym ze wzorem przedstawionym
w zalgczniku 3 lub zalaczniku 4 do niniejszego regulaminu.

11. Nazwy i adresy placowek technicznych odpowiedzialnych za przeprowadzanie badan homologacyjnych oraz
nazwy i adresy organéw udzielajacych homologagji typu

Strony Porozumienia z 1958 r. stosujace niniejszy regulamin przekazuja sekretariatowi Organizacji Narodéw
Zjednoczonych nazwy i adresy placowek technicznych odpowiedzialnych za przeprowadzanie badan
homologacyjnych oraz organéw udzielajacych homologacji typu, ktérym nalezy przesyla¢ wydane w innych
panstwach formularze po$§wiadczajace udzielenie, rozszerzenie, odmowe udzielenia lub cofnigcie homologacji.
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12.

12.1.

12.2.

12.3.

12.4.

12.5.

12.6.

12.7.

12.8.

12.9.

12.10.

12.11.

12.12.

12.13.

Przepisy przejsciowe

Poczawszy od oficjalnej daty wejscia w zycie serii poprawek 01 zadna z Umawiajacych si¢ Stron stosujacych
niniejszy regulamin nie moze odmoéwi¢ udzielenia homologacji zgodnie z niniejszym regulaminem
zmienionym serig poprawek 01.

Po uplywie 24 miesiecy od oficjalnej daty wejscia w Zycie serii poprawek 01 Umawiajace si¢ Strony stosujgce
niniejszy regulamin sg zobowiazane udziela¢ homologacji tylko w przypadku, gdy typ pojazdu lub typ czesci,
ktéry ma by¢ homologowany, odpowiada wymogom niniejszego regulaminu zmienionego seriag poprawek 01.

Po uplywie 60 miesiecy od oficjalnej daty wejscia w Zycie serii poprawek 01 Umawiajace si¢ Strony stosujgce
niniejszy regulamin moga odmoéwic pierwszej krajowej lub regionalnej rejestracji (pierwszego dopuszczenia do
ruchu) pojazdu niespelniajgcego wymogéw niniejszego regulaminu zmienionego serig poprawek 01.

Nawet po dacie wejsciu w Zycie serii 01 poprawek do niniejszego regulaminu homologacje czgsci zgodne
z poprzednimi seriami poprawek do niniejszego regulaminu pozostajg wazne i sg nadal akceptowane przez
Umawiajace si¢ Strony stosujace niniejszy regulamin.

Umawiajace si¢ Strony stosujgce niniejszy regulamin nie mogg odméwi¢ udzielenia rozszerzenia homologacji
udzielonych zgodnie z serig 00 poprawek do niniejszego regulaminu.

Poczawszy od oficjalnej daty wejscia w zycie serii poprawek 02 zadne z Umawiajacych sig Stron stosujacych
niniejszy regulamin nie mogg odmoéwié udzielenia homologacji zgodnie z niniejszym regulaminem
zmienionym seriag poprawek 02.

Po uplywie 48 miesigcy od oficjalnej daty wejscia w zycie serii poprawek 02 Umawiajace si¢ Strony stosujace
niniejszy regulamin sa zobowigzane udziela¢ homologacji tylko w przypadku, gdy typ czesci, ktéry ma by
homologowany, odpowiada wymogom niniejszego regulaminu zmienionego serig poprawek 02.

Po uplywie 60 miesigcy od oficjalnej daty wejscia w zycie serii poprawek 02 Umawiajace si¢ Strony stosujace
niniejszy regulamin udzielajg homologacji tylko w przypadku, gdy typ pojazdu zgloszonego do homologacji
spelnia wymogi niniejszego regulaminu zmienionego serig poprawek 02.

Po uplywie 96 miesiecy od oficjalnej daty wejscia w Zycie serii poprawek 02 Umawiajace si¢ Strony stosujace
niniejszy regulamin moga odméwic¢ pierwszej krajowej rejestracji (pierwszego dopuszczenia do ruchu) pojazdu
niespelniajacego wymogéw niniejszego regulaminu zmienionego seriag poprawek 02.

Nawet po dacie wejscia w Zycie serii 02 poprawek homologacje czgsci zgodne z poprzednimi seriami poprawek
do niniejszego regulaminu pozostajg wazne i s3 nadal akceptowane przez Umawiajgce si¢ Strony stosujace
niniejszy regulamin.

Poczawszy od oficjalnej daty wejscia w zycie serii poprawek 03 zadne z Umawiajacych si¢ Stron stosujacych
niniejszy regulamin nie mogg odmoéwi¢ udzielenia homologacji zgodnie z niniejszym regulaminem
zmienionym seria poprawek 03.

Poczawszy od 1 wrzesnia 2019 r. Umawiajace si¢ Strony stosujace niniejszy regulamin sa zobowiazane udzielaé
homologagji tylko w przypadku, gdy typ pojazdu lub typ czesci, ktéry ma by¢ homologowany, odpowiada
wymogom niniejszego regulaminu zmienionego seriag poprawek 03.

Poczawszy od 1 wrze$nia 2021 r. Umawiajace si¢ Strony, stosujgce niniejszy regulamin, moga odmoéwié
pierwszej krajowej rejestracji (pierwszego dopuszczenia do ruchu) pojazdu niespelniajacego wymogdw
niniejszego regulaminu zmienionego serig poprawek 03.
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12.14.  Nawet po dacie wejscia w zycie serii 03 poprawek homologacje czg$ci zgodne z poprzednimi seriami poprawek
do niniejszego regulaminu pozostajg wazne i s3 nadal akceptowane przez Umawiajace si¢ Strony stosujace
niniejszy regulamin.

12.15.  Poczawszy od oficjalnej daty wejscia w zycie serii poprawek 04, zadna z Umawiajacych si¢ Stron stosujacych
niniejszy regulamin nie moze odmoéwi¢ udzielenia lub uznania homologacji typu na podstawie niniejszego
regulaminu zmienionego serig poprawek 04.

12.16.  Od dnia 1 wrze$nia 2023 r. Umawiajace si¢ Strony stosujace niniejszy regulamin nie sa zobowiazane do
uznawania homologacji typu pojazdu lub czesci udzielonych na podstawie poprzednich serii poprawek, ktére
wydano po raz pierwszy po dniu 1 wrzesnia 2023 r.

12.17. Do dnia 1 wrze$nia 2025 r. Umawiajace si¢ Strony stosujace niniejszy regulamin uznajg homologacje typu
pojazdu lub czesci udzielone na podstawie poprzednich serii poprawek, ktére zostaly po raz pierwszy
udzielone przed dniem 1 wrze$nia 2023 r.

12.18.  Od dnia 1 wrze$nia 2025 r. Umawiajace si¢ Strony stosujace niniejszy regulamin nie sa zobowiazane do
uznawania homologacji typu pojazdu lub czg$ci udzielonych na podstawie poprzednich serii poprawek do
niniejszego regulaminu.

12.19  Niezaleznie od pkt 12.16-12.18 w przypadku pojazdéw lub czesci, ktérych nie dotyczg zmiany wprowadzone
w serii poprawek 04, Umawiajace si¢ Strony stosujace niniejszy regulamin nadal uznajg homologacje typu
udzielone na podstawie poprzednich serii poprawek do niniejszego regulaminu i udzielaja rozszerzen ich
homologagji.
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ZALACZNIK 1

Dokument informacyjny pojazdu

Zgodnie z ust. 3.2 niniejszego regulaminu dotyczacego homologacji typu pojazdu w odniesieniu do palnosci czgsci
stosowanych w pomieszczeniu wewnetrznym, komorze silnika i w kazdym oddzielnym przedziale grzewczym lub
odpornoéci na dzialanie paliw lub smaréw materialéw izolacyjnych stosowanych w komorze silnika i w kazdym
oddzielnym przedziale grzewczym.

1.1.

1.2.

1.3.

1.4.

1.5.

1.6.

1.7.

2.1.

3.2.

3.2.1.

3.2.2.

3.2.3.

3.2.4.

Ogdlne

Marka (nazwa handlowa producenta): .............oooiiiiiii i
Typ i 0g6lny(-e) opis(-y) handloOWy(-€): ... .o.ventie i
Srodki pozwalajace na identyfikacje typu, jesli s3 one oznaczone na pojezdzie: ....................ceeueiueiinn...
PoloZenie te@0 OZNACZENIAT ... ..iuu ittt e
Kategoria POJazAU (1): ...ttt et
Nazwa 1 adres ProdQUCENLA: ........o.iiuiit it e
Adresy zakladOw mOntujacych: ..o
Ogdlne wlasciwosci konstrukcyjne pojazdu

Fotografie lub rysunki reprezentatywnego pojazdu:

Nadwozie

Wyposazenie wnetrza lub materialy izolacyjne
Siedzenia
INUINETT o s

Materialy stosowane w pomieszczeniu wewngtrznym z podaniem dla kazdego materialu nastepujacych
informacji:

Numer homologacji typu czesci (0 ile Jest dOSIEPILY): «..vnuentintent ittt

OZNACZEMIE LY PUL Lottt ettt et ettt

Badanie zgodnie z pkt 6.2.1, 6.2.2, 6.2.3, 6.2.4 () <. enuiitiitit

(") Zgodnie z definicja w zataczniku 7 do ujednoliconej rezolucji w sprawie budowy pojazdéw (R.E.3) (TRANS/WP.29/78/Rev.7, pkt 2).
(*) Niepotrzebne skreslic.
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3.2.5. W przypadku materialéw nichomologowanych

3.2.5.1. Podstawowe materialy[OZnaczenie: . . . [ .......oouiuiitiiti e
3.2.5.2.  Material ztozony/jednolity (3, liczba Warstw (): ........o.oiuiitit i
3.2.5.3. ROAZAJ ODICIA ()« ntt ittt ettt et e e e
3.2.5.4.  Maksymalna/minimalna grubos8¢ ...... ... i mm
3.3. Materialy stosowane do izolacji w komorze silnika lub oddzielnego przedziatu grzewczego z podaniem dla

kazdego materiatu nastepujacych informacji:

3.3.1.  Numer homologacji typu czesci (0 ile jest dOStEPIIY): .ouuvnuintint ittt
3.3.2 MATKA: et
3.3.3. OZNACZEMIE LYPUL Lottt ettt et e
3.3.4. Badanie zgodnie z pkt 6.2.1, 6.2.2, 6.2.3, 6.2.4, 6.2.5 ()« ettt

3.3.5. W przypadku materialéw nichomologowanych

3.3.5.1. Podstawowe materialy[0znaczenie: . . . [ .....oiiiit it
3.3.5.2.  Material ztozony/jednolity (3, liczba Warstw (: .......ovuirtiitit i
3.3.5.3. ROAZAJ ODICIA () +ntt ettt ettt e e e
3.3.5.4.  Maksymalna/minimalna grubo8¢ ...... ... mm
3.4, Kable elektryczne z okresleniem dla kazdego typu nastepujacych informacgji:

3.4.1.  Numery homologacji typu czeSci, 0 ile 53 dOStEPIe: ......oouiuieii it
342, MAKA Lo
3.4.3. OZNACZEMIE LYPUL L.ttt et e

3.44. W przypadku materialéw nichomologowanych

3.4.4.1. Podstawowe materialy[0znaczenie: . . . [ .....oou ittt
3.4.4.2. Material ztozony/jednolity (}), iczba Warstw (3): ...t
34,43, ROAZAJ ODICIA ()« nttt ettt e e e e
3.4.4.4. Maksymalna/minimalna grubos$C ...........ooiiiiiii e mm

(*) Niepotrzebne skreslic.
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ZALACZNIK 2

Dokument informacyjny czesci

Zgodnie z pkt 3.2 niniejszego regulaminu dotyczacego homologacji typu czesci stosowanej w pomieszczeniu
wewnetrznym, komorze silnika i w kazdym oddzielnym przedziale grzewczym w odniesieniu do jej palnosci lub
odpornosci na dzialanie paliw lub smaréw materialéw izolacyjnych stosowanych w komorze silnika i w kazdym
oddzielnym przedziale grzewczym.

1.1.

1.2.

1.3.

1.4.

1.5.

2.1.

2.2.

2.3.

2.4,

2.5.

2.6.

3.1.

3.2.

3.3.

3.4.

3.5.

3.6.

Ogdlne

Marka (nazwa handlowa producenta): .............oiuiiiiiii e
Typ i 0golny(-e) opis(-y) handlOWY(-€): ... ..ottt
Nazwa i adres PrOdUCEIITAT .. .o..eut ittt e e et

W przypadku czgsci i oddzielnych zespotéw technicznych — umiejscowienie ........... i spos6b mocowania znaku
homologadji

Adresy zakladdw montujgcych: ...
Materialy stosowane wewnatrz

Materialy przeznaczone do instalacji w pozycji poziomej/pionowe;j ()

Materialy przeznaczone do instalacji na wysokosci wigkszej niz 500 mm nad poduszkg siedzenia lub na suficie
pojazdu: dotyczy/nie dotyczy ()

Podstawowe materialy[OZnaczenie: . .. | ..o.eiuie it
Material ztozony/jednolity (), liczba Warstw (1): ......oueinii i
ROAZA] ODICIA (1)« ettt e e
Maksymalna/minimalna grubosC ..ot mm
Numer homologacji typu, 0 ile Jest dOSTEPIY: ... .veentit it
Materialy izolacyjne

Materialy przeznaczone do instalacji w pozycji poziomej/pionowej (!)

Podstawowe materialy[0Znaczenie: . .. [ ..oo.oiu oottt
Materiat ztozony/jednolity (1), liczba Warstw (): ....o.uenii
0T 7o) o3 s I
Maksymalna/minimalna gruboSC ... ... i mm

Numer homologacji typu, 0 ile jest dOSTEPIY: .. ...vntitt i

(") Niepotrzebne skreslic.

ELL http://data.europa.eu/elijreg/2026/535/0j
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4. Kable elektryczne

4.1, Materialy UZYWane MA: ......oou ittt e
4.2.  Podstawowe materialy/OZnaczenie: . .. [ ........iiuiitit i
4.3, Material zlozony/jednolity (}), iczba Warstw (): ... .ouuiniin it
44, ROAZAJ ODICIA (2): ettt ettt e e
4.5.  Maksymalna/minimalna grubo8C ... ... mm
4.6.  Numer homologacji typu, 0 ile JeSt dOSLEPIIY: ... uuentie et
5. Kleje

5.1.  Wykaz klejow, ktére mozna stosowal bez pogorszenia palnosci materiatu(-0w): ..........oooiiiiiiiiiiiiiin.

(*) Niepotrzebne skreslic.

16/42
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ZALACZNIK 3
Zawiadomienie
(Maksymalny format: A4 (210 x 297 mm))

wydane przez: ~ Nazwa organu administracji:

dotyczace: () udzielenia homologacji
rozszerzenia homologacji
odmowy udzielenia homologacji
cofnigcia homologacji
ostatecznego zaniechania produkcji

typu pojazdu zgodnie z regulaminem ONZ nr 118.

Nr homologacji .....oooevviiiiiiiiiiiii NI TOZSZEIZEIIA . v nveieteiie et e
POWOM FOZSZEIZEIUMAL ..o ut ettt ettt e e e e e et e
Sekgja I

Ogdlne

1.1.  Marka (nazwa handlowa producenta): ...........ooooiuiiitiitii i
1 o
1.3.  Sposéb identyfikacji typu, jesli oznaczono na pojezdzie/cze$cijoddzielnym zespole technicznym () (): .............
1.3.1. POlOZENIe teZ0 OZMACZEIMAL « ..\t ut ettt et ettt ettt e et et e e e et e et et e e et e et e e et e e e
T4, Kategoria POJAZAUL ...ttt e e e
1.5, Nazwa iadres proQUCEITA: ..........iuuitiiti ettt et
1.6.  Umiejscowienie znaku homologacji: .........oouiiiii i
1.7. Adresy zakladdw montujacych: .. ..o

(") Numer identyfikujacy pafstwo, ktdre udzielito homologacji/rozszerzylo homologacj¢/odméwito udzielenia homologacji/cofnglo
homologacje.

() Niepotrzebne skresli¢ (w niektérych przypadkach, jesli zastosowanie ma wigcej niz jedna pozycja, skreslenia nie sa konieczne).

() Jezeli oznaczenia identyfikujace typ zawieraja znaki niezwigzane z opisem typu pojazdu, czgsci lub oddzielnego zespotu technicznego,
ktorych dotyczy niniejszy dokument informacyjny, znaki te przedstawia si¢ w dokumentacji symbolem ,?” (np. ABC??123??).

ELL http://data.europa.eu/elijreg/2026/535/0j
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Sekcja II

1. Informacje dodatkowe (o ile wystepuja)

2. Placéwka techniczna odpowiedzialna za przeprowadzanie badaf: ...
3. Data sprawozdania z Dadamia: ...........o.iiiiit i
4. Numer sprawozdania z badania: ..ot
5. EWeNtUalNe UWagil .. ...oouiit it
6. MIEJSCOWOSE: - . v e ettt ettt e e e e e e e et e e e e et e e e e e e e e e e e e
7 1
T o T 33 P

9. Do pakietu informacyjnego, przedlozonego organowi udzielajgcemu homologagji typu, zalaczony jest spis tresci,
ktéry moze by¢ udostgpniony na zyczenie.

18/42 ELL http://data.europa.eu/elijreg/2026/535]0j
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ZALACZNIK 4
Zawiadomienie
(Maksymalny format: A4 (210 x 297 mm))

wydane przez:  Nazwa organu administracji:

dotyczace: () udzielenia homologacji
rozszerzenia homologacji
odmowy udzielenia homologacji
cofnigcia homologacji
ostatecznego zaniechania produkcji

typu czgsci zgodnie z regulaminem ONZ nr 118

Nr homologacji .....oooevviiiiiiiiiiii NI TOZSZEIZEIA . veeeee it ettt
POWOI TOZSZEIZEIUAT ..t ettt ettt ettt ettt et e et et e e et e e e et ettt e
Sekgja I

Ogdlne

1.1. Marka (nazwa handlowa producenta): ...........oo.iieiititii e
1.2. YD oo e
1.3. Sposéb identyfikacji typu, jesli oznaczono na urzadzeniu (): .......oveiiiiiii
1.3.1. PoloZenie te@0 OZNACZEMIAT ... ...ttt ettt e e
1.4. Nazwa i adres ProOdUCEIITAL ... ...ttt e et ettt
1.5. Umiejscowienie znaku homologacii: ........ooueiuiii i
1.6. Adresy zakladOw mONtUJacyCh: . .... o e

(") Numer identyfikujacy pafstwo, ktdre udzielito homologacji/rozszerzylo homologacj¢/odméwito udzielenia homologacji/cofnglo
homologacje.

() Niepotrzebne skresli¢ (w niektérych przypadkach, jesli zastosowanie ma wigcej niz jedna pozycja, skreslenia nie sa konieczne).

() Jezeli oznaczenia identyfikujace typ zawieraja znaki niezwigzane z opisem typu pojazdu, czgsci lub oddzielnego zespotu technicznego,
ktorych dotyczy niniejszy dokument informacyjny, znaki te przedstawia si¢ w dokumentacji symbolem ,?” (np. ABC??123??).

ELL http://data.europa.eu/elijreg/2026/535/0j
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Sekcja II
1.  Informacje dodatkowe (w stosownych przypadkach): zob. dodatek 1

2. Placéwka techniczna odpowiedzialna za przeprowadzanie badan:

3. Datasprawozdania z badania: ...
4. Numer sprawozdania z badania: ........ ...
5. EWentualne UWagis ..ot e
6. MEEJSCOWOSE: .. e e ettt ettt et ettt ettt et e e e et et e et et e ettt e ettt et
7 Dt e
8. POUPIS: L

9. Do pakietu informacyjnego, przedlozonego organowi udzielajgcemu homologagji typu, zalaczony jest spis tresci,
ktéry moze by¢ udostepniony na zyczenie.
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Dodatek 1

Dodatek do formularza zawiadomienia nr ... dotyczgcego udzielenia homologacji typu cze$ci
zgodnie z regulaminem ONZ nr 118

1. Informacje dodatkowe
1.1. Materialy stosowane wewnatrz
1.1.1.  Mozliwy kierunek instalowania czg¢sci: poziomy/pionowy/pionowy i poziomy (!)

1.1.2.  Spelnia wymogi okreslone w pkt 6.2.2: dotyczy/nie dotyczy (*)

1.1.3.  Zgodno§¢ zostata sprawdzona w odniesieniu do czg$ci homologowanych dla kompletnych urzadzen: tak/nie ()
1.1.4.  Wszelkie ograniczenia w odniesieniu do wymogéw uzytkowych i instalacyjnych: .................
1.2 Materialy izolacyjne

1.2.1.  Mozliwy kierunek instalowania czg¢sci: poziomy/pionowy/pionowy i poziomy ()

1.2.2.  Zgodnos¢ zostata sprawdzona w odniesieniu do cz¢$ci homologowanych dla kompletnych urzadzen: tak/nie ()
1.2.3.  Wszelkie ograniczenia w odniesieniu do wymogéw uzytkowych i instalacyjnych: ...
1.3. Kable elektryczne

1.3.1.  Wszelkie ograniczenia w odniesieniu do wymogéw uzytkowych i instalacyjnych: ...
2. WA, s

(") Niepotrzebne skreslic.

ELL http://data.europa.eu/elijreg/2026/535/0j 21/42



PL DzU. L z 17.3.2026

ZALACZNIK 5
Uklady znakéw homologacji
Przyklad 1

(zob. cz¢§¢ I niniejszego regulaminu)

. :..a:w 118RI - 041234 ol .

a = min. 8§ mm

Powyzszy znak homologacji umieszczony na pojezdzie wskazuje, ze dany typ pojazdu uzyskal homologacje
w Niderlandach (E4) zgodnie z czgicig I regulaminu ONZ nr 118 pod numerem homologacji 041234. Dwie pierwsze
cyfry (04) numeru homologacji wskazujg, ze homologacji udzielono zgodnie z wymogami serii poprawek 04 do
regulaminu ONZ nr 118.

Przyklad 2

(zob. czgs¢ 11 niniejszego regulaminu)

a 5oz 118RII- 041234 Zw

a>5mm

Powyzszy znak homologacji umieszczony na czgsci wskazuje, ze dany typ uzyskal homologacje w Niderlandach (E4)
zgodnie z czg$cig II regulaminu ONZ nr 118 pod numerem homologacji 041234. Dwie pierwsze cyfry (04) numeru
homologacji wskazujg, ze homologacji udzielono zgodnie z wymogami serii poprawek 04 do regulaminu ONZ nr 118.

N

<.
V7 Ten symbol wskazuje mozliwy kierunek instalowania czesci:

@ Ten symbol wskazuje, ze materiat spelnia wymogi okreslone w pkt 6.2.2.

Ten symbol wskazuje, Ze homologowano kompletne urzadzenia, takie jak siedzenia, $ciany dziatowe itd.

Tych symboli uzywa si¢ wylacznie w stosownych przypadkach.

22/42 ELL http://data.europa.eu/elijreg/2026/535]0j
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Przyktad 3

(zob. czg§¢ 11 niniejszego regulaminu)

. . 118RII - 041234 3
3 10R - 068230 %

)
1] [V]
wlw

() {25 <> T , 234

Powyzszy znak homologacji umieszczony na czesci wskazuje, ze dany typ uzyskal homologacje w Niderlandach (E4)
zgodnie z czg$cig Il regulaminu ONZ nr 118 pod numerem homologacji 041234 i regulaminem ONZ nr 10 () pod
numerem homologacji 068230.

a>5mm

Dwie pierwsze cyfry numeru homologacji wskazuja, ze w terminie udzielenia danej homologacji obowigzywal regulamin
ONZ nr 118 uwzgledniajacy seri¢ poprawek 04, a regulamin ONZ nr 10 uwzgledniat juz seri¢ poprawek 06.

N

<
V" Ten symbol wskazuje mozliwy kierunek instalowania czesci:

@ Ten symbol wskazuje, ze material spelnia wymogi okreslone w pkt 6.2.2.

Ten symbol wskazuje, Ze homologowano kompletne urzadzenia, takie jak siedzenia, $ciany dziatowe itd.

Tych symboli uzywa si¢ wylacznie w stosownych przypadkach.

(") Drugi numer podano jedynie jako przyklad.
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ZALACZNIK 6

Badanie okre§lajace szybkos$¢ spalania poziomego materialéw
1. Dobér préobek i zasada badania

1.1.  Badaniom nalezy podda¢ pig¢ probek materialu izotropowego lub dziesig¢ probek w przypadku materiatu
nieizotropowego (po pig¢ dla kazdego kierunku).

1.2.  Probki s pobierane z materialu podlegajacego badaniu. W przypadku materialéw o réznej szybkosci spalania
w réznych kierunkach materialu kazdy kierunek musi zostal zbadany. Prébki nalezy pobral i umiescié
w aparaturze badawczej, tak aby mozna bylo zmierzy¢ najwigksza szybko$¢ spalania. Jesli materiat jest dostarczany
z metra, to nalezy odcigé czg$¢ o dlugosci co najmniej 500 mm i szerokosci réwnej szeroko$ci materiatu. Z tej
czesci pobiera si¢ probki znajdujace si¢ w odleglosci co najmniej 100 mm od krawedzi materialu i w réwnej
odlegtosci wzgledem siebie. Probki pobiera si¢ w taki sam sposob z produktéw gotowych, o ile ksztalt produktu na
to pozwala. Jesli grubo$¢ produktu przekracza 13 mm, nalezy ja zmniejszy¢ do 13 mm za pomocg obrobki
mechanicznej od strony, ktéra nie jest widoczna w odpowiednim przedziale (pomieszczeniu wewnetrznym,
komorze silnika lub oddzielnym przedziale grzewczym). Jezeli nie jest to mozliwe, to badanie, po uzgodnieniu
z placéwky techniczng, przeprowadza si¢ na materiale o poczatkowej grubosci, a informacje o tym podaje sig
w sprawozdaniu z badan.

Materialy ztozone (zob. pkt 6.1.3) bada sig tak, jak gdyby byly one jednolite. W przypadku materiatéw wykonanych
z nakladanych warstw o réznym skladzie, ktére nie s3 materialami zlozonymi, wszystkie warstwy materiatu
znajdujace si¢ na glebokosci do 13 mm od powierzchni zwréconej przodem do odpowiedniego przedziatu sg
badane indywidualnie.

1.3.  Prébke umieszcza si¢ poziomo w uchwycie U-ksztaltnym i poddaje dzialaniu okreslonego plomienia przez 15
sekund w komorze spalania, gdzie ptomiefi dziala na wolng koficéwke probki. W badaniu okresla sig¢, czy i kiedy
plomieri gasnie lub czas, w ktérym plomien przebywa mierzona odleglosé.

2. Przyrzady

2.1.  Komora spalania (rys. 1), najlepiej ze stali nierdzewnej i o wymiarach podanych na rys. 2. W przedniej $cianie
komory znajduje okno obserwacyjne wykonane z materialu odpornego na plomief;; moze ono stanowi¢ przednia
Sciang komory i by¢ tak skonstruowane, aby umozliwiato dostep do jej wnetrza.

Spéd komory posiada otwory wentylacyjne, zas naokolo strony wierzchniej znajduje si¢ szczelina odpowietrzajaca.
Komora spalania jest postawiona na czterech nézkach o wysokosci 10 mm.

Na jednym z koncoéw komory moze znajdowal si¢ otwér stuzacy do wprowadzania uchwytu, do ktérego
przytwierdzona jest probka, otwér po przeciwnej stronie jest przeznaczony dla linii gazowej. Stopiony materiat
splywa do rynienki (zob. rys. 3), ktéra jest umieszczona na dnie komory pomigdzy otworami odpowietrzajacymi,
tak aby nie zakrywala Zadnego z nich.

24/[42 ELL http://data.europa.eu/elijreg/2026/535]0j
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Rysunek 1

Przykladowa komora spalania z uchwytem do prébek i z miska ociekowg

Rysunek 2

Przykladowa komora spalania

(Wymiary w milimetrach)
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2.2.

Rysunek 3
Typowa wanienka $ciekowa

(Wymiary w milimetrach)

336 16

85

o~
«—

Uchwyt do probek skladajacy sig z dwdch plytek lub ramek metalowych w ksztalcie litery U, wykonany z materiatu
odpornego na korozje. Wymiary sg podane na rys. 4.

Dolna plytka wyposazona jest w kolki, a gérna w odpowiadajace im otwory dla zapewnienia wlasciwego trzymania
probki. Kotki stuza takze jako punkty pomiarowe na poczatku i na koricu odcinka palenia.

Nad dolng ramka U-ksztaltng znajduje si¢ wspornik w postaci Zaroodpornych drutéw o $rednicy 0,25 mm,
rozciagnietych na ramce w 25-milimetrowych odstepach (zob. rys. 5).

Dolna plaszczyzna prébek musi znajdowac si¢ 178 mm nad plyta podtogi. Odlegto$¢ przedniej krawedzi uchwytu
do prébek od konca komory wynosi 22 mm; odlegtos¢ wzdluznych bokéw uchwytu od Scian komory wynosi
50 mm (wszystkie wymiary dotyczg wnetrza). (zob. rys. 1 i 2)

Rysunek 4
Przykladowy uchwyt na préobke
(Wymiary w milimetrach)

Plyta
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2.3.

2.4.

2.5.

2.6.

2.7.

3.1.

3.1.1.

Rysunek 5

Przykladowy wycinek konstrukcji dolnej ramki w ksztalcie litery U z uwzglednieniem drutéw
zabezpieczajacych

(Wymiary w milimetrach)
Rowki 0,5 x 0,5— Dhugos¢
Y

— (w kierunku prébki)

Zewnetrzny
strona ramy

Rowki 2 x 2

Palnik gazowy

Jako mate Zrédlo ognia wykorzystuje si¢ palnik Bunsena o $rednicy wewnetrznej 9,5 mm + 0,5 mm. Jest on
umieszczony w komorze badawczej w taki sposob, ze Srodek jego dyszy znajduje si¢ 19 mm ponizej Srodka dolnej
krawedzi otwartego kofica prébki (zob. rys. 2).

Gaz do badania

Gaz zasilajacy palnik ma warto$¢ kaloryczna okoto 38 MJ/m’® (np. gaz ziemny).

Metalowy grzebien o dlugosci co najmniej 110 mm z siedmioma lub o$mioma gladkimi, zaokraglonymi zgbami
o dtugosci 25 mm.

Stoper z dokladnoscig do 0,5 sekundy.

Szafa wyciggowa. Komora spalania moze by¢ umieszczona w szafie wyciggowej, pod warunkiem ze jej wewnetrzna
objetos¢ bedzie co najmniej 20 razy, ale nie wigcej niz 110 razy wigksza niz objeto$¢ komory spalania i Ze
wysoko$¢, szeroko§¢ lub dlugos¢ szafy nie bedzie 2,5 razy wigksza od dwdch pozostalych wymiaréw. Przed
badaniem nalezy zmierzy¢ pionowa predko$¢ powietrza w szafie wyciaggowej w odlegtosci 100 mm przed i za
ostatecznym miejscem umieszczenia komory spalania. Predko$¢ ta musi mieSci¢ si¢ w granicach od 0,10
do 0,30 m/s w celu uniknigcia ewentualnej ucigzliwosci produktéw spalania dla operatora. Dopuszcza si¢
zastosowanie szafy wyciaggowej z naturalng wentylacjg i z odpowiednia predkoscig powietrza.

Prébki

Ksztalt i wymiary

Ksztalt i wymiary probek sg podane na rys. 6. Grubo$¢ probki odpowiada grubosci badanego produktu. Nie jest
wigksza niz 13 mm. Nalezy tak pobieraé prébke, o ile to mozliwe, aby miala ona taki sam przekrdj na calej
dlugosci.

ELL http://data.europa.eu/elijreg/2026/535/0j
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3.2.

4.1.

4.2.

4.3.

4.4.

4.5.

4.6.

Rysunek 6
Prébka

(Wymiary w milimetrach)

127

10

100
K
bl

’m
3
¢
80

. Jezeli ksztalt i wymiary produktu nie pozwalajg na pobranie prébki podanego rozmiaru, wéwczas zachowane

muszg by¢ nastgpujace wymiary minimalne:

a)  dla prébek o szerokosci od 3 do 60 mm dlugo$¢ wynosi 356 mm. W takich przypadkach material bada si¢ na
szerokosci produktu;

b)  dla probek o szerokosci od 60 do 100 mm dlugos¢ wynosi co najmniej 138 mm. W tym przypadku
potencjalna odleglo$¢ spalania odpowiada dlugosci probki, mierzac od pierwszego punktu pomiarowego.

Kondycjonowanie

Probki sa kondycjonowane co najmniej przez 24 godziny, ale nie dluzej niz 7 dni w temperaturze 23 °C *
2 °C i wilgotnosci wzglednej 50 5 % i sa przechowywane w tych warunkach az do chwili rozpoczecia badan.

. Wielko$¢ prébki nalezy okresli¢ w sprawozdaniu.

Procedura

Prébki z puszysta lub wlochatg powierzchnia umiesci¢ na plaskiej powierzchni i przeczesaé dwukrotnie pod wlos
grzebieniem (pkt 2.5).

Umiesci¢ probke w uchwycie (pkt 2.2) w taki sposéb, aby strona licowa byla skierowana do dolu w kierunku
plomienia.

Wyregulowaé plomien gazu do wysokosci 38 mm, korzystajac z podziatki wewnatrz komory spalania, przy
zamknigtym wlocie powietrza palnika. Przed rozpoczgciem pierwszego badania ptomien pali si¢ przez 1 min dla
jego stabilizacji.

Wepchna¢ uchwyt prébki do komory spalania, tak aby koniec probki zostal wystawiony na dzialanie plomienia,
i po 15 sekundach odcigé doplyw gazu.

Pomiar czasu spalania rozpoczyna si¢ w momencie, kiedy podstawa plomienia przechodzi pierwszy punkt
pomiarowy. Obserwowa¢ rozprzestrzenianie si¢ ptomienia po tej stronie prébki, ktéra pali si¢ szybciej (gorna lub
dolna strona).

Pomiar czasu spalania kofczy si¢, gdy plomient przejdzie ostatni punkt pomiarowy lub gdy zgasnie przed
osiggnieciem ostatniego punktu pomiarowego. Jezeli plomief nie osiagnie ostatniego punktu pomiarowego,
mierzy si¢ spalony odcinek az do punktu, w ktérym plomien zgast. Spalony odcinek jest czgscia probki, ktorej
powierzchnia lub wnetrze uleglo zniszczeniu przez spalenie.
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4.7.  Jesli probka nie zapala si¢ lub nie pali si¢ po wygaszeniu palnika, lub jezeli ptomieni zgasnie przed osiggnigciem
pierwszego punktu pomiarowego i nie zostanie zmierzony czas spalania, to w sprawozdaniu z badan nalezy
zanotowad, ze szybkos¢ spalania wynosi 0 mm/min.

4.8. W przypadku przeprowadzania serii badan lub powtarzania badan nalezy si¢ upewnié, Ze przed rozpoczeciem
nastepnego badania temperatura komory spalania i uchwytu probki wynosi nie wigcej niz 30 °C.

5. Obliczenia

Szybkos¢ spalania B (') w milimetrach na minutg jest wyrazona wzorem:

B=60s/t

gdzie:

s=  dlugos¢ spalonej probki, w milimetrach;

t= czas, w sekundach, potrzebny do spalenia odcinka s.

(") Szybkos¢ spalania (B) dla kazdej prébki oblicza si¢ tylko w przypadku, gdy plomien osigga ostatni punkt pomiarowy lub koniec
probki.
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ZALACZNIK 7

Badanie okreslajace topliwos$é materialéw

1. Dobér probek i zasada badania

1.1.  Badaniom poddaje si¢ cztery prébki z obu powierzchni (jezeli nie sg identyczne).

1.2.  Prébke nalezy umiesci¢ w potozeniu pionowym i poddaé dziataniu promiennika elektrycznego. Pod prébka nalezy
umiesci¢ zbiornik do zbierania kropli. W zbiorniku nalezy umiesci¢ niewielka ilos¢ waty bawelnianej w celu
sprawdzenia, czy jaka$ kropla si¢ nie pali.

2. Przyrzady
Aparatura sklada si¢ z (rys. 1):
a)  promiennika elektrycznego;
b)  wspornika prébki z siatks;
c)  zbiornika (na spadajace krople);

d)  wspornika (aparatury).

2.1.  Zrédlo ciepta stanowi promiennik elektryczny o mocy uzytkowej 500 W. Powierzchnia grzewcza musi by¢
wykonana z przezroczystej plytki kwarcowej o Srednicy 100 £ 5 mm.

Cieplo wypromieniowywane z aparatury, mierzone na powierzchni rownoleglej do powierzchni promiennika
i oddalonej od niej o 30 mm, wynosi 3 W/cm?.

2.2.  Kalibracja

Do kalibracji promiennika uzywa si¢ miernika strumienia ciepla (miernik promieniowania) typu Gardona (folia)
o zakresie pomiarowym nieprzekraczajgcym 10 W/cm? Tarcza przyjmujgca promieniowanie o mozliwie malej
przewodnosci cieplnej, musi by¢ plaska, okragla, o $rednicy nie wigkszej niz 10 mm i pokryta trwalym, matowym,
czarnym wykonczeniem.

Tarcza musi by¢ osadzona w korpusie chlodzonym woda, o powierzchni czolowej o $rednicy okolo 25 mm,
wykonanej z dokladnie wypolerowanego metalu i ici$le odpowiadajacej plaszczyZnie tarczy.

Padajace na tarcz¢ promienie nie mogg biec przez zaden inny osrodek.

Przyrzad musi by¢ mocnej konstrukeji, prosty do ustawienia i uzytkowania, nieczuly na przeciagi i zapewniajacy
stabilno$¢ w kalibracji. Doktadnos$¢ przyrzadu musi wynosi¢ £3 %, a powtarzalno$¢ - 0,5 %.

Kalibracja miernika strumienia ciepla jest sprawdzana po kazdej ponownej kalibracji promiennika, metoda
poréwnania z przyrzadem przechowywanym jako wzorzec i nieuzywanym do Zadnego innego celu.

Przyrzad wzorcowy powinien by¢ kalibrowany w odstepach rocznych zgodnie z normami krajowymi.

2.2.1. Kontrola kalibracji

Nalezy odpowiednio czgsto sprawdzaé natezenie promieniowania wytworzone przez moc wejSciows, ktdra
kalibrowanie poczgtkowe wskazalo za odpowiednia do wytworzenia natezenia promieniowania 3 W/cm?
(przynajmniej co 50 godzin pracy), a jezeli wykazane odchylenie wyniesie wigcej niz 0,06 W/cm?, aparatura
podlega ponownej kalibracji.
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2.2.2. Procedura kalibracji

2.3.

2.4.

2.5.

Aparature umieszcza si¢ w otoczeniu zasadniczo wolnym od pradéw powietrznych (prady nie wigksze niz 0,2 m/s).

Umiesci¢ miernik strumienia ciepla w aparaturze w miejscu probki w taki sposéb, aby tarcza miernika strumienia
ciepla byla ustawiona wspdlosiowo z powierzchnia promiennika.

Wiaczy¢ zasilanie elektryczne i ustalié moc wejsciowa sterownika wymagang do wytworzenia natezenia
promieniowania w $rodku powierzchni promiennika réwnego 3 W/cm?. Wyregulowac zespét zasilajacy tak, aby
rejestrowanie 3 W/cm? moglo by¢ mozliwe przez okres pigciu minut bez dalszych regulacji wyréwnujgcych.

Wspornik prébki stanowi metalowy pierscienn (rys. 1). Na goérze tej podstawy znajduje si¢ ruszt wykonany
z nierdzewnego stalowego drutu, o nastgpujgcych wymiarach:

a)  $rednica wewnetrzna: 118 mm;
b)  wymiary otworéw: kwadrat o boku 2,10 mm,

¢)  $rednica drutu stalowego: 0,70 mm.

Zbiornik sklada si¢ z cylindrycznej rury o wewnetrznej $rednicy 118 mm i glebokosci 12 mm. Zbiornik nalezy
wypelni¢ watg bawelniang.

Kolumna pionowa podtrzymuje elementy okreslone w pkt 2.1, 2.3 1 2.4.

Promiennik umieszczony jest na gérze wspornika w taki sposob, ze powierzchnia grzewcza jest pozioma,
a strumien ciepla jest skierowany do dotu.

Kolumne nalezy wyposazy¢ w dzwignie/pedal umozliwiajacy powolne podnoszenie wspornika promiennika.
Kolumne nalezy takze wyposazy¢ w zaczep zapewniajacy powr6t promiennika do normalnego potozenia.

W normalnym polozeniu osie promiennika, wspornika prébki i zbiornika muszg leze¢ w jednej linii.

Probki

Wymiary badanych prébek wynosza: 70 mm x 70 mm. Probki pobiera si¢ w taki sam sposéb z produktéw
gotowych, o ile ksztalt produktu na to pozwala. Jesli grubo$¢ produktu przekracza 13 mm, nalezy ja zmniejszy¢
do 13 mm za pomocg obrébki mechanicznej od strony, ktéra nie jest widoczna w odpowiednim przedziale
(pomieszczeniu wewnetrznym, komorze silnika lub oddzielnym przedziale grzewczym). Jezeli jest to niemozliwe,
badanie jest przeprowadzone odpowiednio przez placéwke techniczna, na materiale o pierwotnej szerokosci, co
nalezy wskaza¢ w sprawozdaniu z badan.

Materialy ztozone (zob. pkt 6.1.3 niniejszego regulaminu) bada si¢ tak, jak gdyby byly jednolite.

W przypadku materialéw wykonanych z nakladanych warstw o réznym skladzie, ktére nie s3 materialami
ztozonymi, wszystkie warstwy materialu znajdujace si¢ na glebokosci do 13 mm od powierzchni zwréconej
przodem do odpowiedniego przedzialu (przedzialu wewngtrznego, komory silnika lub oddzielnego przedzialu
grzewczego) sa badane indywidualnie.

Calkowita masa badanej probki wynosi co najmniej 2 g. Jezeli masa jednej probki jest mniejsza, to nalezy dodaé
wystarczajaca liczbe probek.

Jezeli dwie strony materiatu si¢ réznia, nalezy badaé obie strony, co oznacza, ze nalezy podda¢ badaniom osiem
probek. Prébki i wata bawelniana sg kondycjonowane co najmniej przez 24 godziny w temperaturze
23°C £ 2°C i wilgotnos$ci wzglednej 50 + 5 % i sa przetrzymywane w tych warunkach az do chwili rozpoczgcia

badan.
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Procedura

Prébke nalezy polozy¢ na wsporniku, ktéry ustawia si¢ tak, aby odleglto$¢ pomigdzy powierzchnig promiennika
i gorng strong probki wynosita 30 mm.

Zbiornik, facznie z watg bawelniang, nalezy umiesci¢ ponizej siatki wspornika w odleglosci 300 mm.

Promiennik nalezy odsuna¢ na bok, tak aby nie promieniowal na prébke, i wlaczy¢. Kiedy osiagnie pelng moc
nalezy ustawi¢ go ponad prébka i rozpocza¢ odliczanie czasu.

Jezeli material topi si¢ lub deformuje, to wysoko$¢ promiennika nalezy zmieniaé tak, aby zachowaé odleglosé
30 mm.

Jezeli material si¢ zapala, promiennik nalezy odsuna¢ na bok po trzech sekundach. Przywraca si¢ go do
pierwotnego polozenia, gdy plomien zgasnie; takg samg procedure nalezy powtarzaé przez pierwsze pie¢ minut
badania, tak czesto, jak to jest konieczne.

Po pigciu minutach badania:

(i)  jezeli probka zgasta (niezaleznie od tego, czy zapalila si¢ podczas pierwszych pigciu minut badania),
pozostawi¢ promiennik w tym polozeniu nawet wtedy, gdy probka zapali si¢ ponownie;

(i)  jezeli material plonie, odczekaé, az zgasnie przed ponownym ustawieniem promiennika.

W obu przypadkach badanie nalezy przedtuzy¢ o dodatkowe pig¢ minut.

Wiyniki
W sprawozdaniu z badan nalezy poda¢ takie zaobserwowane zjawiska jak:
(i)  spadniecie plonacych lub nieplonacych kropli, jezeli wystapito;

(i)  zapalenie si¢ waty bawelnianej.
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ZALACZNIK 8

Badanie okreslajace szybkos$¢ spalania pionowego materialéw

1. Dobér probek i zasada badania

1.1. W przypadku materialéw izotropowych badaniu nalezy poddaé trzy prébki, a w przypadku materialow
nieizotropowych — sze$¢ prébek.

1.2.  Badanie to polega na wystawianiu probek, trzymanych w pozycji pionowej, na dzialanie ptomienia i okresleniu
szybkosci rozprzestrzeniania si¢ pfomienia na badanym materiale.

2. Przyrzady
Aparatura sklada si¢ z:
a)  uchwytu do prébek;
b)  palnika;
¢)  ukladu wentylacyjnego do odprowadzania gazu i produktéw spalania;
d)  szablonu;

€)  nici znacznikowych z bialej, merceryzowanej, bawelnianej nitki, o maksymalnej gestosci 50 teksow.

2.1.  Uchwyt do prébek sklada si¢ z prostokatnej ramy o wysokosci 560 mm i dwdch sztywno polaczonych
réwnoleglych pretow, rozstawionych w odleglosci 150 mm od siebie, na ktérych s zamontowane kotki do
mocowania prébki umieszczonej w plaszczyZnie odleglej od ramy o co najmniej 20 mm. Kotki mocujace majg
$rednice nie wigkszg niz 2 mm i dlugo$¢ nie mniejsza niz 40 mm. Kotki umieszcza si¢ na rownoleglych pretach
w miejscach pokazanych na rys. 1. Rame nalezy zamocowaé na odpowiednim wsporniku umozliwiajagcym
utrzymanie pretéw w polozeniu pionowym w czasie badania (aby umiesci¢ probke na kotkach w plaszczyznie
znajdujacej si¢ poza rama mozna zastosowaé podkladki dystansowe o $rednicy 2 mm przylegajace do kotkow).

Uchwyt do probek przedstawiony na rys. 1 mozna zmieni¢ w kierunku poprzecznym, aby umozliwié
zamocowanie probki.

W celu zamocowania probki w pozycji pionowej, mozna zastosowaé wspornik skladajacy si¢ z odpornych na
dzialanie ciepla drutéw o $rednicy 0,25 mm, ktére podtrzymuja probke poziomo w odstepach 25 mm wzdhuz
calej wysokosci uchwytu do probek. Alternatywnie probke mozna przymocowaé do uchwytu do probek
dodatkowymi klamrami.

2.2.  Palnik jest przedstawiony na rys. 3.
Gazem stosowanym w palniku moze by¢ przemystowy propan lub butan.

Palnik jest umieszczony z przodu, ale ponizej probki, tak ze lezy na plaszczyZnie przechodzacej przez pionowa
lini¢ $rodkowg probki i prostopadle do jej przodu (zob. rys. 2), tak ze 0§ wzdluzna jest nachylona w gére pod
katem 30° do pionu, w odniesieniu do nizszej krawedzi prébki. Odleglo$¢ migdzy wierzchotkiem palnika i dolng
krawedzig probki musi wynosi¢ 20 mm.

2.3.  Aparatura badawcza moze by¢ umieszczona w szafie wyciggowej. Wielkos¢ i ksztalt szafy wyciagowej nie moga
mieé wplywu na wyniki badan. Przed badaniem nalezy zmierzy¢ pionowsa predkosé powietrza w szafie wyciaggowej
w odleglosci 100 mm przed i za ostatecznym miejscem umieszczenia aparatury badawczej. Predko$é ta musi
miesci¢ si¢ w granicach od 0,10 do 0,30 m/s w celu uniknigcia ewentualnej ucigzliwosci produktéw spalania dla
operatora. Dopuszcza si¢ zastosowanie szafy wyciagowej z naturalng wentylacja i z odpowiednia predkoscia
powietrza.
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2.4,

3.1.

3.2.

3.3.

3.4.

4.1.

4.2.

4.3.

4.4.

Nalezy uzy¢ plaskiego, sztywnego szablonu, wykonanego z odpowiedniego materialu i o wymiarach
odpowiadajacych rozmiarom prébki. W szablonie nalezy wykonal otwory o $rednicy réwnej ok. 2 mm
i rozmieszczone tak, ze odleglosci pomigdzy Srodkami otworéw odpowiadaja odleglosciom pomiedzy kotkami
znajdujacymi si¢ na ramach (zob. rys. 1). Otwory musza by¢ umieszczone w réwnej odleglosci od pionowej linii
srodkowej szablonu.

Prébki

Materialy zgodnie z pkt 6.2.3 niniejszego regulaminu: Wymiary badanych prébek wynosza: 560 mm x 170 mm.

Jezeli wymiary materialu uniemozliwiajg pobranie probki o powyzszych wymiarach, badanie przeprowadza si¢ na
prébee o wysokosci co najmniej 380 mm i szerokosci co najmniej 3 mm.

Oslony na kable lub przewody na kable: Wymiary badanych probek wynosza: dlugo$é: 560 mm, ale co najmniej
380 mm, jezeli wymiary materialu uniemozliwiaja pobranie probki o podanych wymiarach; szeroko$¢:
rzeczywisty wymiar czesci.

Materialy zgodnie z pkt 6.2.3 niniejszego regulaminu: Jesli grubo$¢ probki przekracza 13 mm, nalezy ja zmniejszy¢
do 13 mm za pomocg obrobki mechanicznej od strony, ktéra nie jest widoczna w odpowiednim przedziale
(pomieszczeniu wewnetrznym, komorze silnika lub oddzielnym przedziale grzewczym). Jezeli nie jest to mozliwe,
to badanie, po uzgodnieniu z placéwka techniczng, przeprowadza si¢ na materiale o poczatkowej grubosci,
a informacj¢ o tym podaje si¢ w sprawozdaniu z badan. Materialy ztozone (zob. pkt 6.1.3) bada si¢ tak, jak gdyby
byly one jednolite. W przypadku materialéw wykonanych z nakladanych warstw o réznym skladzie, ktore nie sg
materialami zlozonymi, wszystkie warstwy materiatlu znajdujace si¢ na glebokosci do 13 mm od powierzchni
zwréconej przodem do odpowiedniego przedzialu sg badane indywidualnie.

Wielko$¢ probki nalezy okresli¢ w sprawozdaniu.

Prébki nalezy kondycjonowac przez co najmniej 24 godziny w temperaturze 23 °C + 2 °C i wilgotnosci wzglednej
50 £ 5 % i przetrzymywad w tych warunkach az do rozpoczecia badan.

Procedura

Badania nalezy wykonywac w otoczeniu o temperaturze w granicach od 10 °C do 30 °C i wilgotnosci wzglednej
od 15 % do 80 %.

Palnik jest wstepnie podgrzewany przez 2 minuty. Wysoko$¢ plomienia, mierzona jako odleglos¢ pomigdzy
wierzcholkiem rurki palnika a wierzcholkiem zéltej czesci plomienia, gdy palnik jest ustawiony pionowo,
a plomien jest obserwowany w przyémionym $wietle, ustawia si¢ na 40 £ 2 mm.

Prébke umieszcza si¢ (po zlokalizowaniu tylnych nici znacznikowych) na kotkach ramy do badania i upewnic sie,
czy kolki przechodzg przez oznakowane punkty szablonu i czy prébka jest oddalona co najmniej 20 mm od
plomienia. Ram¢ mocuje si¢ na wsporniku w taki sposéb, aby prébka byta w polozeniu pionowym.

Nici znacznikowe sg dolgczone poziomo, z przodu prébki, w polozeniu pokazanym na rys. 1. W kazdym
polozeniu petla z nitki jest umieszczona tak, ze dwa segmenty sg rozmieszczone 1 mm i 5 mm od przedniej
i tylnej powierzchni probki.

Kazda petelka jest przymocowana do odpowiedniego urzadzenia mierzacego czas. Nici musza by¢ odpowiednio
napiete w celu utrzymania ich polozenia wzgledem prébki.
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4.5.  Probka jest wystawiona na dzialanie plomienia przez 5 sekund. Nalezy przyja¢, ze zaplon nastapil, jezeli probka
pali si¢ przez 5 sekund po odsunigciu plomienia zapalajacego. Jezeli nie doszto do zapalenia, plomien nalezy
przylozy¢ na 15 sekund do innej kondycjonowanej probki.

4.6.  Jezeli ktorykolwiek z wynikow w dowolnym zestawie trzech prébek przekracza wynik minimalny o 50 %, nalezy
podda¢ badaniom nastepny zestaw trzech prébek dla tego kierunku lub powierzchni. Jezeli jedna lub dwie prébki
w dowolnym zestawie trzech prébek nie spalg si¢ do gornej nici znacznikowej, nalezy podda¢ badaniom nastepny
zestaw trzech prébek dla tego kierunku lub powierzchni.

4.7.  Nalezy zmierzy¢ nastepujace czasy, w sekundach:
a)  od momentu przylozenia plomienia zapalajacego do zerwania jednej z pierwszych nici znacznikowych (t,);
b)  od momentu przylozenia plomienia zapalajacego do zerwania jednej z drugich nici znacznikowych (t,);

¢)  od momentu przylozenia plomienia zapalajacego do zerwania jednej z trzecich nici znacznikowych (ts).

4.8.  Jezeli probka nie zapala si¢ lub nie pali si¢ po wylaczeniu palnika, lub jezeli plomien ga$nie przed zniszczeniem
jednej z pierwszych nici znacznikowych tak, iz nie zostal zmierzony czas spalania, uznaje si¢, ze szybkos¢ spalania
wynosi 0 mm/min.

4.9.  Jezeli prébka si¢ zapali, a plomienie palgcej si¢ probki osiagng wysokos¢ trzecich nici znacznikowych, nie
zniszczywszy pierwszych i drugich nici znacznikowych (np. ze wzgledu na charakterystyke materialu cienkiej
probki), uznaje sig, Ze szybko$¢ spalania wynosi wigcej niz 100 mm/min.

5. Wyniki
W sprawozdaniu z badan nalezy odnotowac zaobserwowane zjawiska, uwzgledniajac:

a)  czasy trwania spalania: t,, t, i t; w sekundach, oraz

b)  odpowiadajace im spalone odcinki: d;, d, i d; w mm.

Szybkos¢ spalania V, i szybkosci V, 1 V3, jesli ma to zastosowanie, nalezy obliczy¢ (dla kazdej probki, jezeli ptomien
osigga co najmniej jedng z pierwszych nici znacznikowych) nastepujaco:

V; = 60 di/t; (mm/min)

Nalezy wzigé pod uwage najwyzsza szybkos¢ spalania sposréd Vy, V, 1 Vs.
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Rysunek 2
Umiejscowienie palnika zapalajacego
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Rysunek 3
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Dysza gazu Zamocow bl Rurka palnika — L
Stabilizator ptomienia
ane
/L~
Wyeigele Wycigcie

a) Uktad palnika gazowego

@ Lorre- o dfi82008
120 ?— Ql0.1]A] 10
- 4 PY I
= 8 8 P AN vy v]e
- Kl V] s — C Py oy
v~ o, — o
| 2 7y AN 'y -
v i' - 1
L]
s G al 8 1. -
*Tir* ! 40,03 :
[ g 5018 0 R
5| groog -
-« b ' c) Stabilizator ptomienia

b) Dysza gazu e
(*) Srednica kota podziatowego: 4,4 mm

] 42008 Strefa mieszania gazu
1 0.1 A] Strefa dyfuzji
» a-=
L B "~
. ot o 3] 8
- ) ry 1 -
- (=] = — -
|l vl e| T 7 8 )= ¥
- B a\| // IS IS 244> N, v
4 [N \\)’ A
78 ® 2
e i Ne2s ' bire
prat, Sl
6,5 + 0,05 “
- l: Komora Wiot
. < 15 >
« ? h
< 40 o
d) Rurka palnika

ELL http://data.europa.eu/elijreg/2026/535/0j 39/42



PL DzU. L z 17.3.2026

ZALACZNIK 9

Badanie okre§lajace odporno$¢ materiatéw na dzialanie paliw lub smaréw

1. Zakres

W niniejszym zalgczniku podano wymagania dotyczgce badania odpornoéci materialéw izolacyjnych stosowanych
w komorach silnika oraz oddzielnych przedziatach grzewczych.

2. Dobér probek i zasada badania
2.1.  Wymiary badanych prébek wynosza: 140 mm x 140 mm.

2.2. Grubos¢ probek musi wynosi¢ 5 mm. Jesli grubo$¢ badanej probki przekracza 5 mm, nalezy ja zmniejszy¢
do 5 mm za pomocg obrébki mechanicznej od strony, ktéra nie jest widoczna w komorze silnika lub oddzielnym
przedziale grzewczym.

2.3.  Cieczg testowa jest olej napedowy zgodny z norma EN 590:1999 (paliwa rynkowe) lub olej napedowy zgodny
z regulaminem ONZ nr 83 (zalacznik 10: Specyfikacja paliw wzorcowych).

2.4.  Badaniu poddawane sg cztery probki.

3. Przyrzady (zob. rys. 4a i 4b)

Aparatura sklada si¢ z:

A. plyty podstawowej o twardosci co najmniej 70 w skali Shore’a D;
B. powierzchni chonnej na plycie podstawowej (np. papieru);
C. metalowego cylindra (Srednica wewnetrzna 120 mm, $rednica zewngtrzna 130 mm, wysoko$¢ 50 mm),

wypelnionego ciecza testows;

D-D'  dwdch $rub z nakretkami motylkowymi;

E. badanej probki;
F. plyty gorne;j.
4. Procedura

4.1. Badana probke nalezy kondycjonowal przez co najmniej 24 godziny w temperaturze 23 °C £ 2 °C i wilgotnosci
wzglednej 50 + 5 % i przetrzymywaé w tych warunkach az do rozpoczecia badan.

4.2.  Badang probke nalezy zwazy¢:

4.3, Probki do badan z powierzchnia licowa odwrdcong do géry musza by¢ umieszczone na podstawie przyrzadu
poprzez ustawienie metalowego cylindra w pozycji Srodkowej przy zastosowaniu odpowiedniego nacisku na
$ruby. Ciecz testowa nie moze wyciec.

4.4. Napehi¢ metalowy cylinder ciecza testowa do wysokosci 20 mm i pozostawi¢ uklad w tym stanie przez 24
godziny.

4.5.  Wyjal ciecz testowa i badang probke z przyrzadu. Jezeli pozostatosci cieczy testowej znajdg si¢ na badanej probce,
nalezy je usung¢ bez $ciskania badanej prébki.

4.6.  Badang prébke nalezy zwazy¢:
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Rysunek 4a

Przyrzad do badania odporno$ci materialéw na dzialanie paliw lub smaréw

(Wymiary w milimetrach)

Rysunek 4b

Przyrzad do badania odpornosci materialéw na dziatanie paliw lub smaréw
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2.1.

3.1.

ZALACZNIK 10

Badanie okreslajace odporno$¢ kabli elektrycznych na rozprzestrzenianie si¢ ptomienia

Zakres

W niniejszym zalgczniku okre$lono zalecenia dotyczace badania odpornosci kabli elektrycznych uzywanych
w pojezdzie na rozprzestrzenianie si¢ plomienia.

Dobor probek i zasada badania

Badaniu poddawanych jest pieé prébek.

Prébki

Prébki do badan muszg mieé izolacje o dtugosci co najmniej 600 mm.

Procedura

Okresli¢ odporno$¢ na rozprzestrzenianie si¢ ptomienia za pomoca palnika Bunsena z odpowiednim gazem,
posiadajagcym dysze spalania o $rednicy wewnetrznej 9 mm, przy czym temperatura plomienia na wierzchotku
niebieskiego wewnetrznego stozka musi wynosi¢ (950 +/- 50) °C.

Zawiesi¢ badang probke w komorze wolnej od przeciggéw i wystawi¢ badang prébke na dzialanie wierzchotka
wewnetrznego stozka plomienia, jak pokazano na rys. 1. Gérny koniec kabla musi znajdowac si¢ z dala od
najblizszej Sciany komory. Probka musi by¢ poddana naprezeniu, np. za pomocg ciezaru na wielokrazku, aby caly
czas byla prosta. Kabel musi znajdowa¢ si¢ pod katem 45° + 1° wzgledem linii pionowej. W kazdym przypadku
najmniejsza odleglos¢ kazdej czesci prébki musi wynosi¢ co najmniej 100 mm od dowolnej Sciany komory.
Przylozy¢ plomien w taki sposob, by wierzchotek wewnetrznego niebieskiego stozka dotykat izolacji (500 + 5 mm
od gérnego korica probki).

Rysunek 1

Aparatura do badania odpornosci na rozprzestrzenianie si¢ ptomienia (Wymiary w milimetrach)

Legenda:

1 Badana prébka
2 Palnik Bunsena
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