Warszawa, dnia 20 lipca 2026 r.

Poz. 719

OBWIESZCZENIE
MINISTRA FINANSOW I GOSPODARKID

z dnia 15 lipca 2026 1.

w sprawie wlaczenia kwalifikacji sektorowej ,,Obslugiwanie i kontrolowanie proceséw technologicznych
w produkcji plytek ceramicznych” do Zintegrowanego Systemu Kwalifikacji

Na podstawie art. 25 ust. 1 1 2 ustawy z dnia 22 grudnia 2015 r. o Zintegrowanym Systemie Kwalifikacji (Dz. U.
72024 1. poz. 1606) ogtasza si¢ w zataczniku do niniejszego obwieszczenia informacje o wlaczeniu kwalifikacji sektorowe;j
,,Obstugiwanie i kontrolowanie procesow technologicznych w produkcji ptytek ceramicznych” do Zintegrowanego Systemu
Kwalifikacji.

Minister Finanséw i Gospodarki: wz. M. Jaros

D" Minister Finansow i Gospodarki kieruje dziatem administracji rzgdowej — budownictwo, planowanie i zagospodarowanie przestrzenne
oraz mieszkalnictwo, na podstawie § 1 ust. 2 pkt 1 rozporzadzenia Prezesa Rady Ministrow z dnia 25 lipca 2025 r. w sprawie szczego-
towego zakresu dzialania Ministra Finansow i Gospodarki (Dz. U. poz. 997).
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1.

Zatacznik do obwieszczenia Ministra Finansow
i Gospodarki z dnia 15 lipca 2026 r. (M.P. poz. 719)

INFORMACIJE O WEACZENIU KWALIFIKACJI SEKTOROWEJ
,OBSLUGIWANIE I KONTROLOWANIE PROCESOW TECHNOLOGICZNYCH W PRODUKCJI
PLYTEK CERAMICZNYCH” DO ZINTEGROWANEGO SYSTEMU KWALIFIKACJI

Nazwa kwalifikacji sektorowej

Obstugiwanie 1 kontrolowanie procesow technologicznych w produkcji ptytek ceramicznych

2.

Poziom Polskiej Ramy Kwalifikacji przypisany do kwalifikacji sektorowej

4 poziom Polskiej Ramy Kwalifikacji

3.

Efekty uczenia si¢ wymagane dla kwalifikacji sektorowej

Syntetyczna charakterystyka efektow uczenia si¢

Osoba posiadajaca kwalifikacj¢ sektorowa ,,Obstugiwanie i kontrolowanie procesow technologicznych w produkc;ji plytek
ceramicznych” jest przygotowana do obstugiwania i kontrolowania procesu technologicznego w produkcji ptytek cera-
micznych na wszystkich jego etapach, tj. nawazania, mielenia, granulowania, formowania, suszenia, szkliwienia, zdobienia,
wypalania, polerowania, sortowania i pakowania. Potrafi identyfikowa¢ bledy i nieprawidtowosci na wszystkich etapach
produkeji ptytek ceramicznych oraz proponowa¢ dziatania naprawcze. Potrafi samodzielnie przygotowac zestawy surow-
cow do produkcji ptytek ceramicznych zgodnie z recepturg. Dobiera surowce do przygotowania dekoracyjnej zawiesiny
ceramicznej, przygotowuje zawiesing ceramiczng i potrafi zaaplikowac ja w prawidtowy sposob na ptytke ceramiczna.

Zestaw 1. Wprowadzenie do technologii produkcji

Poszczegolne efekty

. . Kryteria weryfikacji ich osiagniecia
uczenia sie y y 1 agnie

Omawia proces — rozrdznia etapy produkcji ptytek ceramicznych,
produkcji plytek — opisuje parametry technologiczne (np. gesto$¢, pozostatos¢ na sicie, lepkosé, wilgotno$e,
ceramicznych granulacja, wytrzymato$¢, wymiar, planimetria ptytki, grubo$¢, nasigkliwoscé),

— rozpoznaje odpady produkcyjne powstajace na poszczegdlnych etapach produkcji plytek

ceramicznych.

Postuguje si¢ wiedza — rozrdznia technologie produkcji ptytek ceramicznych,
dotyczaca procesu — omawia definicje ptytek ceramicznych (np. ptytki szkliwionej, nieszkliwionej, rektyfiko-
produkcji ptytek wanej, nierektyfikowanej, polerowanej, polpolerowanej, biskwit, ptytki surowej, plytki
ceramicznych wypalonej),

— omawia zasady poslugiwania si¢ aparaturg kontrolno-pomiarowa, w tym: suwmiarka, pikno-
metrem, kubkiem Forda, waga, wagosuszarka.

Zestaw 2. Przygotowanie procesu przemialu surowcéw do procesu produkeji plytek ceramicznych

Poszczegolne efekty

uczenia sie Kryteria weryfikacji ich osiagniecia

Charakteryzuje surowce | — identyfikuje makroskopowo surowce plastyczne,
stosowane w.przemys'le — identyfikuje makroskopowo surowce nieplastyczne,
plytek ceramicznych — identyfikuje makroskopowo surowce pomocnicze,

— omawia karte techniczng surowca.

Omawia dokumentacj¢ — rozpoznaje opisy i oznaczenia na etykietach oraz kartach technicznych surowcow,

stosowang w.przemysle — rozpoznaje oznaczenia materiatdéw dopuszczonych do stosowania w procesie produkcji
ptytek ceramicznych plytek ceramicznych.
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Przygotowuje — dobiera $rodki ochrony osobistej,

stanowisko pracy — dobiera narze¢dzia, maszyny i urzadzenia potrzebne do wykonania prac.

Przygotowuje surowce — weryfikuje makroskopowo czystos$¢ surowca,
do produkeji — weryfikuje makroskopowo uziarnienie, zgodnie z kartg techniczng surowca,
— sprawdza wilgotno$¢ surowcow,

— sygnalizuje zaobserwowane nieprawidtowosci,

— przygotowuje zestaw surowcowy zgodnie z przeliczong receptura.

Zestaw 3. Produkowanie plytek ceramicznych

Poszczegolne efekty

zegd K . fikacii ich osiaenieci
uczenia sie ryteria weryfikacji ich osiagniecia

Kontroluje proces — omawia metody nawazania,
nawazania zestawu — wskazuje problemy, zagrozenia i ryzyka, jakie mogg wystgpi¢ w procesie produkcyjnym
SUrowcowego plytek ceramicznych w przypadku odstepstw od parametrow wskazanych w dokumentacji

technologicznej na etapie nawazania,

— proponuje dziatania naprawcze.

Kontroluje proces — opisuje sposoby mielenia masy lejnej w mtynach pracy ciaglej i okresowej,
mielenia masy lejnej — omawia proces barwienia masy lejnej na mokro,

— oznacza stopien zmielenia (pozostalo$¢ na sicie) masy lejnej,

— oznacza gesto$¢ masy lejnej,

— mierzy lepkos¢, czas wyptywu, lejnos¢ i tiksotropie masy lejne;j,

— weryfikuje otrzymane wyniki pomiaréw z dokumentacja technologiczna,

— proponuje dziatania naprawcze.

Kontroluje proces — omawia metodologi¢ stosowana podczas pomiaru wielkosci ziaren granulatu,
granulowania masy — omawia metody pomiaru parametréow granulatu,
lejnej

— wykonuje pomiar wilgotnosci granulatu,
— wykonuje pomiar wielkosci ziaren granulatu,
— weryfikuje otrzymane wyniki pomiaréw granulatu z dokumentacjg technologiczna,

— proponuje dziatania naprawcze.

Kontroluje proces — wymienia metody formowania plytek z granulatu,

formowania ptytki — opisuje proces barwienia granulatu na sucho,

z granulatu - . .
— wymienia parametry uformowanej plytki z granulatu,

— ocenia jako$¢ powierzchni i krawedzie plytek z granulatu po zaformowaniu,

— wykonuje pomiar wagi i grubosci plytek z granulatu po prasie,

— weryfikuje otrzymane wyniki z dokumentacja technologiczna,

— wskazuje nieprawidlowosci (np. nieprawidtowosci powierzchniowe, deformacje, niepo-
zadane zabarwienia) i proponuje dziatania naprawcze.

Charakteryzuje proces — omawia parametry istotne dla procesu suszenia uformowanej plytki,
suszepia uformowanej — weryfikuje parametry procesu suszenia uformowanej ptytki z dokumentacjg technologiczna,
plytki

— ocenia jako$¢ uformowanej ptytki po wysuszeniu,
— wykonuje badanie wytrzymatosci uformowanej ptytki na zginanie po wysuszeniu,
— wykonuje badanie wilgotnoséci uformowanej ptytki po wysuszeniu,

— omawia mozliwe odstgpstwa od dokumentacji technologicznej i proponuje dziatania
naprawcze.

Przygotowuje zawiesing | — omawia poj¢cia: angoby, szkliwa, szkliwa ochronne, pasty,

ceramiczng do zdobienia | _ pobiera surowce zgodnie z recepturg, weryfikujac makroskopowo ich czysto$é,

— przygotowuje zestaw surowcowy zgodnie z recepturg,
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wykonuje pomiar pozostatosci szkliwa na sicie, gestosei i lepkosci zawiesiny ceramicznej,
omawia metodyke postepowania w przypadku stosowania gotowych zawiesin ceramicznych,

omawia mozliwe odstgpstwa od wskazanych wytycznych w recepturze i proponuje dzia-
fania naprawcze.

Kontroluje proces
szkliwienia i zdobienia
plytki oraz szkliwienia
plytki po zdobieniu

omawia pojecia: tusze, tusze specjalne, granulaty krystaliczne,

dobiera gesto$e i ilo§¢ zawiesiny ceramicznej aplikowanej na ptytke zgodnie z dokumen-
tacja technologiczna,

aplikuje zawiesing ceramiczng na ptytke,
omawia sposoby aplikacji szkliwa na ptytke oraz urzadzenia wykorzystywane do aplikacji
szkliwa na liniach szkliwierskich oraz do aplikacji granulatow krystalicznych,

identyfikuje nieprawidtowosci powstate w procesie szkliwienia i zdobienia,

opisuje zasady dziatania drukarek cyfrowych,

weryfikuje jako$¢ druku cyfrowego,

omawia mozliwe odstepstwa od dokumentacji technologicznej i proponuje dziatania
naprawcze.

Kontroluje ptytke
po wypaleniu

omawia budowg¢ pieca produkcyjnego,

porownuje plytke po wypaleniu z ptytka wzorcowa, identyfikujac réznice oraz wady tech-
nologiczne powstate w wyniku wypalania ptytek ceramicznych,

sprawdza wymiary, planimetri¢ i grubos¢ plytki po wypaleniu,
analizuje otrzymane wyniki i proponuje, w przypadku nieprawidtowosci, dziatania
naprawcze.

Kontroluje ptytke
po obrébce mechaniczne;j

poréwnuje ptytke po obrobce mechanicznej z plytka wzorcowa, identyfikujac réznice
oraz wady wizualne,

kontroluje wymiar i planimetri¢ ptytki po obrobce mechanicznej, weryfikujac wyniki
z dokumentacja technologiczna.

Charakteryzuje proces
sortowania i pakowania
plytek ceramicznych

omawia zasady sortowania i pakowania ptytek ceramicznych,

omawia klasyfikacj¢ gatunkowa plytek ceramicznych,

omawia rodzaje wad dyskwalifikujacych ptytke ceramiczna,

weryfikuje zgodno$¢ napisow na etykiecie opakowania z zawartoscia opakowania.

4. Ramowe wymagania dotyczace metod przeprowadzania walidacji, osob przeprowadzajacych
walidacje oraz warunkow organizacyjnych i materialnych niezbednych do prawidlowego
i bezpiecznego przeprowadzania walidacji

1. Etap walidacji
1.1. Metody

— test teoretyczny,

— wywiad swobodny.
1.2. Zasoby kadrowe

W trakcie walidacji sg stosowane tgcznie nast¢pujace metody:

— obserwacja wybranych umiej¢tnosci w warunkach symulowanych potaczona z rozmowa z komisja walidacyjna,

Weryfikacje przeprowadza komisja walidacyjna, ktora sktada si¢ z trzech oséb, w tym przewodniczacego.

Kazdy cztonek komisji walidacyjnej musi spetni¢ przynajmniej jeden z ponizszych warunkow:

— udokumentowane co najmniej 3-letnie doswiadczenie zawodowe w branzy ceramicznej na stanowisku zwigzanym
z technologia lub produkcja plytek ceramicznych,

— wyksztalcenie wyzsze w obszarze zwigzanym z branza ceramiczna,

— udokumentowane co najmniej 3-letnie doswiadczenie zawodowe w prowadzeniu szkolen osob dorostych lub zajgé
dydaktycznych na poziomie szkoty $redniej w branzy ceramicznej lub ukonczenie studidow wyzszych w obszarze
zwigzanym z branza ceramiczng.

Jednoczesnie taczne kompetencje cztonkow komisji musza gwarantowac, ze kazdy z powyzszych warunkow bedzie spetniony.
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1.3. Sposob organizacji oraz warunki organizacyjne i materialne niezbedne do prawidlowego prowadzenia walidacji

Instytucja certyfikujaca musi zapewni¢ dostep do laboratorium wraz z wyposazeniem umozliwiajacym przeprowadzenie
walidacji.

W laboratorium znajduja sig:

suszarka laboratoryjna komorowa,

wytrzasarka do sitowej analizy granulometrycznej na sucho surowcow z zestawem standardowych sit,
waga elektroniczna laboratoryjna precyzyjna,

wagosuszarka,

kulowy mtyn laboratoryjny z niezb¢dnym wyposazeniem,

automatyczna prasa laboratoryjna z forma,

mozdzierz z ttuczkiem,

sita do laboratoryjnego przygotowania granulatu masy ceramicznej lub granulat produkcyjny (pozyskany z zaktadu
produkcji ptytek ceramicznych),

kabina szkliwierska laboratoryjna do rgcznego szkliwienia ptytek z niezbednym wyposazeniem,
piknometr,

kubek Forda,

piec elektryczny rolkowy laboratoryjny,

przymiar do recznego mierzenia planimetrii ptytek,

maszyna wytrzymalosciowa (famacz),

mieszadto do przygotowania zawiesin ceramicznych,

suwmiarka elektroniczna metalowa minimum 300 mm,

zestawy surowcow plastycznych, nieplastycznych i pomocniczych wraz z kartami technicznymi surowca,

zestawy ptytek wzorcowych, z wadami technologicznymi, po obrébce mechanicznej i uzyskanych na kazdym etapie
procesu technologicznego,

przyktadowe opakowania ptytek wraz z etykietami,

dokumentacja technologiczna niezb¢dna do przeprowadzenia walidacji.

2. Etapy identyfikowania i dokumentowania efektéw uczenia si¢

Nie okresla si¢ wymagan dla etapow identyfikowania i dokumentowania efektow uczenia sig.

5. Warunki, jakie musi spelniaé osoba przystepujaca do walidacji
Brak warunkow
6. Inne, poza pozytywnym wynikiem walidacji, warunki uzyskania kwalifikacji sektorowej

Brak innych, poza pozytywnym wynikiem walidacji, warunkow uzyskania kwalifikacji sektorowej

7. OKkres waznoSci certyfikatu potwierdzajacego nadanie kwalifikacji sektorowej
Bezterminowo
8. Termin dokonywania przegladu kwalifikacji sektorowej

Nierzadziej niz raz na 10 lat




