Projekt

Rozporzadzenie

Ministra Gospodarki
VAL | 117 R

w sprawie wymagan zasadniczych dla rekreacyjnych jednostek plywajacych podlegajacych
ocenie zgodnosci.

Na podstawie art. 9 ust. 1 ustawy z dnia ................. o systemie oceny zgodnosci, (Dz. U. )
zarzadza sig, co nastepuje:

Rozdzial 1
Przepisy ogolne

§1.

Rozporzadzenie okresla:

1) zasadnicze wymagania dla rekreacyjnych jednostek ptywajacych, w tym jednostek nie
ukonczonych, ich elementow wbudowanych lub nie, podlegajacych ocenie zgodnosci,

2) warunki 1 tryb dokonywania oceny zgodnos$ci rekreacyjnych jednostek ptywajacych, w tym
jednostek nie ukonczonych, ich elementéw wbudowanych lub nie,

3) tres¢ deklaracji zgodnosci,

4) sposob znakowania rekreacyjnych jednostek ptywajacych, w tym jednostek nie
ukonczonych, ich elementéw wbudowanych lub nie,

5) wzbr oznakowania CE.

§2.

Przepisy niniejszego rozporzadzenia stosuje si¢ do rekreacyjnej jednostki ptywajacej uzywanej do
czarteru lub wykorzystanej do szkolenia, jezeli jednostka ta jest wprowadzana do obrotu z
przeznaczeniem do rekreacji.

§ 3.

Ilekro¢ w rozporzadzeniu jest mowa o:

1) rekreacyjnej jednostce ptywajacej zwanej dalej ,,jednostka ptywajaca”— nalezy przez to rozumieé
jednostke ptywajaca dowolnego typu, niezaleznie od rodzaju napgdu, o dtugosci kadtuba od 2,5
do 24 metrow, mierzonej wedtug norm zharmonizowanych, przeznaczona do celéw sportowych
lub rekreacyjnych,

2) elementach rekreacyjnych jednostek ptywajacych — nalezy przez to rozumiec:

a) osprzet silnikéw wbudowanych na state i silnikow przyczepnych, zabezpieczony przed
zapaleniem,

b) urzadzenie blokujace rozruch przy wtaczonym biegu dla silnikéw przyczepnych,

c) kota sterowe, urzadzenia sterowe 1 linie sterociagow,

d) zbiorniki paliwa i przewody paliwowe,

e) prefabrykowane luki i §wietliki.
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§ 4.

Przepiséw rozporzadzenia nie stosuje si¢ do:

1) jednostek plywajacych przeznaczonych wylacznie do regat, w tym regatowych todzi
wiostowych oraz treningowych todzi wiostowych, oznaczonych jako takie przez producenta,

2) kajakow, kanadyjek, gondoli i rowerow wodnych,

3) desek z zaglem (windsurfingow),

4) desek surfingowych z napgdem mechanicznym, skuteréw wodnych i innych jednostek o
podobnym napedzie,

5) oryginatow i pojedynczych replik jednostek historycznych, zaprojektowanych przed 1950 r.,
zbudowanych gléwnie z oryginalnych materialéw i oznaczonych jako takie przez producenta,

6) jednostek doswiadczalnych, jezeli nie zostana one nast¢pnie wprowadzone do obrotu,

7) jednostek zbudowanych dla wtasnego uzytku, jezeli nie zostana one wprowadzone do obrotu
przez okres pigciu lat,

8) jednostek specjalnie przeznaczonych do obsadzenia zatoga 1 wykorzystywanych do
przewozenia pasazerow w celach zarobkowych, zgodnie z obowigzujacymi normami,

9) jednostek zanurzalnych,

10) pojazdow na poduszce powietrznej,

11) wodolotow.

§ 5.

1. Jednostki pltywajace oraz ich elementy, moga zosta¢ wprowadzone do obrotu i1 przekazane do
eksploatacji zgodnie z ich przeznaczeniem tylko wtedy, gdy sa wilasciwie zbudowane i
obstugiwane oraz nie stanowia zagrozenia dla bezpieczenstwa i1 zdrowia ludzi, mienia i
srodowiska.

2. Jednostki ptywajace oraz ich elementy wprowadzane do obrotu i przekazywane do eksploatacji,
powinny posiada¢ oznakowanie CE, oznaczajace ich zgodno$¢ z zasadniczymi wymaganiami
okreslonymi z rozporzadzeniu.

3. Wzér oznakowania CE, o ktérym mowa w ust.2, okresla zatacznik nr 2 do rozporzadzenia.

4. Dopuszcza si¢ wprowadzanie do obrotu elementow jednostek ptywajacych oznakowanych CE,
oznaczajacych ich zgodnos$¢ z zasadniczymi wymaganiami okreslonymi w rozporzadzeniu, jesli
elementy te sa przeznaczone do wyposazenia jednostek ptywajacych zgodnie z deklaracja,
wydana przez producenta, jego upowaznionego przedstawiciela lub importera.

5. Deklaracja producenta lub jego upowaznionego przedstawiciela lub importera, o ktorej mowa w
ust. 4, powinna zawiera¢ nastgpujace informacje:

1) nazwe i adres producenta,

2) nazwge i adres upowaznionego przedstawiciela lub importera,
3) opis elementu,

4) oswiadczenie, ze element ten spelnia zasadnicze wymagania.

6. Jezeli jednostki ptywajace i1 ich elementy podlegaja odrgbnym przepisom, ktoére rowniez
wymagaja oznakowania CE, oznakowanie to informuje, ze jednostki ptywajace lub ich
elementy speiniaja rowniez wymagania tych odregbnych przepisow.

7. Jezeli jeden lub wigcej z odregbnych przepisow, o ktérych mowa w ust. 6, zezwala producentowi
na wybor, w okresie przejSciowym, jakie rozwiazanie moze zastosowaé, oznakowanie CE
wskazuje, ze jednostka ptywajaca lub jej element speilnia postanowienia jedynie odrgbnych
przepisow przyjetych przez producenta. W takim przypadku szczegély tych odrgbnych
przepisow musza by¢ zawarte w dokumentach, opisach 1 instrukcjach wymaganych przez te
odrebne przepisy 1 dotaczonych do jednostek ptywajacych lub ich elementdw.
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8. Dopuszcza si¢ mozliwos¢ wprowadzania do obrotu czg§ciowo ukonczonych jednostek
ptywajacych, jezeli ich producent, jego upowazniony przedstawiciel lub importer zadeklaruje,
ze sa one przeznaczone do dokonczenia przez osoby trzecie.

9. Deklaracja producenta, jego upowaznionego przedstawiciela lub importera, o ktérej] mowa w
ust. 8 powinna zawiera¢ nastgpujace informacje:

1)
2)
3)
4)

nazwg 1 adres producenta,

nazwg i adres przedstawiciela producenta lub importera,

opis jednostki czesciowo ukonczonej,

o$wiadczenie, ze jednostka czg¢§ciowo ukonczona jest przeznaczona do dokonczenia
przez osoby trzecie, oraz ze spetnia zasadnicze wymagania majace zastosowanie w tym
stanie budowy.

10. Dopuszcza si¢ mozliwos¢ prezentowania na targach, wystawach i innych pokazach jednostek
ptywajacych i ich elementdéw, ktore nie spetniaja wymagan okre§lonych w rozporzadzeniu,
jezeli jednostki ptywajace lub ich elementy bg¢da posiadaty na widocznym miejscu informacje,
ze nie zostana one dopuszczone do obrotu lub eksploatacji, dopoki nie spetnia wymagan
okreslonych w rozporzadzeniu.

Rozdziatl 2
Zasadnicze wymagania bezpieczenstwa dla projektowania
i budowy rekreacyjnych jednostek plywajacych.

§ 6.

Jednostki plywajace bez wzgledu na kategorie projektowe, ktore okresla zalacznik nr 1 do
rozporzadzenia, powinny by¢ zaprojektowane i zbudowane tak, aby byly tatwe w obstudze i
spetniaty wymagania, o ktorych mowa w niniejszym rozdziale.

§7.

Kadhlub jednostki plywajacej powinien by¢ oznaczony numerem identyfikacyjnym, zgodnie z
norma zharmonizowana, zawierajacym nastgpujace informacje:

1) kod identyfikacyjny producenta,

2) kod identyfikacyjny kraju,

3) unikalny numer seryjny,

4) rok produkc;ji,

5) rok modelu.

§ 8.

Jednostka ptywajaca powinna posiada¢ trwale przymocowana tabliczk¢ znamionowa, zawierajaca
nastgpujace informacje:

nazwe producenta,

oznakowanie CE , okreslone w zalaczniku nr 2 do rozporzadzenia,

kategorie projektowa jednostki, okreslona w zalaczniku nr 1 do rozporzadzenia,
maksymalne obciazenie zalecane przez producenta, o ktérym mowa w § 21,

zalecana przez producenta liczbe oséb, dla przewozenia ktorych jednostka zostata
zaprojektowana.

§ 9.
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Jednostka ptywajaca, w zalezno$ci od jej kategorii projektowej, o ktorych mowa w zataczniku nr 1
do rozporzadzenia, powinna by¢ tak zaprojektowana, aby zminimalizowaé¢ ryzyko wypadnigcia za
burte i ulatwi¢ mozliwo$¢ powrotu z wody na poktad.

§ 10.

Gtowne stanowisko sterowania jednostki motorowej, powinno w normalnych warunkach pod
wzgledem jej predkosci i obciazenia, zapewni¢ sternikowi dobra widoczno$¢ dookota widnokreggu.

§11.

1. Jednostka ptywajaca powinna by¢ zaopatrzona w instrukcje obstugi, zgodna z norma
zharmonizowana.

2. Instrukcja obstugi, o ktérej mowa w ust. 1, powinna zawiera¢ informacje, o ktéorych mowa w §
8, oraz dotyczace ryzyka pozaru 1 zalania, maksymalnej mocy znamionowej silnika dla
jednostki ptywajacej, a takze masy pustej jednostki ptywajacej w kilogramach.

3. Instrukcja obstugi, o ktérej mowa w ust.1, powinna by¢ sporzadzona w jezyku polskim oraz
urzgdowym jezyku panstwa, w ktorym jednostka ptywajaca bedzie uzytkowana.

§ 12.

Dobor 1 zestawienie materiatdow oraz konstrukcja jednostki ptywajacej powinny zapewniaé
odpowiednia wytrzymato$¢. W szczegolnosci nalezy uwzgledni¢ kategori¢ projektowa, o ktérych
mowa w zalaczniku nr 1 do rozporzadzenia oraz zalecane przez producenta maksymalne
obciazenie, o ktorym mowa w § 21.

§ 13.

Jednostka ptywajaca powinna posiada¢ wystarczajaca stateczno$¢ i odpowiednio wysoka wolna
burtg, uwzgledniajac jej kategori¢ projektowa, o ktérych mowa w =zalaczniku nr 1 do
rozporzadzenia oraz zalecane przez producenta maksymalne obciazenie, o ktorym mowa w § 21.

§ 14.

Jednostka ptywajaca powinna by¢ zbudowana tak, aby jej charakterystyki dotyczace ptywalnosci
byly odpowiednie do jej kategorii projektowej, o ktérych mowa w zataczniku nr 1 do
rozporzadzenia oraz do zalecanego przez producenta maksymalnego obciazenia, o ktorym mowa w
§ 21.

§ 15.

Jednostki wielokadlubowe przystosowane do zamieszkania, powinny by¢ tak zaprojektowane, aby
zapewni¢ wystarczajaca ptywalnos¢ w pozycji odwrdcone;.

§ 16.

Jednostki ptywajace, o dlugos$ci mniejszej niz 6 metrOw narazone na zalanie woda, gdy sa uzywane
zgodnie ze swoja kategoria projektowa, powinny by¢é wyposazone w odpowiednie $rodki
zapewniajace ptywalnos¢ po zalaniu.

§17.
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Otwory w kadtubie, poktadzie i nadbudéwce jednostki pltywajacej nie moga naruszac spojnosci jej
konstrukcji , ani wodoszczelno$ci w stanie zamknigtym.

§ 18.

Okna, $wietliki, drzwi i pokrywy lukow jednostki ptywajacej powinny by¢ wodoszczelne 1 odporne
na ci$nienie wody, a takze powinny wytrzyma¢ punktowe obcigzenie powodowane przez osoby
poruszajace si¢ po poktadzie.

§ 19.

Zaprojektowane w celu umozliwienia przeptywu wody krocce dolotowe i odlotowe w kadtubie
jednostki ptywajacej, umieszczone ponizej linii wodnej przy maksymalnym obciazeniu zalecanym
przez producenta, o ktorym mowa w § 21, powinny by¢ wyposazone w tatwo dostepne zamknigcia
doptywu wody.

§ 20.

Projektujac jednostkg¢ ptywajaca nalezy zminimalizowaé ryzyko jej zatopienia uwzglgdniajac w
szczegblnosci:
1) kokpity i wneki, ktore powinny by¢ samo odptywowe lub posiada¢ inne s$rodki
zabezpieczajace jej wnetrze przed zalaniem woda,
2) urzadzenia wentylacyjne,
3) usuwanie wody za pomoca pomp lub innych srodkow.

§21.

Zalecane przez producenta maksymalne obciazenie w kilogramach (paliwo, woda, prowiant,
wyposazenie, ludzie), dla jakiego jednostka ptywajaca zostala zaprojektowana, umieszczone na
tabliczce znamionowej, powinno by¢ okreslone z uwzglednieniem kategorii projektowej jednostki
ptywajacej, o ktorych mowa w zalaczniku nr 1 do rozporzadzenia, stateczno$ci i wolnej burty, o
ktorych mowa w § 13 oraz ptywalnosci, o ktorej mowa w § 14 - 16.

§ 22.

1. Jednostki ptywajace kategorii A 1 B, o ktérych mowa w § 42 ust. 1 oraz jednostki ptywajace
kategorii C 1 D, o ktorych mowa w § 42 ust. 2 1 3 o dlugos$ci wigkszej niz 6 metrow, powinny
posiada¢ przynajmniej jedno miejsce przeznaczone do przechowywania tratew ratunkowych.

2. Tratwy ratunkowe, o ktorych mowa w ust. 1 powinny pomiesci¢ zalecana przez producenta i
okreslona w projekcie liczbe oséb. Miejsca te powinny by¢ tatwo dostepne.

§ 23.
Jednostki wielokadlubowe o dlugosci wigkszej niz 12 m, przystosowane do zamieszkania, powinny
by¢ wyposazone w wyjscia awaryjne umozliwiajace opuszczenie tej jednostki w przypadku

wywrocenia.

§ 24.
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Jednostki ptywajace, przystosowane do zamieszkania, powinny by¢é wyposazone w wyjscia
awaryjne umozliwiajace ewakuacj¢ w przypadku pozaru.

§ 25.

Jednostki ptywajace, z uwzglednieniem ich kategorii projektowej, o ktérych mowa w zataczniku nr
1 do rozporzadzenia, powinny by¢ wyposazone przynajmniej w jeden solidny punkt zamocowania
lub w inne $rodki, umozliwiajace bezpieczne przeniesienie obciazen pochodzacych od kotwiczenia,
cumowania oraz holowania.

§ 26.

Producent powinien zapewni¢ zadowalajace wlasciwosci obstugi jednostki ptywajacej przy
zastosowaniu silnika o najwyzszej mocy, dla ktérego zostata ona zaprojektowana i zbudowana.

§27.

1. Silniki wbudowane na stale w jednostce ptywajacej powinny by¢ zainstalowane w
pomieszczeniu oddzielonym od pomieszczen mieszkalnych 1 zamontowane tak, aby
zminimalizowaé ryzyko pozaru 1 rozprzestrzeniania si¢ ognia oraz zagrozenia ze strony
toksycznych spalin, wysokiej temperatury, hatasu oraz wibracji w pomieszczeniach
mieszkalnych.

2. Czesci silnika 1 jego wyposazenie wymagajace czestych przegladéw lub obstugi powinny by¢
tatwo dostepne.

3. Odkryte ruchome i gorace czgsci silnika zainstalowanego w jednostce ptywajacej, mogace
spowodowac obrazenia, powinny by¢ ostonigte.

4. Jednostki ptywajace wyposazone w silniki przyczepne powinny posiada¢ urzadzenie
uniemozliwiajace rozruch silnika na wlaczonym biegu, chyba ze:

1) silnik wytwarza uciag statyczny mniejszy niz 500 N (Newtonow),
2) silnik ma urzadzenie dlawiace, ograniczajace przy rozruchu silnika uciag statyczny
do 500 N.

§ 28.

1. Material izolacyjny w pomieszczeniach maszynowych jednostki ptywajacej powinien byc¢
niepalny.

2. Pomieszczenia maszynowe powinny by¢ wentylowane.

3. Otwory wentylacyjne powinny by¢ tak zaprojektowane 1 usytuowane, aby zapobiec
niebezpieczenstwu przedostania si¢ wody do pomieszczenia maszynowego.

§ 29.

Urzadzenia do pobierania, przechowywania, odpowietrzania i doprowadzania paliwa powinny by¢
tak zaprojektowane i wykonane, aby zminimalizowa¢ ryzyko pozaru i wybuchu.

§ 30.

Zbiorniki paliwa, przewody 1 weze paliwowe zainstalowane w jednostce ptywajacej, powinny by¢
zabezpieczone 1 oddalone lub ostonigte od zrodet wysokich temperatur.
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Pomieszczenia, w ktorych znajduja sig¢ zbiorniki paliwa powinny by¢ wentylowane.

[\

§31.

Paliwo ptynne, o temperaturze zaptonu mniejszej niz 55°C powinno by¢ przechowywane w
zbiornikach nie stanowiacych integralnej czesci kadtuba jednostki ptywajacej, odizolowanych
od:

1) maszynowni i innych zrodet zaptonu,

2) pomieszczen mieszkalnych.
Paliwo plynne, o temperaturze zaptonu rownej lub wigkszej niz 55°C moze by¢ przechowywane
w zbiornikach stanowiacych integralna cz¢$¢ kadtuba jednostki ptywajace;j.

§ 32.

Instalacje elektryczne powinny by¢ zaprojektowane i zamontowane tak, aby w normalnych
warunkach eksploatacyjnych zapewniaty prawidlowe funkcjonowanie jednostki ptywajacej i
ograniczaly do minimum zagrozenie pozarem i porazenie pradem.

Jednostka plywajaca powinna posiada¢ zabezpieczenia wszystkich obwodow elektrycznych
przed przeciazeniem i zwarciem, za wyjatkiem obwodu rozrusznika silnika zasilanego z
akumulatora.

Wentylacja w jednostce ptywajacej powinna by¢ tak zaprojektowana i zainstalowana, aby nie
dopusci¢ do zbierania si¢ gazow wydzielanych przez akumulatory.

Akumulatory, o ktérych mowa w ust. 2 i 3 powinny by¢ solidnie zamocowane i zabezpieczone
przed zalaniem woda.

§ 33.

Urzadzenia sterowe powinny by¢ tak zaprojektowane i wykonane, aby umozliwiaty przeniesienie
obciazen wystepujacych w dajacych sig przewidzie¢ warunkach pracy tych urzadzen.

§ 34.

Jednostki Zaglowe oraz jednostki motorowe napedzane jednym wbudowanym silnikiem,
wyposazone w zdalne urzadzenie sterowe, powinny posiada¢ awaryjne $rodki pozwalajace na
sterowanie jednostka przy zmniejszonej predkosci.

§ 35.

. Instalacje gazu wykorzystywanego dla celow gospodarczych, zamontowane na jednostce

ptywajacej, powinny by¢ wyposazone w reduktor ci$nienia oraz zaprojektowane i wykonane
tak, aby unikna¢ nieszczelno$ci i1 zagrozenia wybuchem, oraz umozliwi¢ sprawdzenie
szczelnosci.

2. Materiaty i instalacje, o ktérych mowa w ust.1, powinny by¢ odpowiednie do stosowanego gazu i

3.

odporne na dziatanie naprezen i czynnikow Srodowiska morskiego.

Odbiornik gazu, zainstalowany na jednostce plywajacej, powinien by¢ wyposazony na
wszystkich palnikach, w urzadzenie samoczynnie odcinajace doptyw gazu, w przypadku
zgasnigcia plomienia.
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4. Odbiornik gazu powinien posiada¢ oddzielne doprowadzenie gazu i oddzielny zawor
zamykajacy.
5. Instalacja wentylacyjna w jednostce ptywajacej powinna by¢ tak zaprojektowana i zainstalowana,
aby zapobiec zagrozeniom spowodowanym przez wycieki gazu i przez produkty spalania.
6. Jednostki ptywajace z wbudowana na state instalacja gazowa powinny by¢ wyposazone w
schowek do przechowywania butli gazowych.
7. Schowek, o ktorym mowa w ust.6 powinien by¢:
1) oddzielony od pomieszczen mieszkalnych,
2) dostgpny jedynie z zewnatrz,
3) wyposazony w wentylacj¢ odprowadzajaca ulatniajacy si¢ gaz za burte.
8. Instalacjg gazowa, o ktorej mowa w ust.6, nalezy sprawdzi¢ po jej zainstalowaniu.

§ 36.

1. Rodzaj zainstalowanego wyposazenia oraz zaprojektowanie jednostki pltywajacej powinno
uwzglednia¢ ryzyko rozprzestrzeniania si¢ pozaru. Szczegdlna uwage nalezy zwroci¢ na
otoczenie zrodel otwartego ognia, goracych powierzchni silnikéw i urzadzen pomocniczych,
odpowietrzen zbiornikow oleju 1 paliwa, nieostonigtych przewoddéw paliwowych i olejowych.

2. Nalezy unika¢ prowadzenia przewodow elektrycznych nad nagrzanymi powierzchniami maszyn.

§ 37.

1. Jednostki ptywajace powinny by¢ wyposazone w sprzet gasniczy, stosownie do stopnia
zagrozenia pozarowego.

2. Pomieszczenia maszynowe, w ktorych zainstalowano silniki benzynowe powinny by¢
wyposazone w instalacje gasnicze, ktore nie wymagaja otwarcia pomieszczenia w przypadku
pozaru.

3. Przenos$ne gasnice powinny znajdowac si¢ w miejscach fatwo dostepnych, a przynajmniej jedna
z nich powinna by¢ umieszczona w zasiggu stanowiska sternika.

§ 38.

Swiatta nawigacyjne, jesli sa zainstalowane, powinny odpowiadaé¢ migdzynarodowym przepisom o
zapobieganiu zderzeniom na morzu lub przepisom zeglugowym na wodach §rodladowych.

§ 39.

Jednostka ptywajaca powinna by¢ zbudowana tak, aby zapobiega¢ przypadkowemu odprowadzeniu
sciekow takich jak: olej, paliwo i inne za burtg.

§ 40.

1. Jednostki plywajace wyposazone w toalety powinny posiadac:
1) zbiorniki na fekalia, lub
2) mozliwo$¢ tymczasowego zamontowania zbiornikoéw na $cieki na tych akwenach, na
ktorych zabronione jest odprowadzanie fekaliow za burte.
2. Krééce wylotowe rurociagow odprowadzajacych fekalia powinny by¢ wyposazone w zawory
odcinajace, ktére mozna zaplombowac.

Rozdzial 3
Warunki i tryb dokonywania oceny zgodnoSci
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§41.

Uznaje si¢ za zgodne z zasadniczymi wymaganiami, okreslonymi w rozdziale 2, jednostki
ptywajace 1 ich elementy, ktéore odpowiadaja krajowym normom przyjetym w zgodnosci ze
zharmonizowanymi normami europejskimi.

§ 42.

1. Przed wytworzeniem i wprowadzeniem do obrotu jednostek ptywajacych oraz ich
elementow, producent lub jego upowazniony przedstawiciel zastosuje procedury oceny
zgodnos$ci, ktore okresla zatacznik nr 3 do rozporzadzenia, uwzgledniajac kategorie
projektowe jednostek ptywajacych A, B, C i D, o ktérych mowa w zalaczniku nr 1 do
rozporzadzenia:

2. Dla kategorii projektowych A i B jednostek ptywajacych stosuje si¢ nastgpujace procedury
oceny zgodnosci::

1) wewngtrzna kontrole produkceji oraz proby (modul Aa), o ktorej mowa w pkt. 3.2
zalacznika nr 3 do rozporzadzenia - dla jednostek ptywajacych o dtugosci kadluba
mniejszej niz 12 m,

2) badanie typu WE (modut B), o ktorym mowa w pkt. 3.3 zalacznika nr 3 do
rozporzadzenia; uzupelione zgodnoscia produktu z typem (modul C), o ktérym
mowa w pkt. 3.4 zatacznika nr 3 do rozporzadzenia lub dowolny z nastepujacych
modutéw: B+D, lub B+F, lub G, lub H -dla jednostek plywajacych o diugosci
kadtuba od 12 do 24 m.

3. Dla kategorii projektowej C jednostek ptywajacych stosuje si¢ nastgpujace procedury oceny
zgodnosci::

1) dla jednostek ptywajacych o dlugosci kadtuba od 2,5 do 12 m :

a) wewnetrzna kontrole produkcji (modut A), o ktéorej mowa w pkt. 3.1
zalacznika nr 3 do rozporzadzenia - jezeli jest zgodno$¢ ze
zharmonizowanymi normami odnoszacymi si¢ do § 13 ust. 2 oraz § 13 ust. 3,

b) wewngetrzna kontrole produkcji oraz proby (modut Aa), o ktéorej mowa w
pkt. 3.2 zalacznika nr 3 do rozporzadzenia - jezeli brak zgodnosci ze
zharmonizowanymi normami odnoszacymi si¢ do § 13 ust. 2 oraz § 13 ust. 3,

2) dla jednostek ptywajacych o dtugosci kadtuba od 12 do 24 m - badanie wyrobu
wzorcowego WE (modut B), o ktérym mowa w pkt. 3.3 zalacznika nr 3 do
rozporzadzenia; oraz zgodnos¢ z wyrobem wzorcowym {modut C), o ktorym
mowa w pkt. 3.4 zalacznika nr 3 do rozporzadzenia; lub dowolny z
nast¢pujacych modutow: B+D, lub B+F, lub G, lub H.

4. Dla kategorii projektowej D jednostek plywajacych stosuje si¢ wewngtrzna kontrole
produkcji (modut A), o ktérej] mowa w pkt. 3.1 zatacznika nr 3 do rozporzadzenia - dla
jednostek ptywajacych o dlugosci kadtuba od 2,5 do 24 m.

5. Dla elementéw jednostek plywajacych stosuje si¢ dowolne nastgpujace procedury oceny
zgodnosci: B+C, lub B+D, lub B+F, lub G, lub H.

Rozdzial 4
Oznakowanie CE

§ 43.

1. Jednostki ptywajace oraz ich elementy uznane za spetniajace zasadnicze wymagania, o ktorych
mowa w § 5, jezeli sa wprowadzane do obrotu, powinny posiada¢ oznakowanie CE.
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Oznakowanie CE, o ktorym mowa w ust. 1, powinno by¢ umieszczone na jednostkach
ptywajacych, na ich elementach oraz na ich opakowaniu w widoczny, czytelny 1 trwaly sposéb,
o ktorym mowa w § 8. Oznakowaniu CE musi towarzyszy¢ numer identyfikacyjny jednostki
notyfikowanej odpowiedzialnej za zastosowanie procedur, o ktorych mowa w § 42.

Wzér oznakowania CE okresla zalacznik nr 2 do rozporzadzenia.

Na jednostkach ptywajacych nie nalezy umieszcza¢ oznaczen lub napisow, ktéore moglyby
wprowadzi¢ w blad strony trzecie, co do oznakowania CE pod wzglgdem znaczenia i formy.
Dopuszcza si¢ umieszczenie innych oznakowan na jednostkach ptywajacych 1 ich elementach
pod warunkiem, ze nie spowoduja zmniejszenia widocznosci i czytelnosci oznakowania CE.

(O8]

Rozdzial 5
Przepisy koncowe

§ 44.

Rozporzadzenie wchodzi w zycie z dniem 1 stycznia 2003 r.
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Zalaczniki
do Rozporzadzenia Ministra Gospodarki
Y1 )11 T: R (poz. ..c.cueee. )

Zalacznik nr 1

KATEGORIE PROJEKTOWE JEDNOSTEK PLYWAJACYCH:
Rekreacyjne jednostki plywajace dziela si¢ na nastgpujace kategorie projektowe:

1) Kategoria A — OCEANICZNA - jednostki zaprojektowane do dalekich rejsow, w
warunkach wiatru silniejszego niz 8°B (stopni w skali Beauforta) i przy fali o wysokosci

znaczace] przekraczajacej 4 metry; jednostki te sa w znacznym stopniu
samowystarczalne,

2) Kategoria B — PELNOMORSKA - jednostki zaprojektowane do rejsow pelnomorskich,
w warunkach wiatru o sile do 8°B wlacznie 1 przy fali o wysokos$ci znaczacej do 4
metrow wlacznie,

3) Kategoria C — PRZYBRZEZNA - jednostki zaprojektowane do rejsow po wodach
przybrzeznych, duzych zatokach, zalewach, jeziorach i rzekach, w warunkach wiatru o
sile do 6°B wilacznie i przy fali o wysokosci znaczacej do 2 metrow wiacznie,

4) Kategoria D - NA WODY OSLONIETE - jednostki zaprojektowane do rejsow na
malych jeziorach, rzekach i kanalach, w warunkach wiatru o sile do 4°B wlacznie i przy
fali o wysokos$ci znaczacej do 0,5 metra wlacznie.

Kategoria Sita wiatru Znaczaca wysokos¢ fali
projektowa (skala Beauforta) (Hy3, metry)
A — Oceaniczna Ponad 8°B ponad 4 m
B — Pelnomorska do 8°B wlacznie do 4 m wlacznie
C — Przybrzezna do 6°B wlacznie do 2 m wlacznie
D — Na wody ostonigte | do 4°B wlacznie do 0,5 m wlacznie
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Zalacznik nr 2

WZOR OZNAKOWANIA CE

Oznakowanie CE sktada si¢ z liter o ponizszych ksztaltach :

Il
_-|_.|..-.

TP

W przypadku pomniejszania lub powigkszania oznakowania CE, nalezy zachowac proporcje
podane na powyzszym rysunku.

Elementy oznakowania CE powinny mie¢ t¢ sama wysokos¢, ktora nie moze by¢ mniejsza
niz 5 mm.

Po oznakowaniu CE nastgpuje numer identyfikacyjny jednostki notyfikowanej, jezeli bierze
ona udziat w kontroli produkcji, a takze dwie ostatnie cyfry roku, w ktorym nadano
oznakowanie CE.

12
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Zalacznik nr 3

PROCEDURY OCENY ZGODNOSCI
1.Wewnetrzna kontrola produkcji -modul A.

1.1 Wewngtrzna kontrola produkcji jest procedura, poprzez ktoéra producent lub jego upowazniony
przedstawiciel zapewnia 1 o$wiadcza, ze jednostki ptywajace spelniaja zasadnicze wymagania
okreslone w rozporzadzeniu.

1.2 Producent lub jego upowazniony przedstawiciel sporzadza deklaracj¢ zgodnosci 1 umieszcza na
jednostce plywajacej oznakowanie CE, o ktérym mowa w zalaczniku nr 2 do rozporzadzenia.

1.3 Deklaracja zgodnosci, o ktoérej mowa w pkt. 1.2 powinna by¢ dotaczona do:
1) instrukcji obstugi jednostki ptywajacej, o ktorej mowaw § 11,
2) elementoéw, o ktorych mowa w § 3.

1.4 Deklaracja zgodno$ci sporzadzona w jgzykach, o ktorych mowa w § 11, powinna zawierac:

1) nazwe i petlny adres producenta lub jego upowaznionego przedstawiciela, ktory podaje
nazwe i adres producenta,

2) opis jednostki ptywajacej lub jej elementu, zawierajacy typ, numer seryjny, tam gdzie to ma
zastosowanie,

3) odniesienia do zastosowanych norm zharmonizowanych lub innych specyfikacji zgodnosci
ktoérych dotyczy deklaracja,

4) jezeli ma to zastosowanie, odniesienie do certyfikatu zgodno$ci wyrobu wzorcowego WE,
wydanego przez jednostke notyfikowana,

5) jezeli ma to zastosowanie, nazwe 1 adres jednostki notyfikowanej,

6) dane osoby uprawnionej do ztozenia podpisu w imieniu producenta lub jego upowaznionego
przedstawiciela .

1.5 Przed sporzadzeniem deklaracji zgodnosci producent lub jego upowazniony przedstawiciel
powinien sporzadzi¢ dokumentacje techniczna, przechowujac ja, po wyprodukowaniu ostatniej
jednostki ptywajacej lub jej elementu, przez co najmniej 10 lat, w celu udostgpniania jej do
celow kontrolnych.

1.6. Dokumentacja techniczna, o ktorej mowa w pkt 1.5 dostarczana jest przez producenta.

1.7 Dokumentacja techniczna, o ktérej mowa w pkt 1.5, powinna zawiera¢ wszystkie stosowne
dane 1 $rodki uzyte przez producenta dla zapewnienia, ze jednostka ptywajaca lub jej elementy
sa zgodne z zasadniczymi wymaganiami okre$lonymi w rozporzadzeniu.

1.8.Dokumentacja techniczna powinna umozliwia¢ zrozumienie projektu, procesu produkcji i
uzytkowania jednostki plywajacej lub jej elementu oraz pozwoli¢ na oceng zgodnosci z
wymaganiami okreslonymi w rozporzadzeniu.

1.9 Dokumentacja techniczna powinna zawierac:
1) ogolny opis jednostki ptywajacej lub jej elementu,
2) projekt koncepcyjny, rysunki wykonawcze i ztozeniowe, rysunki podzespoléw, schematy,
3) opisy 1 objasnienia konieczne dla zrozumienia wymienionych rysunkow, schematow oraz
sposobu uzytkowania wyrobu,

13
www.inforlex.pl



4) spis norm, o ktorych mowa w § 41 zastosowanych w catosci lub czgsciowo, oraz opisy
rozwiazan przyjetych w celu speklnienia zasadniczych wymagan, jezeli normy o ktorych
mowa w § 41 nie zostaty zastosowane,

5) wyniki obliczen projektowych i przeprowadzonych prob,

6) sprawozdania z prob lub obliczenia dotyczace statecznosci, o ktérej mowa w § 13 oraz
dotyczace ptywalnosci, o ktorych mowa w § 14 - 16 rozporzadzenia.

1.10 Producent lub jego upowazniony przedstawiciel przechowuje kopi¢ deklaracji zgodnosci wraz
z dokumentacja techniczna.

1.11 Producent powinien podja¢ wszelkie niezbedne s$rodki, aby proces produkcji zapewniat
zachowanie zgodnos$ci wyroboéw z dokumentacja techniczna, o ktorej mowa w pkt. 1.5 oraz z
wymaganiami okreslonymi w rozporzadzeniu.

2. Wewnetrzna kontrola produkcji oraz proby - modul Aa.

2.1 Wewngtrzna kontrola produkcji oraz proby jest procedura okres§lona w module A, o ktorej
mowa w pkt. 1 oraz zawierajaca dodatkowe wymagania, okreslone w pkt. 2.2 1 2.3.

2.2 Producent lub jego upowazniony przedstawiciel, powinien na jednej lub kilku wykonanych
jednostkach ptywajacych przeprowadzi¢ jedna lub wigcej z nastepujacych prob, rownowaznych
obliczen lub kontroli :

a) proba statecznosci, o ktorej mowa w § 13,
b) proba ptywalnosci, o ktérej mowa w § 14 - 16.

2.3 Wymienione w pkt 2.2 proby, obliczenia lub kontrole powinny by¢ przeprowadzone na
odpowiedzialnos$¢ jednostki notyfikowanej wybranej przez producenta. Producent nanosi
podczas produkcji numer identyfikacyjny jednostki notyfikowanej, na jej odpowiedzialnosc.

3. Badanie wyrobu wzorcowego WE - modul B.

3.1 Badanie wyrobu wzorcowego WE jest procedura, poprzez ktora jednostka notyfikowana
zapewnia 1 oswiadcza, ze wyrdob wzorcowy jest zgodny z zasadniczymi wymaganiami
okreslonymi w rozporzadzeniu.

3.2 Producent lub jego upowazniony przedstawiciel sktada w wybranej przez siebie jednostce
notyfikowanej wniosek o przeprowadzenie badania wyrobu wzorcowego WE.

3.3 Whniosek, o ktérym mowa w ust 3.2 powinien zawierac:
1) nazwe i1 adres producenta, a w wypadku, gdy wniosek sktada jego upowazniony
przedstawiciel, dodatkowo jego nazwe i adres,
2) os$wiadczenie, ze taki sam wniosek nie zostat ztozony w innej jednostce notyfikowane;,
3) dokumentacje techniczna, o ktérej mowa w pkt. 1.5.

3.4 Whnioskodawca przekazuje do dyspozycji jednostki notyfikowanej jednostke ptywajaca lub jej
element reprezentatywny dla badanej produkcji, zwany dalej ,,wyrobem wzorcowym”. Wyrob
wzorcowy moze reprezentowac kilka wariantow danej jednostki ptywajacej lub jej elementu,
pod warunkiem, ze réznice migdzy nimi, nie maja wptywu na poziom bezpieczenstwa i na
inne wymagania dotyczace ich funkcjonowania.

3.5 Jednostka notyfikowana moze zazada¢ dalszych jednostek plywajacych lub jej elementdw,
jezeli sa one niezbg¢dne do przeprowadzenia prob.
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3.6 Dokumentacja techniczna, powinna umozliwi¢ ocene zgodnos$ci jednostki ptywajacej lub jej
elementu z wymaganiami okreslonymi w rozporzadzeniu. Powinna ona przedstawia¢ projekt,
proces produkcji 1 sposob dziatania jednostki ptywajacej lub jej elementu w zakresie
niezbednym dla takiej oceny.

3.7 Jednostka notyfikowana powinna:

1) zbada¢ dokumentacj¢ techniczna, sprawdzi¢, czy wyrdb wzorcowy jest zgodny z
dokumentacja techniczng oraz okresli¢ elementy, ktore zostaty zaprojektowane zgodnie
z wymaganiami norm, o ktorych mowa w § 41, a takze elementy zaprojektowane bez
zastosowania wymagan tych norm,

2) przeprowadzi¢ lub zleci¢ przeprowadzenie odpowiedniej kontroli i prob niezbednych dla
sprawdzenia, czy przyjete przez producenta rozwiazania spelniaja zasadnicze
wymagania okreslone w rozporzadzeniu, w przypadku gdy normy, o ktorym mowa w
§ 41 nie zostaly zastosowane,

3) przeprowadzi¢ lub zleci¢ przeprowadzenie odpowiedniej kontroli 1 prob niezbednych dla
sprawdzenia, czy producent zastosowal odpowiednie normy, w przypadku ich
zastosowania,

4) uzgodni¢ z wnioskodawca miejsce przeprowadzenia niezbednych kontroli 1 prob.

3.8 Jezeli wyrob wzorcowy jest zgodny z wymaganiami okreslonymi w rozporzadzeniu, jednostka
notyfikowana wydaje wnioskodawcy $wiadectwo badania wyrobu wzorcowego WE, ktore
powinno zawiera¢ nazwe 1 adres producenta, wynik badania, warunki wazno$ci 1 dane
niezbedne do identyfikacji zatwierdzonego wyrobu wzorcowego.

3.9 Do $wiadectwa badania wyrobu wzorcowego WE, powinien by¢ dotaczony spis dokumentacji
technicznej, ktorego kopig zatrzymuje jednostka notyfikowana.

3.10 Jezeli jednostka notyfikowana odméwi producentowi wydania §wiadectwa badania wyrobu
wzorcowego WE, powinna szczegdétowo uzasadni¢ decyzje tej odmowy.

3.11.Wnioskodawca poinformuje jednostke notyfikowana, przechowujaca dokumentacje
techniczna, w zwiazku z badaniem wyrobu wzorcowego WE, o wszelkich zmianach
zatwierdzonego wyrobu, ktore wymagaja dodatkowego zatwierdzenia, o ile zmiany te
wpltywaja na zgodno$¢ z =zasadniczymi wymaganiami lub okreslonymi warunkami
uzytkowania jednostki ptywajacej lub jej elementu. Dodatkowe zatwierdzenie jest wydawane
W postaci uzupetnienia do oryginalnego swiadectwa badania wyrobu wzorcowego WE.

3.12 Jednostka notyfikowana udostgpnia innym jednostkom notyfikowanym informacje dotyczace
wydanych oraz wycofanych swiadectw badania wyroboéw wzorcowych WE.

3.13 Inne jednostki notyfikowane, o ktérych mowa w pkt. 3.12, moga otrzymac¢ kopie $wiadectw
badania wyrobéw wzorcowych WE oraz uzupehien do nich w formie zatacznikow.

3.14 Producent lub jego upowazniony przedstawiciel powinien przechowywaé kopie $wiadectw
badania wyrobéw wzorcowych WE 1 uzupeklien do nich, wraz z dokumentacja techniczna,
przez co najmniej 10 lat, od wyprodukowania ostatniej jednostki ptywajacej lub jej elementu.

4. Zgodnos¢ z wyrobem wzorcowym - modul C.

4.1 Zgodno$¢ z wyrobem wzorcowym jest procedura, poprzez ktora producent lub jego
upowazniony przedstawiciel zapewnia i o§wiadcza, ze jednostka ptywajaca lub jej elementy sa
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zgodne z wyrobem wzorcowym , okreslonym w §wiadectwie badania wyrobu wzorcowego WE
1 spetniaja wymagania okreslone w rozporzadzeniu.

4.2 Producent lub jego upowazniony przedstawiciel sporzadza deklaracje zgodnosci, o ktérej mowa
w pkt. 1.3, i umieszcza na jednostce pltywajacej lub jej elementach oznakowanie CE, o ktorym
mowa w zataczniku nr 2 do rozporzadzenia.

4.3 Producent powinien podja¢ wszelkie niezbedne S$rodki, aby proces produkcji zapewniat
zachowanie zgodno$ci jednostki plywajacej lub jej elementow z wyrobem wzorcowym,
okreslonym w $wiadectwie badania wyrobu wzorcowego WE oraz z wymaganiami
okreslonymi w rozporzadzeniu.

4.4 Producent lub jego upowazniony przedstawiciel powinien przechowywaé kopie $wiadectw
badania wyrobéw wzorcowych WE i uzupehien do nich, wraz z dokumentacja techniczna, o
ktorej mowa w pkt. 1.5 przez co najmniej 10 lat, od daty wyprodukowania ostatniej jednostki
ptywajacej lub jej w elementu.

5. Zapewnienie jakoS$ci produkcji -modut D.

5.1 Zapewnienie jakosci produkcji jest procedura, poprzez ktéra producent, spetniajacy wymagania,
o ktorych mowa w pkt. 5.3 zapewnia i oswiadcza, Ze dana jednostka ptywajaca lub jej elementy
sa zgodne z wyrobem wzorcowym, okreslonym w §wiadectwie badania wyroby wzorcowego
WE i spetniaja wymagania okreslone w rozporzadzeniu.

5.2 Producent lub jego upowazniony przedstawiciel sporzadza deklaracje zgodnosci, o ktorej mowa
w pkt 1.3, 1 umieszcza na jednostce ptywajacej lub jej elementach oznakowanie CE, o ktorym
mowa w zalaczniku nr 2 do rozporzadzenia. Oznakowaniu CE powinien towarzyszy¢ numer
identyfikacyjny jednostki notyfikowanej odpowiedzialnej za nadzor.

5.3 Producent stosuje zatwierdzony system jakosci produkcji, inspekcji koncowych i prob, a takze
podlega nadzorowi.

5.4 Producent sktada w wybranej przez siebie jednostce notyfikowanej wniosek o dokonanie oceny
swojego systemu jakosci dla danej jednostki ptywajacej lub jej elementow.

5.5 Wniosek, o ktorym mowa w pkt. 5.4, powinien zawierac:
1) dane na temat przewidywanej kategorii jednostki ptywajacej,
2) dokumentacj¢ dotyczaca systemu jakosci,
3) tam, gdzie ma to zastosowanie, dokumentacj¢ techniczna, o ktérej mowa w pkt. 1.5
zatwierdzonego wyrobu wzorcowego oraz kopi¢ $wiadectwa badania wyrobu
wzorcowego WE.

5.6 System jakosci powinien zapewnia¢ zgodno$¢ jednostki ptywajacej lub jej elementu z wyrobem
wzorcowym, okreslonym w $wiadectwie badania wyrobu wzorcowego WE oraz z
wymaganiami okreslonymi w rozporzadzeniu.

5.7 Srodki, wymagania i zasady przyjete przez producenta powinny byé udokumentowane w
sposOb systematyczny 1 uporzadkowany w formie ksiag jakosci, procedur i instrukcji.
Dokumentacja systemu jakosci powinna umozliwia¢ spdjna analiz¢ programéw i plandw
jakosci oraz sprawozdan.
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5. 8 Dokumentacja systemu jakosci, powinna zawieraé opis:

1) celow dotyczacych systemu jakosci, struktury organizacyjnej, zakresu kompetencji i
uprawnien kierownictwa w odniesieniu do jakos$ci jednostki ptywajacej lub jej elementu,

2) sposobu produkcji, technik kontroli i zapewnienia jakos$ci, ciaglych lub regularnie
podejmowanych dziatan w dziedzinie jakosci,

3) kontroli i prob przeprowadzanych przed, podczas i po zakonczeniu produkcji oraz
czestotliwos¢ ich przeprowadzania,

4) zapisow z kontroli jakosci, takich jak sprawozdania z inspekcji, dane z prob i
kalibrowania, dane o kwalifikacjach zaangazowanego personelu,

5) srodkéw stosowanych do nadzoru dla osiagnigcia wymagane] jakosci jednostki
ptywajacej lub jej elementu oraz skutecznego funkcjonowania systemu jakosci.

5.9 Jednostka notyfikowana ocenia system jakosci w celu stwierdzenia w formie decyzji, czy

spelnia wymagania, o ktorych mowa w pkt. 5.6, przyjmujac, ze wymagania te zostaty
spetnione, przy zastosowaniu norm zharmonizowanych dotyczacych systemow jakosci.

5.10 W skiad zespotu audytorow powinna wchodzi¢ przynajmniej jedna osoba z doswiadczeniem w

5.11

ocenianiu zagadnien technicznych dotyczacych danej jednostki ptywajacej lub jej elementu.
Procedura oceny powinna obejmowac inspekcje w zaktadzie producenta.

Producent powinien zosta¢é powiadomiony o podjetej decyzji, o ktérej mowa w pkt 5.9.
Powiadomienie to powinno zawiera¢ wnioski z przeprowadzonych badan oraz uzasadnienie
podjetej decyzji.

5.12 Producent wypelnia zobowiazania wynikajace z zatwierdzonego systemu jakosci 1 zapewnia

5.13

5.14

5.15

utrzymywanie go tak, aby byt on wiasciwy i skuteczny.

Producent lub jego upowazniony przedstawiciel informuje jednostke notyfikowana, ktéra
zatwierdzila system jakosci, o wszelkich zamierzonych modyfikacjach tego systemu.

Jednostka notyfikowana bada proponowane zmiany i decyduje, czy tak zmodyfikowany
system jako$ci spelnia wymagania, o ktéorych mowa w pkt. 5.6, oraz czy konieczna jest
powtorna ocena.

Jednostka notyfikowana powiadamia producenta o podjgtej decyzji. Powiadomienie to
powinno zawiera¢ wnioski z przeprowadzonych badan 1 uzasadnienie decyz;ji.

5.16 Celem nadzoru prowadzonego na odpowiedzialno$¢ jednostki notyfikowanej jest upewnienie

si¢, czy producent wypelnia swe zobowiazania, wynikajace z zatwierdzonego systemu jakosci.

5.17 Producent powinien umozliwi¢ jednostce notyfikowanej dostgp do stanowisk produkcyjnych,

5.18

kontroli 1 préb oraz magazyndow, w celu przeprowadzenia inspekcji, oraz udostgpnic
niezbedne informacje, a w szczegdlnosci:
1) dokumentacj¢ systemu jakosci, o ktorej mowa w pkt. 5.7,
2) zapisy kontroli jakosci, takie jak sprawozdania z inspekcji, dane z prob i kalibrowania,
dane o kwalifikacjach zaangazowanego personelu.

Jednostka notyfikowana przeprowadza okresowe kontrole celem upewnienia sig, czy

producent utrzymuje i stosuje system jakos$ci oraz przekazuje producentowi sprawozdania z
takich kontroli.
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5.19 Jednostka notyfikowana moze przeprowadza¢ u producenta niezapowiedziane wizytacje.
Podczas takich wizytacji jednostka notyfikowana moze przeprowadzi¢ lub spowodowac
przeprowadzenie badan celem sprawdzenia, czy system jako$ci funkcjonuje prawidlowo.
Jednostka notyfikowana przedstawia producentowi sprawozdanie z takich wizytacji, a w
przypadku przeprowadzenia badan, ich wyniki.

5.20 Producent powinien przechowywa¢ do wgladu, przez co najmniej 10 lat od wyprodukowania
ostatniej jednostki ptywajacej lub jej elementu, nastgpujace dokumenty:
1) dotyczace systemu jakosci, o ktérych mowa w pkt 5.7,
2) zmiany i modyfikacje systemu jakosci, o ktorych mowa w pkt 5.13,
3) decyzje i1 sprawozdania jednostki notyfikowanej, o ktérych mowa w pkt. 5.14, 5.18 1
5.19.

5.21 Jednostka notyfikowana powinna udostgpnia¢ innym jednostkom notyfikowanym informacje o
decyzjach dotyczacych wydanych oraz wycofanych zatwierdzen systemoéw jakosci.

6. Badanie wyrobu - modut F.

6.1 Badanie wyrobu jest procedura, poprzez ktora producent lub jego upowazniony przedstawiciel
zapewnia 1 o$wiadcza, ze jednostka ptywajaca lub jej element sa zgodne z wyrobem
wzorcowym, okreslonym w $wiadectwie badania wyrobu wzorcowego WE oraz spetniaja
zasadnicze wymagania okreslone w rozporzadzeniu.

6.2 Producent lub jego upowazniony przedstawiciel sporzadza deklaracj¢ zgodnosci, o ktorej mowa
w pkt. 1.3 1 1.4, 1 umieszcza na jednostce ptywajacej lub jej elemencie oznakowanie CE, o
ktorym mowa w zalaczniku nr 2 do rozporzadzenia.

6.3 Producent podejmuje wszelkie konieczne s$rodki, aby proces produkcji zapewnit zgodno$¢
jednostki ptywajacej lub jej elementu z wyrobem wzorcowym, okreslonym w $wiadectwie
badania wyrobu wzorcowego WE, oraz aby spelnialy one wymagania okreslone w
rozporzadzeniu.

6.4 Jednostka notyfikowana przeprowadza odpowiednie badania i préby celem sprawdzenia
zgodnosci jednostki plywajacej lub jej elementu z wymaganiami okreSlonymi w
rozporzadzeniu, sprawdzajac albo kazda jednostke pltywajaca lub jej element, jak okreslono w
pkt 6.6 - 6.7, albo losowo wybrana jednostke ptywajaca lub jej element, jak okreslono w pkt.
6.9 — 6.13; zgodnie z wyborem producenta.

6.5 Producent lub jego upowazniony przedstawiciel przechowuje kopi¢ $wiadectwa badania wyrobu
wzorcowego WE przez co najmniej 10 lat, od daty wyprodukowania ostatniej jednostki
ptywajacej lub jej elementu.

6.6 Jednostki ptywajace lub ich elementy sa oddzielnie badane i poddawane probom okre§lonym w
normach, o ktérych mowa w § 41 lub sa poddawane rownowaznym probom, w celu
sprawdzenia zgodnos$ci jednostki plywajacej lub jej elementu z wyrobem wzorcowym
okreslonym w §wiadectwie badania wyrobu wzorcowego WE oraz z wymaganiami okre§lonymi
w rozporzadzeniu.

6.7 Jednostka notyfikowana nanosi lub zleca naniesienie swojego numeru identyfikacyjnego na
kazda zatwierdzona jednostke ptywajaca lub jej element oraz sporzadza pisemne §wiadectwo
zgodnosci, w oparciu o przeprowadzone proby.
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6.8 Producent lub jego upowazniony przedstawiciel powinien przedstawia¢ $wiadectwo zgodnosci
wystawione przez jednostke notyfikowana.

6.9 Producent przedstawia do badan jednostki ptywajace lub jej elementy w postaci jednolitej partii
i podejmuje wszelkie konieczne $§rodki, aby proces produkcji zapewnial jednolitos¢ kazdej
wyprodukowanej partii.

6.10 W celu sprawdzenia nalezy przedstawi¢ wszystkie jednostki ptywajace lub ich elementy w
formie jednolitej partii. Z kazdej partii zostaje wybrana losowo probka. Probka ta jest badana i
poddawana probom okreslonym w normach, o ktérych mowa w § 41 lub jest poddawana
rownowaznym probom, w celu sprawdzenia zgodno$ci z wymaganiami okreSlonymi w
rozporzadzeniu, a takze w celu stwierdzenia, czy partia zostanie przyjeta czy odrzucona.

6.11 Na procedurg losowa, o ktérej mowa w pkt 6.10, sktadaja si¢:
1) stosowana metoda statystyczna,
2) plan pobierania probek i opis jego realizacji.

6.12 W przypadku zatwierdzenia partii, jednostka notyfikowana nanosi lub zleca naniesienie
swojego numeru identyfikacyjnego na kazda zatwierdzona jednostkg¢ ptywajaca lub jej
element, oraz sporzadza pisemne $wiadectwo zgodnosci w oparciu o przeprowadzone proby.

6.13 Jezeli partia zostaje odrzucona, jednostka notyfikowana lub wlasciwe wtadze powinny podjaé
stosowne $rodki, aby zapobiec wprowadzaniu jej do obrotu. W przypadku czestego
odrzucania partii, jednostka notyfikowana moze zawiesi¢ werytikacj¢ losowa.

6.14 Producent moze oznaczy¢ jednostke plywajaca lub jej element podczas procesu produkcji
numerem identyfikacyjnym jednostki notyfikowanej na jego odpowiedzialno$¢.

7. Badanie jednostkowe - modul G.

7.1 Badanie jednostkowe jest procedura, poprzez ktora producent zapewnia i o$wiadcza, ze
jednostka ptywajaca lub jej element, dla ktorych zostalo wydane $wiadectwo zgodnosci, o
ktérym mowa w pkt. 7.4, jest zgodny z wymaganiami okreslonymi w rozporzadzeniu.

7.2 Producent lub jego upowazniony przedstawiciel sporzadza deklaracj¢ zgodnosci, o ktdrej mowa
w pkt. 1.3, 1 umieszcza na jednostce ptywajacej lub jej elemencie oznakowanie CE, o ktorym
mowa w zataczniku nr 2 do rozporzadzenia.

7.3 Jednostka notyfikowana bada jednostke¢ ptywajaca lub jej element oraz przeprowadza proby
okreslone w normach, o ktérych mowa w § 41, lub proby rownowazne, w celu sprawdzenia
zgodno$ci z wymaganiami okre§lonymi w rozporzadzeniu.

7.4 Jednostka notyfikowana nanosi lub zleca naniesienie swojego numeru identyfikacyjnego na
zatwierdzone] jednostce ptywajacej lub jej elemencie oraz sporzadza pisemne $wiadectwo
zgodnosci, w oparciu o przeprowadzone proby.

7.5 Dokumentacja techniczna, o ktérej mowa w pkt. 1.5, powinna umozliwia¢ zrozumienie
projektu, procesu produkcji i uzytkowania jednostki ptywajacej lub jej elementu oraz
pozwoli¢ na oceng zgodno$ci z wymaganiami okre§lonymi w rozporzadzeniu.
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8. Pelny model zapewnienia jakosci - modul H.

8.1 Pelny model zapewnienia jako$ci jest procedura, poprzez ktora producent, ktéry spelnia
wymagania o ktorych mowa w pkt. 8.3, zapewnia 1 o§wiadcza, ze jednostki ptywajace lub ich
elementy spetniaja wymagania okre§lone w rozporzadzeniu.

8.2 Producent lub jego upowazniony przedstawiciel sporzadza deklaracje zgodnosci, o ktorej mowa
w pkt. 1.3, 1 umieszcza na jednostce ptywajacej lub jej elemencie oznakowanie CE, o ktorym
mowa w zalaczniku nr 2 do rozporzadzenia. Oznakowaniu CE powinien towarzyszy¢ numer
identyfikacyjny jednostki notyfikowanej odpowiedzialnej za nadzor.

8.3 Producent powinien stosowac zatwierdzony system jakosci dotyczacy projektowania, produkcji,
inspekcji koncowych i prob, a takze podlega nadzorowi.

8.4 Producent sktada w jednostce notyfikowanej wniosek o dokonanie oceny swojego systemu
jakosci. Wniosek powinien zawierac:
1) dane na temat przewidywanej kategorii jednostki ptywajacej,
2) dokumentacj¢ dotyczaca systemu jakosci.

8.5. System jakosci, powinien zapewnia¢ zgodnos¢ jednostek ptywajacych lub ich elementow z
wymaganiami okreslonymi w rozporzadzeniu.

8.6 Wszystkie $rodki, wymagania 1 zasady przyjete przez producenta, powinny byc
udokumentowane w sposéb systematyczny i uporzadkowany, w formie ksiag jakosci, procedur i
instrukcji. Dokumentacja systemu jako$ci powinna umozliwia¢ spdjna analiz¢ programow i
planoéw jakosci oraz sprawozdan.

8.7 Dokumentacja, o ktorej mowa w pkt. 8.6 powinna zawiera¢ w szczegdlnosci opis:

1) celow systemu jakosci, struktury organizacyjnej, zakresu kompetencji i uprawnien
kierownictwa w odniesieniu do jakos$ci jednostki ptywajacej lub jej elementu,

2) technicznej specyfikacji projektu, facznie z zastosowanymi normami, a takze, o ile
normy , o ktérych mowa w § 41 nie sa stosowane w catosci, srodkow przewidzianych
dla zapewnienia, ze sa spetnione zasadnicze wymagania, okreslone w rozporzadzeniu,

3) technik, oraz ciaglych lub systematycznie podejmowanych dziatan, wykorzystywanych
przy projektowaniu jednostek ptywajacych danej kategorii, dotyczacych opracowania i
sprawdzania projektow,

4) sposobu produkcji, technik kontroli i zapewnienia jakosci, ciagtych lub regularnie
podejmowanych dziatanh w dziedzinie jakosci,

5) kontroli i préb przeprowadzanych przed, podczas i po zakonczeniu produkcji oraz
czestotliwos¢ ich dokonywania,

6) zapisow z kontroli jako$ci, takich jak sprawozdania z inspekcji, dane z préb i
kalibrowania, dane o kwalifikacjach zaangazowanego personelu,

7) $rodkow stosowanych do nadzoru nad utrzymywaniem wymaganej jakosci jednostki
pltywajacej lub jej elementu oraz skutecznym funkcjonowaniem systemu jakosci.

8.8 Jednostka notyfikowana ocenia system jakosci w celu okreslenia, czy speinia on wymagania, o
ktérych mowa w pkt. 8.5 — 8.7, przyjmujac, ze wymagania dotyczace systemu jakos$ci zostaty
spetnione, jesli zastosowano odpowiednia norme zharmonizowana .

8.9 W sklad zespotlu audytorow powinna wchodzi¢ przynajmniej jedna osoba z doswiadczeniem w
ocenianiu zagadnien technicznych dotyczacych danej jednostki ptywajacej lub jej elementu.
Procedura oceny systemu jako$ci powinna obejmowac inspekcje w zaktadzie producenta.
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8.10 Producent powinien zosta¢ powiadomiony o podjetej decyzji. Powiadomienie to powinno
zawiera¢ wnioski z przeprowadzonych badan oraz uzasadnienie podjetej decyz;ji.

8.11 Producent wypetia zobowiazania wynikajace z zatwierdzonego systemu jako$ci i zapewnia
utrzymywanie go tak, aby byt on wlasciwy i skuteczny.

8.12 Producent lub jego upowazniony przedstawiciel informuje jednostke notyfikowana, ktéra
zatwierdzita system jakosci, o wszelkich zamierzonych modyfikacjach tego systemu.

8.13 Jednostka notyfikowana bada proponowane zmiany i decyduje, czy tak zmodyfikowany
system speinia wymagania, o ktorych mowa w pkt. 8.5 — 8.7, oraz czy konieczna jest
powtorna ocena.

8.14 Jednostka notyfikowana powiadamia producenta o podjetej decyzji. Powiadomienie to
powinno zawiera¢ wnioski z przeprowadzonych badan i uzasadnienie decyzji.

8.15 Celem nadzoru prowadzonego na odpowiedzialno$¢ jednostki notyfikowanej jest upewnienie
si¢, czy producent wypelnia swoje zobowigzania, wynikajace z zatwierdzonego systemu
jakosci.

8.16 Producent powinien umozliwi¢ jednostce notyfikowanej dostgp do stanowisk produkcyjnych,
kontroli 1 prob, oraz magazynéw, w celu przeprowadzenia inspekcji, oraz udostgpnic
wszystkie niezbgdne informacje, a w szczegolnosci:

1) dokumentacjg¢ systemu jakosci, o ktorej mowa w pkt. 8.6 1 8.7

2) zapisy z kontroli jakosci, ktore sa przewidziane w procesie projektowania objgtym
systemem jakosci, takie jak: wyniki analiz, obliczen, prob,

3) zapisy z kontroli jakos$ci, ktore sa przewidziane w procesie produkcji objgtym systemem
jakosci, takich jak: sprawozdania z inspekcji, dane z prob i1 kalibrowania, dane o
kwalifikacjach zaangazowanego personelu,

8.17 Jednostka notyfikowana przeprowadza okresowe kontrole celem upewnienia sig, ze producent
utrzymuje 1 stosuje system jakoSci oraz przekazuje producentowi sprawozdania z takich
kontroli.

8.18 Jednostka notyfikowana moze przeprowadza¢ u producenta niezapowiedziane wizytacje.
Podczas takich wizytacji jednostka notyfikowana moze, jezeli jest to konieczne,
przeprowadzi¢ lub spowodowaé przeprowadzenie badan celem sprawdzenia, czy system
jakosci funkcjonuje prawidlowo. Jednostka notyfikowana przedstawia producentowi
sprawozdanie z takich wizytacji, a w przypadku przeprowadzenia badan, ich wyniki.

8.19 Producent powinien przechowywa¢ do wgladu, przez co najmniej 10 lat od wyprodukowania
ostatniej jednostki ptywajacej lub jej elementu, nastgpujace dokumenty:
1) dotyczace systemu jakosci, o ktorych mowa w pkt. 8.6 1 8.7,
2) zmiany 1 modyfikacje systemu jakosci, o ktorych mowa w pkt. 8.12,
3) decyzje i sprawozdania jednostki notyfikowanej, o ktéorych mowa w pkt 8.14, 8.17 1
8.18.

8.20 Jednostka notyfikowana powinna przekazywac¢ innym jednostkom notyfikowanym informacje
dotyczace wydanych oraz wycofanych zatwierdzen systeméw jakosci.
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UZASADNIENIE

do projektu rozporzadzenia Ministra Gospodarki
w sprawie wymagan zasadniczych dla rekreacyjnych jednostek plywajacych
podlegajacych ocenie zgodnosci.

Rozporzadzenie Ministra Gospodarki w sprawie zasadniczych wymagan dla rekreacyjnych
jednostek ptywajacych podlegajacych ocenie zgodnosci, warunkow i trybu dokonywania oceny
zgodno$ci oraz sposobu ich znakowania jest wypehlieniem delegacji art. 9 ust. 1 projektu
ustawy o systemie oceny zgodnosci.

Projekt rozporzadzenia przenosi do polskiego prawodawstwa postanowienia Dyrektywy 94/25/WE
Parlamentu Europejskiego i Rady Unii Europejskiej z dnia 16 czerwca 1994 r. w sprawie
ujednolicenia ustaw, rozporzadzen i1 przepisow administracyjnych w panstwach cztonkowskich
dotyczacych rekreacyjnych jednostek ptywajacych. Dyrektywa ta okresla zasadnicze
wymagania jakie musza speinia¢ rekreacyjne jednostki ptywajace aby nie stanowity zagrozenia
dla ,,bezpieczenstwa i zdrowia ludzi, mienia i $rodowiska” i mogly zosta¢ wprowadzone do
obrotu i eksploatacji bez zadnych ograniczen.

Projekt rozporzadzenia dotyczy jednostek plywajacych o dhugosci kadtuba 2,5 m do 24 m
(mierzonej zgodnie z obowiazujacymi normami), roéwniez jednostek nie ukonczonych i ich
elementéw wbudowanych lub nie.

Projekt rozporzadzenia stanowi, ze rekreacyjne jednostki ptywajace speiniaja zasadnicze
wymagania jezeli zostaty wykonane zgodnie z ustanowionymi normami zharmonizowanymi lub
z wymaganiami projektu rozporzadzenia, ktére si¢ do niego odnosza. Ustala warunki 1 tryb
dokonywania oceny zgodno$ci wyrobu z wymaganiami projektu rozporzadzenia oraz sposob
oznakowania CE wyrobdw spetniajacych te warunki.

Normy zharmonizowane, o ktérych mowa w dyrektywie 1 projekcie rozporzadzenia sa normami EN
lub ISO, dotyczacymi budowy rekreacyjnych jednostek ptywajacych, wykaz tych norm dla
kazdej dyrektywy jest publikowany w Dzienniku Urzedowym Unii Europejskiej. Proces
opracowywania norm zharmonizowanych z Dyrektywa 94/25/EC zostanie zakonczony ok. roku
2010. W Polsce te normy sa ustanowione jako PN-EN lub PN-ISO z numerem identycznym jaki
ma norma EN lub ISO. Normy PN-EN sa ustanowione na biezaco, sa priorytetem dla PKN.

Rozporzadzenie jest niezwykle wazne dla polskiego przemystu jachtowego reprezentowanego przez
ponad 100 zaktadéw produkcyjnych zarowno gotowe jachty jak 1 ich elementy. Ten
dynamicznie rozwijajacy si¢ przemyst produkujacy gltéwnie na eksport ma duze klopoty z
uzyskaniem oznakowania CE na swoje wyroby. Dotychczas oznakowanie to ,,zalatwia” z reguty
importer, czgsto ukrywajac kto jest wtasciwym producentem wyrobu. Na migdzynarodowych
targach — wystawach sprzetu ptywajacego, polskie jachty eksponuja i sprzedaja najrozniejsze
firmy zachodnie z reguly jako swoje. Ustanowienie rozporzadzenia umozliwi powotanie
polskich jednostek notyfikowanych nadajacych polskim producentom oznakowanie CE, a tym
samym ulatwi dostgp polskich jachtéw na europejskie rynki.

Projekt rozporzadzenia nie spowoduje skutkow finansowych dla budzetu panstwa.
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