ROZPORZADZENIE
MINISTRA GOSPODARKI

z dnia 2009 r.

w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy w hutnictwie zelaza i stali

Na podstawie art. 237" § 2 ustawy z dnia 26 czerwca 1974 r. - Kodeks pracy (Dz. U.
z 1998 r. Nr 21, poz. 94, z p6zn. zm'") zarzadza sie, co nastepuje:

Rozdzial 1
Przepisy ogolne

§ 1. Rozporzadzenie okresla warunki bezpieczenstwa i higieny pracy w zakladach
metalurgicznych lub przetworczych przerabiajacych stopy zelaza na pétwyroby i wyroby
hutnicze, zwanych dalej ,,hutami zelaza i stali".

§ 2. W sprawach bezpieczenstwa i higieny pracy nieuregulowanych w rozporzadzeniu
pracodawca powinien opracowaé szczegétowe instrukcje postgpowania przy eksploatacji
instalacji 1 urzadzen hutniczych.

§ 3. W przypadku gdy predkos¢ pojazdéw szynowych na przejazdach kolejowych przekracza
15 km/h, na przejazdach tych powinny by¢ zainstalowane mostki lub tunele dla pieszych. Jezeli
zainstalowanie tych urzadzen jest niemozliwe ze wzgledow technicznych, przejazdy kolejowe
powinny by¢ wyposazone w zapory lub sygnalizacj¢ $wietlna i akustyczna.

§4.1. Do prac wykonywanych przy urzadzeniach i instalacjach energetycznych, w tym
instalacjach gazowych, stosuje si¢ przepisy w sprawie bezpieczefstwa 1 higieny pracy przy
urzadzeniach i instalacjach energetycznych.

2. Przy wykonywaniu prac w miejscach, w ktérych moze wystagpi¢ atmosfera wybuchowa,
stosuje si¢ przepisy w sprawie minimalnych wymagan dotyczacych bezpieczenstwa i higieny

b Zmiany tekstu jednolitego wymienionej ustawy zostaly ogtoszone w Dz. U. z 1998 r. Nr 106, poz. 668
i Nr 113, poz. 717, z 1999 r. Nr 99, poz. 1152, z 2000 r. Nr 19, poz. 239, Nr 43, poz. 489, Nr 107,
poz. 1127 i Nr 120, poz. 1268, z 2001 r. Nr 11, poz. 84, Nr 28, poz. 301, Nr 52, poz. 538, Nr 99,
poz. 1075, Nr 111, poz. 1194, Nr 123, poz. 1354, Nr 128, poz. 1405 i Nr 154, poz. 1805, z 2002 r. Nr 74, poz. 676,
Nr 135, poz. 1146, Nr 196, poz. 1660, Nr 199, poz. 1673 i Nr 200, poz. 1679, z 2003 r. Nr 166, poz. 1608
i Nr 213, poz. 2081, z 2004 r. Nr 96, poz. 959, Nr 99, poz. 1001, Nr 120, poz. 1252 i Nr 240, poz. 2407, z 2005 r.
Nr 10, poz. 71, Nr 68, poz. 610, Nr 86, poz. 732 i Nr 167, poz. 1398, z 2006 r. Nr 104, poz. 708 i 711, Nr 133,
poz. 935, Nr 217, poz. 1587 i Nr 221, poz. 1615, z 2007 r. Nr 64, poz. 426, Nr 89, poz. 589, Nr 176, poz. 1239,
Nr 181, poz. 1288 i Nr 225, poz. 1672, z 2008 r. Nr 93, poz. 586, Nr 116, poz. 740, Nr 223, poz. 1460 i Nr 237,
poz. 1654 oraz z 2009 r. oraz z 2009 r. Nr 6, poz.33, Nr 98, poz. 817, Nr 99, poz. 825 i Nr 115, poz. 958.

www.inforlex.pl



pracy pracownikow zatrudnionych na stanowiskach pracy, na ktérych moze wystapi¢ atmosfera
wybuchowa.

§ 5.1. Instalacje i urzadzenia gazowe powinny by¢ poddawane okresowym kontrolom, nie
rzadziej niz raz w roku.

2. Miejsca, w ktorych moze wystapi¢ zagrozenie gazowe, w zaleznoSci od stopnia
zanieczyszczenia §rodowiska pracy trujacymi gazami, powinny by¢ podzielone na trzy strefy
zagrozenia gazowego, przy czym:

1) strefa pierwsza oznacza strefe, w ktorej wystepuje stgzenie trujacego gazu powyzej
najwyzszego dopuszczalnego stezenia;

2) strefa druga oznacza strefg, w ktérej moze okresowo wystapi¢ stgzenie trujacego gazu
powyzej najwyzszego dopuszczalnego stezenia;

3) strefa trzecia oznacza strefg, w ktérej moze wystapi¢ stezenie trujacego gazu
nieprzekraczajace najwyzszych dopuszczalnych stezen.

3. Prace wykonywane w pierwszej i drugiej strefie zagrozenia gazowego powinny by¢
traktowane jako prace szczegdlnie niebezpieczne, okreslone w przepisach w sprawie ogdlnych
przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy.

4. Pracodawca moze wyznaczy¢ strefy zagrozenia innymi gazami, niz okre$lone w ust. 2.

5. Teren stref zagrozenia gazowego powinien by¢ oznakowany znakami bezpieczenstwa.

6. W przypadku zmiany stopnia zanieczyszczenia srodowiska pracy gazami, o ktérych mowa
w ust. 2, pracodawca niezwlocznie okresla wiasciwe strefy zagrozenia gazowego.

7. Strefy, o ktorym mowa w ust. 2, okreSla si¢ na podstawie przepisOw w sprawie
najwyzszych dopuszczalnych ste¢zen i natgzen czynnikéw szkodliwych dla zdrowia w §rodowisku

pracy.

§ 6. 1. Kanaly, ktérymi sa prowadzone instalacje gazowe, powinny zabezpiecza¢ instalacje
przed uszkodzeniami mechanicznymi oraz powinny by¢ odpowiednio wentylowane 1
przewietrzane.

2. W przypadku zainstalowania w kanatach, o ktérych mowa w ust. 1, instalacji
oswietleniowej, instalacja ta powinna by¢ wykonana zgodnie z wymaganiami okre§lonymi w
Polskich Normach.

3. Wejscia do kanatéw, o ktérych mowa w ust. 1, powinny by¢ zabezpieczone przed
dostgpem os6b nieupowaznionych.

4. Czgsto$¢ przewietrzania kanaléw, o ktérych mowa w ust. 1, ustala pracodawca,
z uwzglednieniem wystgpujacych potrzeb. Ustalenia pracodawcy dotyczace czgstosci
przewietrzania kanaléw powinny by¢ dokumentowane.

§ 7. 1. Do instalacji i urzadzenh gazowych powinny by¢ dotaczone instrukcje ratownictwa
gazowego.

2. Pracodawca jest obowiazany zapozna¢ pracownikéw eksploatujacych instalacje
i urzadzenia gazowe z instrukcja ratownictwa gazowego.

3. Pracownicy eksploatujacy instalacje i1 urzadzenia gazowe nie moga opuszczaé
wyznaczonych stanowisk pracy bez powiadomienia bezposredniego przetozonego.

§ 8. 1. Pracownicy eksploatujacy instalacje tlenowe powinni uzywac odziezy ochronnej
odpowiedniej do zidentyfikowanych zagrozen.
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2. W miejscu wykonywania prac remontowych i usuwania awarii instalacji tlenowych
powinien by¢ prowadzony ciagly pomiar st¢zenia tlenu w powietrzu.

3. W przypadku gdy stgzenie tlenu w powietrzu przekroczy 25 %, prace, o ktérych mowa
w ust. 2, powinny by¢ przerwane.

4. Jezeli podczas wykonywania prac, o ktérych mowa w ust. 2, st¢zenie tlenu w powietrzu
osiagnie poziom migdzy 21 % a 25 %, wprowadza sig:
1) ograniczenie czasu przebywania pracownikow;
2) zakaz uzywania otwartego ognia;
3) nakaz uzywania narzedzi nieiskrzacych;
4) obowiazek wyposazenia pracownikéw w $rodki ochrony indywidualnej dr6g oddechowych;
5) obowiazek asekuracji pracownikéw;
6) obowiazek dokumentowania dziatan, o ktérych mowa w pkt 1-5.

5. Niedopuszczalne jest umieszczanie instalacji i urzadzen tlenowych w:
1) piwnicach;
2) pomieszczeniach usytuowanych pod innymi pomieszczeniami.

Rozdziat 2
Urzadzenia transportujace i wyladowujace

§ 9. Uzytkowanie suwnic powinno odbywac¢ si¢ zgodnie z warunkami okreslonymi w
przepisach w sprawie:
1) warunkéw technicznych dozoru technicznego w zakresie eksploatacji niektérych urzadzen
transportu bliskiego;
2) obstugi suwnic elektrycznych w zaktadach pracy.

§ 10. Podczas transportu plynnego metalu za pomoca suwnicy nalezy ograniczy¢ prace
innych suwnic zasilanych z tych samych przewodoéw §lizgowych.

§ 11. 1. Pracodawca okresla warunki uzytkowania suwnic w zakresie prowadzenia prac
budowlanych, remontowych, rozbiérkowych lub montazowych.

2. Podczas prowadzenia prac, o ktérych mowa w ust. 1, jest zabronione przejezdzanie
suwnicg nad miejscem prowadzenia prac w trakcie ich wykonywania przez pracownikéw.

3. Jezeli w trakcie wykonywania prac, o ktérych mowa w ust. 1, zaistnieje konieczno$¢
przejazdu suwnica nad miejscem prowadzenia prac, pracownik obstugujacy suwnicg jest
obowiazany w sposob wyrazny zasygnalizowa¢ pracownikowi koordynujacemu te prace
koniecznos$¢ przejazdu suwnica. W takim przypadku pracownik koordynujacy prace zapewnia,
by w miejscach prowadzenia prac nie przebywali pracownicy.

§ 12. Niedopuszczalne jest podczas uzytkowania suwnicy:
1) podnoszenie lub rozrywanie w piecu wlewkow przypieczonych lub spieczonych ze sobg;
2) wyrywanie szyn, blach lub innych materialéw ze stosu;
3) jednostronne nabieranie tadunkéw na tapy.

§ 13. 1. Podczas pracy suwnicy z chwytakiem elektromagnetycznym jest zabronione
przebywanie oséb w strefach pracy suwnicy.

2. Strefy, o ktérych mowa w ust. 1, powinny by¢ wydzielone i oznakowane znakami
bezpieczenstwa, informujacymi o wystepujacych zagrozeniach.
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3. Niedopuszczalne jest przemieszczanie za pomoca chwytaka elektromagnetycznego:
1) goracych przedmiotéw, o ile instrukcja obstugi nie przewiduje inaczej;
2) butli z gazami technicznymi;
3) innych przedmiotoéw stwarzajacych zagrozenie, w szczeg6lnosci wybuchem.

§ 14. 1. Wytadunek wsadu na sktadowiska i zatadunek tego wsadu do wagondéw, $rodkow
transportu wewngtrznego oraz samochodéw powinien by¢ zmechanizowany.

2. Niedopuszczalne jest przebywanie pracownikéw na platformach wagonéw, w $rodkach
transportu wewngtrznego i samochodach, podczas zatadunku i wytadunku wsadu.

§ 15. 1. Praca wywrotnicy powinna by¢ zautomatyzowana, a urzadzenia sterownicze
zabezpieczone w sposob wykluczajacy mozliwos¢ przypadkowego uruchomienia wywrotnicy.

2. Podnoszenie lub obracanie wagonéw na wywrotnicy moze nastapi¢ tylko wtedy,
gdy pracownik obslugujacy wywrotnic¢ upewni sig, ze wagon zostal wlasciwie ustawiony
1 zamocowany, a W wagonie 1 w wyznaczone] strefie wokot wagonu lub w zasobnikach nie
znajdujq si¢ osoby.

3. Podczas pracy wywrotnicy powinna by¢ wiaczona ostrzegawcza sygnalizacja $wietlna
1 akustyczna.

4. Tory rozrzadowe, na ktore sa kierowane wagony z wywrotnicy, powinny by¢ wyposazone
w urzadzenia hamujace bieg wagonu.

§ 16. 1. Ladowanie 1 transportowanie wsadu ze sktadowisk wsadu powinno by¢
zmechanizowane.

2. Dla kazdego rodzaju wsadu na sktadowisku wsadu powinny by¢ wyznaczone oddzielne
miejsca sktadowania.

3. Materialy sypkie 1 materialy o wlaSciwoSciach niemagnetycznych powinny by¢
sktadowane w zasobnikach lub dotach wsadowych.

4. Sktadowisko materiatéow kawalkowych lub posiadajacych wlasciwosci magnetyczne
powinno by¢ odpowiednio ogrodzone.

Rozdzial 3
Wielkie piece

§ 17. Miejsca roztadunku tasmy spiekalniczej, tamacze spieku oraz podajniki spieku
prowadzace do chiodni powinny by¢ obudowane i wyposazone w urzadzenia odpylajace.

§ 18. W sytuacjach gdy jest to niezbgdne do wykonania prac konserwacyjnych lub
naprawczych, zdalnie sterowane maszyny i inne urzadzenia spiekalni zainstalowane w liniach
produkcyjnych powinny by¢ réwniez przystosowane do sterowania miejscowego.

§ 19. 1. Kazda grupa nagrzewnic powinna by¢ obslugiwana przez co najmniej dwoéch
pracownikow.

2. Naprawa nagrzewnicy powinna odbywaé si¢ po jej wystudzeniu do temperatury
nieprzekraczajacej 40°C (313 K).

§ 20. 1. Pomosty gardzielowe wielkich piecow, mostki i schody powinny by¢ wykonane
z materialéw ognioodpornych.
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2. Pomosty, mostki 1 schody, z wyjatkiem gléwnego pomostu gardzielowego, powinny
by¢ azurowe.

§ 21. Elementy urzadzen sterujacych wielkimi piecami powinny by¢ wyposazone w blokady
zabezpieczajace przed przypadkowym ich uruchomieniem.

§ 22. Baseny i instalacje do wodnej granulacji cieklego zuzla powinny by¢ zaopatrzone
w urzadzenia chroniace przed rozpryskami ciektego metalu lub zuzla.

§ 23.Szyb wyciagu pionowego, na calej wysoko$ci, powinien by¢ zabezpieczony
ze wszystkich stron ostonami.

§ 24. 1. Wyciag skipowy powinien by¢ ostonig¢ty od spodu oraz z bokéw do wysokosci
co najmniej 3 m ponad gérny poziom jamy skipowej.

2. Wewnatrz i na zewnatrz jamy skipowej powinna by¢ zapewniona ostrzegawcza
sygnalizacja swietlna i akustyczna.

3. Wejscie pracownikéw do jamy skipowej jest dopuszczalne tylko po uprzednim
unieruchomieniu i zablokowaniu skipa oraz odsunigciu od tej jamy wagonu-wagi.

4. Wagon-waga powinien by¢ wyposazony w ostrzegawcza sygnalizacj¢ Swietlng
1 akustyczna.

5. Wylacznik stuzacy do otwierania i zamykania klapy zasobnikéw wagonu-wagi powinien
by¢ ostonigty w taki sposob, aby uniemozliwi¢ przypadkowe otworzenie klapy.

§ 25. Podczas pracy wielkiego pieca niedopuszczalne jest przeprowadzanie jakichkolwiek
napraw przy klapach eksplozyjnych lub zaworach bezpieczenstwa.

§ 26. Hala odlewnicza, w ktérej znajduja si¢ wielkie piece, powinna posiada¢ co najmniej
dwa wyjscia ewakuacyjne znajdujace si¢ na poziomie podtoza.

§ 27. 1. Stanowiska pracy, na ktérych moze pojawi¢ si¢ tlenek wegla, powinny by¢
wyposazone w urzadzenia do kontroli 1 sygnalizacji przekroczenia najwyzszego dopuszczalnego
stgzenia tlenku wegla.

2. Pracodawca okresla sposob postgpowania w przypadku przekroczenia najwyzszego
dopuszczalnego stg¢zenia tlenku wegla.

§ 28. 1. Wagon do przewozu cieklego metalu lub zuzla powinien by¢ wyposazony
w zderzaki, amortyzatory, ostony k6t oraz sprzggi automatyczne.

2. Niedopuszczalne jest faczenie wagonu wyposazonego w sprzggi automatyczne z wagonem
wyposazonym w sprz¢gi Srubowe.

3. Podczas transportowania kadzi zawierajacej ciekly metal lub zuzel, migdzy wagonem
do przewozu kadzi a lokomotywa powinien znajdowaé si¢ odpowiednio obcigzony wagon
ochronny.

4. Kadz do przewozu cieklego metalu lub zuzla powinna by¢ zamocowana na podwoziu
wagonu, o ktérym mowa w ust. 1, w spos6b uniemozliwiajacy jej przechylenie.

5. Kadz, o ktérej mowa w ust. 4, przed napetnieniem powinna by¢ oczyszczona i wysuszona.

6. Niedopuszczalne jest napelnianie kadzi powyzej poziomu okreslonego w dokumentacji
techniczne;j.
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§ 29. 1. W czasie pracy wielkiego pieca wszystkie prace konserwacyjne i naprawcze nalezy
wykonywac¢ ze szczegllng ostrozno$cia 1 Scistym przestrzeganiem procedur wewngtrznych,
wilasciwych dla tych prac, opracowanych przez pracodawce.

2. Przed zatrzymaniem pracy wielkiego pieca powinna by¢ spuszczona jego zawartosc.

§ 30. 1. Przebijanie otworu spustowego w wielkim piecu powinno by¢ zmechanizowane.

2. Pracodawca moze dopusci¢ reczne przebijanie otworu spustowego pod warunkiem
wykonywania tych czynnos$ci zgodnie z opracowana instrukcja okreslajaca warunki i sposoby
zapewniajace bezpieczna pracg.

§ 31. 1. Przyrzady i narzedzia uzywane do pracy przy spuszczaniu cieklego metalu powinny
by¢ przed ich uzyciem wysuszone i nagrzane.

2. Otwor spustowy, koryta rynien spustowych ciekltego metalu 1 zuzla oraz inne elementy
narazone na zetknigcie si¢ z cieklym metalem lub zuzlem powinny by¢ przed rozpoczgciem
spustu oczyszczone 1 wysuszone.

3. Drogi komunikacyjne nad rynnami spustowymi cieklego metalu lub zuzla powinny by¢
wykonane w postaci mostkow.

§ 32. Usuwanie gasek spod maszyny rozlewniczej jest dopuszczalne po zatrzymaniu pracy
tej maszyny.

§ 33. Niedopuszczalne jest lokalizowanie stanowisk pracy i drég komunikacyjnych pod
taSma maszyny rozlewnicze;j.

§ 34. Podstawianie i wyciaganie wagonow spod tasmy maszyny rozlewniczej powinno by¢
automatycznie sygnalizowane.

Rozdzial 4
Stalownie

§ 35. Stalownicze lukowe piece elektryczne, konwertory i piecokadzie powinny by¢
wyposazone w urzadzenia do mechanicznego zatadunku wsadu i dodatkéw stopowych oraz
w urzadzenia odpylajace.

§ 36. 1. Czesci pieca elektrycznego i piecokadzi znajdujace si¢ pod napigciem powinny
by¢ ostonigte oraz odpowiednio oznakowane.

2. Przed rozpoczgciem prac regulacyjno—naprawczych nalezy upewni¢ sig, czy piec zostat
odlaczony od napigcia.

3. Wszystkie elementy przewodzace pieca powinny by¢ uziemione.

4. Przy obstudze pieca elektrycznego powinno uzywaé si¢ narzedzi z uchwytami
izolowanymi, wykonanymi z materialéw niepalnych.

5. Wymagania dotyczace ochrony pracownikéw narazonych na pole elektromagnetyczne
wytwarzane przez piece elektryczne okreslaja przepisy w sprawie najwyzszych dopuszczalnych
stezen i natezen czynnikow szkodliwych dla zdrowia w srodowisku pracy.

§ 37. Niedopuszczalny jest zatadunek wsadu do pieca stalowniczego, w szczegdlnosci gdy
nastapito uszkodzenie otworu spustowego, trzonu, $cian lub sklepienia pieca.
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§ 38. Niedopuszczalny jest zatadunek do pieca stalowniczego:
1) materiatow:
a) oblodzonych lub wilgotnych,
b) niebezpiecznych, w tym wybuchowych,
¢) niewiadomego pochodzenia,
d) zawierajacych otow;
2) zamknigtych pojemnikéw.

§ 39. Dla zabezpieczenia pracownikéw przed plomieniem, rozpryskami cieklego metalu lub
zuzla powinny by¢ stosowane ostony naprzeciw okien wsadowych.

§ 40. Podczas zlewania cieklego metalu i zuzla powinny by¢ wlaczone ostrzegawcze sygnaty
swietlne 1 akustyczne.

§ 41. Miejsce i urzadzenie stuzace do zlewania ciektego metalu lub zuzla powinny by¢ suche
oraz odpowiednio zabezpieczone i oznakowane.

§ 42. Niedopuszczalne jest:
1) powigkszanie pojemnosci kadzi przez zamurowywanie wylewu;
2) polewanie woda czopow kadzi 1 ich oczyszczanie za pomoca palnika gazowego.

§ 43. Rafinacja w piecokadzi powinna by¢ prowadzona przy dziatajacej wentylacji
wywiewne;j.

§ 44. 1. Suszenie i remont kadzi odlewniczych oraz kadzi posrednich, w szczegdlnosci
wyburzanie i naprawa wymuréwki, powinno odbywaé¢ si¢ w wyznaczonym do tego miejscu
wyposazonym w odpowiednie pomosty.

2.Kadz odlewnicza 1 kadz posrednia remontuje si¢ po uprzednim jej ochtodzeniu do
temperatury nieprzekraczajacej 40°C (313 K).

3. Niedopuszczalne jest wchodzenie do kadzi, w ktérej pozostaly skrzepy lub wiszace
elementy wymuréwki.

4. Wyburzanie wymuréwki w kadzi oraz wannie pieca powinno odbywac si¢ za pomoca
sprzgtu mechanicznego.

5. Torkretowanie wanny pieca powinno odbywac¢ si¢ wylacznie za pomoca specjalne]
maszyny.

§ 45. 1. Wlewnice powinny by¢ sktadowane w miejscu do tego przeznaczonym. Wysokos$¢
stosu utozonych wlewnic nie powinna przekracza¢ 2 m.

2. Wlewnice powinny by¢ utozone lub ustawione w sposéb zabezpieczajacy je przed
przemieszczaniem.

§ 46. Opréznianie kadzi lub misy zuzlowej z zakrzepnigtego zuzla powinno odbywac sig
wylacznie w miejscu do tego celu wyznaczonym.

§ 47. 1. Wyciaganie wlewkéw z wlewnic powinno by¢ dokonywane za pomoca suwnic,
wyposazonych w urzadzenia przystosowane do tego celu.

2. Usuwanie goracych wlewkéw z ptyt odlewniczych powinno odbywaé si¢ za pomoca
kleszczy wyposazonych w ostre kty chwytakowe.
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3. Niedopuszczalne jest odbijanie korzeni z zawieszonych wlewkow.

§ 48. Przy stosowaniu w procesie ciagtego odlewania stali zrédet promieniotwdérczych,
powinny by¢ spelnione wymagania w zakresie ochrony pracownikéw narazonych na
promieniowanie, okreslone w przepisach w sprawie najwyzszych dopuszczalnych stezen i
natgzen czynnikéw szkodliwych dla zdrowia w Srodowisku pracy.

§ 49. 1. W czasie ciaglego odlewania stali niedopuszczalne jest przebywanie oséb:
1) w zasiggu obrotu awaryjnego wiezy obrotowej przenoszacej kadzie odlewnicze;
2) w zasiggu wiezy obrotowej przenoszacej kadzie odlewnicze;
3) pod maszynami do cigcia gazowego;
4) w komorze chtodzenia wlewkow.

2. Czynno$¢ obrotu wiezy obrotowej, o ktoérej mowa w ust. 1, jest wykonywana na polecenie
pracownika nadzorujacego proces odlewania przy wiaczonej ostrzegawczej sygnalizacji Swietlne]
1 akustyczne;.

3. Przed rozpoczgciem odlewania wngki robocze krystalizatorOw powinny by¢ oczyszczone
1 wysuszone.

4. Ramiona wiezy obrotowej powinny by¢ oznakowane znakami bezpieczenstwa, zgodnie
z wymaganiami okreslonymi w Polskich Normach.

Rozdziat §
Spadarki

§ 50. 1. Teren, na ktérym odbywa sig¢ rozbijanie ztomu przy uzyciu spadarek, powinien by¢
ogrodzony w sposOb uniemozliwiajacy wejScie osOb nieupowaznionych, a przed ogrodzeniem
powinny zosta¢ umieszczone tablice ostrzegajace o niebezpieczenstwie.

2. Spadarka powinna by¢ wyposazona w obudowg, si¢gajaca co najmniej do 2/3 wysokosci
podnoszenia kuli, zabezpieczajaca przed rozrzutem rozbijanego ztomu poza miejsce pracy
spadarki.

3. Spadarka powinna by¢ wyposazona w sygnalizacj¢ ostrzegawcza, uruchamiang przed
kazdym podniesieniem i opuszczeniem kuli.

4. Kabina pracownika obstugujacego spadarkg powinna by¢ zabezpieczona ostonami przed
rozrzutem odlamkéw rozbijanego ztomu oraz wyposazona w labiryntowe wejscie ostonigte od
g0ry.

5. Podczas rozbijania ztomu pracownicy znajdujacy si¢ na terenie, o ktérym mowa w ust. 1,
powinni przebywac¢ w pomieszczeniu chronigcym ich przed rozpryskami ztomu.

§ 51. 1. Do transportu i uktadania zlomu na plycie spadarki powinny by¢ uzywane
urzadzenia umozliwiajace bezpieczne wykonywanie tych prac.
2. Niedopuszczalne jest rozbijanie ztomu:
1) zawierajacego materiaty niebezpieczne, w tym wybuchowe;
2) w postaci zamknigtych pojemnikéw o niesprawdzonej zawartosci.
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Rozdzial 6
Walcownie

§ 52. Podloga przed i za zespolem walcarek oraz przy piecach grzewczych powinna by¢
réwna i odporna na temperatury wtasciwe dla prowadzonych proceséw.

§ 53. Przemieszczanie si¢ pracownikéw w strefie ciagéw walcowniczych powinno odbywaé
si¢ po wyznaczonych drogach komunikacyjnych i pomostach, zapewniajacych ochrong przed
zagrozeniami wynikajacymi z procesOw walcowania.

§ 54. 1. W ciagach walcowniczych nalezy stosowa¢ systemy wylaczania walcarek, wtasciwe
dla prowadzonego procesu walcowania, zapewniajace wylaczenie ciagu walcowniczego w
przypadku awarii walcarki lub zespotu walcarek.

2. Migdzy stanowiskiem operatora zespotu walcarek a pracownikami obstugujacymi
walcarki powinna by¢ zapewniona sygnalizacja §wietlna i akustyczna.

3. Uruchomienie zespotu walcarek powinno by¢ poprzedzone stosownym wpisem do ksiazki
zalaczen 1 wylaczen zespotu walcarek i podaniem witasciwego sygnatu ostrzegawczego dla
pracownikow.

§ 55. Podczas pracy walcarki niedopuszczalna jest wymiana lub naprawa osprzgtu i
urzadzen walcowniczych.

§ 56. Sktadowane walce powinny by¢ zabezpieczone przed niekontrolowanym
przemieszczaniem.

§ 57. Jezeli w procesie walcowania nie przewidziano inaczej, do obstugi zespotu walcarek,
majacego:
1) co najwyzej 3-zylowy system walcowania powinno by¢ przydzielonych co najmniej dwoch

pracownikow;
2) ponad 3-zylowy system walcowania powinno by¢ przydzielonych co najmniej trzech
pracownikow.
Rozdzial 7
Wytrawialnie

§ 58. 1. Sciany, sufity i podtogi w pomieszczeniu lub zespole pomieszczen, w ktérych jest
wykonywany proces wytrawiania potwyrobow 1 wyrobow hutniczych, zwanym dalej
,wytrawialnig”, powinny by¢ odporne na oddzialywanie substancji i preparatow chemicznych
stosowanych w procesie wytrawiania, nienasigkliwe i fatwo zmywalne.

2. Wysokos¢ wanien trawiennych powinna wynosi¢ co najmniej 1,1 m od podioza. Wanny
trawienne powinny by¢ odporne na oddzialywanie substancji 1 preparatow chemicznych
stosowanych w procesie wytrawiania.

§ 59. 1. Roztadunek kwaséw z cystern do zbiornikéw powinien by¢ prowadzony za pomoca
pomp do tego celu przeznaczonych.

2. Dostarczanie kwaséw do wanien trawiennych powinno odbywaé si¢ za pomoca
rurociaggdw lub w inny zmechanizowany sposéb, zapobiegajacy zagrozeniu oparzeniem
pracownikow.
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§ 60. Zanurzanie 1 wyciaganie wytrawianych przedmiotéw 2z wanien powinno by¢
zmechanizowane.

§ 61. 1. Wanny trawienne powinny by¢ wyposazone w wentylacj¢ wywiewna miejscowa
zapobiegajaca przedostawaniu si¢ oparéw do miejsc przebywania pracownikow.

2. Wentylacja ogdélna oraz wentylacja miejscowa powinny zapewni¢ taka wymiang
powietrza, aby na stanowiskach pracy w wytrawialni nie byly przekroczone najwyzsze
dopuszczalne stgzenia czynnikéw szkodliwych dla zdrowia w $§rodowisku pracy, okre§lone
w przepisach, o ktérych mowa w § 5 ust. 7.

3. W otwartych wannach trawiennych temperatury roztworéw trawiacych nie powinny
przekraczac:

1) 35°C (308 K) - w przypadku kapieli zawierajacej kwas solny;
2) 70°C (343 K) - w przypadku kapieli zawierajacej kwas siarkowy.

Rozdziat 8
Prasownie (kuznie)

§ 62. Podloga przy prasach, mtotach i piecach kuzniczych powinna by¢ réwna i odporna na
temperatury wtasciwe dla prowadzonych proceséw.

§ 63. Podczas nagrzewania wsadu, niemieszczacego si¢ w catosci w komorze pieca, powinny
by¢ zastosowane ostony chronigce przed promieniowaniem cieplnym.

§ 64. Podczas pracy pras i mtotéw niedopuszczalne jest:
1) dokonywanie ich napraw;
2) prowadzenie prac konserwacyjno-przegladowych;
3) wykonywanie innych czynnosci niezwigzanych z procesem kucia.

§ 65. 1. Transport przedmiotéw o masie przekraczajacej 20 kg z piecéw do pras i miotow
powinien by¢ zmechanizowany.

2. Pracownicy obstugujacy prasy, mioty i piece kuznicze, stosownie do wynikéw oceny
ryzyka, powinni by¢ zabezpieczeni przed zagrozeniami powstajacymi w trakcie obrdbki
wyrobow, odpryskami zuzla, hatasem, wibracjami i promieniowaniem cieplnym.

§ 66. Niedopuszczalne jest:
1) cigcie, za pomoca miota, materiatéw na zimno;
2) kucie na naktadke;
2) rozbrajanie kowadel przy uzyciu tarana.

Rozdzial 9
Skladowanie wyrob6éw hutniczych
§ 67. 1. Sktadowanie potwyrobéw i wyrobéw hutniczych powinno odbywaé si¢ zgodnie

z instrukcja opracowana na podstawie ogdélnych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy,
uwzgledniajaca zagrozenia wynikajace ze specyfiki wytwarzanych wyrobow.
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2. Przy skladowaniu w stosach nalezy zapewni¢, aby wysokos¢ sktadowania przy recznym
zapinaniu potwyrobow i1 wyrobéw hutniczych podnoszonych suwnicg nie przekraczata 2,5 m.

3. Stosy wlewkéw okragtych powinny by¢ sktadowane w sposéb stabilny, przy czym
wysoko$¢ stosu nie powinna przekracza¢ 2 m.

4. Przy sktadowaniu pétwyrobéw i wyroboéw gotowych powinna by¢ zachowana odlegtos¢ co
najmniej 1 metra migdzy gorna krawedzia skladowanego materialu a najnizsza czegsScia
transportowanego suwnica przedmiotu.

Rozdziat 10
Przepisy koncowe

§ 68. Traci moc rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 20 wrzesnia 2001 r. w sprawie
bezpieczenstwa 1 higieny pracy w hutach zelaza (Dz. U. Nr 112, poz. 1202 oraz z 2003 r. Nr 65,
poz. 601).

§ 69. Rozporzadzenie wchodzi w zycie po uptywie trzech miesigcy od dnia ogloszenia.

MINISTER GOSPODARKI

W porozumieniu:

MINISTER PRACY I POLITYKI SPOLECZNEJ

MINISTER ZDROWIA

www.inforlex.pl





